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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบัน คุณลักษณะดานความปลอดภัยเปนลักษณะท่ีตลาดระหวางประเทศใหความสําคัญ เพื่อคุมครองผูบริโภค
และสงเสริมใหคุณภาพของปากกาลูกลื่ นและไสปากกาลูกลื่ นที่ ผลิตในประเทศมีความปลอดภัยตอผู ใช
และมีลักษณะที่ เหมาะสมสําหรับการสงออก จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกลื่ น
และไสปากกาลูกลื่น : ลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัย ขึ้น
มาตรฐานปากกาลูกลื่ นและไสปากกาลูกลื่ น เคยประกาศกําหนดแลวโดยรวมลักษณะทั่ วไป สมรรถนะ
และความปลอดภัย เปน มอก. 346 - 2552 และ มอก. 347 - 2552 ซึ่งถือวาผูที่ทําตามมาตรฐานที่กําหนดนี้ไดทํา
ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ทีม่ทีัง้คณุภาพและความปลอดภยั
สืบเนื่องจากการที่ผูประกอบการบรรจุหมึกสีตาง ๆ ซึ่งอาจมีสารพิษเปนสวนประกอบ คณะกรรมการมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม จึงมีมติเมื่อวันที่ 10 ตุลาคม 2550 ใหประกาศกําหนดใหผลิตภัณฑตองเปนไปตาม
มาตรฐานเฉพาะดานความปลอดภัย เทานั้น สวนมาตรฐานที่ประกาศแลวยังเปนมาตรฐานสมัครใจสําหรับ
ผูประกอบการ ทีส่ามารถทําผลติภณัฑใหเปนไปตามมาตรฐานได
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก. 346 - 2552 ปากกาลกูลืน่
มอก. 347 - 2552 ไสปากกาลกูลืน่
มอก. 1287 - 2538 น้ําใชในหองปฏบิัตกิารวเิคราะห
ISO 8124-3 : 1997 Safety of toys - Part 3 : Migration of certain elements

ในเรือ่งวธิีเตรยีมและการสกัดตวัอยางทดสอบสําหรับวัสดขุีดเขยีน
(materials intended to leave a trace)
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4024  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปากกาลูกลืน่และไสปากกาลกูล่ืน : ลกัษณะเฉพาะดานความปลอดภยั

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกลื่นและ
ไสปากกาลูกล่ืน : ลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัย มาตรฐานเลขที่ มอก. 2428-2552 ไว ดังมีรายการละเอียด
ตอทายประกาศนี้

           ประกาศ ณ วันที่  26  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

             ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

   รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ :
ลกัษณะเฉพาะดานความปลอดภยั

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดลักษณะเฉพาะดานความปลอดภัยของปากกาลูกลื่น

และไสปากกาลกูลืน่

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ใหเปนไปตาม มอก.346 และมอก.347

และดงัตอไปนี้

2.1 หมึก หมายถึง ของเหลวที่บรรจุในดามปากกาลูกลื่น (กรณีปากกาลูกลื่น ชนิดไมมีไส) หรือใน

หลอดพลาสตกิหรอืหลอดโลหะบรรจุหมกึของไสปากกาลกูลืน่ ซึง่เปนหมึกฐานน้ำมนั หมกึเจล และอาจใช

หมกึฐานน้ำมนัท่ีผสมกบัหมกึชนิดอืน่ เชน หมกึฐานน้ำมนัผสมกับหมกึเจล และมคีวามหนดืพลวตั (dynamic

viscosity) มากกวา 1 000 mPa s ทีอ่ณุหภมู ิ(23 ± 2) OC

2.2 หมึกฐานน้ำมัน (oil - based ink) หมายถึง ของเหลวสำหรับเขียนโดยการหมุนของหัวลูกลื่น

โดยมีน้ำมนัเปนตัวทำละลาย มลีกัษณะขนเหนียวและมคีวามหนืดคอนขางสงู (มากกวา 1 000 mPa s)

2.3 หมึกเจล (gel ink) หมายถึง ของเหลวสำหรับเขียน ซึ่งความหนืดลดลงอยางรวดเร็วเม่ือหัวลูกลื่นหมุน

ในขณะทีเ่ขียน และเมือ่หยดุเขียนความหนืดจะกลบัคืนสภูาวะเดมิ

3. วสัดุ
3.1 ปริมาณโลหะหนกัในหมกึ

ตองไมเกินท่ีกำหนดไวในตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.2

.

.
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ตารางท่ี 1 ปรมิาณโลหะหนักในหมึก
(ขอ 3.1)

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ดามปากกา ปลอกปากกาและทีเ่สยีบ ตองไมมสีวนแหลมคม

หลอดบรรจุหมกึ ตองมีผิวเรียบและไมมสีวนแหลมคม

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 เสนผานศนูยกลางของหวัลูกลืน่

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ เสนผานศนูยกลางของหวัลูกลืน่ใหเปนไปตามตารางที ่2

ตารางท่ี 2 เสนผานศูนยกลางของหัวลกูลืน่
(ขอ 4.2)

                                                                                               หนวยเปนมิลลเิมตร

โลหะหนัก
เกณฑกําหนด

mg/kg

พลวง (Sb)                  ไมเกิน       60 

สารหนู (As)                  ไมเกิน       25

แบเรียม (Ba)                  ไมเกิน  1 000

แคดเมียม (Cd)                  ไมเกิน       75

โครเมียม (Cr)                  ไมเกิน       60

ตะกั่ว (Pb)                  ไมเกิน       90

ปรอท (Hg)                  ไมเกิน       60

ซีลีเนียม (Se)                  ไมเกิน     500

ขนาดของหัวลูกล่ืน สัญลักษณ เสนผานศูนยกลางของหัวลูกล่ืน

เสนเล็กมาก (extrafine) EF นอยกวา 0.65

เสนเล็ก (fine) F ตั้งแต 0.65 ถึง นอยกวา 0.85

เสนกลาง (medium) M ตั้งแต 0.85 ถึง นอยกวา 1.05

เสนใหญ (board) B ตั้งแต 1.05 ขึ้นไป
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุปากกาประเภทและชนิดเดียวกัน หรือไสปากกาชนิดเดียวกันท่ีมีหัวลูกลื่นขนาดเดียวกัน

สีหมึกเดียวกัน หรือคละสีในหีบหอ หรือภาชนะบรรจุเดียวกัน (แลวแตกรณี) โดยใหระบุไวที่ฉลากอยาง

ชดัเจน

5.2 ขนาดบรรจุ

หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหจำนวนปากกาลกูลืน่หรอืไสปากกาลกูลืน่ในภาชนะบรรจุเปน 1 แทง

2 แทง 3 แทง 4 แทง 6 แทง 12 แทง 25 แทง และ 50 แทง

จำนวนบรรจุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีป่ากกาลกูลืน่ทุกดามอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(2) รหสัแสดงเดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุ

6.2 ที่หีบหอหรือภาชนะบรรจุปากกาลูกลื่นหรือไสปากกาลูกลื่น อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย

แจงรายละเอียดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ปากกาลกูลืน่” หรอื “ไสปากกาลกูลืน่”

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางของหวัลกูลืน่ (ตามตารางที ่2)

(3) สหีมกึ

(4) จำนวน

(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ชื่อผูจัดจำหนาย ผูสั่งหรือผูนำเขาในราชอาณาจักรเพื่อจำหนาย พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมาย

การคาทีจ่ดทะเบียน

(7) ประเทศท่ีทำ

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตดัสนิ

ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.



-4-

มอก. 2428-2552

8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

หากมิไดมีการกำหนดไว เปนอยางอื่น  ใหทดสอบในหองทดสอบท่ีมีอุณหภูมิ  (27± 2)
 OC

และความช้ืนสัมพทัธ (65 ± 5) %

8.2 ปริมาณโลหะหนกัในหมกึ

8.2.1 หลักการ

การทดสอบน้ีใชวิธีวิเคราะหเชิงปริมาณเพื่อหาความเขมขนของโลหะหนักที่ละลายออกมาจากหมึกของ

ปากกาลกูลืน่และไสปากกาลกูลืน่ ในกรณทีีม่ผีกูลนืลงในกระเพาะอาหารระยะเวลาหนึง่ โดยจำลองสภาวะ

เม่ือหมกึสมัผัสกบักรดในกระเพาะอาหาร

8.2.2 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ประกอบดวยอุปกรณทีใ่ชในหองปฏบิตักิารทดสอบทัว่ไป และดงัตอไปนี้

8.2.2.1 ตะแกรงลวดเหลก็กลาไรสนมิทีม่ขีนาดชองเปดระบ ุ0.5 mm เกณฑความคลาดเคลือ่นดังตารางที ่3

ตารางท่ี 3 มติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือนของตะแกรง
(ขอ 8.2.2.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

8.2.2.2 เครือ่งวดัความเปนกรด-ดาง ทีล่ะเอยีด ± 0.2 และสะอาด

8.2.2.3 แผนกรองท่ีทำจากเยือ่ (membrane filter) ขนาดรูพรนุ 0.45 μm

8.2.2.4 เคร่ืองหมนุเหว่ียง (centrifuge) ทีส่ามารถหมนุเหวีย่งได (5 000 ± 500) g

เมือ่ g มคีาเทากบั 9.806 65 m/s2

8.2.2.5 อปุกรณทีใ่ชกวนผสม ซึง่สามารถควบคุมอณุหภมูไิดที ่(37 ± 2) 
o
C

8.2.2.6 ชุดของภาชนะบรรจุ (series of containers) ที่มีปริมาตรรวม ระหวาง 1.6 เทา กับ 5.0 เทา

ของปริมาตรของสารสกัดกรดไฮโดรคลอริก

ขนาดชองเปดระบุ

เสนผานศูนยกลาง

ระบุของลวด

ในตะแกรงทดสอบ

ความเบี่ยงเบนสูงสุด

ของขนาดชองเปด

แตละชอง

ความคลาดเคลื่อน

สําหรับคาเฉล่ียของ

ขนาดชองเปด

ความเบี่ยงเบนระยะกลาง

 (ขนาดของชองเปดท่ีโตกวา 

ขนาดชองเปดระบุท่ีบวก

ดวยคาท่ีกําหนดในสดมภ

นี้ตองไมเกิน 6 %)

0.500 0.315  + 0.090 ± 0.018 + 0.054

เกณฑความคลาดเคล่ือน
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8.2.3 สารเคมี

8.2.3.1 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = (0.07 ± 0.005) mol/l

8.2.3.2 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = (0.14 ± 0.010) mol/l

8.2.3.3 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 1 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.4 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 2 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.5 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ, C(HCl) = 6 mol/l (โดยประมาณ)

8.2.3.6 1,1,1 - ไทรคลอโรอเีทน (1,1,1 - trichloroethane) ทีม่กีรดไฮโดรคลอรกิไดไมเกนิ 10 mg/kg

หรืออาจใหสารละลายอื่นท่ีเหมาะสม แตตองประเมินวามีประสิทธิภาพการสกัดเทียบเทากับ

1,1,1-ไทรคลอโรอเีทน

8.2.3.7 น้ำ มคีวามบริสทุธ์ิไมนอยกวาชัน้คุณภาพ 3 ตาม มอก. 1287

8.2.4 การเตรียมตัวอยาง

8.2.4.1 หมกึทดสอบจากปากกาลูกลืน่ตัวอยางหรอืไสปากกาลกูลืน่ตัวอยางเปนสีเดียวกัน การทดสอบหมึก

แตละสใีหทำดังน้ี

(1) ลางหมกึออกจากดามปากกาลกูลืน่หรือไสปากกาลกูลืน่ดวยสารละลายท่ีเหมาะสม

(2) ปรมิาณของหมกึในสารละลายตองมมีวลไมนอยกวา 100 mg บนัทึกมวลของหมกึทีใ่ช

หมายเหต กรณีที่พบวาปริมาณของหมึกในสารละลายมีมวลระหวาง 10 mg กับ 100 mg ใหบันทึก

และรายงานมวลของหมึกที่ใชทดสอบ  และคำนวณปริมาณของโลหะหนักที่วิเคราะหได

เปนปริมาณ โดยเทียบกับการใชตวัอยางทดสอบในปริมาณ 100 mg

8.2.4.2 นำสารละลายที่ไดจากขอ 8.2.4.1 มาทิ้งไวใหแหงบนกระดาษกรอง ตามสภาวะการใชงานปกติ

แลวนำไปสกดัไขขน น้ำมนั ไข หรอืวัสดอุืน่ท่ีคลายคลงึกัน ออกไปกอน ดวย  1,1,1 - ไทรคลอโรอเีทน

หรือสารละลายอื่นท่ีเทียบเทา แลวใชวิธี วิเคราะหเพื่อใหทราบปริมาณของไขขน น้ำมัน

ไข หรอืวัสดอุืน่ท่ีคลายคลึงกนั บนัทึกปริมาณของสารท่ีสกัดออกไปและรายงานตัวทำละลายท่ีใช

8.2.5 การสกดัตัวอยางทดสอบ

8.2.5.1 แชตัวอยางทดสอบตามขอ 8.2.4 ในน้ำตามขอ 8.2.3.7 ที่อุณหภูมิ (37 ± 2) OC มวลเปน

25 เทาของหมึกที่ ใชทดสอบตามขอ 8.2.4.1 เพื่อใหสวนผสมท่ีได เปนเน้ือเดียวกัน

เทสวนผสมท่ีทราบปริมาณในภาชนะที่มีขนาดเหมาะสม (ตามขอ 8.2.2.6) แลวเติมสารละลาย

C(HCl) = 0.14 mol/l (ตามขอ 8.2.3.2) อุณหภูมิ (37 ± 2) 
o
C และมีมวลเปน 25 เทา

ของหมกึทีใ่ชทดสอบตามขอ 8.2.4.1

หมายเหตุ กรณีที่ตัวอยางทดสอบมีมวลของหมึกระหวาง 10 mg กับ 100 mg ใหแชตัวอยางทดสอบ

ตามขอ 8.2.4 ในน้ำตามขอ 8.2.3.7 ที่มีปริมาตร 2.5 ml เทสวนผสมท่ีทราบปริมาณใน

ภาชนะที่มีขนาดเหมาะสม (ตามขอ 8.2.2.6) จากน้ันเติมสารละลาย C(HCl)

= 0.14 mol/l (ตามขอ 8.2.3.2) ทีม่อีณุหภมู ิ(37 ± 2) 
O
C และมมีวล 2.5 ml ในสวนผสม
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8.2.5.2 เขยาสวนผสมในภาชนะบรรจุนาน 1 min ปรับ pH ใหอยูระหวาง 1.0 กับ 1.5 โดยเติม

กรดไฮโดรคลอรกิ C(HCl) = 6 mol/l โดยประมาณ (ตามขอ 8.2.3.5) เพือ่ไมใหเจอืจางเกนิไป

บันทึกปริมาณกรดไฮโดรคลอริกที่ใชปรับ pH ใหสัมพันธกับปริมาณของสารละลายท่ีไดทั้งหมด

หากพบวาตัวอยางทดสอบมีสารละลายดางอยูเพียงเล็กนอย และ pH ของสวนผสมมากกวา 1.5

ใหเตมิสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ C(HCl) = 2 mol/l  โดยประมาณ  (ตามขอ 8.2.3.4) ทีล่ะหยด

เขยาสวนผสม จนกระทัง่ pH อยรูะหวาง 1.0 กบั 1.5

8.2.5.3 ปองกันไมใหสวนผสมท่ีไดจากขอ 8.2.5.2 ถูกแสง กวนสวนผสมอยางตอเน่ืองที่อุณหภูมิ

(37 ± 2) 
o
C ดวยอุปกรณกวนผสม (ตามขอ 8.2.2.5) เปนเวลา 1 h แลวท้ิงไวที่อุณหภูมิ

(37 ± 2) 
o
C นาน 1 h

8.2.5.4 แยกของแข็งออกจากสวนผสมทันที โดยนำมากรองดวยแผนกรองท่ีทำจากเย่ือ (ตามขอ 8.2.2.3)

ถาหากจำเปนตองใชเคร่ืองหมุนเหวี่ยง (ตามขอ 8.2.2.4) ใหหมุนเหวี่ยงถึง 5 000 g

โดยใชเวลาไมเกิน 10 min หลังจากที่เคร่ืองหมุนเหว่ียงหยุดแลว ใหนำไปแยกสวนทันที

บนัทึกเวลาทีใ่ชหมนุเหวีย่ง

8.2.5.5 กรณีที่ตองเก็บสารละลายที่ไดไวนานกวา 1 วันทำการ กอนนำไปวิเคราะหหาโลหะหนัก

ทำใหเสถียรโดยเติมกรดไฮโดรคลอริกเพื่อใหสารละลายที่เก็บไวมีความเขมขนประมาณ

C(HCl) = 1 mol/l และรายงานการทำใหเสถยีรดังกลาว

8.2.6 วิธวิีเคราะห

ใหใชวิธวิีเคราะหหาปรมิาณโลหะหนกัทีม่ขีีดจำกัดในการตรวจจับ ไมเกนิ 1 ใน 10 ของเกณฑกำหนด

ในตารางที่ 1 และขีดจำกัดการตรวจจับของวิธีวิเคราะหตองมีความเบ่ียงเบนมาตรฐานเปน 3 เทา

ของคาทีไ่ดจากการทดสอบไรสิง่ตัวอยาง (blank test) ทีวิ่เคราะหในหองปฏบิตักิารทดสอบ

8.2.7 การประเมินผลทดสอบ

8.2.7.1 ใหนำผลการวเิคราะหมาปรบัคาโดยลบออกดวยคาตรวจแกตามตารางที ่2 ดงันี้

ตารางท่ี 4 คาตรวจแกของการวเิคราะห
(ขอ 8.2.7.1)

วิธกีารคำนวณ

M -         mg/kg

เม่ือ M คือ คาของปรมิาณโลหะหนกัทีวิ่เคราะหได เปน mg/kg

c คือ คาการตรวจแกของการวิเคราะหตามตารางท่ี 4 เปน %

โลหะหนัก Sb As Ba Cd Cr Pb Hg Se

คาตรวจแกของ

ผลการวิเคราะห %
60 60 30 30 30 30 50 60

Mxc

100
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ตวัอยางการคำนวณ

ผลการวเิคราะหพบวามปีรมิาณตะกัว่เทากบั 120 mg/kg จากตารางที ่4 คาตรวจแกสำหรบัตะกัว่ คือ

30 % ดงัน้ันผลท่ีไดหลงัจากปรับดวยคาตรวจแก คำนวณไดดงัน้ี

120 - = 120 - 36  mg/kg

= 84  mg/kg

8.2.7.2 ใหนำผลทีไ่ดจากการปรบัดวยคาตรวจแกแลว ไปเทยีบกบัเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1

8.2.8 การรายงานผล

รายงานผลการทดสอบอยางนอยตองมรีายละเอยีด ดงัน้ี

8.2.8.1 การชี้บงหมึกที่ใชทดสอบใหระบุรายละเอียดของหมึก เชน สี ชนิด วิธีการชี้บงและหลักเกณฑ

ในการชีบ้ง

8.2.8.2 มวลของหมึก

8.2.8.3 ระบุวิธีวิเคราะหโลหะหนัก (กรณีที่แตกตางจากที่กำหนดในขอ 8.2.6) และระบุขีดจำกัด

ในการตรวจจับ

8.2.8.4 ผลการวเิคราะหทีไ่ดและผลเมือ่ปรบัคาแกแลว เปนมิลลกิรมัตอกโิลกรมัของหมกึทีใ่ชทดสอบ

8.2.8.5 รายละเอยีดวิธปีฏบิตัขิองวิธเีตรียมตัวอยางและการสกดัตัวอยางทดสอบตามขอ 8.2.4 และขอ 8.2.5

8.2.8.6 วัน เดอืน ป ทีท่ดสอบ

120 × 30

100
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ประเภทและชนดิเดียวกัน หรอืไสปากกาชนดิเดียวกัน และหวัลูกลืน่ขนาด

เดยีวกัน บรรจุหมกึชนดิเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางเพ่ือทดสอบลักษณะท่ัวไป
 (ขอ ก.2.1)

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1 ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.1

จึงจะถือวาปากกาลกูลืน่หรือไสปากการนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรบัการทดสอบปริมาณของสารพิษในหมึก (โลหะหนกั)

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน เพือ่ใหไดหมกึแตละสมีมีวลไมนอยกวา 3 g

หมายเหตุ ไสปากกาลกูลืน่ท่ีมเีสนผานศนูยกลาง 3.20 mm มคีวามยาวประมาณ 105 mm และมมีวล

ของหมึกประมาณ 0.30 g กรณีของปากกาลูกลื่นชนิดไมมีไสใชเสนผานศูนยกลางภายใน

ของดามปากกา

ก.2.2.2 ตัวอยางหมึกของปากกาหรือไสปากกาลูกลื่นตองเปนไปตามขอ 3.1 ในแตละรายการ

จึงจะถือวาปากกาหรอืไสปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปากกาหรอืไสปากกาลกูลืน่ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถือวาปากกา

หรอืไสปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

(ดาม)

ขนาดตัวอยาง

(ดาม)

เลขจํานวนท่ียอมรับ

(ดาม)

          ไมเกิน    35 000               5 0

  35 001  ถึง   500 000             13 1

            เกิน   500 000             20 2


