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ผาเดนิมฝายเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึ่งที่ใชเปนวัตถุดิบในการทําผลิตภัณฑเครื่องแตงกายหลายประเภท
และมีความหลากหลายในดานคุณภาพ สีสัน และลวดลาย ทั้งนี้ขึ้นอยูกับจุดประสงคในการนําไปใชงาน ดังนั้น
เพื่อใหผลิตภัณฑมีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงานและสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ จึงกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาเดนิมฝาย ขึ้น

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM D 6554-00 Standard performance specification for 100% cotton
denim fabric

JIS L 1065-1983 Identification of Dye stuff  Classes on Dyed Textiles
มอก.766-2552 สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีร้บัมาตรฐานระหวางประเทศตอไปนีม้าใชโดยการอางองิ
(1) ISO 105-B02 : 1994 Textiles-Tests for colour fastness - Part B02 :
        ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  light : Xenon arc fading
        ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 lamp Test

ในเรือ่งวธิีทดสอบความคงทนของสตีอแสง (แสงซนีอนอารก)
(2) ISO 105-C06 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness - Part C06 : Colour
          ISO 105-C06 : 1991/Cor 1 : 2002 fastness  to domestic and commercial laundering
     ในเรื่องวิธีทดสอบความคงทนของสีตอการซัก
(3) ISO 105-X12 : 2001 Textiles-Tests for colour fastness - Part X12 : Colour

fastness  to rubbing
ในเร่ืองวิธทีดสอบความคงทนของสตีอการขดัถู

(4) ISO 1833 : 1977/A1-1980 Textiles - Binary fibre mixtures - Quantitative
chemical analysis

ISO 1833-1 : 2006 Textiles - Quantitative chemical analysis - Part 1 :
General principles of  testing

ในเรือ่งวธิทีดสอบชนดิเสนใยและสวนผสมของเสนใย
(5) ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract

ในเรือ่งวิธทีดสอบความเปนกรด-ดาง
(6) ISO 3801 : 1977 Textiles - Woven fabrics - Determination of mass per

unit length and  mass per unit area
ในเรือ่งวธิทีดสอบน้ําหนักผาตอหนึง่หนวยความยาวและน้ําหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ที่



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

(7)  ISO 5077 : 2007 Textiles - Determination of dimensional change in
washing and drying

 ISO 6330 : 2000 Textiles - Domestic washing and drying procedures for
      ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 textile testing
 ในเรือ่งวิธทีดสอบการเปลีย่นแปลงขนาดผาภายหลังการซักแลวทําใหแหง

(8)  ISO 13934-2 : 1999 Textiles - Tensile properties of  fabrics- Part 2 :
Determination of  maximum force using the grab
method

 ในเร่ืองวิธทีดสอบแรงดึงสูงสดุโดยวิธแีกรบ
(9)  ISO 13936-1 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of

yarns at  a seam in woven fabrics - Part 1 : Fixed seam
opening method

 ในเร่ืองวิธทีดสอบความทนทานตอการแยกของตะเข็บผาทอ
(10) ISO 13937-1 : 2000 Textiles- Tear properties of  fabrics - Part 1 :

Determination of tear force using ballistic pendulum
method

ในเรือ่งวธิีทดสอบความตานแรงฉกีขาดของผา
(11) ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde -

Part 1 : Free and hydrolyzed formaldehyde
(water extraction method)

ในเร่ืองวธิทีดสอบปริมาณฟอรมาลดไีฮด
(12) ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length

ในเรือ่งวิธทีดสอบความกวางและความยาวของผา

(4)



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4039   (พ.ศ.2552)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ผาเดนมิฝาย

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15  แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ .ศ. 2511

รัฐมนตรีว าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาเดนิมฝาย
มาตรฐานเลขที่ มอก. 2429-2552 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

   ประกาศ ณ วันที่    24   มิถุนายน   พ.ศ. 2552

            รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย   ชัยรุงเรือง



-1-

มอก. 2429-2552

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาเดนิมฝาย

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดคุณภาพผาเดนิมฝายทีท่ำจากเสนใยฝายรอยละ 100 ซึง่นำมาใช

ในอตุสาหกรรมการผลติเสือ้ผาสำเรจ็รูป เชน กางเกงยนีส  เสือ้ผาชดุลำลอง  ชดุทำงาน

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมผาเดนิมฝายที่ใชทำเสื้อผาสำเร็จรูปท่ีใชปองกันภัย

(protective clothing)

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาเดนิมฝาย หมายถงึ ผาทอลายทแยง (twill fabric) เน้ือแนน และทนทาน ซึง่ทอดวยเสนดายท่ีทำจากเสนใย

ฝายลวน โดยเสนดายยนืท่ีใชตองยอมดวยสอีนิดิโก (indigo dye) สซีลัเฟอร (sulfur dye) หรอืสีนอนอินดิโก

(non-indigo dye ) สวนเสนดายพงุจะยอมสหีรอืไมยอมสกีไ็ด

2.2 ผาทอลายทแยง หมายถงึ ผาทอทีม่ลีกัษณะเปนสนันูนมองเหน็ไดชดัเจน อาจเปนลายทแยงท่ีขนานกันหรอื

ไมขนานกันกไ็ด

2.3 สอีนิดิโก หมายถงึ สแีวตท่ีใหสน้ีำเงนิเขม  ซึง่อาจไดจากตนครามหรือจากการสงัเคราะห  มสีมบัตไิมละลายน้ำ

ตองนำไปรดีวิซในสภาพทีเ่ปนดาง จึงจะใชยอมสไีด

2.4 สนีอนอนิดิโก  หมายถงึ สแีวตทีใ่หสอีืน่ท่ีไมใชสน้ีำเงนิเขม เชน สน้ีำตาล สเีทาเขม

3. ชนดิ
3.1 ผาเดนิมฝาย แบงตามน้ำหนกัผาออกเปน 3 ชนิด คือ

3.1.1 ชนิดผาหนา (heavy-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัตัง้แต 466 กรมัตอตารางเมตร  ข้ึนไป

3.1.2 ชนิดผาปานกลาง (medium-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัอยรูะหวาง 272 ถงึ 465 กรมัตอตารางเมตร

3.1.3 ชนิดผาบาง (light-weight fabrics)  คือ น้ำหนกัไมเกนิ 271 กรมัตอตารางเมตร



-2-

มอก. 2429-2552

4.  ขนาด น้ำหนักผา และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนนอยกวาระบไุวทีฉ่ลากได ไมเกนิ รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.3 น้ำหนกัผา

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนได ไมเกนิ ± รอยละ 5
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองไมมกีลิน่ท่ีไมพงึประสงคและขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงานอยางชดัเจน เชน ผาแยก ผาขาด ผาเปนรู

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ชนิดเสนใย

ตองทำจากเสนใยฝายลวน

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 1833

5.3 ชนิดสีทีใ่ชยอม

ตองเปนสีแวตและ/หรอืสซีลัเฟอร

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  JIS L 1065

5.4 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 5.4)

5.5 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071

2 ปริมาณฟอรมาลดีไฮด มิลลิกรัมตอ

นอยกวา กิโลกรัม

3 อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา มิลลิกรัมตอ สกัดตามวิธี ISO 105-E04 

- ตะกั่ว กิโลกรัม 1.0 Test Solution II แลวนํามาวัดดวย

- แคดเมียม 0.1 Atomic Absorption Spectrometer

- โครเมียมท้ังหมด 2.0 (AAS) หรือ Inductively Coupled

- โครเมียม (VI) 0.5 Plasma Atomic Emission

- ทองแดง        50.0 Spectrometer (ICP) หรือ

Spectrophotometer

75 ISO 14184-1
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ตารางที ่2  คณุลกัษณะทางกายภาพ
(ขอ 5.5)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+ หมายถึง การยืดตัว

* หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนิดไฟออกแลว เวลาที่เปลวไฟ   ลุกไหมหรือเวลาที่เกิดการลามไฟตองเทากับ

หรือมากกวา 3.5 วินาที

ชนิดผาหนา ชนิดผาปานกลาง ชนิดผาบาง

1 แรงดึงขาด ไมนอยกวา นิวตัน ISO 13934- 2

-  แนวดายยืน 800 580 360

-  แนวดายพุง 310 250 180

2 ความตานแรงฉีกขาด นิวตัน

ไมนอยกวา

-  ดายยืน 50 35 20 ISO 13937- 1

-  ดายพุง 20 15 13

3 ความทนทานตอการแยก นิวตัน ISO 13936-1

ของตะเข็บที่ระยะ 

6 มิลลิเมตร ไมนอยกวา

-  แนวดายยืน 230 140 120

-  แนวดายพุง 230 140 120

4 การเอียงตัว (skew ness) รอยละ 8.0 8.0 8.0 ขอ 9.2

ของแนวดายพุง  ไมเกิน

5 การเปล่ียนแปลงขนาด รอยละ - 4.0 - 4.0 - 4.0 ISO 6330 

หลังการซัก 3 ครั้ง + 2.0 + 2.0 + 2.0 และ ISO 5077

ในแตละแนว ไมเกิน

6 ความคงทนตอการ - ไมติดไฟ ไมติดไฟ ไมติดไฟ 16 CFR 1610

เผาไหม หรือ หรือ หรือ 

Class 1* Class 1* Class 1*

รายการ

ท่ี

เกณฑท่ีกําหนด
วิธีทดสอบตามคุณลักษณะ หนวย
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5.6 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางท่ี 3  ความคงทนของสี
(ขอ 5.6)

ยอมดวยสีอินดิโก

และซัลเฟอร

ยอมดวย

สีนอนอินดิโก
วิธีทดสอบตาม

1 ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล ISO 105-C06 

ไมนอยกวา ระดับ A1S

- การเปล่ียนสี 2-3 3-4

- การเปอนสี 2-3 3

2 ความคงทนของสีตอแสง ระดับ ISO 105-B02 

(แสงซีนอนอารก) เม่ือเทียบ

กับผาบลูวูลมาตรฐาน

ไมนอยกวา

3 ความคงทนของสีตอ เกรยสเกล ISO 105-X12 

การขัดถู ไมนอยกวา ระดับ

- สภาพแหง 3 4

- สภาพเปยก 1-2 1-2

4 4

รายการ

ท่ี

เกณฑท่ีกําหนด

คุณลักษณะ หนวย
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6. การบรรจุ
6.1 ใหหมุหอผาเดนิมฝายทุกพบัหรอืมวนดวยวัสดุทีเ่หมาะสมและสะอาดใหเรียบรอย

7.  เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ผาเดนิมฝายทุกพับหรือมวน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ีใหเห็น

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ชนิด

(3) ชนิดเสนใย  เปนรอยละ

(4) ความกวาง × ความยาว  เปน เซนติเมตร × เมตร

(5) น้ำหนกัผา เปนกรัมตอตารางเมตร

(6) เดือน และปทีท่ำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ  หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(8) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณตาม มอก.766

(9) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย หรอืในกรณทีีใ่ชเฉพาะภาษาตางประเทศเพ่ือการสงออก ตองมคีวามหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

8.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9.  การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4)  เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง

9.2 การทดสอบการเอยีงตวัของแนวดายพงุ

9.2.1 วางตัวอยางผาเดนิมฝายบนโตะพื้นเรียบในแนวระนาบใหเรียบ ไมมีรอยยน รอยพับ และปราศจาก

แรงดงึทุกทศิทาง

9.2.2 ใชดินสอหรือปากกาลากเสนตามแนวเสนดายพุงจากริมผาดานหน่ึงไปยังริมผาอีกดานหน่ึง

โดยเลอืกเสนท่ีมคีวามยาวเต็มหนากวางของผา (เสน AC หรอืเสน DC)

9.2.3 ลากเสนตรงตามความกวางของผาจากจุดหนึ่งของเสนดายพุงเดิมที่ลากไวในขอ 9.2.2 ไปยังริมผา

อกีดานหนึง่โดยใหตัง้ฉากกบัรมิผา (เสน BC) ดงัรปูที ่1
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9.2.4 วัดระยะ AB หรือ BD และบันทึกทิศทางการเอียงตัวของแนวดายพุงของตัวอยางผาเดนิมฝาย

หากเอียงตัวไปทางขวาใชอักษร Z และเอียงตัวไปทางซายใชอักษร S พรอมระบุดวยวาทดสอบ

ดานหนาหรอืดานหลงัของผา

9.2.5 ใหทดสอบซ้ำอีก 2 ตำแหนง โดยใหแตละตำแหนงหางกันตามความยาวผามากที่สุดหรือระยะหางกัน

ไมนอยกวา 1 เมตร และควรหางจากปลายผาเขามาไมนอยกวา 1 เมตร

9.2.6 คำนวณคาการเอยีงตัวของแนวดายพงุเปนรอยละ  จากสตูร

การเอยีงตัวไปทางขวา  รอยละ   = 100 (AB)/BC

การเอยีงตวัไปทางซาย  รอยละ   = 100 (BD)/BC

เมื่อ AB คือ ระยะการเอยีงตัวไปทางขวา เปนมิลลเิมตร

BD คือ ระยะการเอยีงตวัไปทางซาย เปนมิลลเิมตร

BC คือ ความกวางหนาผา เปนมิลลเิมตร
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หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่1   การทดสอบการเอยีงตวัของแนวดายพงุ
(ขอ 9.2)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในท่ีน้ี หมายถึง ผาเดนิมฝายชนิดเดียวกัน ยอมดวยสีเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือซื้อขาย

หรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด น้ำหนักผา ลักษณะทั่วไป การบรรจุ

และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกิน

เลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาผาเดนิมฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  น้ำหนักผา  ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใย ชนิดสีที่ใชยอม คุณลักษณะดานความ

ปลอดภยั คุณลกัษณะทางกายภาพ และความคงทนของสี

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 3 พบัหรอืมวน แลวสมุตัดตัวอยางจากแตละพบั

หรอืมวนใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร  โดยตัดหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ก.2.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 และขอ 5.6 ทุกรายการ จึงจะถือวา

ผาเดนมิฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางผาเดนิมฝายตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาผาเดนิมฝายรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง 

พับหรือมวน พับหรือมวน

            ไมเกิน  200               3 0

         201  ถึง  500             13 1

               เกิน  500             20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ


