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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ไดพิจารณามาตรฐานนี้แลว เห็นสมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศ
กําหนดไวเปนมาตรฐานได

เนือ่งจากไดมีการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมอิฐและอิฐกลวงชนิดตาง ๆ  ขึ้นแลว โดยไดกําหนดเกณฑ
คณุภาพไวตามมาตรฐานนัน้ ๆ  ในการเปรียบเทยีบคณุภาพจําเปนตองทําการทดสอบดวยวิธกีารท่ีถูกตอง จงึสมควร
มีขอกําหนดวธิีชกัตวัอยางและทดสอบอฐิและอิฐกลวงขึน้
มาตรฐานผลติภณัพอตุสาหกรรมวธิชีักตวัอยางและทดสอบอฐิและอิฐกลวงนี ้กําหนดตาม ASTM 67 – 73 Standard
methods of sampling and testing brick and structural clay tile
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธชีักตวัอยางและทดสอบอิฐและอิฐกลวง

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานนีก้าํหนด การชกัตวัอยาง การวดัขนาด การบดิเบีย้ว น้าํหนกั โมดลูสัแตกราว กําลงัตานแรงอดั การดดู
กลืนน้ํา ความทนตอการเยอืกแข็งและการละลาย อตัราการดูดกลืนน้ําขัน้แรกและการทดสอบรอยดางของอฐิ
และอิฐกลวง

2. การชักตัวอยาง

2.1 วิธีชักตัวอยาง
2.1.1 รุน หมายถึง อิฐหรืออิฐกลวง ที่ทําขึ้นหรือสงมอบในคราวเดียวกันแลวแตกรณี ที่มีชนิดและมิติเดียวกัน

ใหชักตัวอยางอิฐหรืออิฐกลวงเต็มกอนเพื่อทดสอบ กอนตัวอยางที่ชักขึ้นมาใหเปนตัวแทนของอิฐหรือ
อิฐกลวงเตม็กอนเพื่อทดสอบ กอนตัวอยางทีช่ักขึน้มาใหเปนตัวแทนของอิฐหรืออฐิกลวงในรุนนัน้

2.2 จํานวนกอนตวัอยาง
2.2.1 อิฐ ตองชักตัวอยางไมนอยกวา 10 กอน จากทุกรุนที่มี จํานวน 250 000 กอน หรือเศษของ 250 000

กอน สําหรับจํานวนที่มากกวาใหชักตัวอยางเพิ่ม 5 กอนจากอิฐแตละ 500 000 กอน หรือเศษของ
500 000 กอน ไมวาในกรณีใด ๆ ตองชักตัวอยางไมนอยกวา 10 กอน

2.2.2 อิฐกลวง
ตองชักตัวอยางไมนอยกวา 5 กอน จากทุกรุนที่มีจํานวน 200 000 กิโลกรัม หรือเศษของ 200 000
กโิลกรมั สําหรบัจํานวนทีม่ากกวาใหชกัตวัอยางเพิม่ 5 กอน จากอฐิแตละ 400 000 กโิลกรัม หรือเศษของ
400 000 กิโลกรัม ไมวากรณีใด ๆ จะตองชักตัวอยางไมนอยกวา 5 กอน

2.3 การทําเครือ่งหมายสําหรับการทดสอบ
ตวัอยางแตละกอนทีช่กัมาแลวจะตองทําเคร่ืองหมายเพือ่อางถงึได ขนาดของเคร่ืองหมายตองมีพ้ืนทีป่ระมาณ
ไมเกินรอยละ 2 ของพื้นที่ผิวหนาของกอนตัวอยาง

3. การทดสอบ

3.1 การวดัขนาด
3.1.1 เครื่องมือ

บรรทัดเหล็กซึง่แบงละเอียดถึง 1 มิลลเิมตร หรือเครื่องวัดระยะหรือคาลเิปอรซึ่งอานไดจาก 10 ถึง 300
มลิลิเมตร และเปนชนดิทีม่ปีากขนานกนัสําหรบัใชวดัขนาดของแตละกอน บรรทดัเหลก็หรอืคาลเิปอรทีม่ี
ขนาดและความละเอยีดตามตองการนีใ้ชสําหรับวดัอฐิ (กอนวสัดงุานกอตันและอฐิกลวงขนาดใหญ)
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3.1.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
ใชอิฐเต็มกอนขณะแหง จํานวน 10 กอน อิฐเหลานี้จะเปนตัวแทนของอิฐทั้งหมด ควรจะมีขนาด
และสแีตกตางกนัมากทีส่ดุเม่ือสงัเกตดวยตามเปลา (ใชตวัอยางนีท้ดสอบหารอยดางหรอืคณุสมบตัอิืน่ ๆ
ได)

3.1.3 วธิีวดัความยาว ความกวาง ความหนาของอฐิแตละกอน
3.1.3.1 ใชเคร่ืองมือวดัทีก่ลาวในขอ 3.1.1 วดัความยาวของกอนทางหนายาวทัง้ 4 หนา โดยวดัทีจ่ดุกึง่กลาง

ของแตละหนา บันทึกผลการวัดทั้ง 4 หนาใหละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร และบันทึกคาเฉลี่ยของ
ความยาวใหละเอยีดถงึ 0.5 มลิลิเมตร วดัความกวางและความหนาของกอนในลกัษณะเชนเดียวกบั
การวดัความยาวทีก่ลาวแลว และบนัทกึผลการวดัในทํานองเดยีวกนั

3.2 การวดัความบดิเบีย้ว
3.2.1 เครื่องมือ

3.2.1.1 บรรทัดเหล็กซึ่งแบงละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร
3.2.1.2 ลิ่มสําหรับวัด ทําดวยเหล็กยาว 60 มิลลิเมตร กวาง 12.5 มิลลิเมตร ปลายดานหนึ่งหนา 12.5

มิลลิเมตร และเรียวลงไปจนความหนาเทากับศูนยที่ปลายอีกดานหนึ่ง ลิ่มตองแบงละเอียดถึง 1
มิลลเิมตร และมีตวัเลขบอกความหนาของลิ่ม ตามรูปที ่1

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ลิม่สําหรบัใชวัด
(ขอ 3.2.1.2)

3.2.1.3 แผนเหล็กหรือกระจกทีม่ีขนาดไมนอยกวา 300 มลิลิเมตร  300 มิลลิเมตร และตองมผีิวเรียบอยู
ภายใน 0.025 มิลิลเมตร

3.2.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
ใชอิฐเต็มกอนจํานวน 10 กอนที่เลือกไวสําหรับการวดัขนาด
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3.2.3 การเตรียมตัวอยาง
ทดสอบกอนตวัอยางตามสภาพทีไ่ดรับ เวนแตยอมใหใชแปรงปดสิง่สกปรกทีต่ิดอยูบนกอนตวัอยางออก
ใหหมดกอนทดสอบ

3.2.4 วธิทีดสอบ
3.2.4.1 เมื่อการบิดเบี้ยวนั้นเวาเขา ใหวางบรรทัดเหล็กลงบนผิวทีจ่ะวัดตามยาวหรือตามแนวเสนทแยงมุม

โดยเลือกตําแหนงที่จะใหคาความลึกมากท่ีสุด ใชบรรทัดเหล็กหรือล่ิมวัดก็ไดโดยเลือกจุดที่ใหคา
ความบดิเบีย้วสงูสดุ คือจุดท่ีมีความลึกระหวางผวิอฐิถงึสนัของบรรทัดเหล็กมากทีสุ่ด วดัละเอยีดถงึ
1 มลิลิเมตร แลวบนัทกึความบดิเบีย้วในลักษณะเวา

3.2.4.2 เมือ่การบดิเบีย้วนัน้มลีกัษณะนนูออก วางตวัอยางใหผวินนูสมัผสักบัแผนเหลก็หรอืกระจก และใหมมุ
ทัง้สีม่รีะยะหางจากแผนเหลก็หรอืกระจกเทากนัโดยประมาณวดัระยะตรงมมุทัง้สีข่องตวัอยาง บนัทกึ
ผลเฉล่ียของการวดัทัง้สีเ่ปนความบดิเบีย้วในลกัษณะนนูของกอนตวัอยางนัน้

3.3 การหาน้ําหนกั
3.3.1 เครื่องมือ

3.3.1.1 เครื่องชั่ง
เครื่องชัง่ตองมีความไวภายในรอยละ 0.2 ของน้ําหนักของกอนตัวอยางทีเ่ล็กท่ีสุดท่ีถูกทดสอบ

3.3.1.2 ตูอบแหง
ตูอบแหงตองมอีากาศภายในหมุนเวยีนไดอยางทัว่ถงึ และรกัษาระดบัอณุหภมูริะหวาง 110 ถงึ 115
องศาเซลเซยีส

3.3.1.3 พดัลม
3.3.2 วธิทีดสอบ

3.3.2.1 การทําใหแหง
ทํากอนตัวอยางใหแหงในตูอบแหง ที่อุณหภูมิ 110 ถึง 115 องศาเซลเซียส เปนเวลาไมนอยกวา
24 ชัว่โมง แลวนําออกมาชัง่น้ําหนัก และนําเขาอบใหมนาน 2 ชัว่โมง นําออกมาชัง่น้ําหนกัใหม หาก
ปรากฏวาน้าํหนกัทีส่ญูเสยีไปไมเกนิรอยละ 0.2 ของน้าํหนกักอนตวัอยางในการชัง่ครัง้กอน ถอืวากอน
น้ําหนักนั้นแหงใชทดสอบตอไปได หากน้ําหนักที่สูญเสียไปเกินเกณฑดังกลาว ใหอบแหงซ้ําอีก
จนกวาจะไดผลวาน้ําหนักทีสู่ญเสยีไปในระหวางการอบแหงนานครัง้ละ 2 ชั่วโมงไมเกินรอยละ 0.2
ของน้ําหนักกอนตัวอยางที่ช่ังครั้งกอน

3.3.2.2 การทําใหเยน็
(1) หลงัจากทําใหแหงแลว ทําใหเยน็ลงในหองทดลองรกัษาระดบัอณุหภมู ิ24  8 องศาเซลเซยีส

ใหมีความช้ืนสัมพัทธรอยละ 30 ถึง 70 เก็บตัวอยางไวในที่ซ่ึงไมมีลมพัดผานโดยวางแยก ๆ
กันไมใหวางติดกันหรือซอนกันเปนเวลาอยางนอย 4 ชั่วโมง จนกวาเมือ่สัมผัสดูไมรูสึกอุนจึง
นําไปชัง่น้ําหนกัตอไปได

(2) การทําใหกอนตัวอยางเย็นเทาอุณหภูมิหองโดยประมาณอาจทําไดอีกวิธีหนึ่ง คือ เก็บกอน
ตวัอยางโดยวางแยก ๆ  กนั ในหองทีอ่ากาศถายเทไดสะดวกเปนเวลา 4 ชัว่โมง โดยเปดพดัลม
ใหกระแสลมพัดผานกอนตัวอยางเปนเวลาอยางนอย 2 ชั่วโมง
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3.3.2.3 นํากอนตัวอยางทีไ่ดตามขอ 3.3.2.2 ไปชัง่น้ําหนักเรยีกวาน้ําหนกัแหง
3.3.3 วธิคีํานวณและรายงานผล

3.3.3.1 คํานวณหาน้ําหนกัตอหนวยพืน้ทีข่องกอนตวัอยาง ทีไ่ดจากขอ 3.3.2.3 โดยการหารน้ําหนักทัง้หมด
เปนกโิลกรมั ดวยพืน้ทีเ่ฉล่ียระหวางหนาทัง้สองของกอนเปนตารางเมตร ตามลักษณะทีก่อในกําแพง

3.3.3.2 รายงานผลการคํานวณแตละกอนและผลเฉลีย่จาก 5 กอนหรอืมากกวานัน้
3.4 การทดสอบโมดลูสัแตกราว

3.4.1 เครื่องมือ
3.4.1.2 เครื่องกด

ตองเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีรับรองเครื่องกดตามประกาศกระทรวง
อตุสาหกรรม (ในขณะทีย่ังมไิดมกีารประกาศกําหนดมาตรฐานดังกลาวใหเปนไปตาม ASTM E 4-
1973)

3.4.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
ใชกอนตัวอยางเต็มกอนจํานวน 5 กอนที่ไดจากขอ 3.3.2.2

3.4.3 วธิทีดสอบ
3.4.3.1 หากมไิดกาํหนดเปนอยางอืน่ ใหวางกอนตวัอยางทางดานแบนบนแทงรองรบัสองแทง (เพือ่ใหน้าํหนกั

กดตามทศิทางของความหนาของตวัอยาง) ใหระยะชวงรองรบันอยกวาความยาวระบขุองกอนตวัอยาง
25 มลิลิเมตร กดน้ําหนักทีจ่ดุกึง่กลางระยะชวง ถาตวัอยางนัน้มสีวนเวาเขาไป ตองจัดวางใหสวนเวา
นัน้อยูบนดานทีร่บัแรงอัด ใหน้ําหนักกดลงท่ีพืน้ผวิดานบนของกอนตวัอยาง โดยผานแผนเหลก็ธาร
ซึง่มคีวามหนา 6 มลิลิเมตร ความกวาง 38 มลิลิเมตร และความยาวอยางนอยตองเทากบัความกวาง
ของกอนตัวอยาง

3.4.3.2 แทงรองรับกอนตัวอยางทั้งสอง ตองหมุนไดอยางอิสระในทิศทางตามยาว และตามขวางของกอน
ตวัอยางได และตองปรับไมใหแรงตานในทิศทางเหลานี้

3.4.3.3 ความเรว็ของการทดสอบ อตัราของการเพิม่น้าํหนกัตองไมเกิน 8 900นวิตนัตอนาที แตถาความเรว็
ของหัวกดของเครื่องทดสอบที่กําลังเคลื่อนที่ กอนที่น้ําหนักจะกดบนกอนตัวอยางไมเกิน 1.27
มิลลเิมตรตอนาที กถ็ือวาใชได

3.4.4 การคํานวณและการรายงาน
3.4.4.1 คํานวณหาคาโมดลูสัแตกราวของตวัอยางแตละกอนดงัตอไปนี้

R = 3 WL/2 bd2

เมื่อ R คือ ความเคนในกอนตัวอยางเมื่อทดสอบที่จุดกึ่งกลางระยะชวง เปนเมกาปาสกาล (1
เมกาปาสกาลมีคาประมาณ 10 กิโลกรัมแรงตอตารางเซนตเิมตร)

W คือ แรงกดสงูสดุอานจากเครื่องทดสอบ เปนนิวตนั
L คือ ระยะหางระหวางแทงรองรบั เปนมิลลิเมตร
b คือ ความกวางทัง้หมดโดยเฉล่ียของกอนตวัอยางเปนมลิลิเมตร
d คือ ความลกึท้ังหมดโดยเฉล่ียของกอนตัวอยางเปนมลิลิเมตร

3.4.4.2 รายงานคาโมดลูสัแตกราวของอฐิทัง้รุน โดยนําคาโมดลูสัแตกราวของชิน้ตวัอยางทกุชิน้มาคดิเฉลีย่
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3.5 การทดสอบกําลงัตานแรงอดั
3.5.1 เครื่องมือ

3.5.1.1 เครื่องกด
เครื่องกดจะตองเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมวิธีรับรองเครื่องกด ตามประกาศ
กระทรวงอตุสาหกรรม (ในขณะทีย่งัมไิดมกีารประกาศกาํหนดมาตรฐานดงักลาวใหเปนไปตาม ASTM
E 4-1973)

3.5.1.2 แทนธาร
แทนธารตัวบนจะตองมีบารับรูปทรงกลม เปนแทนโลหะแข็งยึดติดตรงกลางที่สวนบนของเครื่อง
ทดสอบแรดอัดศูนยของทรงกลมจะตองอยูในศูนยกลางของผิวหนาของแทนธารท่ีสัมผัสกับกอน
ตัวอยาง จบัแทนธารใหชิดและเขาในบาทรงกลม แตจะตองใหหมนุไปในทิศทางใดก็ได และจะตอง
มชีองวางในแทนธารตวับนอยางนอย 6 มลิลิเมตร เผือ่ไวสําหรับกอนตวัอยางทีม่ผีิวธารไมขนานกนั
ทีเดียว เสนผานศูนยกลางของผิวธารตองไมนอยกวา 125 มิลลิเมตร จะตองใชแทนธารซ่ึงเปน
โลหะแขง็รองใตกอนตวัอยาง เพือ่กนัการสกึหรอทีแ่ทนลางของเคร่ืองทดสอบแรงอดั ผวิแทนธารดาน
ทีส่ัมผสักับกอนตวัอยางควรมีคาความแขง็รอกเวลลไมต่ํากวา C 60 (หรือความแข็งบริเนลล 620)
ผิวของแทนธารทั้งสองนี้จะตองไมคลาดเคลือ่นจากผิวเรยีบเกิน 0.025 มิลลิเมตร ถาพื้นทีธ่ารของ
แทนมทีรงกลมไมพอคลมุพ้ืนทีข่องกอนตวัอยางใหใชเหล็กแผนผวิหนาใสเรยีบอยูระหวาง  0.025
มิลลิเมตร และมีความหนาอยางนอยเทากับหนึ่ งในสามของระยะจากขอบแทนธารที่ มีสวน
ทรงกลมถึงมุมที่หางที่สุด และสอดเขาไประหวางแทนธารที่มีสวนทรงกลมกับกอนตัวอยางที่
เคลอืบผวิแลว

3.5.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
3.5.2.1 อิฐ

ใชอฐิแหงทีไ่ดจากขอ 3.3.2.2 จํานวน 5 กอน เตรยีมเปนชิน้ตวัอยางใหมคีวามยาวเทากบัความกวาง
 25 มิลลิเมตร การเตรียมตองระวังไมใหแตกเปนชิ้น ๆ หรือมีรอยราว ชิ้นตัวอยางตองมีหนา
คอนขางเรยีบและขนานกนัโดยประมาณ อฐิทีม่โีพรงจะตองทดสอบตามขอกาํหนดการทดสอบอฐิกลวง

3.5.2.2 อิฐกลวง
ใชอิฐแหงท่ีไดจากขอ 3.3.2.2 จํานวน 5 กอน เตรียมเปนชิ้นตวัอยางใหมีความยาวของหนารบัแรง
ธารเทากับความกวาง  25 มิลลิเมตร หรือจะใชตัวอยางเต็มกอนก็ได

3.5.3 การเคลือบผิวกอนตัวอยางเพ่ือทดสอบ
ถาผิวธารของกอนตัวอยางมีรอง ราง หรือ หลุม ใหอุดสวนลึกดวยปูนทรายซ่ึงประกอบดวยปูนซีเมนต
ปอรตแลนดประเภท 3 (มอก.15 เลม 1) 1 สวนกบัทราย 2 สวน โดยน้ําหนกัและจะตองทิง้ปนูทรายทีอ่ดุ
ใหมอีายคุรบ 48 ชัว่โมงเสียกอน จงึนําไปเคลือบผวิได ถารองลกึเกิน 12 มลิลิเมตรจะใชเนือ้อิฐหรือแผน
กระเบือ้งหรือแผนโลหะเปนแกนอดุกไ็ดหลงัจากนัน้จงึนาํกอนตวัอยางไปเคลอืบผวิดวยวธิใีดวธิหีนึง่ตามที่
กําหนดในขอ 3.5.3.1 และ 3.5.3.2
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3.5.3.1 การเคลือบดวยปนูปลาสเตอร
ทาผิวธารหนาตรงขามท้ังสองหนาดวยเชลแล็ก แลวท้ิงไวใหแหง วางชิน้ตัวอยางใหผิวทีท่าเชลแล็ก
ซึง่แหงแลวฝงลงในปนูปลาสเตอรลวน ทีไ่ดเกลีย่ไวบาง ๆ  บนแผนกระจกหรือแผนโลหะในเรยีบซึง่
ใชน้ํามันทาไวบาง ๆ ผิวหนาของแผนกระจกหรือแผนโลหะที่ใชหลอปูนจะตองเรียบภายใน 0.08
มิลลิเมตร ใน 400 มิลลิเมตร และแข็งพอ เมื่อวางบนที่รองรับจะไดไมแอนระหวางการเคลือบผิว
เคลือบผิวทาเชบแล็กอีกหนาหนึ่งดวยวิธีเดียวกัน ระวังใหผิวธารหนาตรงขามท้ังสองท่ีหลอแลวให
ขนานกนัโดยประมาณ และตัง้ไดฉากกบัแกนดิง่ของชิน้ตวัอยาง ความหนาของผวิเคลอืบจะตองเทากนั
โดยประมาณและหนาไมเกิน 3 มิลลเิมตร ทิง้ปูนเคลอืบใหมอีายุครบ 24 ชัว่โมง กอนนําชิน้ตัวอยาง
ไปทดสอบ ควรใชปนูปลาสเตอรแขง็เรว็ไฮโดรคลั (hydrocal) หรือไฮโดรสโตน (hydrostone)

3.5.3.2 การเคลือบผวิดวยสารผสมกํามะถนั
ผสมกํามะถันรอยละ 40 ถึง 60 ของน้ําหนกั สวนที่เหลือใชดนิทนไฟบดหรือวสัดุเฉือ่ยอื่น ๆ  ทีผ่าน
ตะแกรงรอนขนาด 150 ไมคอรน (เบอร 100) จะผสมสารเติมหลองายเขาไปดวยหรือไมกไ็ด แผน
พืน้ผวิเรยีบทีใ่ชหลอจะตองมเีกณฑกําหนดตามท่ีกลาวในขอ 3.5.3.1 ใชเหลก็ 25 มลิลิเมตร สีเ่หลีย่ม
จัตุรัส 4 แทง วางลงบนแผนพื้นนั้นเพื่อทําเปนแบบหลอรูปสี่เหล่ียมใหโตกวาขนาดกอนตัวอยาง
ประมาณดานละ 12 มลิลเิมตร ใหความรอนสารผสมกํามะถนัในหมอควบคมุความรอนพอท่ีจะหลอม
จนเปนของเหลวอยูไดจนกระท่ังสัมผัสกับกอนตัวอยางนานพอสมควร จะตองใชความระมัดระวัง
ไมใหความรอนสูงเกินไป และกวนกํามะถันในหมอกอนใชงาน เทกํามะถันเหลวลงในแบบหลอให
หนาประมาณ 6 มิลลิเมตร รีบวางผิวหนาชิ้นตัวอยางที่จะเคลอืบผิวลงในกํามะถัน จับกอนตัวอยาง
ใหเแกนตัง้ฉากกบัผวิเคลอืบ ความหนาของผวิเคลอืบทัง้หมดควรหนาเทากนัโดยประมาณ ตองไมให
กอนตวัอยางกระทบกระเทอืนจนกวาของเหลวจะแขง็ตวั กอนนําไปทดสอบตองปลอยใหผวิทีเ่คลอืบ
ทั้งสองหนาแลวเย็นลงอยางนอย 2 ชั่วโมง

3.5.4 วธิทีดสอบ
3.5.4.1 การวางชิน้ตวัอยางในการทดสอบ

ชิ้นตัวอยางจะตองทดสอบโดยวางใหรับน้ําหนักตามลักษณะการใชงานและใหศูนยชิ้นตัวอยางกับ
ศูนยแทงธารตัวบนของเครื่องกดอยูตรงกัน โดยยอมใหเยื้องกันไมเกิน 1.6 มิลลิเมตร

3.5.4.2 อตัราเรว็ทีใ่ชทดสอบ
บรรทุกน้ําหนักครึ่งหนึ่งของน้ําหนักสูงสุดที่คาดวาจะทดสอบโดยใหหัวกดมีอัตราเร็วตามสะดวก
หลงัจากนัน้ตองคมุเครือ่งทดสอบโดยปรบัใหหวักดเคลือ่นในอตัราสม่าํเสมอ จนทาํใหน้าํหนกับรรทกุ
สวนที่เหลือบรรทุกไดในเวลาไมเร็วกวา 1 นาที แตไมเกิน 2 นาที
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3.5.5 การคาํนวณและรายงาน
3.5.5.1 คํานวณหากําลังตานแรงอดัของชิน้ตวัอยางดงันี้

C =

เมื่อ C คือ กําลังตานแรงอัดของชิ้นตัวอยาง เปนเมากาปาสกาล (1 เมกาปาสกาลมีคาประมาณ
10 กิโลกรัมแรงตอตารางเซนติเมตร)

W คือ น้ําหนักบรรทกุสูงสดุ เปนนวิตนั
A คือ พืน้ทีท่ัง้หมดโดยเฉลีย่จากพืน้ทีธ่ารท้ังดานบนและดานลางของชิ้นตัวอยางเปนตาราง

มลิลเิมตร
หมายเหต เมือ่ตองการหากําลังตานแรงอัดโดยเทียบกับพืน้ท่ีสุทธิ ก็ใหแทนคา A ในสูตรดวยพืน้ท่ีสทุธิ

ของช้ิน โดยคดิจากพืน้ท่ีซึง่มีเนือ้อฐินอยทีสุ่ดในภาคตดัทีม่ีแนวตัง้ฉากกบัทศิทางของแรงอดั

3.5.5.2 รายงานคากําลงัตนแรงอดัของอิฐทัง้รุน โดยนําคากําลังตานแรงอดัของชิน้ตวัอยางทกุชิน้มาคดิเฉลีย่
3.6 การทดสอบการดดูกลืนน้ํา

3.6.1 เครื่องมือ
3.6.1.1 เครื่องชั่ง

(1) การทดสอบอิฐ เครื่องชั่งท่ีใชตองมีสมรรถวิสยัไมนอยกวา 2 000 กรัม และมีความไวถึง 0.5
กรัม

(2) การทดสอบอฐิกลวง เครือ่งชัง่ทีใ่ชตองมคีวามไวในเกณฑรอยละ 0.2 ของน้ําหนกัชิน้ตวัอยาง
เมือ่ทดสอบชิน้ทีเ่ล็กที่สุด

3.6.2 จาํนวนและลกัษณะตวัอยาง
3.6.2.1 อิฐ

ใชตวัอยางอฐิครึง่กอนขณะแหงจาํนวน 5 กอน ลกัษณะเปนไปตามเกณฑกาํหนดทีก่ลาวในขอ 3.5.2.1
3.6.2.2 อิฐกลวง

ใชตัวอยางอิฐกลวง 5 กอน หรือชิ้นทดสอบที่ใชเปนตัวแทน 3 ชิ้น จากแตละกอนของตัวอยาง 5
กอนนัน้ ถาใชชิ้นเล็กใหเอาสองชิ้นจากเปลือกและอกีชิน้หนึง่จากผนงักัน้โพรงภายใน แตละช้ินตอง
มนี้าํหนกัไมต่าํกวา 230 กรมั ชิน้ตวัอยางทีข่อบไมเรยีบ หรอืมอีนภุาคทีไ่มจบัแนนตองฝนออก ถาเอา
จากชิน้ทีผ่านการทดสอบกาํลงัตานแรงอดัมาแลว ชิน้ตวัอยางนัน้จะตองไมมรีอยแตกราวทีเ่กดิขึน้เพราะ
แรงอัด

3.6.3 วธิทีดสอบ
3.6.3.1 การทดสอบโดยวิธีแชใหจมน้ําเปนเวลา 5 ชั่วโมง และ 24 ชั่วโมง

(1) การทําใหแหงและเยน็
ทาํชิน้ตวัอยางใหแหงและเยน็ตามขอ 3.3.2.1 และ 3.3.2.2 แลวชัง่น้าํหนกัแตละชิน้ เปนน้าํหนกั
แหง (Wd)

W
A
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(2) การอ่ิมน้ํา
เมือ่ไดน้ําหนักของชิ้นตวัอยางแลว เอาชิ้นตัวอยางแชในน้ําสะอาดไมกระดาง หรือน้ํากล่ันทีม่ี
อณุหภมูิ 15 ถงึ 30 องศาเซลเซยีส จนไดเวลาทีก่ําหนด แลวเอาชิน้ตวัอยางขึน้จากน้ําใชผาชืน้
เช็ดน้ําที่ติดตามผิว แลวชั่งน้ําหนักชิ้นตัวอยางใหเสร็จภายใน 5 นาทีหลังจากเอาชิ้นตัวอยาง
ขึ้นจากน้ํา เปนน้ําหนักอิ่มตวั (Ws)

3.6.3.2 การคาํนวณและรายงาน
(1) คํานวณการดดูกลืนน้ําของชิน้ตวัอยางดงันี้

การดูดกลืนน้ํา รอยละ = 100 (Ws - Wd)/Wd

เมื่อ Wd คือ น้ําหนักแหง
Ws คือ น้ําหนกัอิม่ตวั

(2) รายงานคาการดูดกลืนน้ําของอิฐทั้งรุน  โดยนําคาการดูดกลืนน้ําของชิ้นตัวอยางทุกชิ้นมา
คดิเฉล่ีย

3.6.3.3 การทดสอบโดยวิธีตมเปนเวลา 1 ชั่วโมง 2 ชั่วโมง และ 3 ชั่วโมง
(1) นํากอนตวัอยางเดมิท่ีไดผานการทดสอบการอิม่น้าํที ่5 ชัว่โมงหรอื 24 ชัว่โมง มาเรยีบรอยแลว

และยงัอยูในภาวะอิม่น้าํเทาทีเ่ปนอยูเมือ่ทดสอบเสรจ็สิน้ กลบัลงแชในน้าํสะอาดไมกระดาง หรอื
น้ํากลั่นที่มีอุณหภูมิ 15 ถึง 30 องศาเซลเซียส โดยวางชิ้นตัวอยางในลักษณะที่น้ําสามารถ
ไหลเวยีนผานทกุดานของชิน้ตวัอยางไดอยางสะดวกและทัว่ถงึ ตมน้าํใหเดอืดภายใน 1 ชัว่โมง
ตมตอไปตามเวลาทีก่ําหนดไวแลวปลอยใหเย็นลงตามธรรมชาติถึงอุณหภูมิประมาณ 15 ถึง
30 องศาเซลเซียส เอาชิ้นตัวอยางขึ้นจากน้ําใชผาชื้นเช็ดน้ําที่ติดตามผิว และชั่งน้ําหนักชิ้น
ตัวอยางแตละชิน้ใหเสร็จภายใน 5 นาที หลังจากเอาชิน้ตัวอยางขึน้จากน้ํา

(2) ถาถงัแชมีทอระบายน้ําเพือ่ใหน้ําทีม่อีณุหภมู ิ15 ถงึ 30 องศาเซลเซียสสามารถไหลผานถงัอยู
ตลอดเวลาในอตัราการถายเทน้ําทัง้ถงัภายในเวลาไมเกนิ 2 นาท ีใหชัง่น้าํหนกัเมือ่ไดเวลาครบ
1 ชั่วโมง

3.6.3.4 การคาํนวณและรายงาน
(1) คํานวณการดดูกลืนน้ําของชิน้ตวัอยางดงันี้

การดูดกลืนน้ํา รอยละ = 100 (Wb - Wd)/Wd

เมื่อ Wd คือ น้ําหนักแหง
Wb คือ น้ําหนักอิม่น้ํา

(2) รายงานคาการดดูกลนืของอฐิทัง้รุน โดยนําคาการดดูกลนืน้าํของชิน้ตวัอยางทกุชิน้มาคดิเฉล่ีย
3.6.3.5 คํานวณสมัประสิทธิ์ของการอ่ิมน้ําของชิน้ตวัอยาง ดังนี้

สมัประสิทธิข์องการอิ่มน้ํา =

เมื่อ Wd คือ น้ําหนกัชิน้ตวัอยางขณะแหง
Ws2 คือ น้ําหนกัชิ้นตัวอยางท่ีอิม่น้ํา หลังจากแชจมอยูในน้ําเย็น 24 ชัว่โมง
Ws5 คือ น้ําหนกัชิ้นตัวอยางที่อิ่มน้ํา หลังจากแชจมอยูในน้ําเดือด 5 ชัว่โมง

Ws2 - Wd

Ws5 - Wd
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3.7 การทดสอบความทนตอการเยอืกแขง็และการละลาย
3.7.1 เครื่องมือ

3.7.1.1 เคร่ืองอดัอากาศ  หองเยอืกแข็งและเครือ่งหมุนเวยีนอากาศ ซึง่ออกแบบใหมีขดีความสามารถพอดี
ทีท่ําใหอณุหภูมขิองอากาศในหองเยือกแขง็มอีุณหภมูิไมสูงกวา - 9 องศาเซลเซยีสภายใน 1 ชัว่โมง
หลังจากบรรจุชิน้ตัวอยางจนเต็มท่ี โดยมีอุณหภมูิเริ่มแรกไมเกิน 32 องศาเซลเซียส

3.7.1.2 ถาดและภาชนะบรรจุกนตื้นทําดวยโลหะ มีความลึกภายใน 40  10 มิลลิเมตร มีขนาดและความ
แขง็แรงพอเหมาะเพือ่ใหสามารถยกถาดทีบ่รรจุชิน้ตวัอยางทีเ่ยือกแข็งแลวไดโดยคน ๆ  เดยีว

3.7.1.3 เครื่องชั่ง ตองสามารถชั่งน้ําหนักไดอยางนอย 2 000 กรัม และมีความไวถึง 0.5 กรัม
3.7.1.4 ถังแช ตองมีขนาดพอที่จะแชช้ินตัวอยางใหจมมิดทั้งถาดและสามารถรักษาระดับอุณหภูมิ 24  5

องศาเซลเซยีส
3.7.1.5 ตูอบแหง ดูขอ 3.3.1.2
3.7.1.6 หองผึ่ง เปนหองที่ควบคุมอุณหภูมิท่ี 24  8 องศาเซลเซียส กับมีคาความช้ืนสัมพัทธอยูระหวาง

รอยละ 30 ถึง 70 และไมมีกระแสลมพัดผาน
3.7.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง

3.7.2.1 อิฐ
ใชอิฐครึง่กอนจํานวน 5 กอนทําชิ้นตัวอยาง ผวิหนาชิน้ตัวอยางตองเรยีบและขนานกนัโดยประมาณ
และตองไมมีรอยแตกหรือชํารุดอันเนื่องมาจากการทดสอบหาคาโมดูลัสแตกราว หรือการทดสอบ
การดดูกลนืน้าํทีไ่ดทาํไปแลว

3.7.2.2 อิฐกลวง
ใชอิฐกลวงเต็มกอนจํานวน 5 กอน หรือโพรงหนึ่งซึ่งเลื่อยออกจากตัวอยางแตละกอนนั้นใหมี
ความยาวไมนอยกวา 100 มิลลเิมตร ทําชิ้นตัวอยาง

3.7.3 วธิทีดสอบ
3.7.3.1 การทําใหแหงและเยน็

ทําช้ินตัวอยางใหแหงและใหเย็นตามขอ 3.3.2.1 และ 3.3.2.2 แลวชัง่น้ําหนักตัวอยางแตละชิ้น
3.7.3.2 การทําใหเกิดการเยือกแขง็และการละลายสลับกัน

(1) จุมชิน้ตัวอยางลงในถังแชทันที แลวท้ิงไว 4 ชัว่โมง
(2) เอาชิ้นตัวอยางขึ้นจากถังแช และวางเรียงทางตั้งลงในถาดใหหางกันประมาณ 12 มิลลิเมตร

เทน้ําลงในถาด ใหชิ้นตัวอยางแชในน้ําลึก 12 มิลลิเมตร แลวนําถาดเขาไวในหองเยือกแข็ง
เปนเวลา 20 ชั่วโมง

(3) เมือ่ครบ 20 ชัว่โมงแลว นําถาดออกมา แชกอนตวัอยางพรอมทัง้ถาดในถงัแชเปนเวลา 4 ชัว่โมง
(4) ทําช้ินตัวอยางใหเยือกแข็งใหมตามขอ 3.7.3.2(2) แลวทําใหละลายตามขอ 3.7.3.2(3)

จนครบ 5 รอบ แลวจงึนาํชิน้ตวัอยางออกจากถาดไปวางบนพืน้ของหองผึง่อยาวางซอนหรือสมุ
เปนกอง ตองวางใหระยะหางระหวางชิน้ไมนอยกวา 25 มลิลเิมตร ทิง้ไว 40 ชัว่โมง เอาตวัอยาง
มาตรวจสอบดู ถามีรอยแตกราวใหบันทึกไว แลวนําไปแชน้ําในถังแชอีกเปนเวลา 4 ชั่วโมง
เสร็จแลวใหนําไปทําเยือกแข็งและทําใหละลายตามขอ 3.7.3.2(2) และ 3.7.3.2(3) อีก
จนครบ 5 รอบ
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(5) หลงัจากการทาํใหแหงและแชน้าํ 4 ชัว่โมงแลว ทําใหเยอืกแขง็และลายตอไปอกี 5 รอบ จนครบ
50 รอบ เวนแตลิน้ตวัอยางจะแตกเสียกอน ถาสงัเกตเห็นวาชิน้ตวัอยางสูญเสยีน้ําหนกัไปเกนิ
รอยละ 3 ของน้ําหนักเริ่มแรกก็ไมตองทําจนครบ 50 รอบ

(6) หลงัจากการทําใหเยอืกแขง็และละลายครบ 50 รอบแลว หรอืเมือ่ตองยตุกิารทดสอบกอนครบ
50 รอบ เนือ่งจากปรากฏวาชิน้ตวัอยางแตกสลายกต็าม ใหทาํชิน้ตวัอยางเพือ่ทดสอบใหแหงใน
ตูอบตามวิธีที่กลาวในขอ 3.3.2.1

3.7.4 การคํานวณและการรายงาน
3.7.4.1 คํานวณน้ําหนกัท่ีหายไปคดิเปนรอยละของน้ําหนักเดมิของชิน้ตวัอยางทีแ่หง
3.7.4.2 รายงานจํานวนรอบของการทดสอบทีท่ําใหเกดิรอยแตกราวหรือจํานวนรอบเมือ่ยตุกิารทดสอบแลว

บรรยายถงึลักษณะการแตกราวหรือแตกสลายทีเ่กิดขึน้
3.8 การทดสอบอตัราการดูดกลนืน้ําขัน้แรก

3.8.1 เครื่องมือ
3.8.1.1 ถาดหรือภาชนะที่น้ํารั่วไมไดมีความลึกไมนอยกวา 12 มิลลิเมตร เมื่อใสน้ําแลวตนองมีพื้นที่ผิวน้ํา

ประมาณ 200 000 ตารางมิลลิเมตร กนถาดตองเรียบและอยูในระดับเดียวกันเพื่อวาเมื่อวางแทง
โลหะรองรบัอิฐแลวจะไดมีพ้ืนที่วางระหวางแทงโลหะทัง้สองประมาณ 200  150 ตารางมลิลิเมตร
และแทงโลหะทั้งสองจะตองไดระดับ เมือ่ใชระดับลูกน้ําทดสอบ

3.8.1.2 แทงโลหะรองรับอิฐ 2 แทงทําดวยโลหะไรสนิม มีความยาวระหวาง 125 ถึง 150 มิลลิเมตร มีภาค
ตดัขวางเปนรปูสามเหลีย่ม รปูครึง่วงกลม หรอืรปูสีเ่หลีย่มผนืผากไ็ด มคีวามหนาประมาณ 6 มลิลเิมตร
ความหนาของแทงโลหะสองแทงนั้นจะตางกันไดไมเกิน 0.03 มิลลิเมตร ถาเปนแทงโลหะท่ีมีภาค
ตัดขวางเปนรูปสีเ่หลี่ยมผืนผา ความกวางของสนัรองรบัตองไมเกิน 2 มิลลเิมตร

3.8.1.3 เครื่องชั่งตองมีความสามารถชั่งน้ําหนักไดไมนอยกวา 3 000 กรัม และมีความไวถึง 0.5 กรัม
3.8.1.4 ตูอบแหง ตองมอีากาศหมนุเวยีนผานไดอยางอสิระ และใหรกัษาระดบัอณุหภมูริะหวาง 110 ถงึ 115

องศาเซลเซียส เชนเดียวกบัที่กลาวในขอ 3.3.1.2
3.8.1.5 เคร่ืองจับเวลาที่เหมาะสม ซึ่งควรจะเปนนาฬกิา (จบัเวลา) ทีบ่อกเวลาเปนวนิาทไีดใกลเคียงที่สุด
3.8.1.6 หองซึ่งสามารถควบคุมอุณหภูมิใหอยูคงที่ระหวาง 21  1.5 องศาเซลเซียสตลอดเวลา

3.8.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
ใชอิฐเต็มกอนจํานวน 5 กอน
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3.8.3 วธิทีดสอบ
3.8.3.1 วธิคีวบคมุระดบัน้าํใหคงที่

วิธีที่ควบคุมระดับใหอยูเหนือพื้นผิวบนของแทงโลหะรองรับอิฐไมเกิน  0.25 มิลลิเมตร ไดอยาง
เหมาะสมและละเอยีดอาจทําไดโดยการผกูลวดโลหะแขง็ 2 เสนเขาทีป่ลายดานหนึง่ของแทงโลหะให
ปลายลวดตัง้ขึน้แลวพบัลงโดยใหปลายลวดเสนหนึง่อยูเหนอืผวิบนของแทงโลหะ 3-0.25 มลิลเิมตร
และปลายของอกีเสนหนึง่อยู 3 + 0.25 มลิลิเมตร การวดัละเอยีดถงึขัน้นี ้จะทําไดโดยการใชแผนวดั
ความลกึหรอืไมโครมเิตอรตดิแวนขยาย เมือ่ปรับระดบัน้าํไดตามเกณฑทีก่าํหนดแลว ปลายลวดเสนที่
อยูต่าํจะกดผวิน้าํใหเปนรอยบุมพอด ีเมือ่ดดูวยแสงสะทอน แตปลายลวดเสนบนจะไมสมัผสักบัผวิน้าํ
เลย วธิคีวบคมุระดบัน้าํใหคงทีอ่าจใชวธิอีืน่ทีเ่หมาะสมก็ได ถาวธินีัน้ใหความละเอยีดเทากบัวธิทีีก่ลาว
แลว เชน วิธีใชท่ีรองชนิดแข็งเลื่อนลงตามระดับผิวน้ําได วิธีเติมน้ําลงในถาดใหไดอัตราเดียวกับ
อตัราทีล่ดไปเนือ่งจากการทดสอบอฐิ วธิทีีเ่หมาะสมทีค่วรใชในการควบคมุระดบัน้าํกค็อืการใชทอยาง
หรอืปลาสตกิมสีปริงบบีทอโดยใหตอในลกัษณะของทอไซฟอน หรอืตอในลกัษณะใหสงน้ําโดยอาศยั
แรงโนมถวงกไ็ด สวนวธิทีีใ่หน้าํสาํหรบัลกูไกจะขาดความไวและไมทาํงาน ถาระดบัน้าํเปลีย่นแปลงเพยีง
เลก็นอยอยางทีต่องการใชในการทดสอบนี ้และวธิทีีใ่ชในการสอบความพอเพยีงของวธิคีวบคมุอตัรา
การไหลเวียนของน้ําที่ตองการเติมใหใชอิฐสําหรับอางอิงเต็มกอนหรือครึ่งกอนที่จะไลที่น้ําได 3
มิลลิเมตร เทากับอิฐเต็มกอนหรือครึ่งกอน ที่จะนํามาทดสอบและตางกันไดไมเกินรอยละ  2.5
แชอฐิสําหรับอางอิง ใหมดิประมาณ 3 ชั่วโมงเปนอยางนอยกอนนําไปใช

3.8.3.2 ทํากอนตัวอยางใหแหงและเย็นดังกลาวไวในขอ 3.3.2.1 และ 3.3.2.2
3.8.3.3 วัดความยาวและความกวางของพืน้ผิวดานบนของกอนตัวอยางที่เปนรปูสี่เหลี่ยมผืนผาใหละเอียด

ถงึ 10 มลิลเิมตร หรอืหาพืน้ทีซ่ึง่จะสมัผสักับน้าํของกอนตวัอยางทีเ่ปนรปูอืน่ใหมคีวามละเอยีดเทากนั
ชั่งน้ําหนักกอนตัวอยางละเอียดถึง 0.5 กรัม

3.8.3.4 จดัวางถาดเพ่ือทดสอบการดดูกลืนน้าํ ใหผวิดานบนของกนถาดไดระดบัเมือ่ทดสอบดวยระดบัลกูน้ํา
วางอิฐทีใ่ชอางอิงซึง่ทําใหอิ่มน้ําแลวบนท่ีรองรบั เตมิน้ําลงไปจนกระทั่งระดบัน้ําอยูเหนือที่รองรบั 3
  0.25 มิลลิเมตร เมื่อทดสอบอิฐกลวงทีม่ีผิวรอง ความลึกของน้ําใหเทากับ 3   0.25 มลิลิเมตร
บวกดวยความลึกของรอง

3.8.3.5 หลงัจากทีเ่อาอฐิทีใ่ชอางองิออกไปแลว ใหวางอฐิทีจ่ะทดสอบลงแทน โดยวางในลกัษณะแบนใหสมัผสั
กับน้ําโดยเร็วแตตองไมใหน้ํากระเซ็น กอนวางอิฐใหเขาที่ใหแกวงชวยเพื่อไลฟองอากาศที่อาจมี
เกาะอยูตามผวิดานลาง จบัเวลา โดยเริม่นบัเวลาตัง้แตอฐิสมัผสัน้าํเปนตนไป ระหวางชวงเวลาทีอ่ฐิสมัผสั
กบัน้าํ 1 นาท ี  1 วนิาท ีรกัษาระดบัน้าํใหอยูตามเกณฑกาํหนด โดยคอยเตมิน้าํใหอยูในระดบัเทาเดมิ
เมือ่หมดเวลา 1 นาท ี 1 วนิาทแีลว เอาอฐิขึน้จากน้าํ ใชผาชืน้เชด็น้าํทีเ่กาะตามผวิอฐิใหเสรจ็ภายใน
10 วนิาท ีชัง่น้าํหนกัอฐิใหละเอยีดถงึ 0.5 กรมั และตองเสรจ็ภายใน 2 นาท ีถาเปนอฐิทีม่หีนาเปนรอง
หรือรอยกดทางดานแบนใหทดสอบโดยใหรองหรือรอยกดอยูดานบน
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3.8.4 การคาํนวณและรายงาน
3.8.4.1 คาแตกตางระหวางน้ําหนักที่ช่ังครั้งแรกกับคร้ังสุดทาย เปนกรัม คือ น้ําหนักของน้ําที่อิฐดูดกลืนไว

ระหวางที่สัมผัสกับน้ําเปนเวลา 1 นาที ถาพื้นที่ผิวพื้นดานแบนวัดไดมากหรือนอยกวา 19 4000
ตารางมลิลเิมตร ไมเกนิรอยละ  2.5 หรอืเทากบั   485 ตารางมลิลเิมตรแลว ใหรายงานคาน้าํหนกั
ทีเ่พิม่ขึน้เปนกรัม วาเปนอตัราการดูดกลืนน้ําขั้นแรกในเวลา 1 นาทไีดเลย

3.8.4.2 ถาพื้นที่ผิวพื้นดานแบนที่วัดไดเกินหรือนอยกวา 19 400 มิลลิเมตร เกินกวารอยละ  2.5 หรือ
เทากับ  485 ตารางมิลลิเมตร ใหคํานวณน้ําหนักที่ เพิ่มขึ้นโดยเทียบจากพื้นที่  19 400
ตารางมลิลิเมตร ดังตอไปนี้

X = 19 400 W/LB
เมื่อ X คือ น้าํหนกัท่ีเพิม่ขึน้โดยแกใหเทยีบจากพืน้ทีผ่วิพืน้ดานแบน 19 400 ตารางมลิลเิมตร

แลว
W คือ น้ําหนักทีเ่พิ่มขึน้แทจริงของกอนตวัอยาง เปนกรัม
L คือ ความยาวของกอนตวัอยาง เปนมิลลิเมตร
B คือ ความกวางของกอนตัวอยาง เปนมลิลิเมตร

3.8.4.3 รายงานน้ําหนกัท่ีเพิม่ขึน้เมือ่แกแลว (X) เปนอัตราของการดดูกลนืน้ําขั้นแรกในชวงเวลา 1 นาที
3.8.4.4 ถากอนตวัอยางเปนอฐิเจาะร ูคํานวณพืน้ทีส่ทุธ ิและแทนคา LB ในสมการแกตามขอ 3.8.4.2 รายงาน

น้ําหนกัท่ีเพิม่ขึน้เมือ่แกแลว เปนอัตราการดดูกลนืน้ําขัน้แรกในชวงเวลา 1 นาที
3.8.4.5 ถากอนตวัอยางไมเปนรปูแทงเหลีย่ม ใหคาํนวณพืน้ทีส่ทุธโิดยวธิทีางเรขาคณติทีเ่หมาะสม และแทนคา

LB ในสมการที่กําหนดใหในขอ 3.8.4.2
3.9 การทดสอบรอยดาง

3.9.1 เครื่องมือ
3.9.1.1 ถาดน้ํารั่วไมไดทําจากโลหะไรสนิมหรือวัสดุอื่นที่เมื่อถูกน้ํากล่ันซึ่งแชอิฐอยูจะไมทําใหเกิดเกลือที่

สามารถละลายได ถาดนัน้จะตองมมีติพิอท่ีจะใสน้าํไดลกึไมต่ํากวา 25 มลิลิเมตร เวนแตถาดนัน้จะมี
พื้นทีซ่ึ่งทําใหปริมาตรของน้ําทั้งหมดมาก เมื่อเปรียบเทียบกบัจํานวนที่ระเหยไปแตละวัน จะตองมี
เครือ่งมอืท่ีเหมาะสมทีจ่ะรกัษาระดับของน้ําในถาดใหคงที่

3.9.1.2 หองผึ่ง ตามเกณฑกําหนดที่กลาวในขอ 3.7.1.6
3.9.1.3 ตูอบแหง ตามเกณฑกําหนดที่กลาวในขอ 3.3.1.2

3.9.2 จํานวนและลกัษณะกอนตวัอยาง
ใชอฐิเตม็กอนจํานวน 10 กอนเลือกจดัเปน 5 คู ใหตวัอยางทัง้สองของแตละคูมลีกัษณะปรากฏเหมอืนกนั
มากทีส่ดุเทาทีส่ามารถทําได

3.9.3 การเตรียมตัวอยาง
ใชแปรงปดฝุนที่อาจทําใหเขาใจผิดวาเปนรอยดางออกใหหมด อบตัวอยางใหแหงและทําใหเย็นตามขอ
3.3.2.1 และ 3.3.2.2
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3.9.4 วธิทีดสอบ
จากกอนตวัอยางเพ่ือทดสอบท้ัง 5 คู นํากอนตัวอยางกอนหนึ่งจากแตละคู วางทางตัง้ใหจมอยูในน้ํากล่ัน
เพยีงสวนหนึง่ ลกึประมาณ 25 มลิลเิมตร เปนเวลา 7 วนัในหองผึง่ เมือ่ทดสอบกอนตวัอยางหลายกอนใน
ภาชนะเดียวกัน ใหแยกตวัอยางใหอยูหางกันอยางนอยประมาณ 50 มิลลิเมตร อยาทดสอบกอนตวัอยาง
ที่ไมไดมาจากแหลงเดียวกันพรอมกันและในภาชนะเดียวกัน เพราะกอนตัวอยางที่มีปริมาณสารเกลือ
ที่ละลายไดอยูมากอาจละลายสารเกลือไปจับกอนตัวอยางที่ปราศจากสารเกลือก็ได ตองทําความสะอาด
ภาชนะหลังจากทดสอบทุกครั้ ง เก็บตัวอยางกอนที่ สองของตัวอยางแตละคู ทั้ ง 5 คู ในหองผึ่ ง
อยาใหถูกน้ําหลังจากครบ 7 วนั ตรวจสอบตวัอยางชดุแรกแลวนําตวัอยางทัง้ 2 ชดุ เขาตูอบแหงเปนเวลา
24 ชั่วโมง

3.9.5 การตรวจสอบและรายงาน
หลังจากที่ทําใหแหงแลว ตรวจสอบอยางใกลชิดโดยการเปรยีบเทยีบกอนตวัอยางแตละคูดวยการสังเกต
พื้นผิวดานบนและผิวหนาทั้งสี่ดานของกอนตัวอยางแตละกอน ถาไมสามารถสังเกตเห็นรอยดาง
ใหรายงานวา “ไมมีรอยดาง” ถาสังเกตไดวามีรอยดาง ใหสังเกตตัวอยางอีกครั้งหนึ่งจากระยะ 3 เมตร
ในภาวะการสองสวางไมนอยกวา 540 ลเูมนตอตารางเมตร โดยผูสงัเกตทีม่สีายตาปกต ิถาในภาวะการสอง
สวางขนาดนีย้งัไมสามารถสงัเกตความแตกตางได ใหรายงานวา “มรีอยดางเลก็นอย” ถาสงัเกตเหน็รอยดาง
ใหรายงานวา “ มรีอยดาง” บนัทกึลักษณะทีป่รากฏและการกระจายของรอยดางดวย


