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คณะกรรมการวิชาการคณะที่  989
คณะกรรมการวิชาการรายสาขาสิ่งทอ อนุกรรมการวิชาการคณะที่ 1

ผาสําหรับเสื้อเชิ้ต เคร่ืองแบบ และชุดทํางาน

ประธานอนุกรรมการ
นางนราพร  รังสิมันตกุล สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิง่ทอ

อนุกรรมการ
ผูชวยศาสตราจารยอุษา  แสงวัฒนาโรจน ภาควชิาวสัดศุาสตร คณะวิทยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายกําจร  ชื่นชูจิตต สมาคมอุตสาหกรรมสิง่ทอไทย
นายปรีชา  นิลถาวรกุล สมาคมอุตสาหกรรมฟอกยอมพิมพและตกแตงสิง่ทอไทย
นางสาวลัฏกา  วองวิบูลยพร บริษัทอินเตอรเทค เทสติ้ง เซอรวิสเซส (ประเทศไทย) จํากัด
นายจิรศักดิ์  โรจนวงศ บริษัทแสนทวี อินเตอรกรุป จํากัด
นายสาธิต  ธีรประเสริฐ บริษัทธนูลักษณ จํากัด (มหาชน)

อนุกรรมการและเลขานุการ

นางสาวนิรัชรา  เต็มกุศลวงศ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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ผาสําหรับเสื้อเชิ้ตเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึ่งที่ใชเปนวัตถุดิบในการนําไปทําเสื้อเชิ้ตหลายรูปแบบ มีความ
หลากหลายในดานคณุภาพ สสีนั และลวดลาย  ทัง้นี ้ขึน้อยูกบัจดุประสงคในการนําไปใชงาน  ดังนัน้ เพือ่ใหผลิตภัณฑ
มีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงานและสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้  จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรมผาสําหรับเสื้อเชิ้ต ขึ้น

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM  D 7020-05 Standard Performance Specification for Woven Blouse,
Dress Shirt, Dress Shirt & Sport Shirt Fabrics

ISO 105-B02 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part B02 :
ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  light : Xenon arc
ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 fading lamp test

ISO 105- C06 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part C06:
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 2002 Colour fas tness  to domest i c and commercial

laundering
ISO 105-D01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part D01: Colour

fastness to dry cleaning
ISO 105-E04 : 2008 Testing - Tests for color fastness - Part E04 :

Color fastness to perspiration
ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12 :

Colour fastness to rubbing
ISO 1833 : 1977 Textiles - Binary fiber mixtures -  Quantitative

ISO 1833 : 1977/Amd 1 : 1980 chemical analysis
ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract
ISO 3795 : 2007 Textiles - Specimens and garments in tests for

determination of dimensional change
ISO 5077 : 2007 Textiles - determination of dimensional change in

washing and drying
ISO 6330 : 2000 Textile - Domestic washing and drying procedures

ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 for textile testing



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 7768 : 2009 Textiles - Test method for assessing the smoothness appearance of

fabrics after cleansing
ISO 13934-2 : 1999 Textiles - Tensile properties of fabrics - Part 2 : Determination of

maximum  force using the grab method
ISO 13937-1 : 2000 Textiles - Tear properties of fabrics - Part 1 :  Determination of tear

force using ballistic pendulum method (Elmendorf)
ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde - Part 1 :  Free and hydrolyzed

formaldehyde (water extraction method)
ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length
ISO 13936-1 : 2004 Textiles-Determination of the slippage resistance of yarns at a seam

in woven fabrics-Part 1 : Fixed seam opening method
EN 14362-1 : 2003 Textiles - Methods for determination of certain aromatic amines

derived from azo colorants - Part 1 : Detection of the used of certain
azo colorants accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles - Method for determination of certain aromatic amines derived
from azo colorants - Part 2 : Detection of the used of certain azo colorants
accessible by extraction the fibers

16 CFR Part 1610 Consumer Product Safety Commission, Subchapter D - Flammable
fabrics ACT Regulation Part 1610 - Standard for the
Flammability of Clothing Textiles

มอก.766-2552 สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาสำหรบัเส้ือเชิต้

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมผาทอที่ใชตัดเย็บเสื้อเชิ้ตสำหรับสุภาพบุรุษและสุภาพสตรี

แตไมครอบคลุมผาทอท่ีใชทำเปนผาซบัใน

1.2 วิธทีดสอบในมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวิธทีดสอบ

สิง่ทอท่ีเกีย่วของ ในกรณทีีม่าตรฐานดงักลาวยงัไมประกาศกำหนดใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานนี้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาสำหรบัเสือ้เช้ิต หมายถงึ ผาทอทีใ่ชตดัเยบ็เสือ้เชิต้สำหรบัสภุาพบรุษุและสภุาพสตรี

2.2 เส้ือเช้ิต หมายถึง เสื้อผาสำหรับสุภาพบุรุษและสุภาพสตรี ทำข้ึนโดยมีขนาดคอเส้ือและความยาวแขน

ทีเ่หมาะสมตามทีร่ะบุ

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
3.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลากได ไมเกนิ รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

3.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.  คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ไมมีกลิ่นไมพึงประสงค เชน กลิ่นตกคางจากสารเคมี กลิ่นอับชื้น และเนื้อผาตองปราศจาก

ขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงาน  เชน ผาแยก  ผาขาด  ผาเปนรู  สแีละลวดลายไมสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ
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4.2   ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย

4.2.1 สวนผสมของเสนใยของผาทีท่ำจากเสนใยชนิดเดียว  ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

4.2.2 สวนผสมของเสนใยของผาที่ทำจากเสนใยมากกวาหนึ่งชนิด ใหเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากโดยมีเกณฑ

ความคลาดเคลื่อนของอัตราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 โดยน้ำหนัก เชน ผาฝายผสม

พอลิเอสเทอร รอยละ 35 ตอรอยละ 65 หมายความวา ตองมีฝาย รอยละ 35 ± รอยละ 3

และพอลเิอสเทอร  รอยละ 65 ± 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 1833

4.3 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 4.3)

หมายเหตุ * หมายถึง แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดังในภาคผนวก ก.

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0  ถึง  7.5 ISO 3071

ปริมาณฟอรมาลดีไฮด

นอยกวา

อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

- ตะกั่ว 1.0

- แคดเมียม 0.1

- โครเมียมท้ังหมด 2.0

- โครเมียม (VI) 0.5

- ทองแดง        50.0

สีเอโซ (azo dye) ท่ีให EN 14362  Part 1  และ

แอโรแมติกแอมีน EN 14362  Part 2

(aromatic amine)* ไมเกิน

ISO 14184  Part 1

3 mg/kg

4 mg/kg        30.0

สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-E04 

Test Solution II ท่ี 40
o
C เปนเวลา 1 ชั่วโมง 

แลวนํามาวัดดวย Atomic Absorption 

Spectrometer (AAS)  หรือ Inductively Coupled 

Plasma Atomic Emission Spectrometer  (ICP) 

สําหรับตะก่ัว  แคดเมียม โครเมียมท้ังหมด 

และทองแดง

สวนโครเมียม (VI)  วัดดวย UV-VIS 

Spectrophotometer

2 mg/kg 75



-3-

มอก. 2436-2552

4.4 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

ตารางท่ี 2   คณุลกัษณะทางกายภาพ
(ขอ 4.4)

หมายเหตุ - หมายถงึ  การหดตวั

+   หมายถงึ  การยดืตัว

* เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

ความตานแรงดึงขาด (แบบแกรบ) นิวตัน

ไมนอยกวา (N)

นิวตัน

(N)

นิวตัน

(N)

การเปล่ียนแปลงขนาดหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 3759

ในแตละแนว ไมเกิน ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 6330

สําหรับผาท่ีผานการตกแตงสําเร็จคงรูป

ทรงเดิม ไมนอยกวา

ISO 7768

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก

ไมเกิน

- สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตง  

   สําเร็จคงรูปทรงเดิม

ระดับ 0.5 ขอ 8.2

1 111 ISO 13934-2

2 ความทนทานตอการแยกของตะเข็บ

ท่ีระยะ 6 มิลลิเมตร  ไมนอยกวา

67 ISO 13936-1

3 ความตานแรงฉีกขาด ไมนอยกวา 6.7 ISO 13937-1

4 รอยละ ฑ 3

5 ระดับ 3.5

6
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4.5 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางที ่3   ความคงทนของสี
(ขอ 4.5)

หมายเหตุ *เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

ความคงทนของสีตอการซัก* เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

-  การเปอนสี 3-4

ความคงทนของสีตอการซักแหง* เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  สภาพแหง 4

-  สภาพเปยก 3

ความคงทนของสีตอเหง่ือ เกรยสเกล

ไมนอยกวา ระดับ

-  การเปลี่ยนสี 4

-  การเปอนสี 3

ความคงทนของสีตอแสง

(แสงซีนอนอารก)  เม่ือเทียบกับ

ผาบลูวูลมาตรฐาน  ไมนอยกวา

5 ระดับ 4 ISO 105-B02

3 ISO 105-X12

4 ISO 105-E04

1 ISO 105-C6

2

ISO 105-D01
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4.6 คุณลกัษณะพเิศษ

4.6.1 ความคงทนตอการเผาไหม

เม่ือทดสอบตาม Federal Standards 16 CFR Part  1610 แลวตองไมตดิไฟหรอื เทากบั Class 1*

หมายเหตุ *หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนดิไฟออกแลว เวลาท่ีเปลวไฟลุกไหม   หรอืเวลาท่ีเกดิการลามไฟ

ตองเทากบัหรอืมากกวา 3.5 วินาที

5. การบรรจุ
5.1 ใหหอหมุผาสำหรบัเสือ้เชิต้ทกุพบัหรอืมวนดวยวัสดทุีเ่หมาะสมและสะอาดใหเรยีบรอย

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ฉลากของผาสำหรับเสื้อเชิ้ตทุกพับหรือมวนอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด

ตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย  ชดัเจน

(1)  ชือ่ผลติภณัฑ

(2)  ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย  เปนรอยละ

(3)  ความกวาง × ความยาว  เปนเซนติเมตร × เมตร

(4)  เดือน ปทีท่ำ

(5)  คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดูแลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลักษณการซกัรดีตาม มอก. 766

(6)  ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(7)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวย หรือในกรณีที่ใชเฉพาะตางประเทศเพื่อการสงออก  ตองมีความหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนตามภาคผนวก ข.



-6-

มอก. 2436-2552

8.  การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส  และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4)  เปนเวลา ไมนอยกวา 24 ชัว่โมง

8.2 การทดสอบลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกั

8.2.1 นำตัวอยางทดสอบไปซักและทำใหแหงตาม ISO 6330 โดยใชภาวะการซักและการทำใหแหง

ตามสญัลกัษณการซกัรดีท่ีระบ ุ และนำมาทำการกดทบั (pressing) ดงัน้ี

8.2.1.1 นำผาตวัอยางทดสอบ มาฉดีพนน้ำใหทัว่ดวยกระบอกฉีดน้ำ

8.2.1.2 นำตัวอยางวางใหเรยีบกับพืน้โตะในหองปรับภาวะโดยปราศจากแรงดึง  ประมาณ 5 นาที

8.2.1.3 นำไปรีดดวยเตารีด หรือเคร่ืองรีด (flatbed press) ที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส ถึง

150 องศาเซลเซียส กรณีที่ใชเตารีดไมใหเลื่อนเตารีดเคล่ือนท่ีไปหนาหลัง  ใหกดทับเตารีด

บนตัวอยางเสมอืนใชเครือ่งรีด

8.2.2  นำตวัอยางไปปรบัภาวะและประเมนิลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกัตาม  ISO 7768
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 4.3)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน
4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล
xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน
4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน
4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’, 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน
4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน
7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน
8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน
4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน
3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน
3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน
3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน
o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน
3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน
4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน
6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน
p-cresidine พารา-ครีซิดีน

14 120-71-8

ช่ือสาร

(substance)

11 119-90-4

12 119-93-7

9 101-77-9

10 91-94-1

1 92-67-1

5 97-56-3

ลําดับที่
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)
15 101-14-4 2,2’-dichloro-4,4’-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน
16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน
17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนิลีน

o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน
2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน
20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน
2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน
4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน
P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน
24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

21 90-04-0

22 60-09-3

ชื่อสาร

(substance)
ลําดับที่

18 95-53-4
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

(ขอ 7.1)

ข.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ผาสำหรบัเสือ้เชิต้ท่ีทำจากเสนใยและสวนผสมของเสนใยเดยีวกัน โดยกรรมวธิเีดยีวกัน

ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวิชาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ  และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรับตามท่ีกำหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถอืวาผาสำหรบัเสือ้เชิต้รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย คุณลักษณะ

ดานความปลอดภยั  คุณลกัษณะทางกายภาพ  ความคงทนของส ี และความคงทนตอการเผาไหม

ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจำนวน 3 พับหรือมวน แลวสุมตัดตัวอยางจากแตละพับ

หรอืมวน ใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร โดยตัดหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ข.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.4 ขอ 4.5 และขอ 4.6.1 ทกุรายการ จึงจะถอืวา

ผาสำหรบัเสือ้เช้ิตรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางผาสำหรบัเส้ือเชิต้ตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาผาสำหรบัเสือ้เชิต้

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

พับหรือมวน พับหรือมวน

        ไมเกิน  200              3 0

      201   ถึง  500            13 1

           เกิน  500            20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ


