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ผาสําหรับชุดทํางานในสํานกังานและชุดทํางานอาชีพเปนผลิตภัณฑสิ่งทอประเภทหนึง่ที่ใชเปนวัตถุดบิในการนําไป
ตัดเย็บชุดทํางานในสํานักงานและชุดทํางานอาชีพ มีความหลากหลายในดานคุณภาพ สีสัน และลวดลาย ทั้งนี้
ขึ้ นอยูกับจุดประสงคในการนําไปใชงาน ดังนั้น เพื่อใหผลิตภัณฑมีคุณภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงาน
และสงเสริมอุตสาหกรรมประเภทนี้ จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาสําหรับชุดทํางานในสํานักงาน
และชุดทํางานอาชีพ ขึน้

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทํา ผู ใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่ วไป
และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM D 3995-02 Standard Performance Specification for Men's and
Women's Knitted Career Apparel Fabrics : Dress and
Vocational

ASTM D 4232-01 Standard Performance Specification for Men's and
Women's Dress and Vocational Career Apparel
Fabrics

BS 1771-2 : 1990 Fabric for uniforms and workwear Part 2 Specification
for fabrics from cellulosic fibres, synthetic fibres
and blends

ISO 105-B02 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part B02 :
ISO 105-B02 : 1994/Amd 1 : 1998 Colour fastness to artificial  fastness to artificial
ISO 105-B02 : 1994/Amd 2 : 2000 light : Xenon arc fading lamp test

ISO 105- C06 : 1994 Textiles- Tests for colour fastness- Part C06 :
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 2002 Colour fas tness  to domest i c and commercial

laundering
ISO 105-D01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part D01: Colour

fastness to dry cleaning
ISO 105-E04 : 2008 Testing - Tests for color fastness -  Part E04:

Color fastness to perspiration
ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12 :

Colour fastness to rubbing
ISO 1833 : 1977 Textiles - Binary fiber mixtures- Quantitative

ISO 1833 : 1977/Amd 1 : 1980 chemical analysis
ISO 3071 : 2005 Textiles - Determination of pH of the aqueous extract
ISO 3759 : 2007 Textiles - Specimens and garments in tests for

determination of dimensional change
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ISO 5077 : 2007 Textiles - determination of dimensional change in washing and drying
ISO 6330 : 2000 Textile - Domestic washing and drying procedures for textile testing

ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008
ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 3801 : 1977 Textiles - Woven fabrics -Determination of mass per unit length and

mass per unit area
ISO 7768 : 2009 Textiles - Test method for assessing the smoothness appearance of

fabrics after cleansing
ISO 13934-2 : 1999 Textiles-Tensile properties of fabrics - Part 2 : Determination of

maximum force using the grab method
ISO 13938-1 : 1999 Textiles - Bursting properties of fabrics - Part 1 : Hydraulic method

for determination of bursting strength and bursting distension
ISO 14184-1 : 1998 Textiles - Determination of formaldehyde-Part 1 : Free and hydrolyzed

formaldehyde (water extraction method)
ISO 22198 : 2006 Textiles - Fabrics - Determination of width and length
EN 14362-1 : 2003 Textile - Method for determination of certain aromatic amines derived

from azo colorants - Part 1 : Detection of the used of certain azo
colorants accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles - Method for determination of certain aromatic amines derived
from azo colorants - Part 2 : Detection of the used of certain azo
colorants accessible by extraction the fibers

ISO 13936-1 : 2004 Textiles-Determination of the slippage resistance of yarns at a seam
in woven fabrics-Part 1 : Fixed seam opening method

ASTM D 2261-96 Standard Test Method for Tearing Strength of Fabrics by Tongue
(Single Rip) Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile
Testing Machine)

16 CFR 1610 Consumer Product Safety Commission, Subchapter D-Flammable
fabrics Act Regulations Part 1610 -Standard for the
Flammability of Clothing Textiles

มอก.766-2552 สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงาน
และชุดทำงานอาชีพ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดคุณภาพผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ

ทัง้ผาถกัหรอืผาทอท่ีทำจากเสนใยชนิดเดียวหรือเสนใยผสม

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีไมครอบคลุมผาทีใ่ชทำเสือ้ผาสำเรจ็รูปท่ีใชปองกนัภยั (protective clothing)

ผาสำหรบัเสือ้โคต และผาสำหรบัเครือ่งแบบทีม่กีารกำหนดมาตรฐานไวเปนการเฉพาะ

1.3 วิธทีดสอบในมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมวิธทีดสอบ

สิง่ทอท่ีเกีย่วของ ในกรณทีีม่าตรฐานดงักลาวยงัไมประกาศกำหนดใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานนี้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ หมายถึง ผาสำหรับใชตัดเย็บชุดทำงานในสำนักงาน

และชดุทำงานอาชพี ทัง้ผาถกัหรอืผาทอทีท่ำจากเสนใยชนดิเดียวหรอืเสนใยผสม

2.2 ชดุทำงานในสำนกังาน (dress career apparel) หมายถงึ ชดุทำงานซึง่โดยปกตจิะไมใชสวมใสสำหรบัทำงานหนกั

และเปนชุดท่ีใหความสำคญักับลกัษณะปรากฏ (appearance) มากกวาความคงทนตอการใชงาน

2.3 ชดุทำงานอาชพี (vocational career apparel) หมายถงึ ชดุทำงานซึง่โดยปกตจิะใชสวมใสสำหรบัทำงานหนกั

และเปนชุดท่ีใหความสำคัญกับคุณลกัษณะทางดานความคงทนตอการใชงานมากกวาลกัษณะปรากฏ

3. ประเภท และชนดิ
3.1 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาถกั แบงออกเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังาน (dress career apparel fabrics)

3.1.2 ผาสำหรบัชดุทำงานอาชพี (vocational career apparel fabrics)
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3.2 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาทอ  แบงออกเปน 2 ประเภท  คือ

3.2.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน  แบงออกเปน 3 ชนิด  คือ

3.2.1.1 ชนิดผาหนา (heavy-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 200 กรัมตอตารางเมตร ข้ึนไป

เชน ผาสำหรบัตดัเยบ็กางเกง  ชดุสทู  แจกเกต็  ชดุหม ี(coveralls)

3.2.1.2 ชนิดผาปานกลาง (medium-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 150 กรัมตอตารางเมตร

ข้ึนไป แตนอยกวา 200 กรัมตอตารางเมตร เชน ผาสำหรับตัดเย็บกางเกง แจกเก็ต

ชดุเส้ือกระโปรง  เสือ้เช้ิต  เสือ้ผหูญงิ  เส้ือกาวน  ชดุกนัเปอน  เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.1.3 ชนิดผาบาง (light-weight fabrics) หมายถึง ผาที่มีน้ำหนักนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร

เชน ผาสำหรบัตัดเย็บเสือ้เชิต้  เสือ้ผหูญงิ  ชดุเสือ้กระโปรง

3.2.2 ผาสำหรบัชุดทำงานอาชพี แบงออกเปน 3 ชนิด คือ

3.2.2.1 ชนิดผาหนา หมายถงึ ผาทีม่น้ีำหนกั 270 กรมัตอตารางเมตร ข้ึนไป  เชน ผาสำหรบัตัดเย็บเปน

กางเกง  แจกเกต็  ชดุหมี  เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.2.2 ชนิดผาปานกลาง หมายถึง ผาที่มีน้ำหนัก 150 กรัมตอตารางเมตร ข้ึนไป แตนอยกวา

270 กรัมตอตารางเมตร  เชน  ผาสำหรบัตดัเย็บเสือ้เชิต้  ชดุกันเปอน  ผากนัเปอน ชดุพยาบาล

เสือ้คลมุสำหรบัใชในหองปฏบิตักิาร

3.2.2.3 ชนิดผาบาง หมายถึง ผาที่มีน้ำหนักนอยกวา 150 กรัมตอตารางเมตร เชน ผาสำหรับตัดเย็บ

เสือ้ทีใ่ชสำหรบังานเบา  เสือ้เชิต้  เสือ้ผหูญงิ  ชดุเสือ้กระโปรง  ชดุกนัเปอน

4. ขนาด น้ำหนักผา และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพทีเ่ปนผาถกั

4.1.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 3.5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 22198

4.1.2 น้ำหนกัผาตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบโดยการช่ังน้ำหนกั

4.1.3 น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801
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4.2 ผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทีเ่ปนผาทอ

4.2.1 ความกวาง

ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลากได ไมเกิน

รอยละ 1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2.2 ความยาวตอพบัหรอืมวน

ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 22198

4.2.3 น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก  โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได  ± รอยละ 5
การทดสอบใหปฏบิตัติาม  ISO 3801

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ไมมีกลิ่นไมพึงประสงค เชน กลิ่นสารเคมีตกคาง กลิ่นอับชื้น และเนื้อผาตองปราศจาก

ขอบกพรองทีม่ผีลตอการใชงาน  เชน  ผาแยก  ผาขาด  ผาเปนรู  สแีละลวดลายไมสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย

5.2.1 สวนผสมของเสนใยของผาทีท่ำจากเสนใยชนิดเดียว  ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

5.2.2 สวนผสมของเสนใยของผา ทีท่ำจากเสนใยเสนใยมากกวาหนึง่ชนิด  ใหเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนของอัตราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 โดยน้ำหนัก เชน

ผาฝายผสมพอลเิอสเทอร รอยละ 35 ตอรอยละ 65 หมายความวา ตองมฝีาย รอยละ 35 ± รอยละ 3

และพอลเิอสเทอร รอยละ 65 ± รอยละ 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833

5.3 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางที ่1  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 5.3)

หมายเหตุ *หมายถึง แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดังในภาคผนวก ก.

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0  ถึง  7.5 ISO 3071

ปริมาณฟอรมาลดีไฮด

นอยกวา

อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

- ตะกั่ว 1.0

- แคดเมียม 0.1

- โครเมียมท้ังหมด 2.0

- โครเมียม (VI) 0.5

- ทองแดง        50.0

สีเอโซ (azo dye) ท่ีให EN 14362  Part 1  และ

แอโรแมติกแอมีน EN 14362  Part 2

(aromatic amine)* ไมเกิน

ISO 14184  Part 1

3 mg/kg

4 mg/kg        30.0

สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-E04 

Test Solution II ท่ี 40
o
C เปนเวลา 1 ชั่วโมง 

แลวนํามาวัดดวย Atomic Absorption Spectrometer 

(AAS)  หรือ Inductively Coupled 

Plasma Atomic Emission Spectrometer(ICP) 

สําหรับตะกั่ว  แคดเมียม โครเมียมท้ังหมด 

และทองแดง

สวนโครเมียม (VI)  วัดดวย UV-VIS 

Spectrophotometer

2 mg/kg 75
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5.4 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางที ่2 และ ตารางที ่3

ตารางที ่2   คณุลกัษณะทางกายภาพผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน
และชดุทำงานอาชพีท่ีเปนผาถัก

(ขอ 5.4)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+  หมายถงึ  การยดืตัว

*  เลอืกวิธทีดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกบัสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ (care labelling)

ผาชุดทํางาน

ในสํานักงาน

ความตานทานแรงดันทะลุ กิโลพาสคัล

ไมนอยกวา (kPa)

- 7 - 7 ISO 3759

+ 5 + 5 ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 6330

สําหรับผาที่ผานการตกแตงสําเร็จ

คงรูปทรงเดิม  ไมนอยกวา

ISO 7768

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 ครั้ง

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก 

ไมเกิน

- สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตงสําเร็จ 0.5 0.5 ขอ 9.2

คงรูปทรงเดิม

3.5    3

4 ระดับ

2 การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซัก* 

5 ครั้ง  ในแตละแนว ไมเกิน

รอยละ

3 ระดับ

วิธีทดสอบตาม
ผาชุดทํางานอาชีพ

1 580 600 ISO 13938-1

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย

เกณฑท่ีกําหนด
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ตารางที ่3  คณุลกัษณะทางกายภาพผาสำหรบัชุดทำงานในสำนักงาน
และชดุทำงานอาชีพท่ีเปนผาทอ

(ขอ 5.4)

หมายเหตุ - หมายถึง การหดตัว

+  หมายถงึ  การยดืตัว

*  เลอืกวิธทีดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกบัสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอ (care labelling)

ผาชุดทํางาน

ในสํานักงาน

ผาชุดทํางาน

อาชีพ

ความตานแรงดึงขาด (แบบแกรบ)

ไมนอยกวา

-    ชนิดผาหนา 267 312

-    ชนิดผาปานกลาง 178 222

-    ชนิดผาบาง 156 178

ความทนทานตอการแยกของตะเข็บที่ระยะ 6  

มิลลิเมตร  ไมนอยกวา

-     ชนิดผาหนา

-     ชนิดผาปานกลาง 111 111

-     ชนิดผาบาง 89 89

67 67

ความตานแรงฉีกขาด  ไมนอยกวา

-    ชนิดผาหนา 20 27

-    ชนิดผาปานกลาง 16 18

-    ชนิดผาบาง 11 11

การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซัก* 5 ครั้ง ISO 3759

ในแตละแนว  ไมเกิน ISO 5077

ISO 6330

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก* 5 คร้ัง  

สําหรับผาที่ผานการตกแตงสําเร็จคงรูปทรงเดิม  

ไมนอยกวา

 ISO 6330

ISO 7768

-  ชนิดผาหนา 3.5 3.0

-  ชนิดผาปานกลาง 3.5 3.0

-  ชนิดผาบาง 3.0 3.0

ลักษณะปรากฏภายหลังการซัก*  5 คร้ัง  

ตองนอยกวาลักษณะปรากฏกอนการซัก  

ไมเกิน

-  สําหรับผาท่ีไมผานการตกแตงสําเร็จ 0.5 0.5 ขอ 9.2

    คงรูปทรงเดิม

วิธีทดสอบตามหนวยคุณลักษณะ

ISO 13936-1

5 ระดับ

6 ระดับ

4 รอยละ ± 2.5 ± 2.5

3 นิวตัน  ASTM D 2261

เกณฑที่กําหนด

1 นิวตัน ISO 13934-2

รายการที่

2 นิวตัน
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5.5 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 4

ตารางท่ี 4 ความคงทนของสี
(ขอ 5.5)

หมายเหตุ * เลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหสอดคลองกับสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ (care labelling)

5.6 คุณลกัษณะพเิศษ

5.6.1 ความคงทนตอการเผาไหม

เมือ่ทดสอบตาม Federal Standards 16 CFR Part  1610 แลวตองไมตดิไฟหรอืเทากบั Class 1*

หมายเหตุ * หมายถึง เม่ือนำแหลงกำเนดิไฟออกแลว เวลาทีเ่ปลวไฟลกุไหม หรอืเวลาทีเ่กดิการลามไฟ

ตองเทากบัหรอืมากกวา 3.5 วินาที

รายการที่ คุณลักษณะ หนวย เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความคงทนของสีตอแสง (แสงซีนอนอารก) 
เมื่อเทียบกับผาบลูวูลมาตรฐาน  ไมนอยกวา

ระดับ 4-5 ISO 105- B02

2 ความคงทนของสีตอการซัก* ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- C06

  -  การเปล่ียนสี ระดับ 4

  -   การเปอนสี 3-4

3 ความคงทนของสีตอการซักแหง* ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- D01

  -  การเปลี่ยนสี ระดับ 4
4 ความคงทนของสีตอเหงื่อ ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105- E04

  -  การเปล่ียนสี ระดับ 4

  -   การเปอนสี 3-4

5 ความคงทนของสีตอการขัดถู ไมนอยกวา เกรยสเกล ISO 105 -X12 

  -   สภาพแหง ระดับ 4

  -   สภาพเปยก 3
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6. การบรรจุ
6.1   ใหหอหมุผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีทกุพบัหรอืมวนดวยวัสดทุีเ่หมาะสมและสะอาด

ใหเรยีบรอย

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ฉลากของผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพทุกพับหรือมวนอยางนอยตองมีเลข อักษร

หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑ

(2) ประเภทและชนดิ

(3) ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย  เปนรอยละ

(4) ความกวาง × ความยาว  เปนเซนติเมตร × เมตร (สำหรบัผาทอ)

(5) น้ำหนกัผาตอพบัหรอืมวน  เปนกิโลกรมั  (สำหรบัผาถกั)

(6) น้ำหนกัผาตอหนึง่หนวยพืน้ท่ี  เปนกรมัตอตารางเมตร

(7) เดือน ปทีท่ำ

(8) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณการซกัรดีตาม มอก.766

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(10) ประเทศทีท่ำ

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวยหรือในกรณีที่ใชเฉพาะภาษาตางประเทศเพื่อการสงออกตองมีความหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
 8.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ข.
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9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) เปนเวลา ไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดงักลาว

9.2 การทดสอบลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกั

9.2.1 นำตัวอยางทดสอบลักษณะปรากฏภายหลังการซักและทำใหแหงตาม  ISO 6330 โดยใชภาวะการซัก

และการทำแหงตามสญัลักษณการซกัรดีท่ีระบ ุ และนำมาทำการกดทบั (pressing) ดงัน้ี

9.2.1.1   นำผาตวัอยางทดสอบ มาฉดีพนน้ำใหทัว่ดวยกระบอกฉดีน้ำ

9.2.1.2   นำตวัอยางวางใหเรยีบกบัพืน้โตะในหองปรบัภาวะโดยปราศจากแรงดงึ ประมาณ 5 นาที

9.2.1.3 นำไปรีดดวยเตารีด หรือเคร่ืองรีด (flatbed press) ที่อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส ถึง

150 องศาเซลเซียส กรณีที่ใชเตารีดไมใหเลื่อนเตารีดเคลื่อนที่ไปหนาหลัง  ใหกดทับเตารีดบน

ตวัอยางเสมอืนใชเคร่ืองรดี

9.2.2 นำตวัอยางไปปรับภาวะและประเมนิลกัษณะปรากฏภายหลงัการซกัตาม  ISO 7768
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 6.3)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-aminobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’, 3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-nitro-o-toluidine 5-ไนโทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอมิโนไดฟนิลมีเทน

3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ครีซิดีน

15 101-14-4 4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4’-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

14 120-71-8

ช่ือสาร

(substance)

11 119-90-4

12 119-93-7

9

ลําดับท่ี

101-77-9

10 91-94-1

1 92-67-1

5 97-56-3
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

หมายเลข

ซีเอเอส

(CAS number)

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนิลีน

o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนเอโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

18 95-53-4

ช่ือสาร

(substance)
ลําดับท่ี

21 90-04-0

22 60-09-3
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพ ประเภทและชนิดเดียวกัน

ทำจากเสนใยและสวนผสมของเสนใยเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกันท่ีทำหรือซื้อขายหรือสงมอบในระยะ

เวลาเดยีวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบขนาด น้ำหนักผา ลักษณะทั่วไป การบรรจุ

และเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 ขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกิน

เลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดในตารางที่ ข.1 จึงจะถือวาผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงาน

และชดุทำงานอาชพีรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1   แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด  น้ำหนักผา ลกัษณะท่ัวไป
การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ข.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย คุณลักษณะ

ดานความปลอดภยั  คุณลกัษณะทางกายภาพ  ความคงทนของส ี และความคงทนตอการเผาไหม

ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจำนวน 3 พับหรือมวน แลวสุมตัดตัวอยางจากแตละพับ

หรอืมวนใหไดความยาวไมนอยกวา 2 เมตร โดยตดัหางจากปลายผาไมนอยกวา 1 เมตร

ข.2.2.2  ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 และขอ 5.6.1 ทุกรายการ

จึงจะถอืวาผาสำหรบัชุดทำงานในสำนกังานและชุดทำงานอาชีพรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

พับหรือมวน พับหรือมวน

        ไมเกิน  200              3 0

    201   ถึง  500            13 1

           เกิน  500            20 2

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางผาสำหรบัชดุทำงานในสำนกังานและชดุทำงานอาชพีตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทกุขอ

จึงจะถือวาผาสำหรับชุดทำงานในสำนักงานและชุดทำงานอาชีพรุนน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ

อตุสาหกรรมน้ี


