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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies {ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through I1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been authorized has the right to be represented on that committee.
International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take
part in the work.

nternationa

aft i i
bcd.es for approva

nal Ctandardae hy tha 1ICO) Caninail
T approval oe

iona! Standards by the 1SC Council.

Standards ddopted y the technical committees are circuiated to the member
]

or, coany
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International Standard 1SO 225 was developed by Technical Committee ISO/TC 2, Fasteners,
and was circulated to the member bodies in December 1981.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia France New Zealand

Austria Germany, F.R. Norway

Belgium Hungary Romania

Brazil india South Africa, Rep. of
Canada Ireland Spain

China Italy Sri Lanka
Czechoslovakia Japan Sweden

Denmark Korea, Rep. of Switzerland

Egypt, Arab Rep. of Mexico United Kingdom
Finland Netherlands USSR

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

1A
USSR

This second edition cancels and replaces the first edition {i.e. ISO 225-1976).

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normaiisation {comités membres de i'iSO}. L’éiaboration des Normes internationa-

. ~
T 0 tuda
les est confige aux comités techniques de I'!SQ. Chaque comité membre intéressé par une étude

a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les pro;ets de Normes internationales adopte par les comités technlques sont soumns aux coml—
at . o

sporobation, ava i . o Al Tkt e

tés membres pour approbation, avant leur accepta

Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 225 a été élaborée par le comité technique 1ISO/TC 2, E/féments de

TIXaIIUI‘! eta ell‘ 5()Ulll|b(" aux comités memnres en GecemDre 1981,

Les comités membres des pays suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Egypte, Rép. arabe d’ Norvége
Allemagne, R.F. Espagne Nouvelle-Zéiande
Austraiie Finiande Pays-Bas
Autriche France Roumanie
Belgique Hongrie Royaume-Uni
Brésil Inde Sri Lanka
Canada Irlande Suéde

Chine Italie Suisse

Corée, Rép. de Japon Tchécoslovaquie
Danemark Mexique URSS

Le comité membre du pays suivant I'a désapprouvée pour des raisons techniques :
USA

Cette deuxieme édition annule et remplace la premiére édition (1SO 225-1976).



Non. 2448-2552
ISO 225:1983

BeepgeHue

NCO (MexpyHapoaHaa Opranusauuna no CraHgaptvsauunmn) ABAAETCA BCeMMpHOW defepauuen
HayuoHanbHbIX OpraHu3auni no craHfapTusauumn (komutetos-4neHos UCO). JeATrenbHOCTL no
pa3spaéoTke MexgyHapogHbix CTaHBapToOB NPOBOAUTCA TeXHUUYECKUMU KoMuTeTamu NCO. Kax-
OblA KOMUTET-UfEH, 3aUHTEepPecOBaHHbIN B AEATENbHOCTU, AANA KOTOPOW 6biN CO3flaH TeXHu-
YECKMIM KOMUTET, MMEET MPaBo 6bITh NPeLCTABNEHHbIM B 9TOM KoMUTeTe. MeXxgyHapogHkle npa-
BUTENbLCTBEHHbIE W HENPaBUTeNbLCTBEHHbIE OpraHu3alnm, umeowue ceaAsn ¢ NCO, Takxe npu-

TiAo B NARNTAY
THUS B pateTax.

MNpoekTbi MexxayHapoAHbix CTaHAapTOB, NPUHATLIE TEXHUYECKUMU KOMUTETaMu, paccbinaloTcA
KOMUTETaM-4neHam Ha ofobpeHune nepef ux yreepxgernmem Cosetom NCO B kavdecTBe Mexgy-

HapogHbix CTaHgapTos.

MexayHapogaHeln CtaHgapT MCO 225 6bin paspa6otaH TexHudeckum Komutetom WCOMK 2,
HAemanu kpenneHuA, 1 pa3ocnad KOMUTETaM-4YneHaM B Aekabpe 1981 roga.

OH 6bIn 0f06PEH KOMUTETAMU-UNEHAMMU CNeAyIoWnX CTPaH :

AscTpannun KaHagb! depepaTneHon Pecny6nuku
ABCTPUM Kutasa FepmaHum
Benbrun Kopewu, Pecny6nuku PuHNAHANK
Bpasnnuun Mexcukun Dparymn

Beurpuu Hunepnangos Ulgenuanum

Aarunu Hoeow 3enaHguun Weeunn

Erunta Hopseruun Wpu Nanka

Unann PyMblHAK YexocnoBakuu
Wpnangum CoefjuHeHHoro O»HO-ADpUKaHCKOW
Wcnanum KoponescTBa Pecny6nuku
Uranun CCCP AnoHun

Hactoauee BTOpoe n3fgaHue aHHYNUpPYeT U 3aMmeHAeT nepeoe usgadue (MCO 225-1976).

© International Organization for Standardization, 1983 @
© Organisation internationale de normalisation, 1983 @
© MexgyHapogHan Opranusayua no Ctanfaptusaynu, 1983 @

Printed in Switzeriand/imprimé en Suisse/iisgano s ilisenyapun



Fasteners — Bolts,
screws, studs and
nuts — Symbols and
designations of
dimensions

1 Scope and field
of application

This International Standard lays down
the method of dimensioning bolts,
screws, studs and nuts, recommended
for use unless otherwise specified in the
appropriate product standards.

It includes common symbols and
describes the feature.

NOTES

1) The figures of the fasteners in this Inter-
national Standard are only examples.

2) In addition to terms used in the three of-
ficial 1SO languages (English, French and
Russian), this International Standard gives
the equivalent terms in German, ltalian and
Spanish; these have been included at the re-
quest of ISO Technical Committee
ISO/TC 2 and are published under the
responsibility of the member bodies for Ger-
many, F.R. {DIN), Italy (UNI) and Spain
{IRANOR). However, only the terms given in
the official languages can be considered as
ISO terms.

Successive order of languages :

English
French
Russian
German
Italian
Spanish

w—godTm

2 References

ISO 3508, Thread run-outs for fasteners
with thread in accordance with 1SO 261
and IS0 262.

ISO 4753, Fasteners — Ends of parts
with external metric ISO thread.

1SO 4755, Fasteners — Thread under-
cuts for external metric I1SO threads.

Eléments de fixation —
Vis, goujons et écrous —
Symboles et désignations
des dimensions

Objet et domaine
d’application

La présente Norme internationale définit la
méthode de cotation des vis, goujons et
écrous, d'usage recommandé, sauf spécifi-
cation contraire figurant dans les normes
de produit.

Elle inclut les symboles communs et décrit
I'élément.

NOTES

1) Les figures d’éléments de fixation figurant
dans la présente Norme internationale ne sont
données qu’a titre d’exemples.

2) En supplément aux désignations des dimen-
sions données dans les trois langues officielles
de I''SO (anglais, francais, russe), la présente
Norme internationale donne les désignations
équivalentes en allemand, italien et espagnol.
Ces désignations ont été incluses & la demande
du Comité technique ISO/TC 2, et sont publiées
sous la responsabilité des comités membres de
I'Allemagne, R.F. {DIN), de I'ltalie (UNI) et de
I'Espagne {IRANOR}. Toutefois, seules les dési-
gnations données dans les langues officielles
peuvent étre considérées comme désignations
1SO.

Ordre successif des langues :

anglais
francais
russe
allemand
italien
espagnol

w-oITMm

Références

ISO 3508, Filets incomplets pour les élé-
ments de fixation avec un filetage selon
1SO 261 et ISO 262.

ISO 4753, Eléments de fixation — Extrémi-
tés des éléments a filetage extérieur métri-
que 1SO.

ISO 4755, Eléments de fixation — Gorges
de dégagement pour €léments a filetage
extérieur métrique 1SO.

Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Hdetanwu kpenneHua —
bonTbl, BUHTHI, WNUAbKK U
rauku — Cumsonbl u
o603HauYeHUA pasmepos

061bekT 1 obnactb
NpoMeHeHun

HacToAuwun MexayHapogHbin CtanHaapT
ycTaHaBnusaeT MeTOf ornpefdeneHuA pas-
MEpOB 60MTOB, BUHTOB, WMWMNEK W raek,
peKOMeHAOBaHHbIN ANA NPpUMeHeHUA, 3a
WUCKAIOYEHVEM APYrUX METOAO0B, YCTAHOB-
NEeHHbIX B COOTBETCTBYIOWMX CTaHAapTax
Ha NpoAYyKUMIO.

OH cofep>KUT 0BblYHbIE CUMBONbI U ONK-
caHue geranen.

NMPUMEYAHUA

1} W3ob6paxeHusa geranen KpenneHWs npueo-
LATCA B HacToAuwem MexayHapogHoMm CraH-
AapTe B KayecTee NPUMePOoB.

2) B gononHeHuwe K 0603Ha4eHNAM pa3MepoB Ha
Tpex oduymanbHbix A3bikax UCO (aHrNKIMCKOM,
dpaHLUY3CKOM U PYCCKOM) HacToRWwMM MexayHa-
poaHbit CTaHpapT NPUBOAWUT 3KBUBANEHTHbie
0603HAUEHUR Ha HEMELKOM, WTANbLAHCKOM W
NGNIAHCKOM A3btKax. 3T 0603Ha4YeHWUA BKNIO-
YeHbl No npockbe TexHuudeckoro Komurera
MCO/TK 2, u ny6nukyioTCA noj OTBETCTBEH-
HOCTb KOMUTETOB-4YneHoB ®egepaTusxomn Pecny-
6nukn epmanun (QNH), UTanuun (YHW) n Ucna-
HuM (MPAHOP). OgHako, TONbKO 0603HaueHUA Ha
Tpex ouuManbHbIX A3bIKAX MOTYT CYUTATLCA
o6o3HadeHnAmMm UCO.

NopAAOK A3bIKOB :

aHrnUMACKNIA
dhpaHuyackun
pycckuit
HemeLKu
NTanbAHCKNA
WMCMNaHCKUR

w-oxTm

Cchinku

NCO 3508, Cx0d peanbri dna demaned
KpenneHus ¢ peabbol B coomsemcmBuu ¢
nNCO 261 u NCO 262.

NCO 4753, Jemanu kpenneHua — KoHub!
demaned C HapyXHolU mempuyeckou
pesbbol NCO.

WUCO 4755, flemanu kpenneHus — Pe3b-
60Bble NPOMOYKU OnA demanell ¢ Hapyx-
Hol mempuyeckol pe3b6ol MCO.
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3 Bolts, screws and studs Vis et goujons BonTbl, BUHTbI U WNUNbKHU
For thread run-out, see 1SO 3508. Pour les filets incomplets, voir ISO 3508. AnA HemonHbIx pe3b6, cm. MCO 3508.
3.1 Hexagon head products Eléments a téte hexagonale BeTanu ¢ wecTurpaHHoOU ronOBKOU

|
11
|
1]

|

Q
x>
»“Tf

X Reduced shank
(shank diameter = pitch diameter)
Tige réduite
Full shank {diametre de tige = diamétre sur flancs)
Tige normale YTOHEHHBIN CTEPXKEHb
HopmansH bW CTEpXKEHb (AMameTp CTEepXHA =~ fuUameTpy peanbbl)

< <
_— -

\
‘
Q)|
o
/_;H LJ‘J/J}i]: ©l v
SRR
ls _{f

Figure 1
Pucynrok 1
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3.2 Hexagon head screw Vis a téte hexagonale a embase BMHT C WeCTUrpaHHoOW rofloBKOn
with flange cylindro-tronconique CO CKOIEHHbIM GypTOM
/ ,
{ /
- - S S, - - —
i
! c a
e
K
Y
)

o 3
w O
. ©
c If
Figure 2
PucyHok 2
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3.3 Hexagon socket head cap Vis a téte a six pans creux BuHTb! C rONIOBKOMW C WECTUrpaHHbIM

screws yrny6nennem
3.3.1 Cylindrical heads Téte cylindrique UunuHgpuueckan ronoeka
f.
W X
A S
L p—
T 1§ 2
s T otewl -+ — © o
® Y : i -y
{ ' ; i o
. ] A S
ly b
k { |
X
I
e |
s
x| O
w0 _D:; bi i
le
Figure 3
PucyHox 3
3.3.2 Countersunk heads Téte fraisée MNorakHan ronoBka
2
4 e H ,4/%4? -
o ] ) ]
a
b
{
Figure 4
Pucynox 4
4



3.4 Slotted and cross recessed
head screws

Vis a téte fendue et & empreinte
cruciforme

Non. 2448-2552
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BuHTLI ¢ nonynoTanHoOW ronoBKOH U
KpecToobpasHbiM WNULLEemM

_\DV!

/.
w
{
: ~ —
T R _(( ]
15)‘ [
i |
I
a k
k {
Figure 5
Pucysok 5
I
s i — )
—-a s
| 1
- k - S S
Figure 6
PucyHok 6
t t
A |
3w < B el === |
|
(N B
\ a L
\ AL ‘
/ .
Figure 7
Pucynok 7
3 = -
\\ a “ k
\/ k
{
Figure 8
Pucynok 8
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3.5 Studs Goujons lWinunbku
For thread undercuts, see ISO 4755. Pour les gorges de dégagement, MpoTtouku, cM. UCO 4755
voir ISO 4755.
metal end nut end
extrémité coté implantation extrémité coté écrou
KOHeL, K meTtanny [ KOHey K ranke
e
i Ao}
— g —— —— <=FF ©
X X b
bm { -
lt
[ I ]
1 i
X
OE—T 1
g
Figure 9
PucyHok 9
3.6 Set screws Vis sans téte entiérement filetées  YcTaHoBOUYHbIE BUHTbI
G _ =~ E - _
[ | s
Figure 10
Pucynok 10
6

~10—



3.7 Thread ends (points)

For bolt and screw ends,
see I1SO 4753.

Extrémités de filetage (bouts)

Pour les extrémités de filetage de vis, voir

1SO 4753.

1L,,,f,

]

Normal thread ends
Extrémités normales
HopmanbHble OKOHYaHUA

o fed

{

—_—

Chamfered end
Bout chanfreiné
Konew ¢ cbackon

Flat point
{chamfered point)
Bout plat
(chanfreiné)
Mnockuit Koxey,
(c chackown)

‘ - N

Cone point
Bout pointeau
KoHuyeckni xoxey

U

{

I

Rounded end
Bout bombé
CKpyrneHHbl W KOHely

Figure 11
PucyHox 11

Dog point
{short or long dog point}
Téton
(téton court ou téton long)
Beictyn

(YKOPOYEHHbIR MNWN YANUHEHHBIN)

Truncated cone point

Bout tronconique

KOHW4ECKN i NPUTYNNEHH LI A KOHeyY

Figure 12
PucyHok 12

11—

As-rolled end
Brut de roulage

HaxaTaHHblW KOHEY

B
e er———
z
[———J
Cup point

Bout cuvette

KoHel, ¢ BHYTPEHHUM KOHYCOM

Scrape point
Bout autonettoyeur

Kouey camoHapesaroumeroca BUHTa

¢ npuTynnenuem

Non. 2448-2552
ISO 225:1983

OKOHYaHuA pe3bbbl (KoHLbI)

Ona okoHYaHUI pe3b6bl 60NTOB
“ BUHTOB, cM. NCO 4753.
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Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucanue
E: distance from the last full form thread to the bearing face (screws)
F: distance du dernier filet complet a la face d'appui
a R: paccToAHue oT nocnefHero nonHOro BUTKa pesbbbl JO ONOPHOW NOBEPXHOCTH
D : Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Auflageflache
l: distanza tra |'ultimo filetto completo e la faccia d'appoggio sotto testa
S: distancia desde el titimo hilo completo a la cara de apoyo del tornillo
E: thread length
F: longueur filetée
b R : anuna pe3b6bl
D : Gewindelange
l: lunghezza filettata
S : longitud roscada
E: thread length of the stud {metal) end
F:  longueur filetée du goujon c6té implantation
b, R: AnuHa pe3b6Bbl yCTAHOBOYHOIO KOHLA WNNNbLKK
D : Gewindelange des Einschraubendes
l: lunghezza filettata del lato radice
S : longitud empotrable
E: height of the washer-faced portion or thickness of the flange (or collar)
F:  hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase
c R : BbICOTa ONOPHOrO NOArONOBKa URK TOMIMUHA 6ypTa
D : Hohe des Telleransatzes bzw. Flansch- (oder Bund-} dicke
l: altezza del collarino
S :  altura del collar
E: basic major diameter (nominal diameter) of thread
F:  diamétre nominal de filetage
d R: HomuHanbHbin grameTp pesbbbl
D : AuBendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
l: diametro esterno {diametro nominale) di filettatura
S : diametro nominal de rosca
E: transition diameter
F: diametre intérieur de la face d'appui
d, R : BHyTpeHHU QuameTp ONOPHOM NOBEPXHOCTH
D : Innendurchmesser der Auflageflache
l: diametro della zona di raccordo sotto testa
S : didmetro de transicion
8

—12—
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Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

o ™ MM m

w T

flange (collar) diameter

diamétre d’embase

anameTp éypta

Flansch- {oder Bund-) durchmesser
diametro della flangia

diametro del collar

d;

O 3T M m

w T

diameter of the face

diamétre de I'extrémité comportant I'empreinte
AvameTp ropua

Durchmesser der Stirnflache

diametro della faccia opposta all’estremita

didmetro de la cara

OO DX ™m m

» =

diameter of the undercut (groove)
diamétre de gorge

AMAMETP NPOTOUKU

Durchmesser des Freistiches
diametro di scarico della gola

didmetro de la garganta

O ®» Tm m

w T

diameter of the head
diamétre extérieur de téte
AnameTp ronoBku
Kopfdurchmesser
diametro della testa

didmetro de la cabeza

q

O I/ T m

n =

diameter of the split pin hole
diametre du trou de goupille
AWaMeTp OTBEPCTUA MOg WNUHT
Durchmesser des Splintloches
diametro del foro per copiglia

didmetro del agujero para el pasador

O XX M m

diameter of the scrape point

diamétre du bout autonettoyeur

AnameTp KOHLA CAMOHAPe3aloWerocA BUHTA C NPUTYNNEHUEM

Durchmesser der Nutspitze
diametro dell’estremita maschiante

didmetro del extremo de corte

—13—
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ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
OnucaHue

O v M m

w =

diameter of the flat or dog point

diameétre du téton

guametp BbICTyna

Durchmesser der Kegelkuppe bzw. des Zapfens
diametro della punta cilindrica

diametro del pivote

O ™ m m

w

width of the scrape
largeur d’'échancrure
wupuHa nepa

Breite der Nut
larghezza maschiante

ancho del canal de corte

O ™ M om

» =

diameter of the unthreaded shank
diamétre de la partie lisse {(de tige)
AWaMEeTp rnagkom HacTu (CTEep)KHA)
Schaftdurchmesser

diametro del gambo

didmetro de la cafia

O » T m

» T

diameter of the truncated cone point

diametre de |'extrémité conique

AnaMeTp NPUTYNNEHHOro KOHUa

Durchmesser der Kegelspitze

diametro della troncatura piana sulla punta conica

didmetro del extremo tronco-cénico

O X3 mm

w T

diameter of the washer face (bearing face)

diameétre de la collerette ou diameétre extérieur de la face d'appui

fiamMeTp OMOPHOTO MOArCNOBKA UK BHEWHWM AUaMEeTP OMOPHOM NOBEPXHOCTH
duRerer Durchmesser der Auflageflache

diametro della faccia d’appoggio

diametro de la cara de apoyo

O ™ M m

diameter of the cup point
diamétre de la cuvette d’extrémité
AUEMETD BHYTPEHHero KoOHyca
Durchmesser der Ringschneide
diametro della coppa

didmetro del extremo hueco

10

14—




Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanune

O X m m

w T

width across corners

surangles

AuaMeTp ONUCAHHOM OKPY)KHOCTH
Eckenmafd

larghezza sugli spigoli

entrearistas

O X M m

w7

height of the raised (oval) portion of a raised countersunk head
hauteur de bombé (d’une téte fraisée bombée)

BbiCOTa cepbl (NONYNOTAWHON FONOBKW)

Hoéhe der Linse bei Linsensenkschrauben

altezza della calotta

altura del abombado

O X Tmm

w T

width of the undercut
largeur de gorge

WAPUHA NPOTOYKHU

Breite des Freistiches
larghezza della gola di scarico

anchura de la garganta

O X m m

w T

height of the head
hauteur de téte
BbICOTA FONOBKM
Kopfhohe

altezza di testa

altura de la cabeza

O X M m

w =

wrenching height

hauteur de prise de clé

BbICOTa FONOBKU NOA KNHOY
Antriebshéhe

altezza delle superficie di manovra

altura atil para accionamiento

O X M m

nominal length
longueur nominale
HOMUHaNbHaA gnuHa
Nenniange
lunghezza nominale

longitud nominal

—15—
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yoan. 2448-2552

ISO 225:1983
Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumeon Onucanue
E: distance from the split pin hole to the thread end
F: distance du trou de goupille a I'extrémité du filetage
I, R: pactosHue Mexgy OTBepCTUEM NOJ WNAUHT U TOPLEM CTEPXKHA
D: Abstand des Splintloches vom Schraubenende
I: distanza tra il foro per copiglia e I'estremita
S: distancia entre el agujero para et pasador y el extremo
E: transition length
F: longueur de la partie non cylindrique sous téte
I R : panuna nogronoeka
D: Lange des Uberganges zwischen Kopf und Schaft
l: lunghezza della zona di raccordo sotto testa
S : longitud de transicién
E: distance from the last full form thread to the bearing face (shank length of bolt)
F: longueur de serrage
Iy R: paccrofHue mexagy nocnegHUM nonHbiM BUTKOM pe3b6bl U ONIOPHON NOBEPXHOCTbIO
D : Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Auflageflache (Schaftlange)
l: distanza tra la fine della filettatura con profilo completo e la faccia di appoggio sotto testa
S : longitud de la cafia
E: distance from centre line of split pin hole to bearing surface
F: distance du trou de goupille {(par rapport a la face d'appui)
" R: paccTosHue Mexgy OTBepCcTUeM NOA WANUHT U ONMOPHOM NOBEPXHOCTbIO
D : Abstand der Splintlochmitte von der Auflagefldache
l: distanza tra il foro per copiglia e la faccia d’appoggio sotto testa
S : distancia entre el agujero para el pasador y la cara de apoyo
E: length of the cone part of the scrape point
F: longueur du chanfrein
I, R:  pnAuHa KOHMYECKOW YacTu
D : Kegellange der Schabenut
|: lunghezza della parte conica dell’estremita maschiante
S : longitud de la parte conica del extremo de corte
E: length of the scrape point
F: longueur de I'’échancrure
I R: pnuvHa pexywew yactu
D : Lange der Schabenut
I : lunghezza maschiante
S longitud del canai de corte
12
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O ®™ Mmm

»w =

length of unthreaded shank
longueur de la partie lisse
ANVHA rMagKoW YacTu CTEePIXKHA
Schaftiange

lunghezza del gambo liscio

tongitud no roscada

O X M m

w T

overall length
longueur totale
obuwaa gnuHa
Gesamtlange
lunghezza totale

longitud total

O 3T mm

S

wing diameter of cross recesses
diametre de I'empreinte cruciforme
AnamerTp KpecToo6pasHoro wauya
Kreuzschlitzdurchmesser

diametro dell‘impronta a croce

longitud de ranura del hueco cruciforme

o » MM m

»w

width of the slot
largeur de fente
wMpUHa wnuya
Schilitzbreite
larghezza dell'intaglio

ancho de ranura

O X M m

w T

radius of curvature under head

rayon sous téte

paguyc noa ronoBKon

Ubergangsradius unter dem Schraubenkopf
raggio di raccordo sotto testa

radio de acuerdo

O ®» M m

radius of rounded thread end

rayon du bout bombé

pafgunyc 3aKpyrneHHOro KoHLa pesb6bl
Radius der Linsenkuppe

raggio dell’estremitd bombata

ratio del extremo abombado

17—
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cwumson

Designation
Désignation
Onucatne

f

© T M m

w T

radius of the raised portion of a head
rayon du bombé de la téte

pagunyc ccoepbl ronoBku
Wolbungsradius des Linsenkopfes
raggio di curvatura della calotta

radio de abombado

O X M m

n T

width across flats
surplats

pasmep nojg Knwoy
Schlisselweite
larghezza in chiave

entrecaras

O X M m

w7

depth of the driving feature

profondeur de la jauge de |'élément d’entrainement
riy6uHa anemMenTa, Nepefaniyero BpaueHue
Eingriffstiefe des Antriebes {z.B.Schiitztiefe)
profondita delle superficie di manovra

profundidad de muesca o ranura

O X M m

» =

incomplete thread end

longueur de filetage incomplet d’extrémité
ANuHa CXOfa Pe3bbbl HA KOHLE

Lange des unvollstandigen Gewindes

lunghezza della filettatura incompleta d’estremita

longitud de rosca incompleta en el extremo

O X M m

w7

thickness between driving feature and bearing face
épaisseur de téte sous élément d’entrainement

TonwuHa ronoBKU NO4 ANeMeHTOM, Nepejaolyum BpaweHune
Bodendicke

spessore di testa tra profondita delle superficie di manovra e la faccia di appoggio sotto testa

espesor del fondo

O X M m

length of the thread run-out

longueur de filetage incomplet sous téte
ANnHa cxofa pe3b6bl Nog ronoBKoOn
Lange des Gewindeauslaufes

lunghezza della filettatura incompieta

longitud de salida de rosca-

14
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol Designation
Symbole Désignation
Cumson Onucaxue

length of point
longueur du téton

ANuHa BbICTyNna

O I M m

Lange des Zapfens oder Kegels

lunghezza della punta

(4]

longitud del pivote

countersink angle
angle de téte fraisée
yron NoTamHoOW rofnoBKu

Senkkopf-Winkel

O I T m

angolo della testa svasata

w

angulo de avellanado

angle of the chamfer
angle de chanfrein

yron cacku

O x M m

Fasenwinkel

angolo dello smusso di testa o di bisellatura

w

angulo de chaflan

angle of the cone
angle du bout pointeau ou tronconique

yron KoHyca

g X Mmom

Winkel der Kegelspitze

angolo della punta conica

(%]

angulo del extremo {cénico o tronco-conico}

angle of the flange
angle de dépouille de I'embase

yron éypTa

o » mom

Winkel des Fiansches

angolo della flangia

S: angulo del collar

15
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

4 Nuts

4.1

Hexagon nuts

4.2 Slotted and castle nuts

16

Ecrous

Ecrous hexagonaux

c
!
SE § S
N
- |
’“‘ ‘m"‘ [ S
(<)

Figure 13
PucyHok 13

Ecrous hexagonaux a créneaux

et a créneaux dégagés

Figure 14
Pucywok 14

20—
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cumson

Designation
Désignation
Onucanue

O X MM m

» =

height of the washer-faced portion or thickness of the flange (or collar)

hauteur de la collerette ou épaisseur du bord de I'embase

BbICOTA ONOPHOroO NOArONOBKA UMK TONWMHA 6ypTa
Flansch- {oder Bund-) dicke
spessore d'estremita della flangia

altura del collar

O X’ M m

w T

basic major diameter (nominal diameter) of thread
diamétre nominal de filetage

HOMWHANbHbLIA gnaMeTp pe3bbbl

AuBRendurchmesser (Nenndurchmesser) des Gewindes
diametro esterno (diametro nominale) di filettatura

didmetro nominal de rosca

O X®® Tmom

w T

diameter of the countersink
diamétre du chanfrein intérieur

AnaMeTp BHYTpeHHen (hacKn ranku

innerer Durchmesser der Auflageflache {Senkdurchmesser)

diametro dell'imbocco

didametro del avellanado

O I_J T om

»

flange (collar) diameter

diameétre d’embase

AvameTp 6ypTa

Flansch- (oder Bund-) durchmesser
diametro della flangia

didmetro del collar

O DX T m

n

diameter of the castle

diametre de la partie cylindrique
AWaMETp KOPOHKU
Kronendurchmesser

diametro della corona

diametro de la corona

g W M m

diameter of the bearing face

diameétre extérieur de la face d’appui
AVIAMETP OMOPHOM NOBEPXHOCTU
AuRerer Durchmesser der Auflageflache
diametro della faccia d’appoggio

didmetro de la cara de apoyo

21—
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol Designation
Symbole Désignation
CumBon OnucaHue

width across corners
surangles

AMameTp ONUCaHHON OKPY>KHOCTH

g T M m

Eckenmald

larghezza sugli spigoli

w

entrearistas

height of the nut
hauteur d’écrou

BbICOTa ramku

O X m m

Mutterhdhe (total)

altezza del dado

w

altura de tuerca

wrenching height
hauteur de prise de clé
BbICOTA NoJg Koy

Antriebshohe

s‘
O T M m

altezza delle superficie di manovra

w

altura atil para accionamiento

width of the slot
largeur du créneau

WwMpMHa npopesaun

O I T m

Schiitzbreite

larghezza dell’intaglio

wn

ancho de ranura

width across flats
surplats

pasmep nopg kKntoy

o X M m

Schlisselweite

larghezza in chiave

w

entrecaras

bottom thickness
épaisseur a fond de créneaux

paccToAHue OT ONOPHOW NOBEPXHOCTU A0 NPOpPE3n U KOPOHKKU

O X M m

schlitzfreie Mutterhthe

spessore tra fondo intaglio e faccia d’appoggio

S : espesor del fondo

18
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Non. 2448-2552
ISO 225:1983

Symbol
Symbole
Cumeon

Designation
Désignation
Onucanue

O ™ T m

w7

angle of the chamfer

angle du chanfrein extérieur

yron Hapy>XHou dacku

Fasenwinkel

angolo dello smusso delle facce d’appoggio o di bisellatura

angulo del chafian

X MM m

v T

angle of the flange

angle de dépouille de I'embase
yron éypta

Winkel des Flansches

angolo della flangia

angulo del collar

O ©® MM m

countersink angle

angle du chanfrein intérieur
yron noj 3eHKOBKY

Senkwinkel

angolo dello smusso d’'imbocco

angulo del avellanado
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