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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
สลักเกลยีวหวัหกเหล่ียมแบบมีหนาแปลน -

อนกุรมขนาดเล็ก
บทนำ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดข้ึนโดยรับ ISO 4162:1990 Hexagon flange bolts -  Small series มาใชใน

ระดบัเหมอืนกนัทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดขอกำหนดสำหรับสลักเกลียวหัวหกเหลี่ยมแบบมีหนาแปลน -

อนุกรมขนาดเล็ก  ขนาดเกลียวต้ังแต M5 จนถึง  M16  และชัน้สมบัต ิ8.8 ถงึ 10.9 และ A2-70

ในกรณีพิเศษท่ีตองการขอกำหนดที่แตกตางจากมาตรฐานน้ีใหเลือกจากมาตรฐานไอเอสโอที่มีอยูแลวตัวอยางเชน

ISO 261 , ISO 888 , ISO 898-1 , ISO 965-2 , ISO3506

เอกสารอางองิ

เอกสารอางอิงท่ีระบุตอไปน้ีใชประกอบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี เอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปที่พิมพ

ใหใชฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพน้ันใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถึงฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

มอก 2448-2552 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมตัวยึด - สลกัเกลียว หมดุเกลียว สลกัเกลยีวปลอยสองขางและ

แปนเกลยีว - สญัลักษณและการระบขุนาด

ISO 261 : 1973, ISO general-purpose metric screw threads— General plan

มอก 2450-2552 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมสลกัเกลยีว หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง - ความยาว

ระบแุละความยาวเกลยีวสำหรบัสลกัเกลยีวใชงานทัว่ไป

ISO 898-1 : 1988 , Mechanical properties of fasteners — Part1: Bolts, screws and studs.

ISO 965-2 : 1980, ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part2: Limits of sizes for

general purpose bolt and nut threads— Medium quality

ISO 3269 : 1988, Fasteners — Acceptance inspection

ISO 3506 : 1979, Corrosion-resistant stainless steel fasteners — Specifications.

ISO 4042 : 1989, Fasteners — Electroplated coatings

ISO 4753 : 1983, Fasteners — Ends of parts with external metric ISO thread.
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ISO 4759-1 : 1978, Tolerances for fasteners — Part 1: Bolts, screws and nuts with thread diameters ≥ 1,6

and ≤  150 mm and product grades A, B and C.

มอก 2457 เลม 1-2552 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมตวัยึด - รอยความไมตอเนือ่งทีผิ่ว -  เลม 1 สลกัเกลยีว

หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขางสำหรบัใชงานทัว่ไป

มอก 2457 เลม 3 -2552 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมตวัยึด - รอยความไมตอเนือ่งทีผิ่ว -  เลม 3 สลกัเกลยีว

หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขางสำหรบัใชในงานพเิศษ

ISO 8992:1986, Fasteners - General requirements for bolts, screws, studs and nuts.

มติิ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดมติ ิรายละเอยีดตาม ISO 4162:1990 ขอ 3

ขอกำหนดและมาตรฐานอางอิง

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขอกำหนดและมาตรฐานอางองิ รายละเอยีดตาม ISO 4162:1990 ขอ 4

การระบุ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดการระบ ุรายละเอยีดตาม ISO 4162:1990 ขอ 5

ภาคผนวก ก. (ขอกำหนด)

การตรวจสอบหัวและหนาแปลนดวยเกจ

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด การตรวจสอบหัวและหนาแปลนดวยเกจ รายละเอยีดตาม   ISO 4162:1990

Annex A

ภาคผนวก ข. (ขอแนะนำ)

บรรณานกุรม

รายละเอยีดตาม ISO 4162:1990  Annex B



มอก. 2454-2552
ISO 4162 : 1990

 ISO 1990

เอกสารนี้เปนสิทธิ์ของ  ISO  หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่หามนํามาตรฐานฉบับนีห้รือ
สวนหนึง่สวนใดไปทําซ้ําหรือใชประโยชนในรปูแบบ หรือโดยวธิใีด ๆ  ไมวาจะเปนรปูแบบ
อิเล็กทรอนิกสหรือทางกล รวมถงึการถายสําเนา ถายไมโครฟลม โดยไมไดรับอนญุาตเปน
ลายลักษณอักษรจาก ISO ตามท่ีอยูขางลางหรือจากสมาชิก ISO ในประเทศของผูรองขอ

ISO copyright office
Case postale 56 • CH-1211 Geneva 20
Tel.+ 41 22 749 01 11
Fax+ 41 22 749 09 47
E-mail : copyright@iso.org
Web : www.iso.org



มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990

–3–



–4–

มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990



มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990

–5–



–6–

มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990



มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990

–7–



–8–

มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990



มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990

–9–



–10–

มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990



มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990

–11–



–12–

มอก. 2454–2552
ISO 4162:1990


