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ตวัยดึ - รอยความไมตอเนือ่งทีผ่วิ
เลม 3 สลกัเกลยีว หมุดเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง

สำหรบัใชงานพิเศษ

บทนำ
มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยรับ ISO 6157-3:1988 Fasteners - Surface discontinuities -

Part 3: Bolts, screws and studs for special requirements   มาใชในระดับเหมอืนกนัทุกประการ (identical) โดยใช

ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี กำหนดขีดจำกัดสำหรบัรอยความไมตอเน่ืองท่ีผิวชนิดตางๆ ของสลักเกลียว

หมดุเกลยีว และ สลกัเกลยีวปลอยสองขางสำหรบัใชในงานพเิศษ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใชกบัสลกัเกลยีว หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง ซึง่

- เสนผานศนูยกลางเกลยีวระบตุัง้แต 5 มลิลเิมตร ข้ึนไป

- ผลติภณัฑขัน้ A และ B

- ความยาวระบ ุl นอยกวาหรอืเทากบั 10 d (หรอืมากกวาหากมกีารระบ)ุ

- ชัน้สมบตั ิ12.9

- ชัน้สมบัต ิ8.8 , 9.8  และ 10.9 หากมกีารระบุในมาตรฐานผลิตภณัฑหรอืในการตกลงระหวางผสูงมอบ

และผซูือ้

1.2 เมือ่เกดิรอยความไมตอเนือ่งทีผิ่วตามขีดจำกดัทีย่อมรบัไดดงัระบใุนขอ 3 คาสมบตัทิางกลและคาการใชงาน

ต่ำสดุจะตองเปนไปตามทีร่ะบใุน ISO 898-1

เมือ่ระบขุอกำหนดความตานการลา คาความตานการลาจะตองไมต่ำกวาคาทีไ่ดจากการทดสอบสลกัเกลยีวซ่ึงไม

มรีอยความไมตอเนือ่งจากรนุเดียวกัน

หมายเหตุ

1. รปูในขอ 3 เปนเพยีงตัวอยางซึง่ สามารถนำมาใชกบั สลกัเกลยีว หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง ชนิดอืน่ๆ

ในลักษณะเชนเดียวกัน

2. ในแตละรูปแสดงรอยความไมตอเนื่องที่ผิวแบบเกินความจริงเพื่อใหเกิดความชัดเจน
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เอกสารอางองิ
เอกสารอางอิงที่ระบุตอไปนี้ใชประกอบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เอกสารอางอิงฉบับที่ระบุปที่พิมพ

ใหใชฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพน้ันใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถึงฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

IS0 468,  Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements.

IS0 898-1,  Mechanical properties of fasteners - Part 1: Bolts, screws and studs.

IS0 2859,  Sampling procedures and tables for inspection by attributes.

IS0 3269,  Fasteners - Acceptance inspection.

ชนดิ สาเหตุ ลกัษณะปรากฎทัว่ไป และขดีจำกดัของรอยความไมตอเนือ่งทีผ่วิ
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดชนดิ สาเหต ุลกัษณะปรากฎทัว่ไป และขดีจำกดัของรอยความไมตอเน่ือง

ทีผิ่ว รายละเอยีดตาม ISO 6157-3:1988 ขอ 3

วธิกีารตรวจสอบและประเมนิผล
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดวธิกีารตรวจสอบและประเมนิผล รายละเอยีดตาม ISO 6157-3:1988

ขอ 4

ภาคผนวก

แผนการชักตัวอยางสำหรับการตรวจสอบรอยความไมตอเนื่องที่ผิว

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด แผนการชักตัวอยางสำหรับการตรวจสอบรอยความไมตอเนื่องที่ผิว

รายละเอยีดตาม   ISO 6157-3:1988 Annex
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