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ทอเหลก็กลาขนาดเท่ียงตรงและปลายตดัตรงเช่ือม–
เงือ่นไขทางเทคนคิสำหรบัการสงมอบ

บทนำ
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยรับ ISO 3306 : 1985 Plain end as–welded and sized precision

steel tubes – Technical conditions for delivery มาใชในระดบัเหมอืนกนัทุกประการ (identical) โดยใช ISO

ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดเงือ่นไขทางเทคนคิสำหรบัการสงมอบทอเหลก็กลาขนาดเทีย่งตรงและเชือ่ม

ปลายตดัตรง ทีท่ำจากเหลก็กลาชัน้คุณภาพตามทีก่ำหนดในตารางที ่2 พรอมทัง้เกณฑความคลาดเคล่ือนของมิตแิละ

มติทิีเ่ก่ียวของตามตารางท่ี 8 ซึง่เลอืกมาจาก ISO 4200

ทอท่ีเปนไปตามมาตรฐานนี ้สวนใหญจะใชสำหรบังานทีต่องการใชทอทีม่คีวามแมนดานมติ ิมคีวามหนานอย และมกีาร

ตกแตงผิว

หากประสงคจะใชในอปุกรณทอรบัแรงดันตองกำหนดเงือ่นไขทางเทคนิคสำหรบัการสงมอบ ใหมกีารอบออนหรือ

การคนืตัวสภูาวะปกตดิวย

เอกสารอางองิ
ISO 404, Steel and steel products–General technical delivery requirements.

ISO 2604/3, Steel products for pressure purposes–Quality requirements–Part 3 : Electric resistance and

induction–welded tubes.

ISO 3545, Steel tubes nad tubular shaped accessories with circular cross–section–Symbols to be used in

spectifications.

ISO 4200, Plain end steel tubes, welded and seamless–General tables of dimensions and masses per unit

length.

ISO 6892, Metallic materials–Tensile testing.

ISO 8492, Metallic materials–Tubes–Flattening test.

ISO 8493, Metallic materials–Tubes–Drift expanding test.
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สัญลกัษณ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 3

ขอมลูจากผซูือ้
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 4.3

กระบวนการผลติ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 5

สวนประกอบทางเคม ีคณุสมบัตทิางกล และสภาพเช่ือมได
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 6

มติ ิมวล และเกณฑความคลาดเคลือ่น
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 7

ลักษณะทั่วไปและความเรียบรอย
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 8

การตรวจสอบและการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 9

การทำเครือ่งหมาย
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 10

การปองกนั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 11

เอกสาร
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 12

ขอรองเรยีนภายหลงัการสงมอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3306–1985 ขอ 13
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