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ทอเหล็กกลาไรตะเข็บสําหรับงานรับแรงดัน –
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทอเหล็กกลาไรตะเข็บสําหรับงานรับแรงดัน –
การตรวจจับขอบกพรองตามแนวขวางดวย

คลืน่อัลตราโซนกิเต็มเสนรอบวง
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

การทดสอบหาขอบกพรองตามขวางของทอเหลก็กลาไรตะเขบ็ทีใ่ชในงานรบัความดนั  โดยใชคลืน่อลัตราโซนกิเตม็เสน
รอบวง เปนการทดสอบโดยไมทําลายผลติภณัฑซึง่ปจจบุนันยิมใชกนัอยางกวางขวาง จงึเหน็สมควรกําหนดมาตรฐาน
วิธีทดสอบนี้ โดยการรับมาตรฐาน ISO มาใชในระดับเหมือนกันทุกประการ ดวยวิธีพมิพซ้ํา

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นเพื่อใหทันกับความตองการของผูใช และจักไดแปลเปนภาษาไทย ใน
โอกาสอนัสมควร  หากมขีอสงสัยโปรดติดตอสอบถามทีส่ํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4063  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511
เรือ่ง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทอเหล็กกลาไรตะเข็บสําหรับงานรับแรงดัน – การตรวจจับ

ขอบกพรองตามแนวขวางดวยคลืน่อตัราโซนกิเตม็เสนรอบวง

อาศยัอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมทอเหล็กกลาไรตะเข็บ

สําหรับงานรบัแรงดนั – การตรวจจบัขอบกพรองตามแนวขวางดวยคลืน่อตัราโซนกิเตม็เสนรอบวง  มาตรฐานเลขที่
มอก. 2470-2552 ไว  ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 14 กันยายน พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ทอเหลก็กลาไรตะเขบ็สำหรบังานรบัแรงดนั–
การตรวจจับขอบกพรองตามแนวขวางดวย

คลืน่อลัตราโซนกิเตม็เสนรอบวง
บทนำ

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดข้ึนโดยรับ ISO 9305 : 1989 Seamless steel tubes for pressure purposes

– Full  peripheral ultrasonic testing for the detection of transverse imperfections มาใชในระดับเหมอืนกันทุกประการ

(identical) โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดคณุลกัษณะทีต่องการของการทดสอบเพือ่ตรวจจับขอบกพรอง ตาม

แนวขวางของทอเหลก็กลาไรตะเขบ็ทีใ่ชในงานรบัความดันโดยใชคลืน่อลัตราโซนกิเตม็เสนรอบวงตามระดบั

การยอมรบัทีแ่ตกตางกนั 4 ระดบั

1.2 มาตรฐานฉบับน้ี ใชสำหรบัตรวจสอบทอทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางภายนอกมากกวาหรอืเทากบั 9 มลิลเิมตร

ขอกำหนดท่ัวไป
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 2

วิธีการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 3

มาตรฐานอางองิ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 4



-2-
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ISO 9305 : 1989

มติขิองรอยบากอางอิง
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 5

การสอบเทยีบและการตรวจสอบเครือ่งมอืวดั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 6

การยอมรบั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 7

รายงานผลการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9305 : 1989 ขอ 8
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