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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

การตรวจหาขอบกพรองของทอเหล็กกลาไรตะเข็บและเชื่อม (ยกเวนทอเชือ่มอารกฟลักซคลุม) ที่ใชงานรับแรงดัน
โดยกระแสเอด็ดีเ้ปนการทดสอบหาขอบกพรองหลังเสรจ็สิน้กระบวนผลิตอยางสมบรูณแลว

เพือ่ประโยชนดานการคาระหวางประเทศ และการพฒันากลุมผลติภณัฑทอเหล็กและเหล็กกลา จงึเหน็สมควรกําหนด
มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี ้โดยรบั ISO 9304 – 1989 (E) Seamless and welded (except submerged arc–
welded) steel tubes for pressure purposes – Eddy current  testing for the detection of imperfections
มาใชในระดบัเหมือนกนัทกุประการดวยวธิพีมิพซ้ํา

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นเพื่อใหทันกับความตองการของผูใช และจักไดแปลเปนภาษาไทย ใน
โอกาสอนัสมควร  หากมขีอสงสัยโปรดติดตอสอบถามทีส่ํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4066  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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ทอเหล็กกลาไรตะเข็บและเชื่อม (ยกเวนทอเชื่อมอารกฟลักซคลุม) สําหรับงานรับแรงดัน - การตรวจจับ

ขอบกพรองดวยกระแสเอ็ดดี้

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมทอเหลก็กลาไรตะเขบ็และ
เชือ่ม (ยกเวนทอเชือ่มอารกฟลกัซคลมุ) สาํหรบังานรบัแรงดนั - การตรวจจบัขอบกพรองดวยกระแสเอด็ดี ้ มาตรฐานเลขท ี่
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ทอเหลก็กลาไรตะเขบ็และเชือ่ม (ยกเวน
ทอเชือ่มอารกฟลักซคลมุ) สำหรบังานรับแรงดัน–

การตรวจจับขอบกพรองดวยกระแสเอด็ด้ี
บทนำ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยรับ ISO 9304 : 1989 Seamless and welded (except submerged

arc–welded) steel tubes for pressure purposes–Eddy current testing for the detection of imperfections

มาใชในระดับเหมอืนกันทุกประการ (identical) โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดคณุลกัษณะทีต่องการของการทดสอบดวยกระแสเอด็ด้ี เพือ่ตรวจจับขอ

บกพรองของทอเหลก็กลาไรตะเข็บและเชือ่มท่ีมวัีตถุประสงคใชรบัแรงดัน ยกเวนทอเชือ่มอารกฟลกัซคลมุตามระดับ

การยอมรับท่ีแตกตางกนั 2 ระดับ (ตารางท่ี 1 และ 2) การทดสอบน้ีใชตรวจสอบทอท่ีมขีนาดเสนผานศนูยกลาง

ภายนอกมากกวาหรอืเทากบั 4 มลิลเิมตร

เอกสารอางองิ
ISO 235 : 1980, Parallel shank jobber and stub series drills and Morse taper shank drills.

ISO 286–2 : 1988, ISO system of limits and fits–Part 2 : Tables of standard tolerance grades and limit

deviations for holes and shafts.

ISO 4200 : 1985, Plain end steel tubes, welded and seamless–General tables of dimensions and masses per

unit length.

ขอกำหนดท่ัวไป
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 3
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วิธีการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 4

มาตรฐานอางองิ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 5

มติขิองรอยบากอางอิง
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 6

การสอบเทยีบและการตรวจสอบเครือ่งมอืวดั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 7

การยอมรบั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 8

รายงานผลการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 ขอ 9



-3-

มอก.2473-2552
 ISO 9304 : 1989

ภาคผนวก ก
(ขอแนะนำ)

ขอแนะนำเกี่ยวกับขอจำกัดที่เกี่ยวของกับการทดสอบดวยกระแสเอ็ดด้ี
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 9304 : 1989 Annex A
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