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มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาโปรงดูดซึม ผาพันแผล และผาซับ  ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี
มอก.251-2531 ในราชกจิจานุเบกษา ฉบบัประกาศท่ัวไป เลม 105ตอนท่ี176วนัท่ี 28ตุลาคม พุทธศกัราช 2531
แก ไขปรับปรุ งโดยยกเลิกและกําหนดใหม เปนมาตรฐานเลขท่ี  มอก.251-2545 ในราชกิจจานุ เบกษา
ฉบับประกาศท่ัวไป เลม 119 ตอนพิเศษ 107ง วันท่ี 31 ตุลาคม พุทธศักราช 2545 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควร
แกไขปรับปรุงในสาระสําคัญทางวิชาการ โดยแกไขปรับปรุงวิธีทดสอบสมบัติดูดซึมของผาซับ การทดสอบความ
ปราศจากเชื้อ เพื่อความถูกตอง ชัดเจน สอดคลองกับขอมูลในปจจุบัน และเพิ่มขอบขายใหครอบคลุมผาซับ
ท่ีใชทางทันตกรรม  จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิม  และกําหนดมาตรฐานนี้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
The United States Pharmacopeia, 32 Revision, 2009
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4397 ( พ.ศ. 2555 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ผาโปรงดูดซึม ผาพนัแผล และผาซับ

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาโปรงดูดซึม ผาพันแผล และผาซับ
มาตรฐานเลขท่ี มอก.251-2545

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัท่ี 3111(พ.ศ.2545)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่ อง ยกเลิกและกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาโปรงดูดซึม ผาพันแผล และผาซับ ลงวันท่ี 27 กันยายน พ.ศ. 2545 และ
ออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ผาโปรงดูดซึม ผาพันแผล และผาซับ มาตรฐานเลขท่ี
มอก.251-2554 ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 240 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 3 เมษายน     พ.ศ. 2555

  หมอมราชวงศพงษสวัสด์ิ    สวัสดิวัตน 

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภัณฑอตุสาหกรรม
ผาโปรงดูดซึม ผาพันเแผล และผาซับ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมผาโปรงดูดซึม ผาพันเแผล และผาซับ ท่ีทําจากผาฝายขาว

หรอืผาฝายขาวผสมเรยอน ท้ังประเภทไมปราศจากเชือ้และประเภทปราศจากเชือ้

2. บทนิยาม
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มีดงัตอไปนี้

2.1 ผาโปรงดูดซึม (absorbent gauze) ซ่ึงตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ผาโปรง” หมายถึง ผาฝายขาวลายขัด
หรอืผาฝายขาวผสมเรยอน โปรงบางและดดูซึมไดดี

2.2 ผาพนัแผล (gauze bandage) หมายถงึ ผาโปรงท่ีทําเปนแถบยาวและมวนไว มวนละชิน้
2.3 ผาซับ (gauze pad) หมายถงึ ผาโปรงผืนเดยีวกนัท่ีพบัทบกนัเปนชัน้ใหเปนรปูส่ีเหล่ียมจตัรุสัหรอืส่ีเหล่ียมผืนผา

โดยซอนรมิผาไวดานใน

3. ประเภทและชนิด
3.1 ผาโปรง ผาพันแผล และผาซับ แบงเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทไมปราศจากเชือ้
3.1.2 ประเภทปราศจากเชือ้

3.2 ผาโปรง ผาพนัแผล และผาซับ แตละประเภท แบงเปน 8 ชนดิ ตามจํานวนเสนดายและน้ําหนกัตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1 ชนิด จํานวนเสนดาย และนํ้าหนัก
(ขอ 3.2 ขอ 5.2 และขอ 5.3)

          หมายเหตุ 1) ผาโปรงที่ประกอบดวยเรยอนที่ทําใหบริสุทธ์ิแลว ใหเพิ่มเกณฑกําหนดนี้อีกรอยละ 2.5
    2) ผาโปรงชนิดเบอร I แบบมวน จํานวนเสนดายเฉล่ียตอ 6.45 cm2 (ตารางเซนติเมตร) เทากับ

75 ถึง 85

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน
4.1 ขนาดผาโปรง

4.1.1 ความยาว
ตองไมนอยกวารอยละ 98.0 ของคาท่ีระบุไวท่ีฉลาก
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2.1 โดยใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียด 0.5 cm (เซนติเมตร)

4.1.2 ความกวาง
ใหเปนไปตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนได mm (มิลลิเมตร)
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2.1 โดยใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียด 1.0 mm

4.2 ขนาดผาพนัแผล
4.2.1 ความยาว

ตองไมนอยกวารอยละ 98.0 ของคาท่ีระบุไวท่ีฉลาก
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2.1 โดยใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียด 0.5 cm

4.2.2 ความกวาง
ใหเปนไปตามท่ีระบไุวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนได   mm
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2.1 โดยใชเครื่องวัดท่ีวัดไดละเอียด 0.5 mm

+ ไมจํากัด
-1.6

+ ไมจํากัด
-1.6

ดายยืน ดายพุง

     เบอร I 41 ถึง 47 33 ถึง 39   76 ถึง 842) 43.8 ถึง 55.8
     เบอร II 30 ถึง 34 26 ถึง 30 57 ถึง 63 32.9 ถึง 41.9
     เบอร III 26 ถึง 30 22 ถึง 26 49 ถึง 55 28.4 ถึง 36.2
     เบอร IV 22 ถึง 26 18 ถึง 22 41 ถึง 47 24.5 ถึง 31.1
     เบอร V 20 ถึง 24 16 ถึง 20 37 ถึง 43 22.5 ถึง 28.8
     เบอร VI 18 ถึง 22 14 ถึง 18 33 ถึง 39 19.8 ถึง 25.2
     เบอร VII 18 ถึง 22   8 ถึง 14 27 ถึง 35 18.1 ถึง 23.1
     เบอร VIII 12 ถึง 16   8 ถึง 12 21 ถึง 27 12.1 ถึง 15.5

นํ้าหนัก1)

g/m2ชนิด
จํานวนเสนดาย
ตอ 2.54 cm

จํานวนเสนดายเฉล่ีย
ตอ 6.45 cm2
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4.3 ขนาดผาซับ
ใหมีขนาดกวางยาวตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนได  รอยละ6
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.2.2

5. คุณลักษณะที่ตองการ
5.1 ลักษณะท่ัวไป

5.1.1 ผาโปรง
5.1.1.1 ตองขาวสะอาด ไมขาด ปราศจากขอบกพรองใดๆ เนื่องจากการทอ มีรอยตอไดไมเกิน 1 แหง
5.1.1.2 ผา 5 m (เมตร) แรกตองไมมีรอยเปอน ในความยาว 25 m จะมีรอยเปอนขนาดไมเกนิ 25 mm 25 mm

ไดไมเกิน 2 แหง และในความยาวตั้งแต 90 m ขึ้นไปจะมีรอยเปอนขนาดดังกลาวไดไมเกิน
6 แหง

5.1.2 ผาพนัแผล
ตองขาวสะอาด ไมมีปม ไมขาด ไมมีรอยตอ บริเวณริมผาตองไมมีเสนดายหลุดลุย

5.1.3 ผาซับ
ตองขาวสะอาด ไมมีปม ไมขาด ไมมีรอยตอ มีจํานวนชั้นตามท่ีระบุไวท่ีฉลากซ่ึงตองไมนอยกวา 8 ชั้น
แตละชั้นมีขนาดเทา ๆ  กัน จะเย็บริมหรือไมก็ได แตตองไมมีริมผาหรือเสนดายหลุดลุย

การทดสอบใหทําโดยตรวจพนิจิ
5.2 จาํนวนเสนดาย

ใหเปนไปตามตารางท่ี 1
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3

5.3 น้าํหนกั
ใหเปนไปตามตารางท่ี 1
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.4

5.4 สมบตัดิดูซึม
ตองมีสมบัติในการดูดซึมดี โดยเม่ือทดสอบตามขอ 9.5 แลว ตองจมน้ําในเวลาไมเกิน 30 s (วินาที)

5.5 เรยอน (เฉพาะผาฝายขาวผสมเรยอน)
ตองไมเกินรอยละ 53.0 โดยมวล
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.6

5.6 สารท่ีละลายน้าํและสวนท่ีเหลือจากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้าํ
สารท่ีละลายน้าํตองไมเกนิรอยละ 0.6 โดยมวล และสวนท่ีเหลือจากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้าํตองไมเกนิ
รอยละ 0.16 โดยมวล
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.7

5.7 ความเปนกรดหรอืความเปนดาง
สารท่ีละลายน้าํตองไมใหสีชมพกูบัเมทิลออเรนจและฟนอลฟทาลีน
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.8
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5.8 สารลดแรงตงึผิว
เม่ือทดสอบตามขอ 9.9 แลว ฟองท่ีผิวหนาของสารละลายตองสูงไมเกิน 2 mm

5.9 เดกซทรนิหรอืแปง
สารท่ีละลายน้ําตองไมใหสีแดง สีมวง หรอืสีน้ําเงินกับสารละลายไอโอดนี
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.10

5.10 สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม
ตองไมเกินรอยละ 0.89 โดยมวล
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.11

5.11 ไขมัน
ตองไมเกินรอยละ 0.7 โดยมวล
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.12

5.12 สีท่ีละลายในแอลกอฮอล
เม่ือทดสอบตามขอ 9.13 แลว สารละลายตองไมมีสีน้ําเงินหรือสีเขียวออน แตอาจมีสีเหลืองออนๆ ได

5.13 การวาวแสง
ตองไมตกแตงดวยสารวาวแสง โดยเม่ือทดสอบตามขอ 9.14 แลว ตองไมปรากฏการวาวแสงสีน้าํเงินตดิตอกนั
เปนบรเิวณกวาง

5.14 ความปราศจากเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)
เม่ือทดสอบตามภาคผนวก ก. แลว ตองไมพบการเจริญของจุลินทรียภายในเวลา 14 วัน

6. การบรรจุ
6.1 ผาโปรง ผาพันแผล และผาซับ ตองหอหุมดวยวัสดุท่ีสะอาด ปดมิดชิด ไมฉีกขาดงาย หามใชกระดาษเคลือบ

ไข (waxed paper)
6.2 กรณท่ีีใชกาวท่ีวัสดหุอหุม ตองไมทําใหวสัดุหอหุมผนึกติดกบัผาโปรง ผาพันแผล และผาซับ
6.3 ผาพันแผลประเภทปราศจากเชื้อและผาซับประเภทปราศจากเชื้อตองหอหุมใหมิดชิดดวยวัสดุท่ีสะอาด

ปราศจากเชือ้และสามารถรกัษาสภาพปราศจากเชือ้ไวจนกวาจะนาํไปใช
6.4 หากมิไดมีการตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดของผาซับเปนขนาด 50 mm  50 mm ขนาด 75 mm  75 mm

ขนาด 100 mm  100 mm และขนาด 75 mm 100 mm

7. เคร่ืองหมายและฉลาก
7.1 ท่ีวสัดหุุมหอผาโปรงทุกมวนหรอืทุกพบั หรอืท่ีภาชนะบรรจผุาพนัแผลหรอืผาซับทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข

อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “ผาโปรงดูดซึม” หรือ “ผาพันแผล” หรือ “ผาซับ”
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาด
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(4) จํานวนชัน้ (เฉพาะผาซับ)
(5) จาํนวนบรรจุ (เฉพาะผาพนัแผลและผาซับ)
(6) รหัสรุนท่ีทํา หรือวัน เดือน ปท่ีทํา
(7) เดือน ปท่ีทําการฆาเชื้อ และเดือน ปท่ีหมดอายุการฆาเชื้อ (เฉพาะประเภทปราศจากเชื้อ)
(8) วิธีการทําใหปราศจากเชือ้ (เฉพาะประเภทปราศจากเชือ้)
(9) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(10) ใหมีคําเตือนหามใชเม่ือส้ินสภาพปราศจากเชื้อถาวัสดุหุมหอเปดหรือชํารุด ฉีกขาด (เฉพาะประเภท

ปราศจากเชือ้)
(11) คําแนะนําเรือ่งวธีิเกบ็รกัษา
(12) กรณท่ีีใชผาฝายขาวผสมเรยอนใหแสดงไวท่ีฉลากดวย

7.2 ท่ีภาชนะบรรจุรวม อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชดัเจน
(1) คําวา “ผาโปรงดูดซึม” หรือ “ผาพันแผล” หรือ “ผาซับ”
(2) ประเภทและชนดิ
(3) ขนาดและจํานวนชัน้ (เฉพาะผาซับ)
(4) จาํนวนบรรจุ
(5) รหัสรุนท่ีทํา หรือ วัน เดือน ปท่ีทํา
(6) เดือน ปท่ีทําการฆาเชื้อ และเดือน ปท่ีหมดอายุการฆาเชื้อ (เฉพาะประเภทปราศจากเชื้อ)
(7) ชื่อผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(8) สถานท่ีทํา
(9) กรณท่ีีใชผาฝายขาวผสมเรยอนใหแสดงไวท่ีฉลากดวย

7.3 ในกรณท่ีีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสินใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

9.1.1 ผาโปรงและผาพนัแผล
กอนทดสอบขนาด จาํนวนเสนดาย น้าํหนกั และสมบตัดิดูซึม ใหคล่ีผาโปรงตวัอยางหรอืผาพนัแผลตวัอยาง
ออกจากมวน และเก็บไวในหองท่ีมีความชื้นสัมพัทธรอยละ (655) และมีอุณหภูมิ (252) oC
(องศาเซลเซียส) เปนเวลา ไมนอยกวา 4 h (ชั่วโมง)

9.1.2 ผาซับ
กอนทดสอบขนาด จํานวนเสนดาย น้าํหนกั และสมบตัดิดูซึม ใหเกบ็ผาซับตวัอยางไวในหองท่ีมีภาวะตาม
ขอ 9.1.1 เปนเวลาไมนอยกวา 4 h
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9.2 การทดสอบขนาด
ในการวัดขนาด ใหวางตวัอยางบนพืน้ราบโดยระวงัไมใหผายวย หามดึงตัวอยาง

9.2.1 ขนาดของผาโปรงและผาพนัแผล
วดัความกวางของผาโปรงตวัอยางหรอืผาพนัแผลตวัอยางในตาํแหนงตางๆท่ีจะทดสอบจาํนวนเสนดาย แลว
หาคาเฉล่ีย วัดความยาวของผาโปรงตัวอยาง หรือผาพนัแผลตวัอยางท้ังมวนหรือท้ังพบัโดยวัดในแนวกึง่
กลางดานกวาง

9.2.2 ขนาดของผาซับ
วัดความกวางและความยาวของผาซับตัวอยาง จํานวน 3 ชิ้น จากแตละหอรวม แลวหาคาเฉล่ีย

9.3 การทดสอบจาํนวนเสนดาย
ในการนบัจํานวนเสนดาย ใหวางตวัอยางบนพืน้ราบโดยระวงัไมใหผายวย หามดงึตวัอยาง

9.3.1 ผาโปรง
นับจํานวนเสนดายยืนและเสนดายพุง ในพื้นท่ีขนาด 76 mm  76 mm ซ่ึงอยูหางจากริมผาไมนอยกวา
รอยละ 10 ของความกวาง โดยนับ 3 แหงใหแตละแหงหางกันพอสมควร แลวหาคาเฉล่ีย

9.3.2 ผาพนัแผล
นับจํานวนเสนดายยืนและเสนดายพุง ในพื้นท่ีขนาด 12.5 mm  12.5 mm ท่ีอยูในแนวกึ่งกลาง
ดานกวางโดยใหหางจากปลายท้ังสองของมวนไมนอยกวา 305 mm ใหนับ 5 แหง แลวหาคาเฉล่ีย

9.3.3 ผาซับ
นับจํานวนเสนดายยืนและเสนดายพุงในพื้นท่ีขนาด 25 mm  25 mm กลางชิ้นตัวอยาง จํานวน
3 ชิ้นจากแตละหอรวม แลวหาคาเฉล่ีย

9.4 การทดสอบน้าํหนกั
9.4.1 เครื่องมือ

เครื่องชั่ง ท่ีชั่งไดละเอียด 0.01 g (กรัม)
9.4.2 วธีิทดสอบ

9.4.2.1 ผาโปรง
ตัดผาโปรงตัวอยาง 1 m ตลอดความกวางของผาโปรง แลวพับใหไดขนาดท่ีเหมาะสม นําไปชั่ง
และคํานวณหาน้ําหนกัเปนกรมัตอพืน้ท่ี 1 ตารางเมตร

9.4.2.2 ผาพนัแผล
ชัง่ผาพนัแผลตวัอยางท้ังมวน วดัความกวางและความยาวของมวนผาพนัแผลตวัอยาง แลวคํานวณหา
น้ําหนักเปนกรัมตอพื้นท่ี 1 ตารางเมตร

9.4.2.3 ผาซับ
ชัง่ผาซับตัวอยางแลวคล่ีออกวางบนพืน้ราบ ทําใหเรยีบโดยระวังไมใหผายวย แลวใชแผนกระจกท่ีมี
ขนาดใหญกวาผาซับตวัอยางวางทับ วดัความกวางและความยาวของผาซับตวัอยางท้ังผืนแลวคํานวณ
หาน้ําหนักเปนกรัมตอพื้นท่ี 1 ตารางเมตร  จํานวน 3 ชิ้นจากแตละหอรวม แลวหาคาเฉล่ีย
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9.5 การทดสอบสมบตัดิดูซึม
9.5.1 เครื่องมือ

นาฬิกาจบัเวลา
9.5.2 วธีิทดสอบ

9.5.2.1 ผาโปรง
ตัดชิ้นผาโปรงตัวอยาง ขนาด 0.1 m2 พับทบใหเปนขนาด 100 mm  100 mm แลวสัก
ใหติดกันดวยดายฝายขนาด 9.8 เทกซ วางพับผาโปรงตัวอยางในแนวนอนใหขนานและสัมผัส
ผิวน้ําท่ีมีอณุหภูมิ (25 2) oC แลวปลอย จบัเวลาตัง้แตเริม่ปลอยจนพบัผาโปรงตวัอยางจมมิดน้ํา

9.5.2.2 ผาพนัแผล
วางผาพันแผลตัวอยางท้ังมวนในแนวนอนใหขนานและสัมผัสผิวน้ําท่ีมีอุณหภูมิ (25  2) oC
แลวปลอย จบัเวลาตัง้แตเริม่ปลอยจนพบัผาพนัแผลตวัอยางจมมิดน้าํ

9.5.2.3 ผาซับ
คล่ีผาซับตัวอยางแลวตัดใหไดขนาด 100 mm  100 mm วางซอนทับกันจํานวน 10 ชั้น (กรณี
ท่ีผาซับตัวอยางมีขนาดเล็กกวา 100 mm  100 mm ใหใชผาซับตัวอยางท้ังชิ้น ถาผาซับ
ตัวอยางมีดานใดดานหนึ่งเกิน 100 mm ใหตัดดานนั้นๆ ใหไดความยาว 100 mm) สักใหติดกัน
ดวยดายฝายขนาด 9.8 เทกซ วางพบัผาซับตวัอยางในแนวนอนใหขนานและสัมผัสผิวน้าํท่ีมีอณุหภมิู
(25  2) oC แลวปลอย จับเวลาตั้งแตเริ่มปลอยจนพับผาซับตัวอยางจมมิดน้ํา

9.6 การวิเคราะหเรยอน
9.6.1 เครื่องมือ

9.6.1.1 เครื่องชั่งท่ีชั่งไดละเอียด 0.001 g
9.6.1.2 ตูอบท่ีควบคุมอุณหภูมิไดท่ี 105 oC ถึง 110 oC
9.6.1.3 เครื่องเขยา
9.6.1.4 ชดุกรองพรอมเครือ่งดูดสุญญากาศ

9.6.2 สารละลาย
9.6.2.1 สารละลายกรดซัลฟวริกรอยละ 59.5 โดยมวล
9.6.2.2 สารละลายกรดซัลฟวริก 1 mol/L (โมลตอลิตร)
9.6.2.3 สารละลายแอมโมเนีย 6 mol/L

9.6.3 วิธีวิเคราะห
9.6.3.1 อบตัวอยางท่ีอุณหภูมิ (110  2) oC จนไดมวลคงท่ี แลวชั่งตัวอยางประมาณ 0.5 g ใหทราบ

มวลแนนอน ใสลงในขวดแกวรปูกรวยท่ีมีจุกปดเปดไดขนาด 125 mL (มิลลิลิตร)
9.6.3.2 เติมสารละลายกรดซัลฟวริก (ขอ 9.6.2.1) 50.0 mL เขยาโดยใช เครื่ องเขยาเปนเวลา

30 min (นาที) กรองสวนผสมท่ีไดผานซินเตอร-กลาสครูซิเบิล้ท่ีทราบมวลแนนอน
9.6.3.3 ลางขวดแกวดวยสารละลายกรดซัลฟวริก (ขอ 9.6.2.1) 3 ครั้งๆ ละ 10 mL และใชเครื่องดูด

สุญญากาศทุกครัง้ เพือ่ดดูสารละลายกรดซัลฟวรกิออก
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9.6.3.4 ลางสวนท่ีเหลืออยูในครูซิเบิลดวยสารละลายกรดซัลฟวริก (ขอ 9.6.2.2) 50 mL แลวลาง
ดวยน้าํกล่ันจนกระท่ังสารละลายท่ีไดเปนกลางกบักระดาษลิตมัส

9.6.3.5 เตมิสารละลายแอมโมเนยี 40 mL ลงในครซิูเบลิ ตัง้ท้ิงใหสวนท่ีเหลือเปยกชุมดวยสารละลายเปนเวลา
10 min แลวใชเครื่องดูดสุญญากาศดูดของเหลวออก

9.6.3.6 ลางสวนท่ีเหลือดวยน้ํากล่ัน 3 ครั้งๆ ละ 50 mL การลางแตละครั้ง ใหตั้งท้ิงใหสวนท่ีเหลือเปยกชุม
เปนเวลา 15 min กอนท่ีจะใชเครื่องดูดสุญญากาศดูดน้ําออก

9.6.3.7 อบสวนท่ีเหลือท่ีอุณหภูมิ 105 oC ถึง 110 oC จนไดมวลคงท่ี คํานวณปริมาณเรยอนเปนรอยละ
จากสูตร

    ปริมาณเรยอน เปนรอยละ = 100 - C
เม่ือ C    คือ  ปริมาณฝาย เปนรอยละ

     ปริมาณฝาย เปนรอยละ = [100 (1.046J/G) - 1.6]
เม่ือ J    คือ  มวลของสวนท่ีเหลือ เปนมิลลิกรัม

G    คือ  มวลตัวอยาง เปนมิลลิกรัม
1.046 และ 1.6 คือ ตัวประกอบคาตรวจแก (correction factor)*
หมายเหตุ * เปนตัวประกอบคาตรวจแกจาก USP 32, 2009

9.7 การวเิคราะหฺสารท่ีละลายน้าํและสวนท่ีเหลือจากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้ํา
9.7.1 เครื่องมือ

9.7.1.1 เครื่องชั่ง ท่ีชั่งไดละเอียด 0.000 1 g
9.7.1.2 เครื่องอังไอน้ํา (steam bath)
9.7.1.3 ตูอบ ท่ีควบคุมอุณหภูมิไดท่ี (105  2) oC
9.7.1.4 เตาเผาไฟฟา ท่ีควบคุมอุณหภูมิไดท่ี (650  25) oC
9.7.1.5 แพลทินมัหรอืพอรซเลนครซิูเบลิ หรอืครซิูเบลิทนไฟได

9.7.2 การเตรยีมสารสกดัท่ีละลายน้าํ
9.7.2.1 ตมตัวอยาง (200.1) g ในน้ํากล่ัน 500 mL นาน 15 min ขณะตม เติมน้ํากล่ันใหปริมาตรคงท่ี
9.7.2.2 เทผานกรวยใสขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 mL ใชแทงแกวกดใหน้ําออกจากตัวอยาง

แลวลางแทงแกวและตัวอยางดวยน้ํากล่ันตมเดือด 2 ครั้งๆ ละ 250 mL โดยใชแทงแกวกดใหน้ํา
ออกจากตัวอยางทุกครั้ง

9.7.2.3 ทําสารละลายในขวดแกวปริมาตรใหเย็น แลวเติมน้ํากล่ันจนถึงขีดปริมาตร ปดจุก เขยาขวด
ใหสารละลายผสมเปนเนื้อเดียวกัน เก็บไวสําหรับทดสอบขอ 9.7 ขอ 9.8 ขอ 9.9 และขอ 9.10

9.7.3 วิธีวิเคราะห
9.7.3.1 ระเหยสารละลายจากขอ 9.7.2.3 ปริมาตร 400 mL (ถาขุ นใหกรองกอน) ในภาชนะท่ี

ทราบมวลแนนอนบนเครือ่งองัไอน้าํจนแหง
9.7.3.2 อบสวนท่ีเหลือจากการระเหยท่ีอุณหภูมิ (1052) oC จนมวลคงท่ี
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9.7.3.3 คำนวณหามวลของสารท่ีละลายน้าํเปนรอยละโดยมวล  แลวเผาในเตาเผาไฟฟาท่ีอณุหภ ูม ิ (650 25) oC
จนมวลคงท่ี

9.7.3.4 คํานวณหามวลของสวนท่ีเหลือจากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้าํเปนรอยละโดยมวล
9.8 การวเิคราะหความเปนกรดหรอืความเปนดาง

9.8.1 สารละลายและวธีิเตรยีม
9.8.1.1 สารละลายเมทิลออเรนจ

ละลายเมทิลออเรนจ 100 mg (มิลลิกรัม) ในน้ํากล่ัน 100 mL ถาสารละลายขุนใหกรอง
9.8.1.2 สารละลายฟนอลฟทาลีน

ละลายฟนอลฟทาลีน 1 g ในเอทานอลรอยละ 95 โดยปริมาตร จํานวน 100 mL
9.8.2 วิธีวิเคราะห

นําสารละลายจากขอ 9.7.2.3 มาสองสวน สวนละ 100 mL สวนหนึ่งใหหยดสารละลายเมทิลออเรนจ
1 หยด อีกสวนหนึ่งใหหยดสารละลายฟนอลฟทาลีน 3 หยด เขยา แลวตรวจดูสีของสารละลาย

9.9 การวเิคราะหสารลดแรงตงึผิว
9.9.1 เครื่องมือ

กระบอกตวงขนาดความจุ 25 mL เสนผานศูนยกลาง 18 mm ถึง 22 mm พรอมจุกปด
9.9.2 วิธีวิเคราะห

9.9.2.1 กล้ัวกระบอกตวงดวยกรดซัลฟวริกเขมขน ความหนาแนน 1.84 g/mL (กรัมตอมิลลิลิตร)
แลวลางดวยน้าํกล่ัน

9.9.2.2 นําสารละลายจากขอ 9.7.2.3 มา 10 mL ใสลงในกระบอกตวง เขยาแรงๆ 30 ครั้ง ภายในเวลา
10 s ตั้งท้ิงไว 1 min แลวทําซํ้าอีกครั้ง ตั้งท้ิงไว 5 min แลววัดความสูงของฟองเหนือสารละลาย

9.10 การวิเคราะหเดกซทรนิหรอืแปง
9.10.1 สารละลายและวธีิเตรยีม

9.10.1.1 สารละลายไอโอดนี
ละลายไอโอดีนประมาณ 1.4 g ในสารละลายโพแทสเซียมไอโอไดด (ละลายโพแทสเซียมไอโอไดด
ประมาณ 3.6 g ในน้าํกล่ัน 10 mL) เตมิสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิรอยละ 1 โดยปรมิาตร ลงไป 3
หยด แลวเติมน้ํากล่ันจนปริมาตรท้ังหมดเปน 100 mL

9.10.2 วิธีวิเคราะห
นําสารละลายจากขอ 9.7.2.3 มา 200 mL หยดสารละลายไอโอดีนลงไป 1 หยด แลวตรวจดู
สีของสารละลาย

9.11 การวิเคราะหสวนท่ีเหลือจากการเผาไหม
9.11.1 เครื่องมือ

9.11.1.1 เครื่องชั่ง ท่ีชั่งไดละเอียด 0.000 1 g
9.11.1.2 ตะเกียงบุนเสนหรือเตาเผา
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9.11.1.3 แพลทินมัหรอืพอรซเลนครซิูเบลิ หรอืครซิูเบลิทนไฟได
9.11.2 วิธีวิเคราะห

ชั่งตัวอยางประมาณ 5 g ใหทราบมวลท่ีแนนอน ใสในครูซิเบิลท่ีทราบมวลแนนอน แลวเติมสารละลาย
กรดซัลฟวริก 1 mol/L ลงไปพอใหตัวอยางชื้น คอยๆ เผาจนเปนสีดําดวยตะเกียงบุนเสน  แลวเผา
ตอไปดวยตะเกียงบุนเสนหรือเตาเผาจนเปนเถาสีขาวและมีมวลคงท่ี คํานวณสวนท่ีเหลือจากการ
เผาไหมเปนรอยละโดยมวล

9.12 การวเิคราะหไขมัน
9.12.1 เครื่องมือ

9.12.1.1 เครื่องชั่ง ท่ีชั่งไดละเอียด 0.000 1 g
9.12.1.2 เครื่องสกัดซอกซเล็ต (Soxhlet extractor)
9.12.1.3 ตูอบ ท่ีควบคุมอุณหภูมิไดท่ี (105  2) oC
9.12.1.4 เครื่องอังน้ํา

9.12.2 วิธีวิเคราะห
ชั่งตัวอยาง (10  0.01) g ใสในทิมเบิล (thimble) แลวนําไปสกัดในเครื่องสกัดดวยอีเทอรเปนเวลา
5 h โดยจัดอัตราการไหลเวียนของอีเทอรอยางนอย 4 ครั้งตอชั่วโมง สารละลายอีเทอรท่ีสกดัไดตองไมมี
สีฟา สีเขียว หรือสีน้ําตาล นําสารละลายท่ีสกัดไดไประเหยใหแหงดวยเครื่องอังน้ําแลวอบท่ีอุณหภูมิ
(105  2) oC จนมวลคงท่ี คํานวณปริมาณไขมันเปนรอยละโดยมวล

9.13 การวเิคราะหสีท่ีละลายในแอลกอฮอล
9.13.1 เครื่องมือ

9.13.1.1 เครื่องชั่ง ท่ีชั่งไดละเอียด 0.01 g
9.13.1.2 เครื่องตมสกัดชนิดแคบ (narrow percolator) หรือกรวยแยก
9.13.1.3 หลอดเนสสเลอร (Nessler's tube)

9.13.2 สารเคมี
เอทานอลรอยละ 94.9 โดยปริมาตร ถึงรอยละ 96.0 โดยปริมาตร

9.13.3 วิธีวิเคราะห
ชั่งตัวอยางประมาณ 10 g ใหทราบมวลท่ีแนนอน ใสในเครื่องตมสกัดชนิดแคบ แลวนําไปสกัดดวย
เอทานอลอยางชาๆ ในอัตรา 30 หยดตอนาที ถึง 40 หยดตอนาที จนสารละลายท่ีสกัดไดมีปริมาตร
50 mL นําไปใสหลอดเนสสเลอรใหไดสูง 20 cm ตรวจสีท่ีเกิดขึ้นโดยสองดูกับพื้นขาว

9.14 การทดสอบการวาวแสง
9.14.1 เครื่องมือ

เครื่องใหแสงอัลตราไวโอเลต
9.14.2 วธีิทดสอบ

ตัดตัวอยางเปนชิ้นทดสอบขนาด 50 mm50 mm หรือเล็กกวาถาจําเปน ซอนกัน 2 ชั้น วางใตเครื่อง
ใหแสงอลัตราไวโอเลตท่ีความยาวคล่ืน 365 nm (นาโนเมตร) แลวตรวจดูการวาวแสง
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบความปราศจากเชือ้

(ขอ 5.14)

ก.1 เครื่องมือ
ก.1.1 ตูอบ (incubator)
ก.1.2 หมอนึ่งอัด (autoclave)

ก.2 อาหารเพาะเชื้อ
ก.2.1 ฟลูอิดไทโอไกลคอลเลตมีเดียม (fluid thioglycollate medium)

ก.2.1.1 สวนประกอบ
แอล-ซิสทีน 0.5 g
อะการ (agar) ความชื้นไมเกินรอยละ 15 โดยมวล 0.75 g
โซเดยีมคลอไรด 2.5 g
เดกซโทรส 5.5 g
ยีสตเอกซแทรกซชนดิละลายน้าํ 5.0 g
แพนครีเอติกไดเจสตของเคซีน (pancreatic digest of casein) 15.0 g
โซเดยีมไทโอไกลคอลเลต 0.5 g
หรือกรดไทโอไกลคอลลิก 0.3 mL
สารละลายโซเดยีมเรซาซูรนิ (resazurin sodium solution)
(1 ใน 1 000) เตรียมขึ้นใหมๆ 1.0     mL
น้ํากล่ัน (ตองมีความบริสุทธ์ิเหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห) 1 000  mL
ความเปนกรด-ดางภายหลังการฆาเชือ้ 7.1  0.2

ก.2.1.2 วธีิทํา
ผสมสวนประกอบในขอ ก.2.1.1 แลวอุนจนละลายเปนเนือ้เดยีวกนั ถาสารละลายขุนใหกรองขณะรอน
เติมโซเดียมไฮดรอกไซด 1 mol/L เพื่อปรับความเปนกรด-ดางใหมีคาเปน (7.1  0.2)
ภายหลังการฆาเชื้อ แลวบรรจุอาหารเพาะเชื้อในขวดแกว โดยบรรจุขวดละไมนอยกวา 200 mL
สําหรั บการทดสอบตั วอย าง (เพื่ อให มี อั ตราส วนของผิ วหน าต อความลึกท่ี พอเหมาะ
ซ่ึงเม่ือนําเขาตูอบครบตามเวลาแลว อาหารเพาะเชื้อจะเปล่ียนสีไมเกินครึ่งหนึ่งจากสวนบน)
และบรรจุอาหารเพาะเชื้อในหลอดแกว โดยบรรจุหลอดละ 10 mL สําหรับการทดสอบคุณคา
ของอาหารเพาะเชือ้ (ขอ ก.2.3.1) นาํไปฆาเชือ้ในหมอนึง่อดัท่ีอณุหภมิู 121 oC ถงึ 123 oC นาน
15 min ถาเกิดสีชมพูในอาหารเพาะเชื้อจากผิวหนาเกินหนึ่งในสาม  ใหนําขวดอาหารเพาะเชื้อ
นั้นไปอุนใหรอนจนกระท่ังสีชมพูหายไปจนหมด อาหารเพาะเชื้อท่ีพรอมจะใชได จะมีสีชมพู
ในอาหารเพาะเชือ้จากสวนบนไดไมเกนิหนึง่ในสาม
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ก.2.2 ซอยบีน-เคซีนไดเจสตมีเดียม (soybean-casein digest medium)
ก.2.2.1 สวนประกอบ

แพนครเีอติกไดเจสตของเคซีน 17.0 g
ปาปาอิกไดเจสตของซอยบีนมีล (papaic digest of
soybean meal) 3.0 g
โซเดยีมคลอไรด 5.0 g
ไดเบสิกโพแทสเซียมฟอสเฟต 2.5 g
เดกซโทรส 2.5 g
น้ํากล่ัน (ตองมีความบริสุทธ์ิเหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห) 1 000  mL
ความเปนกรด-ดางภายหลังการฆาเชือ้ 7.3  0.2

ก.2.2.2 วธีิทํา
ผสมสวนประกอบในขอ ก.2.2.1 อุนเล็กนอยจนละลายเปนเนือ้เดยีวกนั  แลวทําใหเย็นท่ีอณุหภมิูหอง
ถาจําเปนใหเติมโซเดียมไฮดรอกไซด 1 mol/L เพื่ อปรับความเปนกรด-ดางใหมีคาเปน
7.3  0.2 ภายหลังการฆาเชื้อ ถาสารละลายขุนใหกรอง แลวบรรจุอาหารเพาะเชื้อในขวดแกว
โดยบรรจุขวดละไมนอยกวา 200 mL สําหรับการทดสอบตัวอยาง และบรรจุอาหารเพาะเชื้อ
ในหลอดแกว โดยบรรจุหลอดละ 10 mL สําหรับการทดสอบคุณคาของอาหารเพาะเชื้อ (ขอ
ก.2.3.1) นาํไปฆาเชือ้ในหมอนึง่อดัท่ีอณุหภมิู 121 oC นาน 15 min

ก.2.3 การทดสอบความเหมาะสมของอาหารเพาะเชือ้
ก.2.3.1 การทดสอบคุณคาของอาหารเพาะเชือ้

นําอาหารท่ีฆาเชือ้แลวมาทดสอบคุณคาของอาหารเพาะเชือ้ดงัตอไปนี้
ก.2.3.1.1 จลิุนทรยีท่ีใชทดสอบคุณคาของอาหารเพาะเชือ้

(1) อาหารชนดิฟลูอดิไทโอไกลคอลเลตมีเดยีม
(1.1) สตาฟโลค็อกคัส ออเรยีส (ATCC 6538) หรอืบาซิลลัส ซับทิลิส (ATCC 6633)

จํานวนไมเกิน 100 เซลล
(1.2) ซูโดโมแนส แอรูจิโนซา (ATCC 9027) หรือ ไมโครค็อกคัส ลูเทียส (ATCC

9341) จํานวนไมเกิน 100 เซลล
(1.3) คลอสตริ เดี ยม สปอโรจี เนส (ATCC 11437 หรือ ATCC 19404)

หรือ แบคทีรอยเดส วัลกาตัส (ATCC 8482) จํานวนไมเกิน 100 เซลล
(2) อาหารชนดิซอยบนี-เคซีนไดเจสตมีเดยีม

(2.1) บาซิลลัส ซับทิลิส (ATCC 6633) จํานวนไมเกิน 100 เซลล
(2.2) แคนดิดา แอลบิแคนส (ATCC 10231) จํานวนไมเกิน 100 เซลล
(2.3) แอสเปอรจิลลัส ไนเจอร (ATCC 16404) จํานวนไมเกิน 100 สปอร
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ก.2.3.1.2 วธีิทํา
(1) ใชอาหารชนิดฟลูอิดไทโอไกลคอลเลตมีเดียม จํานวน 6 หลอด และอาหารชนิดซอยบีน

เคซีนไดเจสตมีเดียม จํานวน 6 หลอด
(2) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(1.1) ในอาหารชนิดฟลูอิดไทโอไกลคอลเลตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(3) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(1.2) ในอาหารชนิดฟลูอิดไทโอไกลคอลเลตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(4) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(1.3) ในอาหารชนิดฟลูอิดไทโอไกลคอลเลตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(5) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(2.1) ในอาหารชนิดซอยบีน-เคซีนไดเจสตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(6) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(2.2) ในอาหารชนิดซอยบีน-เคซีนไดเจสตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(7) เพาะจุลินทรียตามขอ ก.2.3.1.1(2.3) ในอาหารชนิดซอยบีน-เคซีนไดเจสตมีเดียม

จํานวน 2 หลอด
(8) อาหารชนดิฟลูอดิไทโอไกลคอลเลตมีเดยีมท่ีเพาะจลิุนทรยีทุกหลอด ใหนาํเขาตูอบเพาะเชือ้

ท่ีมีอณุหภมิู (32.5 2.5) oC อาหารชนดิซอยบนี-เคซีนไดเจสตมีเดยีมท่ีเพาะจลิุนทรยี
ทุกหลอด ใหนําเขาตูอบท่ีมีอุณหภูมิ (22.5  2.5) oC

(9) อาหารเพาะเชื้อท่ีมีคุณคาเหมาะสม จะตองทําใหแบคทีเรียเจริญไดภายในเวลา 3 วัน
ยีสตและราเจริญไดภายในเวลา 5 วนั

ก.2.3.2 การทดสอบความปราศจากเชื้อของอาหารเพาะเชือ้
ใหทดสอบเพื่อยืนยันความปราศจากเชื้อของอาหารเพาะเชื้อท่ีเตรียมในแตละรุน โดยนําอาหาร
เพาะเชื้อสวนหนึง่มาอบท่ีอุณหภูมิท่ีกําหนดสําหรบัอาหารเพาะเชื้อชนิดนั้นๆ (ขอ ก.2.3.1.2 (8))
เปนเวลาไมนอยกวา 14 วัน หรือโดยอบอาหารท่ีบรรจุในขวดแกวอีกใบหนึ่ง เพื่อใชเปนตัว
ควบคุมลบ (negative controls) ระหวางการทดสอบความปราศจากเชือ้

ก.2.3.3 การเกบ็รกัษาอาหารเพาะเชือ้
อาหารเพาะเชื้อชนิดท่ีเตรียมเสร็จใหมๆ ใหเก็บไวท่ีอุณหภูมิหอง และนําไปใชภายในเวลาไมเกิน
2 วัน ถาเกิน 2 วันใหเก็บไวในท่ีมืดท่ีมีอุณหภูมิ 2 oC ถึง 10 oC โดยถาเก็บอาหารเพาะเชื้อ ไวใน
ภาชนะท่ีไมปดสนิท ใหใชอาหารเพาะเชื้อนั้นไดภายในเวลาไมเกิน 1 เดือน โดยสีของอาหาร
เพาะเชื้อจะตองเปนไปตามท่ีกําหนด และตองทดสอบคุณคาของอาหารเพาะเชื้อภายในเวลา 2
สัปดาหกอนใช แตถาเก็บอาหารเพาะเชื้อไวในภาชนะท่ีปดสนิท ใหใชอาหารเพาะเชื้อนั้นได
ภายในเวลาไมเกิน 1 ป โดยสีของอาหารเพาะเชื้อจะตองเปนไปตามท่ีกําหนด และใหทดสอบ
คุณคาของอาหารเพาะเชื้อภายในเวลา 3 เดือนกอนใช
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ก.3 ภาวะการเตรยีมชิน้ตวัอยางและการทดสอบ
ใหเตรียมชิน้ตัวอยางและทําการทดสอบในบริเวณท่ีมีการควบคุมปริมาณเชื้อ (clean rooms or clean zone or
isolators)

ก.4 การเตรียมชิน้ตัวอยาง
ใหใชเครื่องมือท่ีผานการฆาเชื้อแลว เปดหอตัวอยางตามตารางท่ี ข.3 (สําหรับผาพันแผล) และตามตารางท่ี
ข.5 (สําหรับผาซับ) เลือกสวนท่ีอยูสวนในของมวนหรือชิ้น หอละ 2 ชิ้น ขนาดชิ้นละ 100 mg ถึง
500 mg

ก.5 วธีิทดสอบ
ก.5.1 นําชิน้ตวัอยางจากขอ ก.4 ใสในขวดอาหารชนดิฟลูอดิไทโอไกลคอลเลตมีเดยีม โดยเทคนคิปราศจากเชือ้

และใหนําขวดอาหารเพาะเชือ้ชนดิดงักลาวมาอกีขวดหนึง่เพือ่ใชเปรยีบเทียบ แลวนําขวดอาหารเพาะเชือ้
ท้ังหมดเขาตูอบท่ีมีอุณหภูมิ (32.5  2.5) oC

ก.5.2 นําชิ้นตัวอยางจากขอ ก.4 ใสในขวดอาหารชนิดซอยบีน-เคซีนไดเจสตมีเดียม โดยเทคนิคปราศจากเชื้อ
และใหนําขวดอาหารเพาะเชื้อดังกลาวมาอีกขวดหนึ่งเพื่อใชเปรียบเทียบ แลวนําขวดอาหารเพาะเชื้อ
ท้ังหมดเขาตูอบท่ีมีอุณหภูมิ (22.5  2.5) oC

ก.5.3 เก็บขวดอาหารเพาะเชื้อตามขอ ก.5.1 และขอ ก.5.2 ในตูอบนาน 14 วัน ระหวางนี้ใหตรวจดูการเจริญ
ของจุลินทรีย  โดยการดูความขุนดวยการตรวจพินิจเปนระยะๆ ภายในเวลา 14 วัน ถาไมพบการเจริญ
ของจุลินทรียในการทดสอบตัวอยางและในขวดเปรียบเทียบ ใหถือวาตัวอยางนั้นผานเกณฑการทดสอบ
ความปราศจากเชื้อ ถาพบการเจริญของจุลินทรียในการทดสอบตัวอยาง และไมพบการเจริญของ
จลิุนทรียในขวดเปรียบเทียบใหถือวาตัวอยางนั้นไมผานเกณฑการทดสอบความปราศจากเชือ้

ก.5.4 กรณี ท่ี ตรวจพบการเจริญของจุ ลินทรีย ในอาหารเพาะเชื้ อตามขอ ก.5.1 และ/หรือขอ ก.5.2
และพบการเจริญของจุลินทรียในขวดเปรียบเทียบดวยใหทําการทดสอบซํ้า  โดยสุมตัวอยางใหม
และใชปรมิาณตวัอยางเทาเดมิ ถาภายในเวลา 14 วนั ไมพบการเจรญิของจลิุนทรยีในการทดสอบตวัอยาง
และในขวดเปรียบเทียบ ใหถือวาตัวอยางนั้นผานเกณฑการทดสอบความปราศจากเชื้อ แตถาพบ
การเจริญของจุลินทรียในการทดสอบตัวอยาง และไมพบการเจริญของจุลินทรียในขวดเปรียบเทียบ
ใหถอืวาตวัอยางนัน้ไมผานเกณฑการทดสอบความปราศจากเชือ้
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ภาคผนวก ข.
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ

(ขอ 8.1)

ข.1 รุนในท่ีนี ้หมายถงึ ผาโปรงหรอืผาพนัแผลหรอืผาซับ ประเภท ชนดิ และขนาดเดยีวกนั (ในกรณขีองผาซับตองมี
จาํนวนชัน้เทากนัดวย) เครือ่งหมายการคาเดยีวกนั ขนาดบรรจเุทากนั ท่ีทําหรอืสงมอบหรอืซ้ือขายในระยะเวลา
เดียวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

ข.2.1 ผาโปรง
ข.2.1.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบชนดิ ขนาด ลักษณะท่ัวไป จาํนวนเสนดาย น้าํหนกั

สมบตัิดดูซึม การวาวแสง การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก
(1) ใหชักตัวอยางโดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกัน ตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1
(2) จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 3.2 ขอ 4.1 ขอ 5.1.1 ขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ

5.13 ขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรบัท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาผา
โปรงรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ข.2.1.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบเรยอน  สารท่ีละลายน้ําและสวนท่ีเหลือจากการ
เผาไหมของสารท่ีละลายน้ํา ความเปนกรดหรือความเปนดาง สารลดแรงตึงผิว เดกซทรินหรือแปง
สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม ไขมัน และสีท่ีละลายในแอลกอฮอล
(1) ใหนําตัวอยางจากขอ ข.2.1.1(1) มาทําเปนตัวอยางรวม
(2) ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.5 ขอ 5.6 ขอ 5.7 ขอ 5.8 ขอ 5.9 ขอ 5.10 ขอ 5.11

และขอ 5.12 จึงจะถอืวาผาโปรงรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.1.3 เกณฑตดัสิน

ตวัอยางผาโปรงตองเปนไปตามขอ ข.2.1.1(2) และขอ ข.2.1.2(2) ทุกขอ จงึจะถอืวาผาโปรงรุนนัน้
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ตารางท่ี ข.1 แผนการชักตวัอยางผาโปรงสําหรับการทดสอบชนิด ขนาด ลักษณะท่ัวไป จํานวนเสนดาย นํ้าหนัก
สมบตัิดูดซึม การวาวแสง การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1.1)

ขนาดรุน
มวน

ขนาดตัวอยาง
มวน

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

 ไมเกิน 150 3 0
151 ถึง 3 200 13 1

            เกิน 3 200 20 2
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ข.2.2 ผาพนัแผล
ข.2.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป จาํนวนเสนดาย น้าํหนกั การ

บรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(1) ใหชกัตัวอยาง โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามแผนการชักตวัอยางในตารางท่ี ข.2
(2) จาํนวนตวัอยาง ท่ีไมเปนตามขอ 4.2 ขอ 5.1.2 ขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 6. และขอ 7. แตละรายการ

ตองไมเกนิเลขจาํนวนท่ียอมรบัท่ีกาํหนดในตารางท่ี ข.2 จงึจะถอืวาผาพนัแผลรุนนัน้เปนไปตาม
เกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ข.2 แผนการชักตัวอยางผาพันแผลสําหรับการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป จํานวนเสนดาย นํ้าหนัก
การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.2.1)

ข.2.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบสมบตัดิดูซึม เรยอน สารท่ีละลายน้าํและสวนท่ีเหลือ
จากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้าํ ความเปนกรดหรอืความเปนดาง สารลดแรงตงึผิว เดกซทรนิหรอื
แปง สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม ไขมัน สีท่ีละลายในแอลกอฮอล และการวาวแสง
(1) ใหชักตัวอยาง โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 20 มวน แบงไปทดสอบสมบัติดูดซึม

และการวาวแสง รายการละ 3 มวน ท่ีเหลือนําไปทําเปนตัวอยางรวมสําหรับทดสอบเรยอน
สารท่ีละลายน้ําและสวนท่ีเหลือจากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้ํา ความเปนกรดหรือ
ความเปนดาง สารลดแรงตึงผิว เดกซทรินหรือแปง สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม ไขมัน และ
สีท่ีละลายในแอลกอฮอล

(2) ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 ขอ 5.5 ขอ 5.6 ขอ 5.7 ขอ 5.8 ขอ 5.9 ขอ 5.10
ขอ 5.11 ขอ 5.12 และขอ 5.13 ทุกรายการ  จึงจะถือวาผาพันแผลรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ท่ีกําหนด

ข.2.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความปราศจากเชื้ อ (เฉพาะผาพันแผล
ประเภทปราศจากเชือ้)
(1) ใหชักตัวอยาง โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามแผนการชักตัวอยางในตารางท่ี ข.3 และเก็บ

สํารองไว 1 ชุด สําหรับการทดสอบซํ้า
(2) ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.14 จึงจะถือวาผาพนัแผลรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ขนาดรุน
มวน

ขนาดตัวอยาง
มวน

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

    ไมเกิน 3 200 13 1
3 201 ถึง 35 000 20 2

             เกิน 35 000 32 3
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ตารางท่ี ข.3 แผนการชกัตวัอยางผาพนัแผลสําหรับทดสอบความปราศจากเชือ้
(ขอ ข.2.2.3)

ข.2.2.4 เกณฑตดัสิน
ตัวอยางผาพันแผลตองเปนไปตามขอ ข.2.2.1(2) ขอ ข.2.2.2(2) และขอ ข.2.2.3(2) ทุกขอ
จงึจะถอืวาผาพนัแผลรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกาํหนด

ข.2.3 ผาซับ
ข.2.3.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป จาํนวนเสนดาย น้าํหนกั การ

บรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(1) ใหชกัตวัอยาง โดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามแผนการชกัตวัอยาง ในตารางท่ี ข.4 ในปรมิาณท่ี

เพยีงพอสําหรบัการทดสอบ แลวสุมตวัอยางจากหอรวมแตละหอในปริมาณเทาๆ กนั สําหรบั
ทดสอบแตละรายการ

(2) จํานวนตัวอยาง ท่ีไมเปนไปตามขอ 4.3 ขอ 5.1.3 ขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 6. และขอ 7. แตละ
รายการ ตองไมเกนิเลขจาํนวนท่ียอมรบัท่ีกาํหนดในตารางท่ี ข.4 จงึจะถอืวาผาซับรุนนัน้เปนไป
ตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ข.4 แผนการชักตวัอยางผาซับสําหรับการทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป  จํานวนเสนดาย นํ้าหนัก
การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.3.1)

ขนาดรุน
หอรวม

ขนาดตัวอยาง
หอรวม

เลขจํานวน
ท่ียอมรับ

         ไมเกิน 500 5 1
501 ถึง 3 200 8 2

            เกิน 3 200 13 3

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
มวน มวน

             ไมเกิน 100 รอยละ 10 หรือ 4 มวน แลวแตจํานวนใดจะมากกวา
           101 ถึง 500 10 มวน
                เกิน 500 รอยละ 2 หรือ 20 มวน แลวแตจํานวนใดจะนอยกวา
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ข.2.3.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรบัการทดสอบสมบตัดิดูซึม เรยอน สารท่ีละลายน้าํและสวนท่ีเหลือ
จากการเผาไหมของสารท่ีละลายน้ํา ความเปนกรดหรือความเปนดาง สารลดแรงตึงผิว เดกซทริน
หรือแปง สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม ไขมัน สีท่ีละลายในแอลกอฮอล และการวาวแสง
(1) ใหชกัตวัอยาง โดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัจํานวน 2 หอรวม หรอืใหเพยีงพอสําหรบัการทดสอบ

แบงไปทดสอบสมบัติดูดซึมจํานวน 10 ชิ้น และทดสอบการวาวแสงจํานวน 2 ชิ้น ท่ีเหลือ
นาํไปทําเปนตวัอยางรวมสําหรบัทดสอบเรยอน สารท่ีละลายน้าํและสวนท่ีเหลือจากการเผาไหม
ของสารท่ีละลายน้ํา ความเปนกรดหรือความเปนดาง สารลดแรงตึงผิว เดกซทรินหรือแปง
สวนท่ีเหลือจากการเผาไหม ไขมัน และสีท่ีละลายในแอลกอฮอล

(2) ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 ขอ 5.5 ขอ 5.6 ขอ 5.7 ขอ 5.8 ขอ 5.9 ขอ 5.10 ขอ
5.11 ขอ 5.12 และขอ 5.13 ทุกรายการ จึงจะถือวาผาซับรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ข.2.3.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความปราศจากเชื้อ (เฉพาะผาซับประเภท
ปราศจากเชือ้)
(1) ใหชกัตวัอยาง โดยวธีิสุมจากรุนเดยีวกนัตามแผนการชกัตวัอยางในตารางท่ี ข.5 และเกบ็สํารอง

ไว 1 ชุด สําหรับการทดสอบซํ้า
(2) ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.14 จึงจะถือวาผาซับรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ตารางท่ี ข.5 แผนการชกัตวัอยางผาซบัสําหรับการทดสอบความปราศจากเชือ้
(ขอ ข.2.3.3)

ข.2.3.4 เกณฑตดัสิน
ตัวอยางผาซับตองเปนไปตามขอ ข.2.3.1(2) ขอ ข.2.3.2(2) และขอ ข.2.3.3(2) ทุกขอ
จงึจะถอืวาผาซับรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง
หอรวม หอยอย

           ไมเกิน 100 รอยละ 10 หรือ 4 หอยอย แลวแตจํานวนใดจะมากกวา
         101 ถึง 500 10 หอยอย
              เกิน 500 รอยละ 2 หรือ 20 หอยอย แลวแตจํานวนใดจะนอยกวา


