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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ขอแนะนําการจัดระดับคุณภาพไพลิน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขอแนะนําการจัดระดับคุณภาพของไพลินที่เจียระไนเหล่ียมแลว
และยังไมเขาตัวเรือน โดยอธิบายลักษณะและวิธีการจัดระดับคุณภาพของไพลินธรรมชาติในดานคุณภาพสี
ความใสสะอาด การเจยีระไน และมวล* ไพลิน และไพลินทีผ่านการปรับคณุภาพดวยวธิเีผา
หมายเหตุ *หมายถึง ทางการคาอาจใชคําวา “น้ําหนัก” แทน

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมใชกับไพลินสังเคราะห อัญมณีเลียนแบบไพลิน  ไพลินประกบ
และไพลนิทีผ่านการปรบัคณุภาพดวยวธิตีางๆ ทีไ่มใชวธิเีผา

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ไพลนิ (ruby) หมายถึง แรประเภทคอรันดัมที่มีสีน้ําเงิน ซึง่เกดิจากธาตุโครเมียมในปริมาณที่นอยมากแทรก

อยูในโครงสรางผลกึ และจดัเปนแรรัตนชาติสงูคาอยางหนึง่
2.2 คอรันดัม (corundum) หมายถึง แรประเภทหนึ่ งอยู ในกลุมแรออกไซด มีสูตรเคมี Al2O3 รูปผลึก

อยูในระบบสามแกนราบ (hexagonal system)  มีคาความแข็ง 9 ตามมาตรความแข็งเปรียบเทียบของโมหส
มีความหนาแนนสัมพัทธ*3.95 ถึง 4.10 มีคาดัชนีหักเหต่ําสุด 1.760 และสูงสุด 1.778 และมีผลตาง
ของคาดัชนหีักเหสูงสุดและต่ําสุด(birefringence) 0.008
หมายเหตุ * หมายถึง ใหใชคําวา “ความถวงจําเพาะ” แทนได

2.3 ไพลินเจียระไนเหลี่ยม (faceted ruby) หมายถึง ไพลินที่ผานกระบวนการเจียระไน โดยนําไพลินดิบ
หรือ พลอยกอน มาตกแตง ผิวใหเรียบมัน และมีหนาเหล่ียมตางๆ ที่ตองการ

2.4 ไพลินสังเคราะห (faceted ruby) หมายถึง ไพลินที่มนุษยทําขึ้ น โดยมีสวนประกอบหลักทางเคมี
และสมบตัทิางฟสกิส เชนเดยีวกบัไพลินธรรมชาติ

2.5 อญัมณเีลยีนแบบไพลนิ (imitation ruby หรอื imitated ruby) หมายถงึ อญัมณธีรรมชาต ิหรอื อญัมณสีงัเคราะห
ทีน่ํามาทําใหดเูหมอืนหรอืคลายไพลนิธรรมชาต ิโดยมีสมบตัทิางฟสกิสและเคมีไมเหมือนไพลินธรรมชาติ

2.6 ไพลินประกบ (assembled ruby หรือ composite ruby) หมายถึง ไพลินที่ไดจากการนําชิ้นสวนของ
ไพลินธรรมชาติ และ/หรือไพลินสังเคราะห และ/หรืออัญมณีเลียนแบบไพลินตั้งแต 2 ช้ินมาประกบติดกัน
โดยการหลอมหรือเชือ่มดวยตวัประสาน (cement)
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2.7 ไพลนิปรับปรุงคุณภาพ (treated ruby) หมายถงึ ไพลนิท่ีผานการเปลีย่นแปลงลักษณะภายนอก หรอืภายใน

โดยกรรมวิธีตางๆ เพื่อเพิ่มมูลคาของไพลิน เชน การยอมสี (dyed) การอุดรอยแตก (fracture filling)

การเผา (heat treatment)

2.8 การจัดระดับคุณภาพอัญมณี (gemstone grading) หมายถึง การจัดระดับคุณภาพอัญมณี โดยพิจารณา

คุณภาพของอญัมณี  ไดแก ส ี ความใสสะอาด  การเจียระไน  และมวล

2.9 ส ี(color)หมายถงึ สขีองวัตถุ ทีป่รากฎโดยตรงซ่ึงมี 3 องคประกอบ ไดแก สสีนั ความสวาง และความอ่ิมตัว

ของสี ภายใตแหลงกำเนิดแสงธรรมชาติ หรือหลอดฟลูออเรสเซนซสีขาว ที่มีคาอุณหภูมิสี และคาดัชนี

ความถูกตองของสทีีเ่หมาะสม ตวัอยางส ีเชน สแีดง สเีขียว สดีำ สขีาว

2.10 สีสัน(hue) หมายถึง สีที่ตามองเห็น เชน สีแดง สีสม  สีเหลือง สีเขียว สีน้ำเงิน สีมวง (violet)

นอกจากน้ียงัหมายรวมถึงสทีีไ่มอยใูนชวงสีสเปกตรมัดวย ไดแก สมีวง (purple) สชีมพ ูและสน้ีำตาล

2.11 ความสวาง (value หรือ brightness) หมายถึง ระดับความมืดสวางของสี โดยดูการสะทอนแสงที่ตางกัน

ซึง่เกดิจากสสีนัถูกผสมดวยสีขาวหรือสดีำในปริมาณตางกนั

2.12 รงคะ (chroma) หรือ ความอ่ิมตัวของสี (color saturation) หมายถึง ความสดหรือความบริสุทธิ์ของสี

เชน สแีดงสด สน้ีำเงนิสด สเีขียวสด

2.13 อณุหภมูสิ(ีcolor temperature) หมายถงึ สขีองแสงในชวงสเปกตรัมเดียวกับแสงท่ีเปลงจากวัตถุดำ (black body)

มอีณุหภมูเิปนองศาเคลวิน (K)

2.14 คาดชันีความถูกตองของสี(Color Rendering Index, CRI) หมายถงึ ดชันีแสดงคาความแตกตางของสีวัตถุ

ที่ปรากฏภายใตแหลงกำเนิดแสงท่ีทดสอบกับแหลงกำเนิดแสงมาตรฐาน ณ อุณหภูมิสีเดียวกันคาดัชนี

ความถูกตองของสีมคีาสงูสดุเทากบั 100

2.15 ความใสสะอาด(clarity) หมายถงึ ระดับของมลทินภายใน และตำหนภิายนอกไพลิน

2.16 มลทนิ (inclusions) หมายถงึ ลกัษณะเฉพาะทีพ่บภายในไพลนิ ไดแก

2.16.1 มลทินผลึกแร  (mineral inclusion หรอื solid inclusion หรอื crystal inclusion) หมายถงึ ผลกึแรตางๆ

ทีพ่บอยใูนไพลนิ

2.16.1.1 มลทินผลึกแรขนาดเล็กมาก (pinpoint inclusion) หมายถึง ผลึกแรขนาดเล็กมาก เมื่อมองดวย

แวนกำลงัขยาย 10 เทา มลีกัษณะเปนจุดสขีาว

2.16.1.2 มลทินกลมุหมอก (cloud inclusion) หมายถงึ ผลกึแรขนาดเล็กจำนวนมาก และอยรูวมกันเปนกลมุ

มองคลายฝาหมอกสขีาว

2.16.1.3 มลทินผลกึรปูเขม็ (needle inclusion) หมายถงึ ผลกึแรมรีปูคลายเขม็ในไพลนิ มกัเปนแรรไูทล (rutile)

หรอืแรเบอหไมต (boehmite)

2.16.1.4 มลทนิเสนไหม (silk inclusion) หมายถงึ ผลกึแรมรีปูคลายเขม็จำนวนมากทีว่างตัวตัดกันอยางเปน

ระเบยีบ

2.16.2 รอยแตก (fracture หรือ crack) หมายถึง รอยแตกภายในไพลิน มีลักษณะเปนระนาบใสเมื่อพลิก

ในบางทศิทางอาจสะทอนแสงวาบสขีาว
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2.16.2.1 รอยแตกขนนก (feather) หมายถงึ รอยแตกท่ีมลีกัษณะเปนระนาบสีขาวคลายขนนก อยภูายในไพลนิ

2.16.2.2 มลทินคลายลายนิ้วมือ (fingerprint) หมายถึง รอยแตกท่ีมีรองรอยของการเช่ือมประสาน

มลีกัษณะคลายลายนิว้มือ

2.16.3 มลทินของไหล (fluid inclusion) หมายถึง มลทินท่ีมีลักษณะเปนชองวางอยูภายในไพลิน

ซึ่งอาจพบของเหลวหรือกาซ (มลทินหนึ่งสถานะ) หรือของเหลวกับของแข็ง หรือของเหลวกับกาซ

(มลทนิสองสถานะ) หรอืของเหลวกบัของแขง็กบักาซ (มลทนิสามสถานะ)

2.16.4 มลทนิแถบการเจรญิเติบโตของผลึก (growth line) หมายถงึ ระนาบแสดงลักษณะการเจริญเติบโต

ของผลึก

2.16.4.1 มลทนิแนวระนาบผลึกแฝด (polysynthetic twin หรอื repeated twin หรอื lamellar twin) หมายถงึ

ระนาบแสดงการเกดิผลึกแฝดทีเ่กดิข้ึนขณะผลึกไพลนิ กำลงัเติบโต

2.16.5 แถบส ี(color zoning) หมายถงึ การกระจายตัวของสีภายในไพลนิ มลีกัษณะเปนเสนตรงขนานกนัหรอื

บางครัง้เหน็เปนลกัษณะเปนแถบสี

2.17 ตำหน ิ(blemishes) หมายถงึ ลกัษณะเฉพาะภายนอกทีพ่บอยบูริเวณผิวของไพลิน  ไดแก

2.17.1 รอยบ่ินเล็ก (nick) หมายถึง รอยบ่ินขนาดเล็กบนขอบไพลิน (girdle) หรือตามสันเหลี่ยมเจียระไน

มกัสงัเกตเหน็ยากดวยตา

2.17.2 รอยบิน่ใหญ (chip) หมายถงึ รอยบิน่ขนาดใหญบนขอบไพลนิ  หรอืตามสนัเหลีย่มเจยีระไน

2.17.3 หลมุเลก็ (pit) หมายถงึ หลมุขนาดเล็กบนผิวไพลนิ

2.17.4 หลมุใหญ (cavity) หมายถงึ หลมุขนาดใหญบนผิวไพลนิ

2.17.5 รอยขัดเงา (polish line) หมายถงึ รอยเสนตรงสะทอนแสงเปนสขีาว สวนใหญมกัจะขนานกนัทีเ่กดิจาก

การขดัเงาไมเรยีบรอย

2.17.6 รอยขีดขวน (scratch) หมายถงึ รอยเสนตรงสะทอนแสงเปนสขีาว คลายรอยขัดเงา แตไมขนานกัน

2.17.7 รอยสกึ (abrasion) หมายถงึ แนวการสกึตามรอยตอของเหลีย่มเจียระไน

2.18 การเจยีระไน (cut) หมายถงึ กระบวนการทาํพลอยกอนใหเปนรูปราง หรอืรปูแบบของการเจยีระไน ประกาย

สดัสวน ของการเจียระไน สมมาตรของการเจียระไน  และ ความประณีตของการเจียระไนตามตองการแลวขัดเงา

2.19 รปูราง(shape) หมายถงึ รปูรางของไพลนิเม่ือดูจากดานหนา เชน กลม (round) วงรี หรอืไข (oval) มาคสี

(marquise) หยดน้ำ (pear) หวัใจ (heart) สีเ่หลีย่มผืนผาตดัมุม (octagon หรอื rectangular bevelled)

สี่เหลี่ยมผืนผา (rectangular) สี่เหลี่ยมจัตุรัส (square) และหมอน (cushion) รูปรางอัญมณี และชื่อ

เรียกสวนตางๆ ของเหล่ียมเจียระไน ดงัรูปท่ี 1 และรปูท่ี 2

2.20 แบบการเจียระไน(cutting style) หมายถึง ลักษณะการออกแบบและการเจียระไน เพื่อจัดวางหนาเหลี่ยม

ของไพลินตามรูปแบบท่ีตองการ ไดแก แบบเหลี่ยมเกสร แบบเหลี่ยมระดับหรือเหลี่ยมมรกต และ

แบบเหลีย่มผสม

2.21 การเจยีระไนแบบเหลีย่มเกสร (brilliant cut) หมายถงึ การเจยีระไนโดยจดัวางเหลีย่มตางๆ ไพลนิท้ังสวนหนา

และสวนลางใหมลีกัษณะกระจายเปนรัศมอีอกจากจุดกลางของไพลนิดังรปูท่ี 3
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2.22 การเจียระไนแบบเหลี่ยมระดับหรือเหลี่ยมมรกต (step cut หรือ emerald cut) หมายถึง การเจียระไน

โดยจัดวางเหล่ียมใหมีการเรียงตัวเปนแถวซอนกันเปนช้ัน มีเสนขอบเหล่ียมเจียระไน ขนานกับขอบไพลิน

ดงัรปูท่ี 4

2.23 การเจียระไนแบบเหลี่ยมผสม (mixed cut) หมายถึง การเจียระไนแบบผสมผสานระหวางแบบเหลี่ยม

เกสรและแบบเหลีย่มระดบัหรอืเหลีย่มมรกต  ดงัรปูที ่5

รปูที ่1  รปูรางตางๆ ของไพลิน
(ขอ 2.19)
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รปูที ่2  ชือ่เรยีกสวนตางๆ ของเหลีย่มเจยีระไน
(ขอ 2.19)

รปูที ่3  อญัมณีรปูกลมเจยีระไนแบบเหล่ียมเกสร
(ขอ 2.21)
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รปูที ่4  อญัมณรีปูสีเ่หลีย่มผนืผาตัดมมุเจยีระไนแบบเหลีย่มระดบัหรอืเหลีย่มมรกต
(ขอ 2.22)

รปูที ่5   อญัมณีรปูทรงไขเจียระไนแบบเหล่ียมผสม
(ขอ 2.23)

2.24 ประกาย (brilliance) หรอืทีเ่รยีกวา “ไฟ” หมายถงึ บรเิวณทีแ่สงสะทอนออกมาจากภายในไพลนิเขาสตูา

โดยไมพิจารณาบริเวณที่แสงสะทอนเบี่ยงเบนออกไปดานขางที่เรียกวา  มุมมืดหรือบริเวณมืด(extinction)

หรอืบรเิวณทีแ่สงสองสองทะลผุานทีเ่รยีกวา หนาตาง (window) ดงัรปูท่ี 6

รปูที ่6 ประกาย  มมุมดื  และหนาตาง
(ขอ 2.24)
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2.25 สดัสวนของการเจียระไน(proportion) หมายถงึ ความสัมพนัธระหวางมมุกบัเหลีย่มเจียระไนตางๆ ของไพลนิ

2.26 สมมาตรของการเจียระไน (symmetry)หมายถึง ความสมมาตรของไพลินท้ังซีกซายและขวา บนและลาง

ทัง้ดานหนา และดานขางไพลนิ

2.27 ความประณีตของการเจียระไน (finish)หมายถึง การพิจารณาบริเวณผิวไพลินและเหลี่ยมเจียระไน

ถึงความสมบรูณถกูตองของการเจยีระไน

2.28 กะรตั (carat) หมายถงึ หนวยของมวลของอัญมณ ี(1 กะรตั เทากบั 0.20 กรมั)

2.29 ขนาด (dimension) หมายถงึ ขนาดของอัญมณแีสดงเปนความกวาง ความยาว และความลกึหรอืความหนา

มหีนวยเปนมิลลเิมตร

2.30 แวนขยาย (loupe หรือ hand lens) หมายถึง แวนสำหรับดูอัญมณีประเภทไพลินกำลังขยาย 10 เทา

ทีป่ระกอบดวยเลนสประกบ 3 ชิน้ (triplet) มรีะยะโฟกสัสัน้

3. การประเมนิคณุภาพและวิธตีรวจประเมนิ
3.1 วิธกีารตรวจแรคอรันดัม (ไพลนิ)

เบื้องตนใหพิจารณาจากสมบัติทางแสง เชน วัดคาดัชนีหักเห ลักษณะการหักเหแสงแบบเดียวหรือแบบคู

และสมบัติทางฟสิกส เชน หาคาความหนาแนนสัมพัทธ คาความแข็ง คาดังกลาวแตกตางจากอัญมณีใน

กลมุทีไ่มใชคอรนัดัม แตจะเหมอืนกบัอญัมณทีีเ่ปนแรชนิดเดยีวกนั ไดแก ไพลนิ บษุราคม แฟนซแีซปไฟร

ทัง้นีจ้ำเปนตองใชเครือ่งมอืในการทดสอบวดัคาเหลานัน้  กรณทีีไ่มสามารถแยกไดควรสงตรวจท่ีหองปฏบิตักิาร

ตรวจสอบอัญมณี

3.2 วิธตีรวจสอบวาเปนไพลนิธรรมชาติหรอืไพลนิสังเคราะห

การตรวจสอบเบ้ืองตนใหสังเกตจากสถานท่ีจำหนาย สีสันของไพลินท่ีสวยงามกวาปกติ และราคาที่ถูก

เกนิความเปนจริง หลงัจากนัน้ใหสองดภูายในเนือ้พลอยดวยแวนขยาย 10 เทา หรอืกลองจลุทรรศนอญัมณี

ถาเปนไพลินธรรมชาติตองมีลักษณะตามขอ 2.16  ถาเปนไพลินสังเคราะหจะเห็นลักษณะดังน้ี คือ

มคีวามสะอาด ใสมาก หรอืมเีสนใสโคงถีข่นานกันหรอืมฟีองอากาศ หรอืมเีสนใสคลายรอยฟนปลา

กรณทีีไ่มสามารถตรวจแยกได ควรสงตรวจสอบท่ีหองปฏิบตักิารตรวจสอบอัญมณี

3.3 การตรวจประเมนิคุณภาพไพลนิใหมคุีณลกัษณะและวธิตีรวจประเมนิตามตารางที ่1 และใหจัดทำรายงานการ

ตรวจประเมิน ตามภาคผนวก จ.

หมายเหตุ การจดัระดบัคณุภาพของไพลนิข้ึนอยกูบัคณุภาพส ี ความใสสะอาด การเจยีระไน  และะมวล

เปนกะรัต โดยใหพจิารณาคุณภาพสเีปนลำดับแรก ถดัไปพจิารณาความใสสะอาด การเจยีระไน

ตามลำดบั  สวนมวลจะเปนผลตอราคาและความยดืหยนุของเกณฑการประเมนิคุณภาพ

กรณไีพลนิมีขนาดใหญ
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ตารางที ่1  คณุลกัษณะ  และวธิตีรวจประเมนิ
(ขอ 3.1)

คุณลักษณะ วิธีตรวจประเมิน

1. คุณภาพสี (color grading)

1.1  สีสัน
1.2  ความสวาง
1.3  ความอิ่มตัวของสี

2. คุณภาพความใสสะอาด (clarity grading)

 ดูมลทินภายในและตําหนิภายนอก ดังน้ี

2.1  ชนิดของมลทิน
2.2  จํานวนของมลทิน
2.3  ตําแหนงของมลทิน
2.4  ขนาดของมลทิน
2.5  การรวมกลุมของมลทิน

2.6  ความชัดเจนของมลทิน
3. คุณภาพการเจียระไน (cut grading) ตรวจพินิจดวยตาและใหคะแนนแตละปจจัยคํานวณ  เพ่ือจัด

3.1  ประกาย ระดับคุณภาพการเจียระไน ตามภาคผนวก ค.

3.2  สัดสวนดานหนา
3.3  สัดสวนดานขาง
3.4  ความประณีตในการเจียระไน

ใหเทียบสีจากชุดเทียบสีท่ีทําจากทับทิมธรรมชาติ  หรือชุดเทียบสี

ท่ีทําจากวัสดุอื่นๆ ตามภาคผนวก ก. หรือสามารถใชเทคนิค

วิธีการอื่นท่ีเทียบเทาในเชิงวิชาการ

ใหใชแวนท่ีมีกําลังขยาย 10 เทา และตรวจพินิจดวยตา 

ตามภาคผนวก ข.

   4.  มวลไพลิน (carat weight) ชั่งดวยเครื่องชั่งละเอียดถึง 0.001 กรัม ใหระบุมวลเปนกะรัตดวย

ทศนิยม 2 ตําแหนง ตามภาคผนวก ง.
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ภาคผนวก ก.
การประเมนิคณุภาพสี

(ขอ 3.1)

ก.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ก.1.1 ชดุเทียบสไีพลนิธรรมชาติ เปนชุดอางองิ

ไพลินธรรมชาติที่จัดเรียงตามสีสัน ความสวาง ความอ่ิมตัวของสีหรือจัดเรียงตาม ความเขมออนของสี

ใหมสีทีีค่รอบคลุมชวงสีสนัของไพลิน คือ สแีดง (red) สแีดงอมสม (orangy red) สแีดงอมชมพู (pinkish

red)  และสแีดงอมมวง (purplish red)

ก.1.2  ชดุเทยีบสี

ไดแก กระดาษสีของมันเซลล (Munsell) แทงพลาสติกเจมเซท (gemset) ของสถาบันอัญมณี

ศาสตรแหงประเทศสหรฐัอเมรกิา (GIA) และแผนพลาสตกิสเีจมไดอะลอ็ก (gemdialogue)

ก.1.3  เคร่ืองวดัสี

สเปกโทรโฟโตมเิตอร (spectrophotometer) ชวงความยาวคล่ืนของแสงตัง้แต 380 นาโนเมตร ถงึ 780

นาโนเมตร หรอืคลัเลอรรมิเิตอร (colorimeter) ทำการวดัคาสขีองไพลนิ

ก.1.4 แหลงกำเนิดแสงท่ีใชในการประเมินคุณภาพสี

ก.1.4.1  แสงธรรมชาตสิภาวะปกติ

ก.1.4.2  แสงจากหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว มอีณุหภมูสิชีวง 5000 เคลวิน ถงึ 5500 เคลวิน และมคีาดชันี

ความถกูตองของสตีัง้แต 90 ข้ึนไป

หมายเหตุ  การใชแสงธรรมชาตสิภาวะปกต ิอาจใหผลการประเมนิไมแนนอน

ก.1.5  ตแูสงมาตรฐาน ภายในตดิหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว จำนวน 2 หลอด ตดิต้ังบนเพดานของตทูีม่สีขีาว

ความเขมของการสองสวางทีพ่ืน้ตเูปน 1200 ลกัซ สวนอ่ืนในต ูเชน ผนังและพืน้ภายในตมูสีเีทา ตรงกับรหสัสี

N 7 ตามระบบสีมนัเซลล

หมายเหต ุ N 7 หมายถงึ สเีทาทีม่คีวามสวางทีร่ะดบั 7

ก.2 คุณสมบตัขิองผตูรวจประเมินคุณภาพสี

ก.2.1 ตองเปนผูเช่ียวชาญท่ีมีนัยนตาไมบอดสีและมีประสบการณในการตรวจประเมินคุณภาพสีไพลิน

จำนวน 2 คน

หมายเหตุ  ผตูรวจประเมินในอนาคตควรเปนบุคคลท่ีไดรบับริการรับรองใหไดรบัใบอนุญาตประกอบ

               วิชาชีพ

ก.3 สภาพแวดลอมในการประเมนิ

ก.3.1 ใชแสงธรรมชาตใินทีร่ม

ก.3.2 ใชตแูสงมาตรฐาน ตามขอ ก.1.5 หรอืตแูสงอืน่ใดทีเ่ทยีบเทาหรอืดีกวาในเชงิวิชาการ
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ก.4  วิธตีรวจประเมนิ

ก.4.1 ใหใชผาสะอาด ไมมขีน ผิวเรียบ เช็ดไพลนิตัวอยางใหสะอาด

ก.4.2  คีบไพลินตัวอยางดวยอุปกรณจับอัญมณี (tweezers) โดยใหดานหนาไพลินตัวอยางเขาหาตัวผูตรวจ

หางจากตาประมาณ 30 เซนติเมตร กรณีใชหลอดฟลูออเรสเซนซสีขาวตามขอ ก.1.4.2 ใหไพลิน

ตัวอยางหางจากแสงไฟประมาณ 15 เซนติเมตรถึง 20 เซนติเมตร โดยใหมุมมองต้ังฉากกับ

ผิวหนาไพลนิตัวอยาง ดงัรปูท่ี ก.1 แลวตรวจพินิจสสีนั ความสวาง ความอิม่ตวัของส ีและความสม่ำเสมอ

ของสีไพลินตัวอยาง จากนั้นเทียบสีไพลินตัวอยางกับชุดเทียบสีที่ใช โดยใหมีสีใกลเคียงกันมากที่สุด

แลวกำหนดช่ือสีเพือ่ใชอธบิายสขีองไพลินดังตัวอยางในตารางท่ี ก.1  และรปูท่ี ก.2

หนวยเปนเซนติเมตร

รปูที ่ก.1  วธิตีรวจประเมนิคณุภาพสไีพลนิในตแูสงมาตรฐาน
(ขอ ก.4.2)
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ก.4.3   การตรวจประเมินคุณภาพสใีหหยดุตรวจเปนระยะทุก  1  ทกุชัว่โมง เพือ่ลดความลาของตา

ตารางที ่ก.1  ชือ่มาตรฐานสไีพลนิ
(ขอ ก.4.2)

ก.5 ระดบัคณุภาพสไีพลนิ

ระดับคุณภาพสทีีพ่งึประสงคของไพลินแตกตางกนัไป ข้ึนอยกูบัความช่ืนชอบของแตละบคุคล และแตละพืน้ท่ี

ลกัษณะของไพลนิท่ียอมรับกนัวามคุีณภาพสดี ีมคุีณลกัษณะดงัน้ี

ก.5.1 สสีนั : น้ำเงนิ

ก.5.2 ระดับความเขมของสี : สสีด (ความอ่ิมตัวของสีสงู) และคอนขางมดืเล็กนอย แตไมมดืเกินไป (ระดับ

ความสวางคอนขางนอย)

ก.5.3  ความสม่ำเสมอของส ี: มสีทีัว่เต็มดานหนาไพลนิ

หมายเหตุ  1)  หมายถงึ  ภาพสจีำลอง เพือ่ใหเกิดความเขาใจมากขึน้ ไมใหนำไปใชเปรียบเทียบหรอือางองิ

 เนือ่งจากขอจำกดัของการพมิพและอปุกรณคอมพวิเตอร  และรหสัสมีนัเซลลทีร่ะบเุปน

 ตวัแทนช่ือส ี เพือ่ใชในการสือ่สาร

ลําดับท่ี ชื่อสีตามมาตรฐาน ความหมาย รหสัสีระบบมันเซลล ตัวอยางไพลิน

1 dark blue สีน้ําเงินเขมคอนขางมืดดํา 5PB2/6

2 deep blue สีน้ําเงินเขม 5PB2/10

3 vivid blue สีน้ําเงินสด 5PB3/12

4 sky blue สีน้ําเงินฟา 5PB5/10

5 light blue สีน้ําเงินออน 5PB7/8

6 metallic blue สีน้ําเงินอมเทา 5PB5/8

7 greenish blue สีน้ําเงินอมเขียว 7.5PB4/8
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ภาคผนวก ข.
การประเมนิคณุภาพความใสสะอาด

(ขอ 3.1)

ข.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ข.1.1 แวนท่ีมกีำลงัขยาย 10 เทา ตามขอ 2.30

ข.1.2 แหลงกำเนดิแสง เปนแสงธรรมชาต ิหรอืหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว ตามขอ ก.1.4.2

ข.2 การเตรียมตัวอยางไพลนิประเมินคุณภาพความใสสะอาด

ใชผาสะอาด ไมมขีน ผิวเรียบ เชด็ทำความสะอาดไพลนิตัวอยางจนท่ัว

ข.3 การประเมินคุณภาพความใสสะอาด ทำโดยการตรวจประเมินคุณภาพ และตรวจพินิจ เปนหลัก

หรอืโดยการใหคะแนนประกอบการตัดสินใจ

ข.4 ตรวจการประเมินคุณภาพความใสสะอาดโดยการตรวจพินิจ

ข.4.1 ทำความสะอาดไพลนิใหทัว่ท้ังเมด็

ข.4.2 คีบไพลนิตัวอยางดวยอุปกรณจับอญัมณีสงัเกตตำแหนงของมลทินภายในและตำหนภิายนอกดวยตา

ข.4.3 ตรวจพินิจความใสสะอาดของไพลนิดวยแวนกำลงัขยาย 10 เทา

ใหใชหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว ใหคีบไพลนิตัวอยางหางจากแหลงกำเนดิแสงประมาณ 1 เซนติเมตร

จัดใหแสงเขาทางดานขางมพีืน้ฉากหลงัเปนสเีขมหรอืดำ   ดงัรปูที ่  ข.1   บนัทึกความชดัเจนและลกัษณะ

ของมลทินท่ีสงัเกตเหน็ โดยเนนท่ีบริเวณหนาไพลนิตัวอยางเปนหลกั

หมายเหตุ การใชแสงธรรมชาตสิภาวะอากาศปกต ิอาจใหผลการประเมนิไมแนนอน และเปนขอตกลง

ระหวางผซูือ้กบัผขูาย

รปูที ่ข.1  วธิตีรวจประเมนิคณุภาพความใสสะอาดดวยแวนกำลงัขยาย 10 เทา
(ขอ ข.4.3)
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ข.4.4 พจิารณาความใสสะอาดของไพลนิอกีครัง้ดวยตาเปลา

ใหใชหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว จัดพืน้ฉากหลงัเปนพืน้สีขาว คีบไพลนิตัวอยางใหหางจากแสงไฟประมาณ

15 ถงึ 20 เซนติเมตร และหางจากตาประมาณ 30 เซนติเมตร บนัทึกความชัดเจนและลกัษณะของมลทนิ

ทีส่งัเกตเหน็ โดยเนนท่ีบริเวณหนาไพลนิตัวอยางเปนหลกั

หมายเหตุ  การใชแสงธรรมชาติสภาวะอากาศปกต ิอาจใหผลการประเมินไมแนนอนและเปนขอตกลง

ระหวางผซูือ้กบัผขูาย

ข.4.5  นำผลจากขอ ข.4.3 และขอ ข.4.4 มาจัดระดับคุณภาพความใสสะอาดของไพลินตัวอยางตามเกณฑที่

กำหนดในตารางที ่ข.1 และรปูท่ี ข.2

ตารางท่ี ข.1  เกณฑทีก่ำหนดระดบัคุณภาพความใสสะอาดของไพลินโดยการตรวจพินจิ
(ขอ ข.4.5)

หมายเหตุ
1)

หมายถึง ซี 4 จำแนกระดับคุณภาพใสสะอาดดี และปานกลาง ดวยวิธีการประเมินคุณภาพ

ความใสสะอาด ดวยระบบการใหคะแนน (ข.5)

แวนขยาย 10 เทา (ข.4.3) ตรวจพินิจ(ตา) (ข.4.4)

ซี1 ดีเย่ียม

(C1) (excellent)

ซี2 ดีมาก

(C2) (very good)

ซี3 ดี

(C3) (good)

ซี4

(C4)1

ซี5 ต่ํา

(C5) (poor)

ปานกลาง

(fair)

ลักษณะความใสสะอาด เกณฑทีก่ําหนดระดับคุณภาพความใส

สะอาด

ไมเห็นมลทิน หรืออาจเห็น

มลทินได

ไมเห็นมลทิน

มองเห็นมลทินไดคอนขางชัดเจน เห็นมลทินไดในบางทิศทาง

มองเห็นมลทินไดชัดเจน เห็นมลทินไดชัดเจน มลทินที่พบไมสงผลหรือสงผลนอย ตอ

ความสวยงามหรือความคงทน

มองเห็นมลทินไดชัดเจนมาก เห็นมลทินไดชัดเจนมาก มลทินที่พบมีขนาดใหญ และสงผล

ปานกลางตอความสวยงาม เชน สี ความโปรงใส หรือความคงทน

มองเห็นมลทินไดชัดเจนมาก เห็นมลทินไดชัดเจนมาก มลทินที่พบมีขนาดใหญ และ/หรือ

จํานวนมาก และสงผลตอความสวยงาม  เชน สี ความโปรงใส

หรือความคงทน
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รปูที ่ข.2 ภาพเปรยีบเทยีบระดบัคณุภาพความใสสะอาดของไพลนิ
(ขอ ข.4.5)

ข.5 การประเมนิคุณภาพความใสสะอาดโดยการใหคะแนน

ข.5.1 ทำโดยพจิารณาคะแนนตามผลกระทบของปจจัยองคประกอบ 6 ประการ ทีม่ตีอความสวยงามและความ

คงทนของไพลิน ไดแก ชนิด ลกัษณะมลทิน ตำแหนงมลทิน จำนวนมลทิน ขนาดมลทิน การรวมกลมุมลทิน

และความชดัเจนของมลทนิ มข้ัีนตอนดังนี้

ข.5.1.1 ชนิดลกัษณะมลทนิและตำหนทิีม่ผีลกระทบตอความคงทน แบงเปน 4 กลมุ ดงัตวัอยางในรปูที ่ข.3

ดงัน้ี

ข.5.1.1.1 มลทนิท่ีมผีลกระทบรนุแรงมากตอความคงทน ไดแก มลทนิรอยแตก

ข.5.1.1.2 มลทนิท่ีมผีลกระทบมากตอความคงทน ไดแก มลทนิคลายลายนิว้มือ และหลมุขนาดใหญ

ทีผิ่ว

ข.5.1.1.3 มลทนิท่ีมผีลกระทบปานกลางตอความคงทน ไดแก มลทนิผลกึแร มลทนิของไหล และ

รอยบ่ิน

ข.5.1.1.4 มลทนิท่ีมผีลกระทบนอยมากตอความคงทน ไดแก มลทนิกลมุหมอก มลทนิแถบการ

เจรญิเตบิโตของผลกึ และแถบสี

รปูที ่ข.3  ตวัอยางชนิดของมลทิน
 (ขอ ข.5.1)

 
         ซี1                      ซี2                    ซี3                    ซี4                     ซี5  

มลทินที่มีผลกระทบรุนแรงมาก มลทินที่มีผลกระทบมาก 
 

 

 

 

รอยแตก มลทินคลายรอยนิ้วมือ 

มลทินที่มีผลกระทบปานกลาง มลทินที่มีผลกระทบนอยมาก 
 

  

มลทินผลึกแร มลทินกลุมหมอก 
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ข.5.1.2 ตำแหนงท่ีเหน็มลทินจากดานหนาไพลนิ แบงเปน 4 สวนตำแหนง ดงัรูปท่ี ข.4

ข.5.1.2.1 มลทนิท่ีเหน็บริเวณเหลีย่มหนากระดาน

ข.5.1.2.2 มลทินท่ีเหน็บริเวณขอบเหลีย่มหนากระดานถงึบรเิวณใกลสวนขอบของไพลนิ

ข.5.1.2.3 มลทินท่ีเหน็บริเวณสวนขอบของไพลิน

ข.5.1.2.4 ไมสามารถสงัเกตเหน็มลทนิไดจากหนาของไพลนิ

รปูที ่ข.4 ตำแหนงทีเ่หน็มลทนิจากดานหนาไพลิน
(ขอ ข.5.2)

ข.5.1.3 จำนวนมลทิน แบงปน 4 ระดบั ดงัตวัอยางในรปูท่ี ข.5 ดงัน้ี

ข.5.1.3.1 มลทนิมีจำนวนมาก

ข.5.1.3.2 มลทนิมีจำนวนปานกลาง

ข.5.1.3.3 มลทินมีจำนวนนอย

ข.5.1.3.4 มลทนิมีจำนวนนอยมาก

บริเวณเหลีย่มหนากระดาน
บริเวณขอบเหล่ียมหนากระดาน

ถงึบรเิวณใกลสวนขอบของทบัทมิ

บริเวณสวนขอบทับทิม ไมสามารถสงัเกตเหน็มลทินไดจากหนาทบัทมิ
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รปูที ่ข.5  ตวัอยางจำนวนมลทิน
(ขอ ข.5.3)

ข.5.1.4 ขนาดมลทิน สามารถแบงออกเปน 4 ระดับ ดงัตัวอยางในรูปท่ี ข.6 ไดแก

ข.5.1.4.1 มลทินขนาดใหญ

ข.5.1.4.2 มลทินขนาดปานกลาง

ข.5.1.4.3 มลทินขนาดเล็ก

ข.5.1.4.4 มลทนิขนาดเลก็มาก

รปูที ่ข.6  ตวัอยางขนาดมลทิน
(ขอ ข.5.4)

มลทินขนาดใหญ มลทินขนาดปานกลาง 

 

 

 

มลทินขนาดเล็ก มลทินขนาดเล็กมาก 

 

 

 

 

มลทินมีจํานวนมาก มลทินมีจํานวนปานกลาง 

 
 

มลทินมีจํานวนนอย มลทินมีจํานวนนอยมาก 

             

 



-17-

มอก. 2524-2553

ข.5.1.5 การรวมกลมุมลทนิ แบงเปน 4 ระดบั ดงัตวัอยางในรปูที ่ข.7 ไดแก

ข.5.1.5.1 มลทินรวมกลมุหนาแนนกระจายท่ัวท้ังหนาไพลนิ

ข.5.1.5.2 มลทนิรวมกลมุหนาแนนกระจายบางแหง

ข.5.1.5.3 มลทินกระจายอยทูัว่ไป ไมรวมกลมุหนาแนน

ข.5.1.5.4 มลทินแยกอยโูดดเด่ียว

รปูที ่ข.7  การรวมกลมุของมลทนิ
(ขอ ข.5.5)

ข.5.1.6 ความชัดเจนของมลทิน  แบงระดบัความชัดเจนเปน  4 ระดบั  ดงัตวัอยางในรปูท่ี ข.8 ดงัน้ี

ข.5.1.6.1 มลทนิมีความชัดเจนสูงมาก

ข.5.1.6.2 มลทนิมีความชัดเจนสูง

ข.5.1.6.3 มลทนิมีความชัดเจนปานกลาง

ข.5.1.6.4 มลทินมีความชัดเจนต่ำ

มลทินหนาแนนกระจายท่ัวท้ังหนาไพลิน มลทินหนาแนนบางแหง 

 
 

มลทินกระจายท่ัวไป มลทินแยกอยูโดดเด่ียว 
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รปูที ่ข.8  ตวัอยางความชัดเจนของมลทิน
(ขอ ข.5.6)

ข.5.2 ไพลินท่ีเช็ดทำความสะอาดแลวนำมาพิจารณาความใสสะอาด จากปจจัยองคประกอบ 6 ประการ

โดยใชแวนท่ีมกีำลงัขยาย 10 เทา ตามวิธใีนขอ ข.4.3

ข.5.2.1 กรณพีจิารณาตำหนภิายนอก และปจจัยเรือ่งความชดัเจนของมลทนิ จะพจิารณาเฉพาะดานหนา

ของไพลนิดวยตาเทานัน้ โดยคบีอญัมณหีางจากแหลงกำเนดิแสงประมาณ 15 เซนตเิมตร ถงึ 20

เซนตเิมตร และหางจากสายตาประมาณ 30 เซนตเิมตร

ข.5.2.2 ปจจัยตามขอ ข.5.1.1 ถึง ข.5.1.6 กำหนดใหมีคะแนนต้ังแต 1 คะแนน ถึง 4 คะแนน

โดยปจจัยท่ีมคีวามชัดเจน และมผีลกระทบตอความสวยงาม และความคงทนมากท่ีสดุจะมคีะแนน

ใหเปน 1 คะแนน ปจจัยท่ีมคีวามชัดเจนและมีผลกระทบตอความสวยงามและความคงทนนอยท่ีสดุจะ

มคีะแนนใหเปน 4 คะแนน ดงัตารางที ่ข.2

มลทินมีความชัดเจนสูงมาก มลทินมีความชัดเจนสูง 

        
มลทินมีความชัดเจนปานกลาง มลทินมีความชัดเจนตํ่า 
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ตารางที ่ข.2  เกณฑการใหคะแนนตามปจจัยตางๆของมลทนิ
(ขอ ข.5.9)

หมายเหตุ
1)

หมายถงึ พจิารณาผลกระทบของมลทนิท่ีมตีอความคงทน และแตกหกัของไพลนิ

2)
  หมายถงึ กรณทีีไ่มเหน็มลทนิใดใดเลย กำหนดใหทกุปจจัยมคีะแนนเทากบั 4

ข.5.3 กรณีไมสามารถบงบอกชนิดของมลทินเม่ือใชแวนกำลังขยาย 10 เทา ผูสังเกตสามารถเพิ่มกำลังขยาย

ใหเหมาะสมได

ข.5.4 กรณีตำแหนงที่เห็นมลทินปรากฏอยูคาบเกี่ยวระหวาง 2 บริเวณ พิจารณาใหคะแนนตามตำแหนง

ทีม่ลทินปรากฏ ซึง่มีคะแนนนอยกวาเปนสำคัญ

ตําแหนง

ที่เห็นมลทิน

1 รอยแตก บริเวณเหลี่ยมหนา

กระดาน

มาก ใหญ หนาแนนทั่วไป สูงมาก

2 รอยแตกขนนก, มลทินคลาย

รอยนิ้วมือ, รอยบิ่นขนาดใหญ

บริเวณขอบเหลี่ยม

หนากระดานถึง

บริเวณใกลสวนขอบ

ไพลิน

ปานกลาง ปานกลาง หนาแนนบางแหง สูง

42) มลทินผลึกแรขนาดเล็กมาก, 

มลทินกลุมหมอก, มลทิน

แนวระนาบผลึกแฝด,มลทิน

แถบการเจริญเติบโตของผลึก,

  หลุมขนาดเล็ก, รอยขัดเงา

รอยขีดขวน, รอยสึก

ไมสามารถ

สังเกตเห็นมลทินได

จากหนาไพลิน

นอยมาก เล็กมาก แยกอยูโดดเดี่ยว ตํ่า

คะแนน

ปจจัย

ชนิดของมลทิน1) จํานวน ขนาด การรวมกลุม ความชัดเจน

เล็ก ไมหนาแนน

กระจายทั่วไป

ปานกลาง3 มลทินผลึกแร, มลทินผลึกรูป

เข็ม, มลทินเสนไหม, มลทิน

ของไหล, รอยบิ่นขนาดเล็ก, 

หลุมขนาดใหญ

บริเวณสวนขอบ

ไพลิน

นอย
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ข.5.5 กรณตีำแหนงทีเ่หน็มลทินปรากฏใหเหน็หลายตำแหนง  พจิารณาใหคะแนนตามตำแหนงทีม่ลทนิปรากฏ

ซึง่มีคะแนนนอยกวาเปนสำคัญ

ข.5.6 กรณมีลทินท่ีเหน็มีหลายชนิด พจิารณาใหคะแนนตามชนิดของมลทิน ซึง่มีคะแนนนอยกวาเปนสำคัญ

ข.5.7 รวมคะแนนจากการทุกปจจัย ตามตารางท่ี ข.2 เปนคะแนนรวมได ตวัอยาง เชน มลทินท่ีเหน็เปนมลทินชนิด

กลุมหมอก (4 คะแนน) มองเห็นท่ีตำแหนงสวนขอบของไพลิน (3 คะแนน) มีจำนวนปานกลาง

(2 คะแนน) ขนาดใหญ (1 คะแนน) มกีารรวมกลมุหนาแนนบางแหง (2 คะแนน) และมคีวามชัดเจน

ปานกลาง (3 คะแนน) รวมคะแนนไดทัง้สิน้ 15 คะแนน

ข.5.8 นำคะแนนรวมทีไ่ดจากขอ ข.5.7  มาจัดระดบัคุณภาพความใสสะอาดตามตารางที ่ข.3

ตารางที ่ข.3  ระดบัคณุภาพความใสสะอาดของไพลนิ โดยการใหคะแนน
(ขอ ข.5.8)

คะแนนท่ีรวม
ซี1 ดีเยี่ยม

(C1) (excellent)
ซี2 ดีมาก

(C2) (very good)

ซี3 ดี

(C3) (good)
ซี4 ปานกลาง

(C4) (fair)
ซี5 ต่ํา

(C5) (poor)

10  ถึง  13

6  ถึง  9

ระดับคุณภาพความใสสะอาด

22  ถึง  24

18  ถึง  21

14  ถึง  17
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ภาคผนวก ค.
การประเมนิคณุภาพการเจยีระไน

(ขอ ค.1)

ค.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ค.1.1 แหลงกำเนดิแสง ใชหลอดฟลอูอเรสเซนซสขีาว (ขอ ก.4.1.2)

ค.1.2 เคร่ืองวัดขนาดอัญมณีทีส่ามารถวัดไดถงึทศนิยมสองตำแหนงละเอยีด 0.001 มลิลเิมตร

ค.1.3 แวนท่ีมกีำลงัขยาย 10 เทา

ค.2 การประเมินคุณภาพการเจียระไน

การพจิารณาระดบัคุณภาพการเจยีระไนของไพลนิ ตองพจิารณาปจจัย 4 ประการ ไดแก ประกาย สดัสวนดานหนา

สดัสวนดานขาง และความประณีตในการเจียระไน

ค.2.1 วิธปีระเมินประกาย

ค.2.1.1 ใหพิจารณาดวยตาโดยคีบไพลินตัวอยางใหอยูใตแหลงกำเนิดแสงประมาณ 20 เซนติเมตร

และเหนอืพืน้ลางสขีาวประมาณ 1 เซนตเิมตร

ค.2.1.2 เร่ิมการพจิารณาโดยมองสวนหนาของไพลนิตัวอยาง ขยับเอยีงหนาไพลนิไปมา ประมาณไมเกนิ 30

องศา กบัแนวระนาบ  ปฏบิตัเิชนเดียวกันน้ีทัง้แนวนอนและแนวต้ัง เพือ่หาตำแหนงทีม่ปีระกายมากทีส่ดุ

ค.2.1.3 หาคาของประกายโดยประมาณเปนรอยละ  โดยเปรียบเทียบพืน้ทีข่องประกายกับพืน้ท่ีดานหนาไพลนิ

ตวัอยางทัง้หมด

ค.2.1.4  บนัทึกคาการสองของประกาย แลวเทียบเปนคะแนน  ตามเกณฑการใหคะแนนตามตารางท่ี ค.1

ตารางท่ี ค.1   คาของประกาย และคะแนน
(ขอ ค.2.1.4)

คาประกาย โดยประมาณ(%) คะแนน

≥   60 9 ถึง 10

40 ถึง 60 7 ถึง 8

25 ถึง 40 5 ถึง 6

10 ถึง 25 3 ถึง 4

≤ 10 1 ถึง 2
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ค.2.2 วธิปีระเมินสดัสวนดานหนา

พจิารณาดวยตา โดยคบีไพลนิใหหางจากแหลงกำเนดิแสงประมาณ 15 เซนติเมตรและหางจากตาประมาณ

30 เซนติเมตร จากนั้นพิจารณาปจจัยองคประกอบ 3 ประการ ไดแก สมมาตรดานหนา (face-up

symmetry) อตัราสวนความยาวตอความกวาง (length to width ratio; L:W ratio) และความผดิปกติ

ของรปูทรงดานหนา (distorted shape)

ค.2.2.1 สมมาตรดานหนา พิจารณาโดยจินตนาการวามีเสนตรงแบงคร่ึงไพลินตัวอยางดานหนาเปน 2

สวนเทากัน แลวเปรยีบเทยีบท้ังสองสวนวาสมมาตรกันหรอืไม

ค.2.2.2 อตัราสวนความยาวตอความกวาง  ทำโดยวัดความยาวและความกวางของไพลินตัวอยาง  เปนมิลลเิมตร

มคีวามละเอยีดถึงทศนิยมสองตำแหนง จากน้ันนำคาความยาวหารดวยคาความกวาง แลวพิจารณา

อตัราสวนทีไ่ดวาอยใูนชวงทีเ่หมาะสมหรือไม ตามเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่ค.2

ตารางที ่ค.2   ชวงความเหมาะสมของอตัราสวนความยาวตอความกวางของไพลนิ
(ขอ ค.4.2)

หมายเหต ุ 1)  หมายถึง  ถามคีานอยกวา 1.10  จะเปนรปูสีเ่หลีย่มจัตรุสั

  2)  หมายถงึ  ถามคีานอยกวา 1.10  จะเปนรปูกลม

ค.2.2.3 ความผิดปกติของรูปทรงดานหนา ใหพจิารณารปูรางไพลนิตวัอยางตามทีก่ำหนดตามแบบ ตวัอยาง

ความผิดปกติของรูปทรงดานหนาแสดงดังในรูปที ่ค.1

รูปราง ส้ันเกินไป เหมาะสม ยาวเกินไป

รูปสี่เหล่ียมผืนผา 1.10
1)

 ถึง 1.32 1.33 ถึง 2.00 >2.00

รูปมาคีส ≤1.65 1.66 ถึง 2.50 >2.50

รูปวงรี 1.10
2)

 ถึง 1.29 1.30 ถึง 1.75 >1.75

รูปหยดนํ้า <1.30 1.30 ถึง 2.00 >2.00

รูปหัวใจ <1.00 1.00 ถึง 1.25 >1.25
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รปูที ่ค.1   แสดงตวัอยางความผดิปกตขิองรปูทรงดานหนาของไพลนิ
(ขอ ค.4.3)

ค.2.2.4 การใหคะแนนสดัสวนดานหนา  (face-up outline grade)   พจิารณาจากขอบกพรอง  และความชดัเจน

ทีพ่บในสดัสวนดานหนาจากปจจยั 3 ประการ  (ขอ ค.4.1  ถงึ  ขอ ค.4.3)  จากน้ันพิจารณา

ความชัดเจนของขอบกพรอง โดยพิจารณาสมมาตรดานหนาเปนอันดับแรก แลวจึงใหคะแนน

สัดสวนดานหนา ของไพลินตัวอยาง  ตามเกณฑการใหคะแนนตามตารางที่ ค.3 และรูปท่ี ค.2

บนัทึกคะแนนทีไ่ด

ตารางที ่ค.3   ระดบัความชดัเจนของขอบกพรอง และคะแนนของสัดสวนดานหนา
(ขอ ค.4.4)

   

 

 
สวนเวาตื้นเกินไป ปลายแหลมมน สวนไหลสูงเกินไป สวนหัวแบนเกินไป 
พบในรูปหัวใจ พบในรูปมาคีส, รูปหยด

น้ํา, รูปหัวใจ 
พบในรูปหยดน้ํา, รูปวงรี พบในรูปหยดน้ํา, รูปวงร ี

   

 

สวนปกโคงเกินไป สวนปกไมโคง มุมกวางเกินไป  
พบในรูปมาคีส, รูปหยด
น้ํา, รูปหัวใจ, รูปหมอน 

พบในรูปมาคีส, รูปหยด
น้ํา, รูปหัวใจ, รูปหมอน 

พบในรูปเหล่ียมมรกต  

 

ระดับความชัดเจน รายละเอียด คะแนน

minute ขอบกพรองเห็นไดยากมากหรือไมพบขอบกพรอง 9 ถึง 10

minor ขอบกพรองพอเห็นไดถึงยาก ตองสังเกต และมีผลตอความสวยงามนอย 7 ถึง 8

noticeable ขอบกพรองเห็นได และมีผลตอความสวยงามปานกลาง 4 ถึง 6

obvious ขอบกพรองเห็นไดชัดเจน และมีผลตอความสวยงามมาก 1 ถึง 3
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รปูที ่ค.2  ระดบัความชดัเจนของขอบกพรองของสดัสวนดานหนา
(ขอ ค.4.4)

ค.2.3 การประเมนิสดัสวนดานขาง

พจิารณาดวยตา โดยคีบไพลนิตัวอยางใหหางจากแหลงกำเนดิแสงประมาณ 15 เซนติเมตรและหางจาก

ตาประมาณ 30 เซนติเมตร พิจารณาจากปจจัยองคประกอบ 4 ประการ ไดแก สมมาตรดานขาง

อัตราสวนระหวางความสูง สวนบนกับความลึกสวนลาง รอยละของความลึก และความผิดปกติของ

รปูทรงดานขาง ดงัน้ี

ค.2.3.1 สมมาตรดานขาง (profile symmetry) พิจารณาโดยจินตนาการวามีเสนตรงแบงคร่ึงอัญมณี

ดานขางออกเปน 2 สวนเทาๆ กัน เปรียบเทียบสวนท่ีอยูตรงขามกันวาสมมาตรกันหรือไม

ในกรณีของไพลินรูปหัวใจ และรูปหยดน้ำ การพิจารณาสมมาตรดานขาง ตำแหนงของเหล่ียมกน

จะตองคอนไปทางสวนหวัหรอืสวนบน ของไพลนิแตไมมากจนเกนิไป จึงจะถอืวามสีมมาตรดานขาง

เหมาะสม

ค.2.3.2  อัตราสวนระหวางความสูงสวนบนกับความลึกสวนลาง (crown height-pavilion depth ratio)

โดยการประมาณคาความสงูของสวนบนดวยตา เริม่ตัง้แตหนากระดานไพลนิตัวอยางมายงัขอบไพลนิ

กำหนดใหมีคาเทากับ 1 สวน และประมาณคาความลึกของสวนลาง เริ่มต้ังแตขอบไพลิน

มายงัเหลีย่มกน แลวเปรียบเทยีบความลกึของสวนลาง ของไพลนิวาเปนก่ีเทาของความสงูของสวนบน

ตวัอยางดังรูปที ่ค.3 โดยอัตราสวนระหวางความสูงของสวนบนกับความลึกของสวนลางทีเ่หมาะสม

ตองอยใูนชวง 1:3 ถงึ 1:4

รปูที ่ค.3  ตวัอยางการหาอตัราสวนระหวางความสงูสวนบนกบัความลกึสวนลาง
(ขอ ค.5.2)
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ค.2.3.3 รอยละของความลกึ (depth percentage) ทำโดยวดัความลกึ (หนา) และความกวางของไพลนิตัวอยาง

ดังรูปที่ ค.4 กำหนดใหมีความละเอียดถึงทศนิยมสองตำแหนง จากนั้นนำคาความลึกหารดวยคา

ความกวาง คูณดวย 100 จะไดผลลพัธเปนรอยละของความลกึ โดยรอยละของความลกึทีเ่หมาะสม

ตองอยใูนชวงรอยละ 60 ถงึ รอยละ70

รปูที ่ค.4  การหารอยละของความลกึ (depth percentage)ของไพลนิ
(ขอ ค.5.3)

ค.2.3.4 ความผิดปกติของรูปทรงดานขาง(distorted profile)  เปนความผิดปกติทีไ่มคอยมีผลกระทบตอสดัสวน

การเจียระไน  ยกเวนในกรณีเห็นไดชัดเจนการพิจารณาความผิดปกติของรูปทรงดานขาง

พจิารณาปจจัยองคประกอบ 3 ประการ ไดแก ความหนาของขอบไพลิน  ขนาดเหล่ียมหนากระดาน

และสวนโคงดานขาง

ค.2.3.4.1  ความหนาของขอบไพลิน(girdle thickness) พจิารณาจากความหนาของขอบไพลินโดยรอบ

ดคูวามเหมาะสม ไมหนา หรอืบางเกนิไป  ตวัอยางดงัรปูท่ี ค.5

                         รปูที ่ค.5   แสดงความหนาของขอบไพลนิ
                 (ขอ ค.5.4.1)
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ค.2.3.4.2  ขนาดเหลีย่มหนากระดาน (table size) ทําโดยพิจารณาจากขนาดเหล่ียมหนากระดาน
กบัความกวางของหนาไพลนิดคูวามเหมาะสม จึงตองไมเลก็หรอืใหญเกินไปโดยพจิารณา
จากสัดสวนความกวาง ของเหล่ียมหนากระดานเทยีบกับความกวางของไพลินทีเ่หมาะสม
ดังรูปท่ี ค.6 โดยสัดสวนของขนาดเหล่ียมหนากระดานที่เหมาะสมตองอยูระหวาง 1/3

    ถึง 1/2
คาํนวณหาสดัสวนจากสตูร

ขนาดเหล่ียมของขอบหนากระดาษ      =

เมื่อ a  คือ  ความกวางของเหลี่ยมหนากระดาษ
b  คือ  ความกวางของหนาไพลิน

รูปที่ ค.6  ขนาดเหลี่ยมหนากระดานที่พบในไพลิน
(ขอ ค.5.4.2)

ค.2.3.4.3 สวนโคงดานขาง (bulge) พจิารณาจากความโคงดานขางของสวนลางไพลนิจากขอบไพลิน
ถึงเหลี่ยมกน ดูความเหมาะสม  ตัวอยางดังรูปท่ี ค.7

รูปที ่ค.7  การหาความเหมาะสมของสวนโคงดานขาง
(ขอ ค.5.4.3)

 a
b
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ค.2.3.5 การใหคะแนนสดัสวนดานขาง (profile  outline  grade) พจิารณาจากขอบกพรอง และความชดัเจน

ที่พบในสัดสวนดานขางจากปจจัยองคประกอบ 4 ประการ (ขอ ค.2.3.1 ถึง ขอ ค.2.3.4)

จากน้ันพิจารณา ความชัดเจนของขอบกพรอง โดยพิจารณาสมมาตรดานขางเปนหลัก

แลวใหคะแนนตามเกณฑ การใหคะแนน ตามตารางท่ี ค.4 และรปูท่ี ค.8   บนัทึกคะแนนท่ีได

ตารางที ่ค.4  เกณฑการใหคะแนนและระดบัความชดัเจนของขอบกพรองและของสดัสวนดานขาง
(ขอ ค.2.3.5)

รปูที ่ค.8  ความชดัเจนของขอบกพรองของสดัสวนดานขาง
(ขอ ค.2.3.5)

ค.2.4 การประเมนิความประณีตในการเจียระไน

พจิารณาขอบกพรองของเหลีย่มเจียระไนบรเิวณผิวหนาไพลนิตัวอยาง ซึง่ไมมผีลตอคณุภาพความใสสะอาด

แตมีผลตอความสวยงามของไพลินดวยตา โดยคีบไพลินตัวอยางใหหางจากแหลงกำเนิดแสงประมาณ

15 เซนติเมตรและหางจากตาประมาณ 30 เซนติเมตร พิจารณาจากปจจัย 2 ประการ ไดแก

คือ คุณภาพการขดัเงา และความผดิปกตขิองเหลีย่มเจยีระไน

ค.2.4.1 คุณภาพการขัดเงา  (polish) ทำโดยสังเกตหาความบกพรองบนผิวของไพลินตัวอยาง ไดแก

รอยขีดขวน (scratch) รอยบ่ินขนาดเล็ก (nick)  รอยขัดเงา (polish) หลมุขนาดเล็ก (pit)  บนผิวไพลนิ

และรอยสกึ (abrasion) ตามรอยตอของหนาเหลีย่ม จากนัน้พจิารณาความชดัเจนของความบกพรอง

ดงักลาววาชดัเจนหรือไม

ระดับความชัดเจน รายละเอียด คะแนน

minute ขอบกพรองเห็นไดยากมากหรือไมพบขอบกพรอง 9 ถึง 10

minor ขอบกพรองพอเห็นไดถึงยาก ตองสังเกต และมีผลตอความสวยงามนอย 7 ถึง 8

noticeable ขอบกพรองเห็นได และมีผลตอความสวยงามปานกลาง 4 ถึง 6

obvious ขอบกพรองเห็นไดชัดเจน และมีผลตอความสวยงามมาก 1 ถึง 3
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ค.2.4.2 ความผิดปกติของเหลี่ยมเจียระไน (distorted facet) พิจารณาจากความสวยงามของเหลี่ยม

เจยีระไนตางๆ วาบดิเบีย้วไปหรอืไม ดงัรปูที ่ค.9 หรอืการบรรจบกนัของรอยตอเหลีย่มเจียระไน

วาเหมาะสมหรอืไม ดงัรูปท่ี ค.10

รปูที ่ค.9  รปูรางของเหลีย่มเจยีระไนทีบิ่ดเบ้ียว ไมไดสดัสวน (สวนทีแ่รเงา)
(ขอ ค.2.4.2)

รปูที ่ค.10  แสดงรอยตอของเหล่ียมเจยีระไนทีไ่มบรรจบกัน
(ขอ ค.2.4.2)

ค.2.4.3 การใหคะแนนความประณตีในการเจยีระไน

พิจารณาจากขอบกพรองและความชัดเจนของขอบกพรองทั้งคุณภาพการขัดผิวและความผิดปกติ

ของเหล่ียมเจียระไน (ขอ ค.2.4.1 ถงึ ขอ ค.2.4.2)  จากน้ันพจิารณาความชัดเจนของขอบกพรอง

ที่สงผลกระทบตอความสวยงามโดยรวม แลวใหคะแนนความประณีตในการเจียระไนตามเกณฑ

การใหคะแนนตามตารางท่ี  ค.5  บนัทึกคะแนนท่ีได
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ตารางท่ี ค.5 เกณฑการใหคะแนนและระดบัความชดัเจนของขอบกพรองของความประณตีในการเจียระไน
(ขอ ค.2.4.3)

ค.2.5 การประเมินคุณภาพการเจยีระไนสดุทาย (final cut grade )

การประเมนิคุณภาพการเจยีระไนข้ันสดุทายทำได 2 วิธ ีคือ โดยการตรวจพนิิจ และโดยการใหคะแนน

ค.2.5.1 การประเมินคุณภาพการเจยีระไนสุดทาย โดยการตรวจพินิจ

พิจารณาประกาย สัดสวนดานหนา สัดสวนดานขาง และความประณีตของการเจียระไน

โดยพจิารณาปรมิาณประกาย เปนปจจัยสำคญัท่ีสดุในการประเมนิคุณภาพการเจยีระไน แลวจึงพจิารณา

สมมาตรของสัดสวนดานหนา และสัดสวนดานขาง โดยพิจารณาความประณีตของการเจียระไน

เปนปจจัยทีส่ำคญันอยสดุ ทัง้นีส้ามารถสรปุระดบัคณุภาพดงัตารางที ่ค.6 และรปูที ่ค.11

ตารางที ่ค.6 การประเมนิคณุภาพการเจยีระไนสดุทายโดยการตรวจพนิจิ
 (ขอ ค.2.5.1)

หมายเหต:ุ

minute- ขอบกพรองท่ีเหน็ไดยากมาก หรอืไมพบ

minor  - ขอบกพรองพอเหน็ไดถงึยาก ตองสงัเกต และมผีลตอ ความสวยงามนอย

noticeable - ขอบกพรองเหน็ได และมผีลตอความสวยงามปานกลาง

obvious - ขอบกพรองเหน็ไดชดัเจน และมผีลตอความสวยงามมาก

ระดับความชัดเจน รายละเอียด คะแนน

minute ขอบกพรองเห็นไดยากมากหรือไมพบขอบกพรอง 9 ถึง 10

minor ขอบกพรองพอเห็นไดถึงยาก ตองสังเกต และมีผลตอความสวยงามนอย 7 ถึง 8

noticeable ขอบกพรองเห็นได และมีผลตอความสวยงามปานกลาง 4 ถึง 6

obvious ขอบกพรองเห็นไดชัดเจน และมีผลตอความสวยงามมาก 1 ถึง 3

ประกาย สัดสวนดานหนา สัดสวนดานขาง ความประณีตในการเจียระไน ระดับคุณภาพการเจียระไน

≥ 60 % minute minute minute ดีเย่ียม (excellent)

40 ถึง 60% minor minor minute ดีมาก (very good)

25 ถึง 40% notice-minor notice-minor minor ดี (good)

10 ถึง 25% notice-obvious notice-obvious notice ปานกลาง (fair)

≤ 10% obvious obvious obvious ต่ํา (poor)
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รปูที ่ค.11  แสดงระดับคุณภาพการเจียระไนของไพลนิสุดทาย
(ขอ ค.2.5.1)

ค.2.5.2 การประเมนิคุณภาพการเจยีระไนสดุทายโดยการใหคะแนน

เปนการนำคะแนนท่ีไดจากการประเมินคุณภาพของประกาย  (ตารางที่ ค.1)  สัดสวนดานหนา

(ตารางที ่ค.3) สดัสวนดานขาง (ตารางที ่ค.4)  และความประณตีของการเจียระไน (ตารางที ่ค.5)

มาคำนวณระดับคะแนนจะตองเปนเลขจำนวนเต็มโดยใชกฎการปดเศษตาม มอก.929 กรณี

ผลลพัธทีไ่ดมคีาทศนยิมเปน 5 ใหปดข้ึนเปนเลขจำนวนเต็มท่ีมคีาเพิม่ข้ึน เชน 7.5 จะปดคาเปน 8

แลวนำคะแนนท่ีไดมาจัดระดบั คุณภาพการเจยีระไนสดุทาย ดงัแสดงในตารางที ่ค.7

คะแนนคำนวณได จากสตูร

คุณภาพการเจยีระไนสุดทาย =
4(ประกาย) + 3(สดัสวนดานหนา) + 2(สดัสวนดานขาง) + ความประณตีฯ

     10
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ตารางที ่ค.7 การประเมนิคณุภาพการเจยีระไนโดยการใหคะแนน
 (ขอ ค.2.5.2)

หมายเหตุ : ในทางการคา เน่ืองจากไพลนิเปนอัญมณีทีม่รีาคาสงู และหายาก ในบางกรณเีปนความต้ังใจของชางเจยีระไน

ที่ยอมเสียความสวยงามอยางใดอยางหนึ่ง เชน สี ความใสสะอาด และการเจียระไน เพื่อรักษาน้ำหนัก

ของไพลินใหไดมากที่สุด ดังนั้นในทองตลาดจึงไมคอยพบไพลินท่ีมีระดับคุณภาพการเจียระไน

ในระดับดีเยี่ยม

คะแนนคุณภาพการเจียระไน ระดับคุณภาพการเจียระไน

10 ถึง 9 ดีเยี่ยม (excellent)

8 ถึง 7 ดีมาก (very good)

6 ถึง 5 ดี (good)

4 ถึง 3 ปานกลาง (fair)

2 ถึง 1 ตํ่า (poor)
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ภาคผนวก ง.
การประเมนิมวลของไพลนิ

(ขอ 3.1)

ง.1 เคร่ืองมือและอปุกรณ

ง.1.1 เคร่ืองชัง่ทีอ่านคาไดละเอยีดถงึ 0.001 กรมั ทีส่อบเทยีบแลว

ง.2 การประเมนิ

ง.2.1 การแสดงหนวยมวลของไพลินใชหนวยเปนกะรัตโดย 1 กะรัต เทากับ 0.20 กรัมและมวล

ของไพลนิควรแสดงทศนยิมถงึ 2 ตำแหนง
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ภาคผนวก จ.
รายงานการประเมนิคณุภาพไพลนิ

(ขอ 3.1)

จ.1 รายงานผลการตรวจประเมินคุณภาพไพลนิ อยางนอยควรประกอบไปดวยขอมูลตางๆ ตอไปน้ี

จ.1.1 รหสัอางองิของอัญมณี (reference code)

จ.1.2 วันท่ีตรวจสอบ (the date of the test)

จ.1.3 น้ำหนกั (carat weight) เปน กะรตั

จ.1.4 รปูรางและรปูแบบการเจยีระไน (shape and cutting style)

จ.1.5 ขนาด (dimension)

จ.1.6 ส ี(color)

จ.1.7 ระดบัคุณภาพความใสสะอาด (clarity grade)

จ.1.8 ระดบัคุณภาพการการเจยีระไน (cut grade)

จ.1.9 ประเภท และชนิดของอัญมณ ี(species and varieties)

จ.1.10 ขอคดิเหน็ (comments)

จ.1.11 ผตูรวจสอบ (tester)คะแนนท่ีรวม ระดับคุณภาพความใสสะอาด


