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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีมิลัชนั มาตรฐานเลขที ่มอก.272-2521 ในราชกจิจานเุบกษา  เลม  95  ตอนที ่ 130  วนัที ่ 21  พฤศจกิายน

พทุธศกัราช  2521  แกไขปรบัปรงุครัง้ที ่ 1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.272-2526  ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ

เลม  101  ตอนที ่ 10  วนัที ่ 20  มกราคม พทุธศกัราช  2527  แกไขปรบัปรงุครัง้ที ่ 2   เปนมาตรฐานเลขที ่ มอก.272-

2531 ในราชกจิจานเุบกษา เลม  105  ตอนที ่ 27  วนัที ่ 18  กมุภาพนัธ  พทุธศกัราช  2531 และแกไขปรบัปรงุโดย

ยกเลกิและกำหนดใหมเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.272-2541 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115

ตอนที่ 29ง วันที่ 9 เมษายน พุทธศักราช 2541 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเกณฑกำหนด

และวธิทีดสอบตะกัว่ ปรอท ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ ความทนทานตอการเชด็ลาง และความทนตอการขดัถู

เพือ่ใหทนัตอการพฒันาทางวชิาการและเทคโนโลยปีจจบุัน จงึแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนด

มาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีเ้ปนเลมหนึง่ในอนกุรมมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมสอีมิลัชนั ไดแก

มอก.272-2549 สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป

มอก.2321-2549 สอีมิลัชนัทนสภาวะอากาศ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำในประเทศและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

SS 150 : 1998 Emulsion paints for decorative purposes

ASTM D 2486-00 Standard Test Methods for Scrub Resistance of Wall Paints

ASTM G 154-00 Standard  Practice  for  Operating Fluorescent Light Apparatus for UV Exposure

of Nonmetallic Materials

BS 4800-1989 Schedule of Paint Colours for Building Purposes

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 8-2524 การหาความละเอยีด

เลม 9-2524 การทดสอบการแหงทีผ่วิโดยใชลกูแกว

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 12-2524 เสถยีรภาพตอการเกบ็

เลม 14-2524 การหาความหนดื

เลม 15–2524 การเทยีบสดีวยตา

เลม 16-2524 การเปรยีบเทยีบอตัราสวนความผดิแผกของสปีระเภทเดยีวกนัทีม่สีเีหมอืนกนั

เลม 18-2525 ความคงทนตอแสง

เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง

เลม 20-2525 ความทนทานตอการเชด็ลาง

เลม 21-2525 ความทนทานตอเชือ้รา



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

เลม 22-2525 ความทนน้ำ

เลม 23-2525 ความทนของเหลว

เลม 24-2525 สมบตัใินการใชงาน

เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี

เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี

มอก.28-2532 สบซูกัลาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3643 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีมิลัชนั

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สอีมิลัชนั  มาตรฐานเลขที ่มอก. 272–2541

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 2352  (พ.ศ. 2541)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอิมัลชัน ลงวันที่ 9 กุมภาพันธ พ.ศ. 2541 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป  มาตรฐานเลขที ่มอก. 272-2549 ขึน้ใหม ดงัมรีายละเอยีดตอทาย

ประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนันบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

 ประกาศ ณ วนัที ่28 ธนัวาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ



-1-

มอก. 272-2549

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีอิมัลชันที่ใชเคลือบอาคารทั้งภายนอกและภายใน

ทีแ่หงไดเองในอากาศ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สอีมิลัชนัใชงานทัว่ไป ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สอีมิลัชนั” หมายถงึ สทีีป่ระกอบดวยผงสแีละสิง่นำสี

ทีเ่ปนอมิลัชนัระหวางสารยดึกบัน้ำ สำหรบัใชงานทัว่ไปทีไ่มตองการความคงทนเปนพเิศษ อาจเรยีกชือ่อืน่วา

สลีาเทก็ซ (latex paint) สเีรซนิอมิลัชนั (resin emulsion paint) สนี้ำพลาสตกิ

3. ประเภท
3.1 สอีมิลัชนัแบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 สภีายนอก ใชสำหรบัเคลอืบอาคารทัง้ภายนอกและภายใน

3.1.2 สภีายใน ใชสำหรบัเคลอืบเฉพาะภายในอาคาร

4. สวนประกอบ
4.1 ผงสี

4.2 สิง่นำส ีไดแกสารยดึและน้ำ และอาจมสีารอืน่อยดูวย  เชน   สารอมิลัซฟิาย  สารกระจายผงส ี สารลดฟอง

สารทำใหขน   สารกนัเชือ้ราชนดิไมมปีรอท

 5. คณุลกัษณะทีต่องการ
 5.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

 ใหเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 1. ใหยกเวนการทดสอบกำลังซอนแสงสำหรับสีซึ่งไมมีสีขาวเปนสวนผสม เชน
- สแีดง ตาม BS 4800 หมายเลข 04 E 53
- สเีหลอืง ตาม BS 4800 หมายเลข 10 E 53
- สนี้ำเงนิ ตาม BS 4800 หมายเลข 18 C 39
- สดีำ ตาม BS 4800 หมายเลข 00 E 53
- สเีหลอืง-แดง ตาม BS 4800 หมายเลข 06 E 51, 08 E 51
- สเีขยีว-เหลอืง ตาม BS 4800 หมายเลข 12 E 51, 12 E 53

2. การทดสอบกำลังซอนแสง ใหทดสอบตัวอยางที่มีความหนืดไมเกิน 100 หนวยเครบส ในกรณีที่
ตวัอยางมคีวามหนดืเกนิ 100 หนวยเครบส ใหเตมิน้ำจนตวัอยางมคีวามหนดื (100 ± 2) หนวยเครบส
การวดัความหนดืใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 14

5.2 สี

สีของฟลมตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากหรือตามขอตกลงระหวางผูเกี่ยวของ กรณีที่ชื่อสีตรงกับชื่อสีตาม

BS 4800 สขีองฟลมตองเทยีบไดกบัแถบสตีามมาตรฐานดงักลาว

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 15

5.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ

สใีนภาชนะบรรจทุีเ่ปดใหมตองไมปรากฏสนมิหรอืมกีลิน่ทีน่ารงัเกยีจ และเมือ่คนจนทัว่แลวตองไมมกีอนหรอื

ผงหยาบ แตอาจมฟีองไดเลก็นอย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

5.4 เสถียรภาพตอการเกบ็

เมือ่นำสทีีผ่ลติมาแลวเปนเวลาอยางนอย 6 เดอืน มาทดสอบตาม มอก.285 เลม 12 แลว สตีองไมขนแขง็

จับตัวเปนกอน เปนวุน เปนเม็ด เปนวุนเหนียว มีกลิ่นที่เกิดจากการบูดเนา หรือมีกาซเกิดขึ้น และเมื่อ

คนจนทัว่แลวสตีองไมนอนกนหรอืแยกชัน้

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด      วิธีทดสอบตาม

1 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 60 มอก.285 เลม 8

2 ระยะเวลาที่สีแหง ขอ 9.2

- แหงท่ีผิว นาที ไมเกิน 30

- แหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน 2

3 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา 80 มอก.285 เลม 16

4 ตะกั่ว รอยละของน้ําหนักสารที่ไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 27

5 ปรอท รอยละของน้ําหนักสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 28
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5.5 เสถยีรภาพตอการเกบ็ทีอ่ณุหภมูสิงู

เมือ่ทดสอบตาม มอก.285 เลม 12 แลว สตีองไมเปนกอน เปนฝา นอนกนแขง็ หรอืเปลีย่นส ีและตองสามารถ

ปรบัหรอืลดความหนดืใหเหมาะสมเพือ่ใชงานได

5.6 สมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลมเมือ่แหง

5.6.1 การเคลอืบสดีวยแปรงและลกูกลิง้

ตองเคลอืบไดงาย เรยีบ และสวนทีท่บักนัตองสม่ำเสมอตลอด

5.6.2 การเคลอืบทบั

เมือ่เคลอืบสทีบัพืน้ผวิทีเ่คลอืบสนีัน้ไวครัง้หนึง่แลวเมือ่ 2 ชัว่โมงกอน แลวปลอยใหฟลมแหงเปนเวลา 1

ชัว่โมง ในหองทดลอง สทีีเ่คลอืบทบัตองไมดงึหรอืมวนสทีีเ่คลอืบไวเดมิขึน้มา

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

5.7 ความทนทานตอการดดัโคง

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว แผนฟลมตองไมแตกราว กะเทาะ หรอืลอนเปนแผน

5.8 ความทนทานตอเชือ้รา

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.5 แลว ตองไมพบเชือ้ราบนแผนทดสอบในบรเิวณทีต่กีรอบเอาไว

หมายเหตุ สสีตูรเดยีวกนัใหสมุทดสอบเพยีง 1 เฉดส ีไมตองทดสอบทกุเฉดสี
5.9 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ (เฉพาะสภีายนอก)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว

(1) ฟลมของสตีองไมเกดิการกดักรอน ราว ลอน เปนเกลด็ หรอืพอง และพืน้ผวิตองอยใูนสภาพทีจ่ะเคลอืบ

สทีบัได

(2) ระหวางการผึง่ ฟลมของสตีองยงัคงอยใูนสภาพด ีไมเกดิการเปนฝนุ  และการเปลีย่นสจีะแตกตางจากเดมิ

ไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4

5.10 ความคงทนตอแสง (เฉพาะสภีายใน)

สขีองฟลมสวนทีไ่ดรบัแสงกบัสวนทีไ่มไดรบัแสงจะแตกตางกนัไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

5.11 ความทนน้ำ (เฉพาะสภีายนอก)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ฟลมของสตีองไมพอง ยน แตก หลดุลอน หรอืมขีอบกพรองอืน่ ๆ และการ

เปลีย่นสจีะแตกตางจากเดมิไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั  4

5.12 ความทนดาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.9 แลว ฟลมของสตีองไมพอง ยน แตก หลดุลอน หรอืมขีอบกพรองอืน่ ๆ และการ

เปลีย่นสจีะแตกตางจากเดมิไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั  4

5.13 ความทนทานตอการเชด็ลาง (เฉพาะสภีายใน)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.10 แลว ตองไมพบขอบกพรองบนแผนฟลม เชน พอง สสีกึจนถงึพืน้ผวิชัน้ลาง  สซีดีลง

และตองขจดัสิง่สกปรกไดเกอืบหมด

5.14 ความทนทานตอการขดัถ ู(เฉพาะสภีายนอก)

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.11 แลว ฟลมของสตีองไมแตก หลดุลอน สสีกึจนถงึพืน้ผวิชัน้ลางเปนแนวยาวเกนิ 10

มลิลเิมตรตามทศิทางการขดัถู
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุอีมิลัชนัในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจขุองสอีมิลัชนัในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลติร 4 ลติร และ 20

ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจสุอีมิลัชนัทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภท

(3) ชือ่ส ีพรอมตวัอยางหรอืหมายเลขสี

(4) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลติร

(5) เดอืน ปทีท่ำ

(6) รหสัรนุทีท่ำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) คำแนะนำในการใชงาน พรอมทัง้วธิใีช

(9) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ เชน หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4 ตามลำดบั โดยผสมสตีามคำแนะนำของผทูำกอนนำไป

ทดสอบรายการตางๆ ตามขอ 9.2 ขอ 9.3 ขอ 9.4 ขอ 9.6 ขอ 9.7 ขอ 9.8 ขอ 9.9 ขอ 9.10 และ

ขอ 9.11 กรณทีีผ่ทูำระบอุตัราการผสมเปนชวง ใหใชคาเฉลีย่ในการผสม

9.2 การทดสอบระยะเวลาทีส่แีหง

เคลือบสีบนกระจกดวยเครื่องทำฟลมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 50 ไมโครเมตร

แลวทดสอบระยะเวลาการแหงทีผ่วิและการแหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 9 และเลม 10 ตามลำดบั
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9.3 การทดสอบสมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลมเมือ่แหง

ทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 24 โดยเคลอืบสบีนแผนยปิซมัในอตัราการเคลอืบประมาณ 13

ตารางเมตรตอลติร

9.4 การทดสอบความทนทานตอการดดัโคง

เคลอืบสบีนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุดวยเครือ่งทำฟลมใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 50 ไมโครเมตร

ทิง้ไวใหแหงในภาวะปกตใินแนวนอนเปนเวลา 7 วนั แลวดดัแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 19 โดยใชแมนเดรล

(mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 3 มลิลเิมตร สำหรบัสภีายนอก และใชแมนเดรลขนาดเสนผานศนูยกลาง

6 มลิลเิมตร สำหรบัสภีายใน

9.5 การทดสอบความทนทานตอเชือ้รา

ใหทดสอบตาม มอก.285 เลม 21 โดยมขีอกำหนดเพิม่เตมิดงันี้

(1) เตรยีมแผนทดสอบโดยใชเครือ่งทำฟลมเคลอืบทัง้ 2 ดานของกระดาษกรองวตัแมนเบอร 1 หรอืเทยีบ

เทา ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ 100 ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหง

เคลอืบซ้ำทีด่านเดมิใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดาน 200 ไมโครเมตร ± 10 ไมโครเมตร

(ความหนารวม 2 ชัน้) ทิง้ใหฟลมแหงเปนเวลา 7 วนั

(2) สภีายนอก ใหแชแผนทดสอบในภาชนะบรรจนุ้ำกลัน่ ภาชนะละ 1 แผน ปรมิาณของน้ำกลัน่ทีใ่ชตอพืน้ที่

หนาตดัของแผนทดสอบประมาณ 20 มลิลลิติรตอ 3 ตารางเซนตเิมตร (หรอืแผนทดสอบขนาดเสน

ผานศนูยกลางประมาณ 12.5 เซนตเิมตร ใชน้ำกลัน่ประมาณ 1 ลติร) ขณะแชแผนทดสอบตองไมแตะผวิ

ภาชนะ และตองเปลีย่นน้ำกลัน่ทกุครัง้ทีแ่ช แชแผนทดสอบเปนเวลา 24 ชัว่โมง นำแผนทดสอบออก

ทิง้ไวใหแหง ตดัแผนทดสอบเปนชิน้ทดสอบรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัขนาดประมาณ 30 มลิลเิมตร จำนวน

3 ชิน้ ใชหมกึทนน้ำไดตเีสนเปนกรอบไวบนแผนทดสอบโดยหางจากขอบ 3 มลิลเิมตร

(3) สีภายใน ไมตองแชแผนทดสอบในน้ำกลั่น ใหตัดแผนทดสอบเปนชิ้นทดสอบและทำเครื่องหมาย

ตามทีก่ำหนดในขอ (2)

(4) ใชเชือ้แอสเพอรจลิลสั ไนเจอร (Aspergillus niger ATCC 6275) คลาโดสปอเรยีม คลาโดสปอรอยดส
(Cladosporium cladosporoides IFO 6348)

(5) ใชระยะเวลาอบเพาะเชือ้ 7 วนั

9.6 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ (เฉพาะสภีายนอก)

ใหทดสอบโดยวธิเีรงภาวะ โดยเคลอืบสบีนแผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิตามคำแนะนำของผทูำทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

แลวผึง่ในเครือ่งเรงภาวะตามทีก่ำหนดใน ASTM G 154 โดยมภีาวะวงจร คอื รบัแสง 4 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภมูิ

60 องศาเซลเซยีส และควบแนน 4 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภูม ิ50 องศาเซลเซยีส เวลาในการผึง่ในเครือ่งเรงภาวะเปน

336 ชัว่โมง

หมายเหตุ ในกรณีที่ใชเครื่องเรงภาวะแบบอื่น ใหปรับวิธีทดสอบเพื่อใหไดผลการทดสอบเทียบเทากับขอกำหนด
ขางตน

.

.
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9.7 การทดสอบความคงทนตอแสง (เฉพาะสภีายใน)

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 18 โดยเตรยีมแผนทดสอบดงันี้

เคลอืบส ี 2 ชัน้ดวยแปรงบนแผนกระเบือ้งซเีมนตใยหนิ โดยทิง้ระยะเวลาใหหางกนั 2 ชัว่โมง ใหไดความ

หนาของฟลมขณะเปยกแตละชั้นประมาณ 50 ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงเปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวนำแผน

ทดสอบทีเ่คลือบสเีสรจ็แลวนีไ้ปผึง่ดวยแสงกลางวนั (day light) เปนเวลา 30 วนั ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285

เลม 18

9.8 การทดสอบความทนน้ำ (เฉพาะสภีายนอก)

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 22 โดยเตรยีมแผนทดสอบดงันี้

เคลือบสีดวยแปรงใหเรียบสม่ำเสมอบนแผนกระเบื้องซีเมนตใยหินขนาดประมาณ 150 มิลลิเมตร x 50

มิลลิเมตร ทิ้งไว 6 ชั่วโมง แลวเคลือบซ้ำโดยใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละชั้นประมาณ 50

ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 7 วนั  แลวเคลอืบดานหลงัและขอบดวยพาราฟนและใหแชแผนทดสอบ

ในน้ำเปนเวลา 4 วนั

9.9 ความทนดาง

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 23 โดยเตรยีมแผนทดสอบตามขอ 9.9 แลวแชแผนทดสอบในสารละลายอิม่ตวั

แคลเซยีมไฮดรอกไซด เปนเวลา 48 ชัว่โมง สำหรบัสภีายนอก และเปนเวลา 18 ชัว่โมง สำหรบัสภีายใน

9.10 การทดสอบความทนทานตอการเชด็ลาง (เฉพาะสภีายใน)

ใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดใน มอก. 285 เลม 20 โดยมขีอกำหนดเพิม่เตมิ ดงันี้

(1) ใชสบซูกัลาง ตาม มอก.28 หรอืสารเทยีบเทา

(2) ใหถฟูองน้ำ 200 รอบ โดยเมือ่ครบ 25 รอบ และ 50 รอบ ใหดงึฟองน้ำออกมาทำความสะอาดดวย

น้ำกลัน่โดยการจมุและบดิหลายๆ ครัง้ จนหมดสบ ูแลวเทน้ำกลัน่ลงบนฟองน้ำและถสูบใูหม

9.11 การทดสอบความทนทานตอการขดัถ ู(เฉพาะสภีายนอก)

ใหปฏิบัติตาม ASTM D 2486 Method A โดยไมใชแผนทองเหลืองรองใตแผนทดสอบ (brass shim)

ใชสารละลายสบูเหลวรอยละ 6 โดยน้ำหนัก เปนตัวกลางขัดถู ( scrub media) และขัดถู 1 500 รอบ

ตรวจพนิจิฟลมของสบีรเิวณหางจากขอบหวัและทายเกนิ 50 มลิลเิมตร

.
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มอก. 272-2549

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ

เลขจํานวนที่ยอมรับ

           ไมเกิน   90 2 0

      91 ถึง      150 8 1

    151 ถึง      500 13 2

    501 ถึง   1 200 20 3

           เกิน 1 200 32 5

ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รุนในที่นี้ หมายถึง สีอิมัลชันประเภทและชื่อสีเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อ

ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที่

ก.1 จงึจะถอืวาสอีมิลัชนัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสอีมิลัชนัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีมิลัชนัตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสอีมิลัชนัรนุนัน้เปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


