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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 114
มาตรฐานวิธีทดสอบสี

ประธานกรรมการ
ผูชวยศาสตราจารยนันทนา จริธรรมนุกลู คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ
นาวาเอกกิตติ ยุกติรัตน กองบัญชาการกองทัพเรือ
นายสุชาต ิตรสีัตยพันธ กรมโยธาธิการและผังเมือง
นายคมสันต ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายปรีมนต เสถียรกาล กรมทางหลวง
นางวนัทนา สะสมทรัพย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
ผูชวยศาสตราจารยวรดี เชียงทอง สมาคมวทิยาศาสตรแหงประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ
นายปฏิกร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ
นายสมชัย ธรรมรัตน สมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย
นางรตันจนา เจรญิพทิยา บริษัท สีไอซีไอ (ประเทศไทย) จํากัด
นายอภิชาต ิภาชนะทพิย บริษัท นิปปอน เพนต (ประเทศไทย) จํากัด
นางสาวจตพุร กุลลวะนิธวีัฒน บริษัท โจตันไทย จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางกนกวรรณ บญุยาทษิฐาน สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และ วัสดุที่เกี่ยวของ เลม 1 การชักตัวอยาง นี้ ไดประกาศใช
ครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 1-2521 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 96 ตอนที่ 46 วันที่ 30 มีนาคม
พุทธศักราช 2522 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงสาระสําคัญทางวิชาการใหเปนไปตามมาตรฐาน
ระหวางประเทศ  จงึไดแกไขปรบัปรุงโดยยกเลกิมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 15528: 2000(E) Paints, varnishes and raw materials for paints and varnishes - Sampling
ISO 3165 : 1976 Sampling of chemical products for indnstrial use - Safety in sampling
มอก.285 เลม 45 - 2531 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนิยามศัพทที่เกี่ยวของกับสี วารนิช

และวสัดุท่ีเกีย่วของ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4136    ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 1 การชักตัวอยาง

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม 1 การชักตัวอยาง มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 1-2521

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบับที ่371 (พ.ศ. 2521)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม  วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ เลม 1 การชักตัวอยาง ลงวันที่ 13 ธันวาคม  พ.ศ. 2521
และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ  เลม 1 การ
ชักตัวอยาง มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 1–2552  ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่       29      ธันวาคม     พ.ศ. 2552

      รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง



-1-

มอก. 285 เลม 1-2552

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธีทดสอบสี  วารน ิช  และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม  1 การชักตัวอยาง

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมวิธีชักตัวอยางสี วารนิช และวัตถุดิบที่ใชในการผลิตสี
และวารนิช ซึ่งผลิตภัณฑเหลานี้รวมถึงของเหลวและวสัดุท่ีสามารถเปลี่ยนเปนของเหลวเมื่อไดรับความรอน
และไมผานการดัดแปรทางเคมี รวมถึงวัสดุที่เปนผง เม็ด ของเหลวขน ตัวอยางอาจชักมาจากภาชนะบรรจุ
ตาง ๆ เชน กระปอง ถัง กระสอบ ถุง ตูสินคา ตลอดจนถึงสายพานลําเลียง ไซโล หรือตูบรรทุกสินคา

2.บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้
2.1 แบตช (batch) หมายถงึ ปรมิาณของผลติภณัฑทีม่สีวนประกอบหรือสวนผสมเดยีวกนั และรปูลกัษณะเดยีวกนั

ผลติภายใตระยะเวลาหรือชวงเดยีวกัน ภายใตภาวะเดียวกนั
2.2 รุน (lot) หมายถึง ปริมาณทั้งหมดของผลิตภัณฑที่นํามาชักตัวอยาง ซึง่อาจมาจากหลายแบตช
2.3 ตัวอยางแตละตัวอยาง (individual sample) หมายถึง ตัวอยางผลิตภัณฑที่ไดจากการชักตัวอยาง 1 ครั้ง

จากผลติภณัฑทั้งหมด (bulk material)
2.4 ตัวอยางตัวแทน (representative sample) หมายถึง ตัวอยางที่ชักมาภายใตความถูกตองของวิธีทดสอบท่ีใช

และเปนตวัแทนของผลติภณัฑทีช่กัตวัอยางมาทกุลักษณะทีส่ําคญั
2.5 ตวัอยางเฉลีย่ (average sample) หมายถงึ ตวัอยางทีไ่ดจากการผสมตวัอยางแตละตวัอยางในอตัราสวนทีเ่ทากนั
2.6 ตัวอยางสวนบน (top sample) หมายถึง ตัวอยางแตละตัวอยางที่ชักจากสวนบนหรือใกลเคียงผิวหนาของ

ผลติภณัฑ
2.7 ตัวอยางสวนลาง (bottom sample) หมายถึง ตัวอยางแตละตัวอยางที่ชักจากสวนลางหรือใกลระดับลางสุด

ของผลติภณัฑ
2.8 ตัวอยางรวม (composite sample) หมายถึง ตัวอยางแตละตัวอยางที่ชกัจากระดบัตางๆ ของผลิตภณัฑ
2.9 ตัวอยางชวง (intermittent sample) หมายถึง ตัวอยางแตละตัวอยางที่ ชักเปนชวงมาจากการไหล

หรือการลําเลียงผลติภัณฑ
2.10 ตัวอยางตอเนื่อง (continuous sample) หมายถึง ตัวอยางแตละตัวอยางที่ชักตอเนื่องจากการไหล

หรือการลําเลียงผลติภัณฑ
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2.11 ตัวอยางอางอิง (reference sample) หมายถึง แตละตัวอยางของตัวอยางเฉลี่ยหรือตัวอยางตอเนื่องที่ชัก
และเกบ็ไวในระยะเวลาทีก่ําหนดเพื่อการอางองิ

3. ขอกําหนดทั่วไป

3.1 การชักตัวอยาง การทําเครื่ องหมายและฉลาก การเก็บตัวอยาง และการเตรียมเอกสารที่ เกี่ ยวของ
ตองดําเนินการดวยวิธีการและเครื่ องมือที่ เหมาะสมกับชนิดและขนาดของตัวอยาง การชักตัวอยาง
ตองเปนไปตามข อกําหนดบนพื้ นฐานของสุ ขภาพ ความปลอดภัย และควบคุมการปลอยมลพิษ
ออกสูภายนอกใหนอยทีสุ่ด

3.2 วิธีการชักตัวอยางตองพิจารณาทั้งลักษณะเฉพาะทางฟสิกสและเคมี เชน การไวตอแสงและการออกซิเดชัน
แนวโนมการเกิดปฏิกิริยาที่ผิวหนา (การเกิดฝา) การดูดความชื้นในอากาศ  ลักษณะเฉพาะทางสุขภาพ
และทางพษิวทิยา

3.3 วิธีการชักตัวอยางตองดําเนินการใหไดตัวอยางตัวแทน เพื่อใหสอดคลองกับขอกําหนดของการทดสอบ
และการจดัการคณุภาพ

3.4 การเกบ็รกัษาตวัอยาง  รวมถงึตวัอยางอางองิตองเปนไปตามขอกาํหนดการจดัการคณุภาพทีเ่กีย่วของกบัการทํา
เครือ่งหมายและฉลาก การสอบกลับไดและระยะเวลาการเก็บ

3.5 ในกรณีที่ผลิตภัณฑมีความไวตอการเปลี่ยนแปลงเปนพิเศษ ตองเก็บตัวอยางภายใตเงื่อนไขของสภาวะ
การเกบ็รกัษาเพือ่ทําใหมัน่ใจในคุณภาพของตวัอยางอางอิงตลอดระยะเวลาการเกบ็

3.6 ขอมลูเกี่ยวกับสุขภาพและความปลอดภัยในการชักตวัอยาง ดู ISO 3165

4. เคร่ืองมือ

4.1 เครือ่งมือชักตวัอยาง (sampling device)
4.1.1 ทัว่ไป

การเลือกเครื่องมือชักตัวอยางขึ้ นอยู กับชนิดและลักษณะของผลิตภัณฑ  ชนิดของภาชนะบรรจุ
ระดับของเหลวที่บรรจุในภาชนะ สุขภาพและความปลอดภัย ความเสี่ยงตอความเปนพิษของผลิตภัณฑ
และขนาดของตัวอยางที่ตองการ
ขอกําหนดโดยทั่วไปของเครือ่งมือชักตัวอยาง มีดังนี้
- ขนยายงาย
- ทําความสะอาดงาย (ผวิเรยีบ)
- ซือ้หาไดทัว่ไป
- ทนตอสารเคมใีนผลติภณัฑ

4.1.2 ที่ตัก (scoop)
4.1.2.1 ชอนตัก (ladle) (ดูขอ  4.1.7)

เปนเครือ่งมอืพืน้ฐานทีใ่ชชกัตวัอยางสวนบนของผลติภณัฑทีเ่ปนของแขง็
4.1.2.2 ที่ตักของเหลว (scoop for liquid)
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อุปกรณดังกลาวประกอบดวย รางโลหะรูปตัวดี (D-shape) มีเสนผานศูนยกลาง 25 มลิลิเมตร ถึง
50 มิลลิ เมตร แบ งเปนห อง (compartment) ตามแนวยาว และชัตเตอร  (shutter)
ทีเ่คลือ่นทีใ่นแนวดิง่ตลอดความยาว สามารถดึงขึน้ลงไดในแนวดิง่เพือ่ปดและเปด (ดรูปูที1่)
อุปกรณนี้ จะปดขณะจุ มในของเหลวและดึ งชัตเตอรขึ้ นเพื่ อเปดใหของเหลวไหลเขาไปใน
หองแตละหอง แลวปดชัตเตอรกอนดึงอุปกรณออก

รูปที่  1  ที่ตักของเหลว
(ขอ 4.1.2.2)

1  หอง
2  ชัตเตอร
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4.1.2.3 ที่ตักผงสี (scoop for powder)
ที่ ตักนี้ เปนแบบเปดเพื่ อใชกับตัวอยางที่ เปนผง เปนรางโลหะรูปครึ่ งวงกลมหรือรูปตั วซี
(C-shape) ใชเครื่องมือนี้สอดผานผลติภัณฑเพื่อชักตวัอยาง (ดูรูปที ่2)

รูปที ่ 2  ที่ตักผงสี
(ขอ 4.1.2.3)
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4.1.3 หลอดชักตัวอยางของเหลว (sampling tube for liquid)
4.1.3.1 หลอดรวมศนูยกลาง (concentric tube)

หลอดรวมศูนยกลาง ประกอบดวยหลอดโลหะ 2 หลอด สวมเขากันไดพอดีตลอดความยาวของ
หลอดโดยหลอดในหมุนได หลอดทั้งสองมีชองเปดตามแนวยาวที่มีความกวางประมาณ 1 ใน 3
ของเสนรอบวง เปดชองเปดออกเพื่อใหของเหลวไหลเขา แลวหมุนหลอดในเพื่อปด (ดูรูปที่ 3)
หลอดรวมศูนยกลาง มี 2 แบบ คือ แบบหลอดในไมแบงหองและแบบหลอดในแบงหอง
แบบหลอดในไมแบงหอง ซึ่งหลอดในมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 20 มิลลิเมตร ถึง 40 มิลลิเมตร
ทีป่ลายดานลางทัง้สองหลอดมชีองเปดดานขางเปนรปูตวัว ี(V- shape) เพือ่ใหของเหลวทีอ่ยูภายใน
หลอดไหลออกเมื่อเปดชองเปด
แบบหลอดในแบงหอง โดยทั่วไปแบงเปนหองประมาณ 3 ถึง 10 หอง ซึ่งในกรณีนี้จะไมใชชอง
เปดรูปตวัวีทีป่ลายดานลาง เครื่องมือนีจ้ะแยกตัวอยางของเหลวทีช่ักออกมาทีร่ะดับความลึกตาง ๆ
หลอดชกัตวัอยางตองมคีวามยาวพอทีจ่ะจุมลงไปถงึกนภาชนะบรรจ ุปดหลอดขณะจุมลงในของเหลว
และเปดใหของเหลวไหลเขา แลวปดกอนดึงหลอดขึ้น

รูปที ่ 3  หลอดชักตวัอยางแบบหลอดรวมศูนยกลาง
(ขอ 4.1.3.1)
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4.1.3.2 หลอดเดี่ยว  (single tube)
ตัวอยางของหลอดเดี่ยวดังแสดงในรูปที่ 4 ใชกับตัวอยางที่เปนของเหลวและเปนเนื้อเดียวกัน
ทําจากโลหะหรือหลอดแกวผนังหนา มีเสนผานศูนยกลางระหวาง 20 มิลลิเมตร ถึง 40 มิลลิเมตร
และความยาว 400 มิลลเิมตร ถึง 800 มลิลิเมตร ปลายทัง้สองขางของหลอดเปนรูปกรวยแคบเรยีว
ขนาดประมาณ 5 มิลลิเมตร ถึง 10 มิลลิเมตร ที่ปลายดานบนมีหวงสําหรับจับ 2 หวง
การชักตวัอยาง ทําโดยปดปลายดานบนของหลอดดวยนิว้หวัแมมอืหรือจกุ แลวจุมหลอดลงไปจนถงึ
ระดบัความลึกท่ีตองการ แลวเปดหลอดเพือ่ใหของเหลวไหลเขา ปดหลอดแลวดึงขึ้น

รูปที ่ 4  หลอดชักตวัอยางแบบหลอดเดีย่ว
(ขอ 4.1.3.2)
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4.1.3.3 หลอดชกัตวัอยางแบบวาลว (valve sampling tube)
หลอดชักตัวอยางแบบวาลวดังแสดงในรูปที่ 5 ประกอบดวยหลอดโลหะที่มีวาวลปด-เปดดานลาง
ซึ่งเชื่อมตอกับแทงแกนกลางถึงมือจับแบบหมุนดานบน เมื่อหมุนมือจับลงวาลวจะปด หลอด
ชักตัวอยางแบบวาลวจะแตกตางจากหลอดชักตัวอยางอื่นที่กลาวมากอนหนานี้ กลาวคือหลอด
จะจุมลงในของเหลวขณะที่วาลวเปดเพื่อใหของเหลวไหลเขา ขณะจุมหลอดลงต่ํากวาผิวหนา
ของของเหลว อากาศภายในหลอดจะถูกแทนที่และผานออกทางดานบนของหลอด เมื่อฐานลาง
ของหลอดแตะกับพื้นลางของถังบรรจุ วาลวจะปดโดยอัตโนมัติ หมุนมือจับใหแนนเพื่อปดวาลว
และดึงหลอดขึ้ น เช็ดดานนอกของหลอดใหสะอาด หลอดชักตัวอย างควรเลือกความยาว
ตามความเหมาะสม เชน ใชหลอดอะลูมิเนียมยาว 2 เมตร ชักตัวอยางจากถังรถบรรทุก
หลอดชักตัวอยางแบบนีไ้มเหมาะทีจ่ะนํามาชกัตวัอยางผลติภัณฑทีม่ีตะกอน

รูปที ่ 5  หลอดชักตัวอยางแบบวาลว
(ขอ 4.1.3.3)

1  ชองระบายอากาศ
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4.1.4 ขวดหรือกระปองชักตัวอยาง (sampling bottle or can)
ขวดหรือกระปองชักตัวอยาง อาจเรียกวา ขวดหรือกระปองจุม (ดูรูปที่ 6) ประกอบดวยโครงที่แข็งแรง
ทําจากโลหะที่ปองกันการเกิดประกายไฟ มีโซที่ทําจากเหล็กกลาไรสนิม หรือวัสดุอื่นที่ เหมาะสม
และมีท่ีสําหรบัยึดขวดแกวหรือขวดทีท่ําจากวัสดอุืน่ที่เหมาะสม ตัวอยางขวดหรือกระปองจุม เชน
- ขวดแบบเปด
- ขวดที่มีจุกซึ่งมีหลอดแกว 2 หลอดทีม่ีความยาวตางกัน (โดยปรับเสนผานศูนยกลางของหลอดในเพือ่

ชกัตวัอยางใหสอดคลองกับความลึกและความหนดืของผลติภณัฑ)
- ขวดพรอมจกุทีเ่ปดไดดวยโซตามระดบัความลึกท่ีตองการ
กระปองจุมเหมาะสําหรับการชักตัวอยางจากภาชนะบรรจุขนาดใหญ (ถังเก็บ เรือบรรทุก)

รปูที ่ 6  กระปองชกัตัวอยาง
(ขอ 4.1.4)
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4.1.5 ที่ชักตวัอยางจากกนถังหรือท่ีชักตัวอยางเฉพาะสวน (bottom or zone sampler)
ทีช่กัตวัอยางจากกนถงัหรือทีช่กัตวัอยางเฉพาะสวน (ดรูปูที ่7) ประกอบดวยภาชนะทรงกระบอกท่ีมวีาลว
รูปกระสวยทําจากโลหะท่ีปองกันการเกิดประกายไฟ ภาชนะนี้ยึดติดกับโซจุมทําจากเหล็กกลาไรสนิม
หรือวัสดุอื่นที่เหมาะสม และมีโซอีก 1 เสนที่ปลายดานบนของวาลว เพื่อเปดที่ระดับความลึกท่ีตองการ
เมื่อที่ชักตัวอยางสัมผัสกับกนภาชนะ วาลวจะเปดออกโดยอัติโนมัติ ที่ชักตัวอยางนี้ เหมาะสําหรับ
การชักตวัอยางจากกนภาชนะบรรจขุนาดใหญ

รปูที ่ 7  ทีช่ักตัวอยางจากกนถงัหรอืทีช่ักตัวอยางเฉพาะสวน
(ขอ 4.1.5)

4.1.6 พายตัก (spatula)
พายตักควรมีรูปรางและขนาดที่ เหมาะสมและสะดวกในการใชงาน ใบพายทําจากวัสดุที่ เหมาะสม
เชน ทําจากเหล็กกลาไรสนิมหรือพลาสติก ใชชักตวัอยางผลิตภณัฑทีเ่ปนของเหลวขน

4.1.7 พล่ัว (shovel) (ดูขอ 4.1.2.1)
พลัว่ทาํจากวสัดทุีเ่หมาะสม เชน เหลก็กลาไรสนมิหรอืพลาสตกิ ซึง่ตวัตกัดานขางยกขอบขึน้ และมดีามจบัสัน้
สําหรับใชตักตัวอยางที่เปนเม็ด หรือ ผง

4.1.8 ทอกิ่ง (branch pipe)
ทอกิ่งที่มีวาลวปดเปดสําหรับชักตัวอยางแตละตัวอยางหรือตัวอยางตอเนื่อง เชน จากถังเก็บ ถังบรรทุก
หรือทอ
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4.2 ภาชนะบรรจตุวัอยาง
ขวดปากกวางฝาเกลียว ขวด กระปองหรือถุงพลาสติก ที่มีความเหมาะสมสําหรับเก็บตัวอยางแตละตัวอยาง
และตัวอย างอ างอิ ง วัสดุที่ ใชทําภาชนะบรรจุและฝาปดตองปองกันแสงและไมใหวั สดุ ผ านเข า-
ออกจากภาชนะ
ภาชนะบรรจุที่เปนโลหะตองมีฝาโลหะท่ีปดแนนพอดี ปราศจากสารชวยบัดกรี และผิวดานในภาชนะบรรจุ
ตองไมเคลือบดวยสีหรือวารนิช  (ดูหมายเหตุ  1)
ภาชนะบรรจทุีเ่ปนแกวตองมีฝาทีป่ดแนนและไมมีผลกระทบตอตัวอยาง (ดหูมายเหตุ  2)
ภาชนะบรรจทุี่เปนเหล็กเคลือบสังกะสีหรืออะลูมิเนียม ตองไมใชชักตัวอยางที่มีแอลกอฮอล
หมายเหตุ 1 ภาชนะบรรจุที่เคลือบผิวดานในเหมาะกับผลิตภัณฑท่ีมีน้ําเปนองคประกอบ
หมายเหตุ 2  แก วสี เขมจะปองกันการเกิดปฏิกิ ริ ยากับแสงไดบางสวนและถ าจําเปนอาจใชวั สดุทึบแสง

หอหุ มหรือบรรจุลงในกลองทึบแสง

5.  วิธีการชักตัวอยาง

5.1 ทัว่ไป
ขนาดของตัวอยางตองไมนอยกวา 2 กิโลกรัมหรือปริมาณ 3 ถึง 4 เทา ของปริมาณตัวอยางที่ใชใน
การทดสอบ จํานวนตัวอยางที่ตองการชักตัวอยาง ดูตารางท่ี  1

5.2 การตรวจสอบเบือ้งตนกอนการชักตัวอยาง
กอนการชักตัวอยางตองตรวจสอบผลิตภัณฑ ภาชนะบรรจุ  และจุดชักตัวอยางตองอยู ในภาวะปกติ
ถามคีวามผดิปกติตองบนัทกึในรายงานการชักตัวอยาง และผูปฏบิตัิงานตองตัดสินใจวาจะชกัตวัอยางหรือไม

5.3 การพจิารณาความเปนเนือ้เดยีวกนั
5.3.1 ผลติภณัฑทีเ่ปนเนือ้เดยีวกนั

ผลติภณัฑทีเ่ปนเนือ้เดยีวกัน ชักตัวอยางเพยีงตวัอยางเดยีว
5.3.2 ผลติภณัฑทีไ่มเปนเนือ้เดยีวกนั

5.3.2.1 ทัว่ไป
ผลิตภัณฑที่ไมเปนเนื้อเดียวกันแบงเปน 2 แบบ คือ ผลิตภัณฑที่ไมเปนเนื้อเดียวกันแบบชั่วคราว
และผลติภณัฑทีไ่มเปนเนือ้เดยีวกนัแบบถาวร

5.3.2.2 ผลติภณัฑทีไ่มเปนเนือ้เดยีวกนัแบบชัว่คราว
การไมเปนเนือ้เดยีวกนันีอ้าจเกดิจากการผสมไมดพีอ  เกดิฟอง  เกดิการตกผลกึ  เกดิการตกตะกอน
ฯลฯ ซึ่งจะทําใหเกิดความแตกตางของความหนาแนนหรือความหนืด กอนชักตัวอยางผลิตภัณฑ
อาจทําใหเปนเนือ้เดยีวกนัไดโดยการคนหรือใหความรอน
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5.3.2.3 ผลติภณัฑทีไ่มเปนเนือ้เดยีวกนัแบบถาวร
ในกรณีที่มีสวนผสมไมเขากันหรือไมละลายเปนเนื้อเดียวกัน ตองพิจารณาวาจะชักตัวอยางนี้
เพือ่จุดประสงคใด
ถาภาชนะบรรจุมีขนาดเล็กใหใชหลอดชักตัวอยาง (ขอ  4.1.3)
ถาภาชนะบรรจุมีขนาดใหญ ตองชักตัวอยางอยางนอย 2 ตัวอยาง การชักตัวอยางสวนบนใหใช
ที่ตักตัวอยาง (ขอ.4.1.2) และการชักตัวอยางสวนที่ ต่ํากวาใหใชที่ ชักตัวอยางเฉพาะสวน
หรือขวดจุมหรือกระปองจุมที่เหมาะสม (ขอ.4.1.4) (ดูหมายเหตุ) หรือใชวาลวกนถัง(ถามี)
เมือ่เตรยีมตัวอยาง ปริมาณของตัวอยางจากทัง้สองสวนตองนํามาพิจารณาดวย
หมายเหตุ ควรใชกระปองจุมพรอมฝาปดที่สามารถเปดไดที่ระดับความลึกที่ตองการ

5.4 ขนาดภาชนะบรรจุ
5.4.1 ภาชนะบรรจขุนาดใหญ

5.4.1.1 ทัว่ไป
เปนที่เขาใจกันวาภาชนะขนาดใหญคือ ถังทรงกลม ถังเหล่ียม ตูสินคา กระสอบ ถุงขนาดใหญ
สายพานลําเลียง ไซโล ตลอดจนถึงตูบรรทุกสินคา หรือภาชนะที่มีความสูงอยางนอย 1 เมตร
ตองทําใหผลิตภัณฑ (ยกเวนผลิตภัณฑที่ไมเปนเปนเนื้อเดยีวกันแบบถาวร) เปนเนื้อเดียวกันกอน
ชักตัวอยาง การชักตัวอยางซ้ําของตัวอยางรวม เชน การใชกระปองจุม (ขอ 4.1.4) โดยทั่วไป
จะไมปฏิบัติในกรณีของภาชนะบรรจุขนาดใหญ ตัวอยางสวนบนใหชักตัวอยางโดยใชที่ตัก
(ขอ.4.1.2) หรือใชหลอดชักตัวอยาง (ขอ.4.1.3) เชนเดยีวกันการชักตัวอยางที่ความลึกตรงกลาง
ใหใชกระปองชักตัวอยาง (ขอ.4.1.4) และตัวอยางกนถังที่ลึกลงไป 9 ใน 10 สวนของภาชนะ
ใหใชกระปองชักตัวอยาง (ขอ.4.1.4)  หรือท่ีชักตัวอยางเฉพาะสวน (ขอ.4.1.5)
ถาภาชนะบรรจุขนาดใหญประกอบดวยหองหลายหอง ตองชักตัวอยางอยางนอย 1 ตัวอยางจาก
แตละหอง แลวนําตัวอยางแตละตวัอยางมารวมกนัเปนตัวอยางเฉล่ีย 1 ตวัอยาง
ในกรณีของผลิตภัณฑที่ไมเปนเนื้อเดียวกันแบบถาวร  ใหใชวิธีในขอ  5.3.2.3

5.4.1.2 ผลติภณัฑของเหลว
การชักตัวอยางสวนบนของผลิตภัณฑที่เปนของเหลวอาจใชที่ตัก (ขอ.4.1.2) การชักตัวอยาง
ที่ระดับอื่นวิธีที่ดีที่สุดคือ ใชกระปองจุม (ขอ.4.1.4) และการชักตัวอยางที่ระดับกนถังเหมาะ
ที่จะใชท่ีชักตัวอยางเฉพาะสวน (ขอ.4.1.5)
วิธีชักตัวอยางอื่นรวมทั้งวิธีชักตัวอยางแตละตัวอยางจากจุดปลอย (bleed point) หรือในกรณีที่
ของเหลวปมจากทอกิ่งระหวางการหมุนเวียน การจายหรือการบรรจุ ตองปลอยใหของเหลวไหล
ล างในปริ มาณที่ เพี ยงพอก อน ในกรณี ที่ ใช ป มอาจชั กตั วอย างต อเนื่ องจากท อเลี่ ยง
(bypass line)โดยใชทอกิ่งท่ีเหมาะสม

5.4.1.3 ผลติภณัฑเหลวขน
ในการชักตัวอยางผลิตภัณฑนี้ใชพายตัก (ขอ 4.1.6) หรือที่ตัก (ขอ 4.1.2) หรือบางกรณีอาจใช
หลอดชักตัวอยาง (ขอ 4.1.3)
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5.4.1.4 ผลติภัณฑของแขง็
ในกรณีที่อยูในรูปผง เม็ดหรือเม็ดหยาบ การชักตัวอยางโดยทั่วไปใชท่ีตัก (ขอ 4.1.2) พายตัก
(ขอ 4.1.6) หรือพล่ัว (ขอ 4.1.7)
ตัวอยางชวงอาจชักขณะบรรจุหรือถายออก โดยชักตัวอยางจากสายพานลําเลียง หรือสายลําเลียง
รปูตวัหนอน

5.4.2 ภาชนะบรรจขุนาดเล็ก
5.4.2.1 ทัว่ไป

ภาชนะขนาดเล็กไดแก ภาชนะทรงกระบอก ถัง กระสอบ หรืออื่ นๆที่ มีลักษณะคลายกัน
ใหชักตัวอยาง 1 ตัวอยางจากแตละภาชนะบรรจุ ตามตารางท่ี  1
ในกรณีที่ ส งมอบผลิตภัณฑมีภาชนะบรรจุ จํานวนมาก ใหชั กตั วอย างด วยจํานวนตัวเลข
ทางสถิติ ถาการชักตัวอยางจํานวนนอยเมื่อเปรียบเทียบกับปริมาณของตัวอยางตองบันทึก
ในรายงานการชักตวัอยาง

ตารางที่  1  จํานวนภาชนะบรรจุนอยทีสุ่ดทีสุ่มมาเพือ่การชกัตัวอยาง
(ขอ 5.4.2.1)

ถาการสงมอบผลิตภัณฑมีภาชนะบรรจุจากแบตชที่ตางกัน ใหสุมจากภาชนะบรรจุทุกแบตซ
5.4.2.2 ผลติภณัฑของเหลว

ชักตัวอยางแตละตัวอยางสวนบนดวยที่ตัก (ขอ 4.1.2) การชักตัวอยางที่ระดับอื่น ตัวอยางรวม
หรือตัวอยางกนถังอาจใชหลอดชักตัวอยาง (ขอ 4.1.3)

5.4.2.3 ผลติภณัฑเหลวขน
การชักตัวอยางใหปฏิบัติตามขอ  5.4.1.3

5.4.2.4 ผลติภัณฑของแขง็
การชักตัวอยางใหปฏิบัติตามขอ  5.4.1.4

5.5 การลดขนาดตวัอยาง

จํานวนภาชนะบรรจุ (N) จํานวนหนวยภาชนะบรรจุที่สุม อยางนอย (n)

           1  ถึง         2   ทั้งหมด

           3  ถึง         8 2

           9  ถึง       25 3

         26  ถึง     100 5

       101  ถึง     500 8

       501  ถึง  1 000 13

        มากกวา  1 000 ข้ึนไป                         n = N
2
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ผสมตวัอยางทัง้หมดใหเปนเนือ้เดียวกันดวยวธิีท่ีเหมาะสม
การผสมตัวอยางของเหลวตองทําในภาชนะที่สะอาด แหง ทําจากเหล็กกลาไรสนิม ชักตัวอยางอยางนอย
3 ตัวอยาง ใหไดตัวอยางแตละตัวอยางอยางนอย 400 มิลลิลิตร หรือ 3 ถึง 4 เทาของปริมาณที่ตองการ
นําไปใชในการทดสอบ  และใสในภาชนะตามขอ 4.2
ตัวอยางที่เปนของแข็งใหแบงส่ีดวยเครื่องแบง (riffle divider)  จากนั้นชักตัวอยางอยางนอย 3 ตัวอยาง
ใหไดตัวอยางแตละตัวอยางอยางนอย 500 กรัม หรือ 3 เทา ถึง 4 เทาของปริมาณที่ตองการนําไปใช
ในการทดสอบ และใสในภาชนะบรรจุตามขอ 4.2

5.6 การทําเครือ่งหมายและฉลาก
หลังจากชักตัวอยางแลวตองทําเครื่องหมายและฉลากท่ีภาชนะบรรจุตัวอยางเพื่อชี้บงตัวอยางใหสอดคลอง
กบัขอกําหนดการจัดการคณุภาพ เครือ่งหมายและฉลากตองประกอบดวยขอมูลดงัตอไปนี้
- ชือ่ผลติภณัฑ
- ชือ่โรงงานท่ีทํา
- ชื่อทางการคา และ/หรือรหัสตัวอยาง
- วัน เดือน ป ที่ชักตัวอยาง
- จํานวนตวัอยาง และ/หรือจํานวนแบตช
- สถานที่ชักตัวอยาง  เชน  โรงงาน   ผูรับสินคา หรือ ผูจัดจําหนาย
- รหัสแบตซหรือรหัสรุน
- ชื่อผูชกัตัวอยาง
- สญัลกัษณชีบ้งความเปนพษิในกรณจีาํเปน

5.7 การเก็บ
ตัวอยางอางอิงตองเก็บภายใตสภาวะการเก็บที่เหมาะสม ในภาชนะที่ปดสนิท ปองกันแสง และความชื้น
ตลอดระยะเวลาทีก่ําหนด และสอดคลองกบัขอบงัคบัดานความปลอดภยั

5.8 รายงานการชักตัวอยาง
รายงานการชักตัวอยางอาจเก็บในรูปแบบอิเล็กทรอนิกส ตองประกอบดวยการระบุรายละเอียดตามขอ 5.6
และขอมูลดงัตอไปนี้
(ก)  อางถึงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฉบับนี้ (มอก.285 เลม 1)
(ข)  เครื่องมือท่ีใชชักตัวอยาง
(ค)  ชนิดของภาชนะบรรจุผลิตภัณฑที่ชักตัวอยาง เชน รถบรรทุก ตูสินคา หองในเรือ ถัง ถุง ถังเก็บ
(ง)  ระบุสิ่งท่ีสังเกตเห็นเกี่ยวกับภาวะการบรรจุ และ/หรือ การสงมอบ
(จ)  ระบุรายละเอียดอื่นๆ  เชน  ภาชนะบรรจุใหม ภาชนะบรรจุใชแลว ฯลฯ
(ฉ)  ความลึกของตัวอยางที่ชักมา


