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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 114
มาตรฐานวิธีทดสอบสี

ประธานกรรมการ
ผูชวยศาสตราจารยนันทนา จริธรรมนุกลู คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ

นาวาเอกกิตติ ยุกติรัตน กองบัญชาการกองทัพเรือ
นายสุชาต ิตรสีัตยพันธ กรมโยธาธิการและผังเมือง
นายคมสันต ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายปรีมนต เสถียรกาล กรมทางหลวง
นางวนัทนา สะสมทรัพย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย
ผูชวยศาสตราจารยวรดี เชียงทอง สมาคมวทิยาศาสตรแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
นายปฏิกร ณ สงขลา สมาคมสถาปนกิสยาม ในพระบรมราชปูถมัภ
นายสมชัย ธรรมรัตน สมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย
นางรตันจนา เจรญิพทิยา บริษัท สีไอซีไอ (ประเทศไทย) จํากัด
นายอภิชาต ิภาชนะทพิย บริษัท นิปปอน เพนต (ประเทศไทย) จํากัด
นางสาวจตพุร กุลลวะนิธวีัฒน บริษัท โจตันไทย จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางกนกวรรณ บญุยาทษิฐาน สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และ วัสดุที่เกี่ยวของ เลม 2 การตรวจและการเตรียม
ตัวอยางเพื่อการทดสอบ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 2-2521 ในราชกิจจานุเบกษา
เลม 96 ตอนที่ 46 วันที่ 30 มีนาคม พุทธศักราช 2522 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงสาระ
สําคญัทางวชิาการใหเปนไปตามมาตรฐานระหวางประเทศ  จงึไดแกไขปรบัปรุงโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ    และกาํหนด
มาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 1513 : 1992/Cor 1 : 1994 Paints and varnishes - Examination and preparation of
samples for testing

ISO 565 : 1992 Metal wire cloth, perforated metal plate and electroformed
sheet-Nominal sizes of openings

มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
    เลม 1-2552 การชักตวัอยาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4183  (พ.ศ. 2553)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 2 การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อการทดสอบ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม 2  การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อทดสอบ  มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 2-2521

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบับที ่ 372 (พ.ศ. 2521)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม  วธิีทดสอบสี วารนิช และวสัดุท่ีเกีย่วของ เลม  2  การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพื่อทดสอบ    ลงวันท่ี
13 ธันวาคม 2521  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุ

ที่เกี่ยวของ เลม 2 การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อการทดสอบ  มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 2-2553
ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

      ประกาศ ณ วันที่ 23  มีนาคม  พ.ศ. 2553

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม 2  การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพ่ือการทดสอบ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีการตรวจเบื้องตนสําหรับตัวอยางเดี่ยว และวิธีการเตรียม
ตัวอยางเพื่อการทดสอบ โดยการผสมรวมและลดขนาดสําหรบัอนุกรมตวัอยางทีเ่ปนตัวแทนจากการสงมอบ
หรือจากถงับรรจขุนาดใหญที่ชักตวัอยางตาม มอก. 285 เลม 1 เพือ่การทดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
รวมท้ังขอกําหนดทัว่ไปในการทดสอบ (ดูภาคผนวก ก.)

2. การตรวจตัวอยางเบ้ืองตน

2.1 ภาชนะบรรจตุวัอยาง
2.1.1 สภาพของภาชนะ

บันทึกสภาพภาชนะบรรจุที่ผิดปกติหรือเห็นวามีการรั่วไหล ถามีความเปนไปไดที่จะมีผลกระทบ
ตอตัวอยาง ใหยกเลิกการทดสอบ

2.1.2 การเปดภาชนะ
นําวัสดุท่ีหอหุมหรือส่ิงสกปรกอื่นที่ผิวภายนอกภาชนะบรรจุออกใหหมด  โดยเฉพาะรอบบริเวณฝาปด
แลวคอยๆ เปดฝาอยางระมัดระวังโดยไมใหมีผลกระทบตอตวัอยาง
หมายเหตุ ผลิตภัณฑสีหรือผลิตภัณฑที่เกี่ยวของบางชนิด เชน น้ํายาลอกสี อาจจะเกิดกาซหรือความดันไอ

ระหวางการเก็บ ใหระมัดระวังขณะเปดฝาภาชนะบรรจุ โดยเฉพาะอยางยิ่งถาสังเกตการโปงพอง
ของฝาภาชนะบรรจุหรือกนภาชนะ  ใหบันทึกส่ิงท่ีเกิดขึ้น (ตามขอ 5.)

2.2 การตรวจเบือ้งตน
ใหตรวจเปนประเภทๆ ไป

2.2.1 ผลิตภณัฑของเหลวประเภทวารนิช อิมัลชัน ทินเนอร ฯลฯ
2.2.1.1 การตรวจพนิจิ

(1) ปริมาตรของอากาศเหนอืผลติภณัฑทีบ่รรจใุนภาชนะ
ใหบันทึกปริมาตรของอากาศเหนือผลิตภัณฑที่บรรจุในภาชนะ โดยกําหนดเปนรอยละของ
ความจทุัง้หมดของภาชนะนัน้โดยประมาณ
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(2) ลกัษณะการเกดิฝาทีผ่ิวหนา
ใหบนัทึกลักษณะฝาท่ีผวิหนาของตัวอยาง เชน เปนแผนตอเนื่อง แขง็ นิ่ม บาง หนาปานกลาง
หรือหนามาก
ถาพบฝาทีม่ลีกัษณะดงักลาวไมควรทดสอบ หากจาํเปนตองทดสอบใหนาํฝาทีผ่วิและดานขางออก
ใหหมดเทาท่ีจะทําได หรืออาจจําเปนตองกรองออก
ใหบันทึกความยากงายในการกําจัดฝาที่ผิวหนา   ในกรณีที่มีจุดประสงคเพื่อการควบคุม
การตรวจวิ เคราะห (analytical control) อาจจําเปนตองตีผสมฝาปนเขากับตัวอย าง
เพือ่ทดสอบ

(3) ความขนเหลว
ใหบันทึกวาผลิตภัณฑนั้นมีลักษณะการคืนตัว ( thixotropic) หรือมีลักษณะเปนวุนเหนียว
(gelling) หรือไม
หมายเหตุ การคืนตัวและการเปนวุนเหนียวของวารนิชจะมีลักษณะคลายกัน  แตความขนเหลว

ของการคืนตัวจะลดลงอยางมีนัยโดยการกวนหรือเขยา  แตความขนเหลวของวารนิช
ที่เปนวุนเหนียวจะไมลดลงโดยวิธีนี้

(4) การแยกชัน้
ใหบันทึกหากมีการแยกชั้นของตัวอยาง เชน การแยกชั้นของน้ํา และวัสดุที่ เปนน้ํามัน
หรือเรซินเหลว

(5) สิ่งเจือปนที่มองเห็น
ใหบนัทกึถามีส่ิงเจอืปนปรากฏและกําจดัทิง้ถาเปนไปได

(6) ตะกอน
ใหบนัทกึถามตีะกอนพรอมลกัษณะทีป่รากฏ

(7) ความใสและสี
ใหบนัทกึความใสและสขีองตวัอยาง ในกรณทีีเ่ปนผลติภณัฑประเภทวารนชิ ทนิเนอร หรอืตวัเรง
ปฏิกิริยา ฯลฯ

2.2.1.2 การผสม
กวนตวัอยางใหเปนเนือ้เดยีวกนั

2.2.2 ผลติภณัฑของเหลวประเภทสี
2.2.2.1 การตรวจพนิจิ

(1) ปริมาตรของอากาศเหนอืผลติภณัฑทีบ่รรจใุนภาชนะ
ใหบันทึกปริมาตรของอากาศเหนือผลิตภัณฑที่บรรจุในภาชนะ โดยกําหนดเปนรอยละ
ของความจทุัง้หมดของภาชนะนัน้โดยประมาณ
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(2) การเกดิฝาที่ผวิหนา
ใหบนัทึกลักษณะฝาท่ีผวิหนาของตัวอยาง เชน เปนแผนตอเนื่อง แขง็ นิ่ม บาง หนาปานกลาง
หรือหนามาก
ถาพบฝาที่ มีลักษณะดังกลาวไมควรทดสอบ  หากจําเปนตองทดสอบใหนําฝาที่ ผิวและ
ด านขางออกใหหมดเทาที่จะทําได  หรืออาจจําเปนตองกรองออก  ใหบันทึกความยากงาย
ในการกําจดัฝาทีผ่วิหนา  ในกรณทีีม่จีดุประสงคเพือ่การควบคุมการตรวจวเิคราะห อาจจําเปน
ตองตีผสมฝาปนเขากบัตัวอยางเพือ่ทดสอบ

(3) ความขนเหลว
ใหบันทึกวาผลิตภัณฑนั้นมีลักษณะการคืนตัว ( thixotropic) หรือมีลักษณะเปนวุนเหนียว
(gelling) หรือไม
หมายเหตุ การคืนตัวและการเปนวุนเหนียวของวารนิชจะมีลักษณะคลายกัน แตความขนเหลว

ของการคื นตั วจะลดลงอย างมี นั ยโดยการกวนหรื อเขย า  แต ความข นเหลว
ของวารนิชท่ีเปนวุนเหนียวจะไมลดลงโดยวิธีนี้

(4) การแยกชัน้
ใหบันทึกหากมีการแยกชัน้

(5) การนอนกน
ใหบันทึกลักษณะการการนอนกน เชน นิ่ม แข็งหรือแหงแข็ง ถาการนอนกนเปนกอนแข็ง
เมือ่ใชมดีผสมส ี(palette knife) ทีส่ะอาดตดั แลวปรากฏเปนลกัษณะแหงและรวนในกอนแขง็นัน้
ใหถือวาเปนลกัษณะของการนอนกนแหงแข็ง

(6) วสัดอุืน่ๆ
ใหบนัทกึถามีวสัดอุืน่ปรากฏในสแีละใหกําจดัออกดวยความระมัดระวงั

2.2.2.2 การผสม
(1) ตัวอยางที่มีลักษณะเปนวุนหรือมีการนอนกนแหงแข็งทีไ่มสามารถรวมกนัได ไมควรใชในการ

ทดสอบ
(2) โดยทัว่ๆไปวธิตีัง้แตขอ 2.2.2.2(3) ถงึ ขอ 2.2.2.2(5) ตองระวังใหมกีารสูญเสยีตวัทําละลาย

นอยทีส่ดุ และควรกระทําใหเร็วท่ีสดุดวยวธิีท่ีเหมาะสม
(3) หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ ถาตวัอยางมฝีาทีผ่วิหนาใหกรองผานแรงทีเ่ปนไปตาม ISO 565

ขนาด 125 ไมโครเมตร
(4) ในกรณีท่ีไมมีการนอนกนแขง็ ใหผสมตวัอยางใหเขากันอยางทัว่ถงึ (ถาตวัอยางมีจํานวนนอย

ใหใชมดีผสมส ีแตถาตวัอยางมจีํานวนมากใหใชเคร่ืองกวนสี) ปดภาชนะใหแนนสนทิแลวเขยา
โดยคว่ํากลบัภาชนะไปมา เขยาและกวนซํ้าจนกระทัง่ตวัอยางเปนเนือ้เดยีวกนั
หมายเหตุ การผสมจะเปนไปอย างสมบูรณถาทําโดยเทตัวอย างลงในภาชนะอื่ นที่ สะอาด

แลวถายลงในภาชนะใบเดิมกลับไปกลับมาหลายๆ ครั้ งในระหว างการเตรี ยม
ตัวอยางใหหลีกเลี่ ยง  การเกิดฟองอากาศในเนื้อตวัอยาง  และตวัอยางตองปราศจาก
ฟองอากาศกอนใช
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(5) ในกรณทีีม่ีการนอนกนแขง็ (แตไมใชการนอนกนแหงแข็ง)การตรวจสอบตัวอยางใหทําดังนี้
เทตวัอยางสวนทีเ่ปนของเหลวลงในภาชนะทีส่ะอาด แลวใชมดีผสมสีทําตวัอยางสวนทีน่อนกน
ใหเปนเนื้อเดียวกัน เมื่อเปนเนื้อเดียวกันแลว ใหเทสวนที่เปนของเหลวทีละนอยกลับลง
ภาชนะเดิม ในการเทแตละครั้งตองใหตัวอยางของเหลวเปนเนื้อเดียวกันกอน แลงจึงเทครั้ง
ตอไป ผสมใหเขากันอยางสมบูรณอีกครั้งหนึ่ งโดยเทจากภาชนะหนึ่ งใสอีกภาชนะหนึ่ ง
หลายๆครั้ง (เชนเดียวกับขอ 2.2.2.2(4)) และตัวอยางตองปราศจากฟองอากาศกอนใช

2.2.3 ผลิตภัณฑทีม่ีความหนืด เชน พัตต ี(putty) มาสตกิ (mastic) และอืน่ๆ
ใหตรวจผลิตภณัฑเหลานีต้ามวธิีเชนเดียวกับขอ 2.2.2
หมายเหตุ เพื่อใหแนใจวาตัวอยางน้ันเปนเนื้อเดยีวกันอาจใชเครือ่งผสมสําหรับงานหนัก (heavy-duty mixer)

2.2.4 ผลติภณัฑทีเ่ปนผง (powder form)
ไมมีวิธีพิเศษสําหรับผลิตภัณฑนี้ แตถามีสิ่งที่ผิดปกติใหบันทึก เชน สีผิดปกติ  มีกอนขนาดใหญ
หรือกอนแข็ง มีวัสดุแปลกปลอม ฯลฯ

3. การรวมและการลดขนาดตัวอยาง

3.1 ทัว่ไป
3.1.1 ในกรณทีีม่กีารชักตวัอยางหลายตวัอยางจากผลติภณัฑทีเ่ปนเนือ้เดยีวกนั  อาจทดสอบแยกแตละตวัอยาง

หรือนํามารวมกนัเพื่อลดขนาดเปนตัวอยางเดียวตามวิธีในขอ 3.1.2 ถึงขอ 3.1.4
3.1.2 ผลติภณัฑของเหลว

หลังจากผสมตัวอยางตามขอ 2.2.1 และขอ 2.2.2 แลว เทตัวอยางลงในภาชนะที่สะอาด แหง
และมีขนาดเหมาะสม แลวผสมใหทั่ วโดยใชวิธีกวนหรือเขยา เมื่อตัวอยางเปนเนื้อเดียวกันแลว
ใหชกัตวัอยางทีล่ดขนาดลงแลวตามวธิทีีก่ําหนดใน มอก. 285 เลม 1 แลวใสตวัอยางลงในภาชนะทีส่ะอาด
แหง โดยใหเหลือชองวางดานบนภาชนะบรรจุรอยละ 5 ปดฝาภาชนะและทําเครื่องหมายและฉลาก
ปดผนกึถาจําเปน

3.1.3 ผลติภณัฑทีม่คีวามหนดื
หลักการปฏิบัติโดยทั่วไปสําหรับตัวอยางนี้ การผสมรวมตัวอยางตองพิจารณาตามความเหมาะสมเปน
เรื่องๆ ไป เชน การใชเครื่องมือ ความยากงายในการผสม การระเหยของสวนที่ระเหยได

3.1.4 ผลติภณัฑทีเ่ปนผง
เทตัวอยางออกจากภาชนะบรรจุทุกใบรวมกันลงในภาชนะที่สะอาด แหง แลวผสมใหทั่ว แบงตัวอยาง
ใหไดปริมาณที่เหมาะสม (ประมาณ 1 กิโลกรัม ถึง 2 กิโลกรัม) โดยแบงเปนสี่สวน (quartering)
หรือวิธีอื่นที่เหมาะสม แลวใสตัวอยางลงในภาชนะที่สะอาด แหง ปดฝาภาชนะ ทําเครื่องหมายและ
ฉลาก  ปดผนึกถาจําเปน
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4. เคร่ืองหมายและฉลากที่ภาชนะบรรจุตัวอยาง

4.1 ทีภ่าชนะบรรจตุวัอยางตองแสดงเครือ่งหมายอยางนอยดงัตอไปนี้
(ก) ชือ่ผูทํา และคําอธบิายลกัษณะผลติภณัฑ
(ข) วัน เดือน ปที่ทํา
(ค) ชื่อผูสงตัวอยาง
(ง) ขนาดและรายละเอยีดอืน่ๆ ของการสงมอบ
(จ) สถานที่ วนั เดือน ปที่ชักตวัอยางและชื่อผูชกัตัวอยาง
(ฉ) หมายเลขอางอิงตัวอยางหรือหมายเลขแบตชของถังเก็บ ถังบรรจุ ฯลฯ ที่ชักตัวอยางมา
(ช) วัน เดอืน ปทีผ่สมและช่ือผูผสมตวัอยาง
(ซ) อางถงึมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมฉบับนี(้มอก.285 เลม 2)
หมายเหต ถาตัวอยางมีการสงตอไปที่หองปฏิบัติการอื่นตองบันทึกการสงตัวอยาง และระบุรายละเอียดของ

ตัวอยางที่ใหไวบนฉลาก และอาจแนบรายงานผลการตรวจสอบเบื้องตน

5. การรายงานผลการตรวจสอบเบื้องตน

5.1 การรายงานผลการตรวจสอบอยางนอยตองประกอบไปดวย
(ก) คําอธบิายลักษณะผลติภณัฑที่ระบไุวบนฉลาก (ดขูอ 4.)
(ข) อางถึง มอก. 285 เลม 2
(ค) ลักษณะปรากฏ ความใส ฯลฯ ของตัวอยาง
(ง) คําอธิบายลักษณะฝาท่ีสังเกตเห็น และวิธกีารกรองที่ใช (ถามี)
(จ) คําอธิบายลกัษณะการนอนกนทีส่งัเกตเห็น การผสม และวิธกีารผสมรวมกลับใหเปนเนือ้เดียวกันท่ีใช

(ถามี) (ดูขอ 2.2.1.2 ขอ 2.2.2.2 )
(ฉ) รายละเอียดอื่นๆ ที่สังเกตเห็นตามขอ 2.
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ภาคผนวก ก.

ขอกําหนดทัว่ไปในการทดสอบ
(ขอ 1.1)

ก.1 สารเคมี
หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น สารเคมีและสารละลายท่ีใชตองเปนชัน้คุณภาพวิเคราะห (analytical reagent
grade)

ก.2 น้าํ
หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ น้ําทีใ่ชในการทดสอบตองเปนน้ํากล่ัน

ก.3 อณุหภูมแิละความช้ืนสัมพัทธของหองปฏบิัตกิาร
ก.3.1 การทดสอบประจํา หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น การทดสอบสมบัติทางฟสิกสของวัสดุเคลือบ

หรือการทดสอบฟลมแหง ควรอยูในหองที่มีอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศาเซลเซียส
และความช้ืนสัมพัทธรอยละ (65 5)

ก.3.2 การช้ีขาดผลการทดสอบ ในกรณีที่มีขอโตแยงในผลการทดสอบ และไมไดระบุภาวะของการทดสอบ
ไวใหถือภาวะดังนี้ อุณหภูมิ (27  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธรอยละ (65  5)

ก.3.3 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น ใหเก็บตัวอยางทดสอบไวในภาวะที่ระบุในขอ ก.3.1หรือ ขอ ก.3.2
อยางนอย 3 ชั่วโมง

ก.3.4 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ แสงสวางและการระบายอากาศใหอยูในลกัษณะทีใ่ชกนัในหองปฏบิตักิาร


