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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 114
มาตรฐานวิธีทดสอบสี

ประธานกรรมการ
ผูชวยศาสตราจารยนันทนา จริธรรมนุกลู คณะวทิยาศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ
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นายอภิชาต ิภาชนะทพิย บริษัท นิปปอน เพนต (ประเทศไทย) จํากัด
นางสาวจตพุร กุลลวะนิธวีัฒน บริษัท โจตันไทย จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางกนกวรรณ บญุยาทษิฐาน สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และ วัสดุที่เกี่ยวของ เลม 2 การตรวจและการเตรียม
ตัวอยางเพื่อการทดสอบ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.285 เลม 2-2521 ในราชกิจจานุเบกษา
เลม 96 ตอนที่ 46 วันที่ 30 มีนาคม พุทธศักราช 2522 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงสาระ
สําคญัทางวชิาการใหเปนไปตามมาตรฐานระหวางประเทศ  จงึไดแกไขปรบัปรุงโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ    และกาํหนด
มาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 1513 : 1992/Cor 1 : 1994 Paints and varnishes - Examination and preparation of
samples for testing

ISO 565 : 1992 Metal wire cloth, perforated metal plate and electroformed
sheet-Nominal sizes of openings

มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
    เลม 1-2552 การชักตวัอยาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4183  (พ.ศ. 2553)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 2 การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อการทดสอบ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม 2  การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อทดสอบ  มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 2-2521

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบับที ่ 372 (พ.ศ. 2521)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม  วธิีทดสอบสี วารนิช และวสัดุท่ีเกีย่วของ เลม  2  การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพื่อทดสอบ    ลงวันท่ี
13 ธันวาคม 2521  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุ

ที่เกี่ยวของ เลม 2 การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพื่อการทดสอบ  มาตรฐานเลขที่ มอก. 285 เลม 2-2553
ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

      ประกาศ ณ วันที่ 23  มีนาคม  พ.ศ. 2553

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ
เลม 2  การตรวจและการเตรียมตัวอยางเพ่ือการทดสอบ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีการตรวจเบื้องตนสําหรับตัวอยางเดี่ยว และวิธีการเตรียม
ตัวอยางเพื่อการทดสอบ โดยการผสมรวมและลดขนาดสําหรบัอนุกรมตวัอยางทีเ่ปนตัวแทนจากการสงมอบ
หรือจากถงับรรจขุนาดใหญที่ชักตวัอยางตาม มอก. 285 เลม 1 เพือ่การทดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
รวมท้ังขอกําหนดทัว่ไปในการทดสอบ (ดูภาคผนวก ก.)

2. การตรวจตัวอยางเบ้ืองตน

2.1 ภาชนะบรรจตุวัอยาง
2.1.1 สภาพของภาชนะ

บันทึกสภาพภาชนะบรรจุที่ผิดปกติหรือเห็นวามีการรั่วไหล ถามีความเปนไปไดที่จะมีผลกระทบ
ตอตัวอยาง ใหยกเลิกการทดสอบ

2.1.2 การเปดภาชนะ
นําวัสดุท่ีหอหุมหรือส่ิงสกปรกอื่นที่ผิวภายนอกภาชนะบรรจุออกใหหมด  โดยเฉพาะรอบบริเวณฝาปด
แลวคอยๆ เปดฝาอยางระมัดระวังโดยไมใหมีผลกระทบตอตวัอยาง
หมายเหตุ ผลิตภัณฑสีหรือผลิตภัณฑที่เกี่ยวของบางชนิด เชน น้ํายาลอกสี อาจจะเกิดกาซหรือความดันไอ

ระหวางการเก็บ ใหระมัดระวังขณะเปดฝาภาชนะบรรจุ โดยเฉพาะอยางยิ่งถาสังเกตการโปงพอง
ของฝาภาชนะบรรจุหรือกนภาชนะ  ใหบันทึกส่ิงท่ีเกิดขึ้น (ตามขอ 5.)

2.2 การตรวจเบือ้งตน
ใหตรวจเปนประเภทๆ ไป

2.2.1 ผลิตภณัฑของเหลวประเภทวารนิช อิมัลชัน ทินเนอร ฯลฯ
2.2.1.1 การตรวจพนิจิ

(1) ปริมาตรของอากาศเหนอืผลติภณัฑทีบ่รรจใุนภาชนะ
ใหบันทึกปริมาตรของอากาศเหนือผลิตภัณฑที่บรรจุในภาชนะ โดยกําหนดเปนรอยละของ
ความจทุัง้หมดของภาชนะนัน้โดยประมาณ
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(2) ลกัษณะการเกดิฝาทีผ่ิวหนา
ใหบนัทึกลักษณะฝาท่ีผวิหนาของตัวอยาง เชน เปนแผนตอเนื่อง แขง็ นิ่ม บาง หนาปานกลาง
หรือหนามาก
ถาพบฝาทีม่ลีกัษณะดงักลาวไมควรทดสอบ หากจาํเปนตองทดสอบใหนาํฝาทีผ่วิและดานขางออก
ใหหมดเทาท่ีจะทําได หรืออาจจําเปนตองกรองออก
ใหบันทึกความยากงายในการกําจัดฝาที่ผิวหนา   ในกรณีที่มีจุดประสงคเพื่อการควบคุม
การตรวจวิ เคราะห (analytical control) อาจจําเปนตองตีผสมฝาปนเขากับตัวอย าง
เพือ่ทดสอบ

(3) ความขนเหลว
ใหบันทึกวาผลิตภัณฑนั้นมีลักษณะการคืนตัว ( thixotropic) หรือมีลักษณะเปนวุนเหนียว
(gelling) หรือไม
หมายเหตุ การคืนตัวและการเปนวุนเหนียวของวารนิชจะมีลักษณะคลายกัน  แตความขนเหลว

ของการคืนตัวจะลดลงอยางมีนัยโดยการกวนหรือเขยา  แตความขนเหลวของวารนิช
ที่เปนวุนเหนียวจะไมลดลงโดยวิธีนี้

(4) การแยกชัน้
ใหบันทึกหากมีการแยกชั้นของตัวอยาง เชน การแยกชั้นของน้ํา และวัสดุที่ เปนน้ํามัน
หรือเรซินเหลว

(5) สิ่งเจือปนที่มองเห็น
ใหบนัทกึถามีส่ิงเจอืปนปรากฏและกําจดัทิง้ถาเปนไปได

(6) ตะกอน
ใหบนัทกึถามตีะกอนพรอมลกัษณะทีป่รากฏ

(7) ความใสและสี
ใหบนัทกึความใสและสขีองตวัอยาง ในกรณทีีเ่ปนผลติภณัฑประเภทวารนชิ ทนิเนอร หรอืตวัเรง
ปฏิกิริยา ฯลฯ

2.2.1.2 การผสม
กวนตวัอยางใหเปนเนือ้เดยีวกนั

2.2.2 ผลติภณัฑของเหลวประเภทสี
2.2.2.1 การตรวจพนิจิ

(1) ปริมาตรของอากาศเหนอืผลติภณัฑทีบ่รรจใุนภาชนะ
ใหบันทึกปริมาตรของอากาศเหนือผลิตภัณฑที่บรรจุในภาชนะ โดยกําหนดเปนรอยละ
ของความจทุัง้หมดของภาชนะนัน้โดยประมาณ
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(2) การเกดิฝาที่ผวิหนา
ใหบนัทึกลักษณะฝาท่ีผวิหนาของตัวอยาง เชน เปนแผนตอเนื่อง แขง็ นิ่ม บาง หนาปานกลาง
หรือหนามาก
ถาพบฝาที่ มีลักษณะดังกลาวไมควรทดสอบ  หากจําเปนตองทดสอบใหนําฝาที่ ผิวและ
ด านขางออกใหหมดเทาที่จะทําได  หรืออาจจําเปนตองกรองออก  ใหบันทึกความยากงาย
ในการกําจดัฝาทีผ่วิหนา  ในกรณทีีม่จีดุประสงคเพือ่การควบคุมการตรวจวเิคราะห อาจจําเปน
ตองตีผสมฝาปนเขากบัตัวอยางเพือ่ทดสอบ

(3) ความขนเหลว
ใหบันทึกวาผลิตภัณฑนั้นมีลักษณะการคืนตัว ( thixotropic) หรือมีลักษณะเปนวุนเหนียว
(gelling) หรือไม
หมายเหตุ การคืนตัวและการเปนวุนเหนียวของวารนิชจะมีลักษณะคลายกัน แตความขนเหลว

ของการคื นตั วจะลดลงอย างมี นั ยโดยการกวนหรื อเขย า  แต ความข นเหลว
ของวารนิชท่ีเปนวุนเหนียวจะไมลดลงโดยวิธีนี้

(4) การแยกชัน้
ใหบันทึกหากมีการแยกชัน้

(5) การนอนกน
ใหบันทึกลักษณะการการนอนกน เชน นิ่ม แข็งหรือแหงแข็ง ถาการนอนกนเปนกอนแข็ง
เมือ่ใชมดีผสมส ี(palette knife) ทีส่ะอาดตดั แลวปรากฏเปนลกัษณะแหงและรวนในกอนแขง็นัน้
ใหถือวาเปนลกัษณะของการนอนกนแหงแข็ง

(6) วสัดอุืน่ๆ
ใหบนัทกึถามีวสัดอุืน่ปรากฏในสแีละใหกําจดัออกดวยความระมัดระวงั

2.2.2.2 การผสม
(1) ตัวอยางที่มีลักษณะเปนวุนหรือมีการนอนกนแหงแข็งทีไ่มสามารถรวมกนัได ไมควรใชในการ

ทดสอบ
(2) โดยทัว่ๆไปวธิตีัง้แตขอ 2.2.2.2(3) ถงึ ขอ 2.2.2.2(5) ตองระวังใหมกีารสูญเสยีตวัทําละลาย

นอยทีส่ดุ และควรกระทําใหเร็วท่ีสดุดวยวธิีท่ีเหมาะสม
(3) หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ ถาตวัอยางมฝีาทีผ่วิหนาใหกรองผานแรงทีเ่ปนไปตาม ISO 565

ขนาด 125 ไมโครเมตร
(4) ในกรณีท่ีไมมีการนอนกนแขง็ ใหผสมตวัอยางใหเขากันอยางทัว่ถงึ (ถาตวัอยางมีจํานวนนอย

ใหใชมดีผสมส ีแตถาตวัอยางมจีํานวนมากใหใชเคร่ืองกวนสี) ปดภาชนะใหแนนสนทิแลวเขยา
โดยคว่ํากลบัภาชนะไปมา เขยาและกวนซํ้าจนกระทัง่ตวัอยางเปนเนือ้เดยีวกนั
หมายเหตุ การผสมจะเปนไปอย างสมบูรณถาทําโดยเทตัวอย างลงในภาชนะอื่ นที่ สะอาด

แลวถายลงในภาชนะใบเดิมกลับไปกลับมาหลายๆ ครั้ งในระหว างการเตรี ยม
ตัวอยางใหหลีกเลี่ ยง  การเกิดฟองอากาศในเนื้อตวัอยาง  และตวัอยางตองปราศจาก
ฟองอากาศกอนใช
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(5) ในกรณทีีม่ีการนอนกนแขง็ (แตไมใชการนอนกนแหงแข็ง)การตรวจสอบตัวอยางใหทําดังนี้
เทตวัอยางสวนทีเ่ปนของเหลวลงในภาชนะทีส่ะอาด แลวใชมดีผสมสีทําตวัอยางสวนทีน่อนกน
ใหเปนเนื้อเดียวกัน เมื่อเปนเนื้อเดียวกันแลว ใหเทสวนที่เปนของเหลวทีละนอยกลับลง
ภาชนะเดิม ในการเทแตละครั้งตองใหตัวอยางของเหลวเปนเนื้อเดียวกันกอน แลงจึงเทครั้ง
ตอไป ผสมใหเขากันอยางสมบูรณอีกครั้งหนึ่ งโดยเทจากภาชนะหนึ่ งใสอีกภาชนะหนึ่ ง
หลายๆครั้ง (เชนเดียวกับขอ 2.2.2.2(4)) และตัวอยางตองปราศจากฟองอากาศกอนใช

2.2.3 ผลิตภัณฑทีม่ีความหนืด เชน พัตต ี(putty) มาสตกิ (mastic) และอืน่ๆ
ใหตรวจผลิตภณัฑเหลานีต้ามวธิีเชนเดียวกับขอ 2.2.2
หมายเหตุ เพื่อใหแนใจวาตัวอยางน้ันเปนเนื้อเดยีวกันอาจใชเครือ่งผสมสําหรับงานหนัก (heavy-duty mixer)

2.2.4 ผลติภณัฑทีเ่ปนผง (powder form)
ไมมีวิธีพิเศษสําหรับผลิตภัณฑนี้ แตถามีสิ่งที่ผิดปกติใหบันทึก เชน สีผิดปกติ  มีกอนขนาดใหญ
หรือกอนแข็ง มีวัสดุแปลกปลอม ฯลฯ

3. การรวมและการลดขนาดตัวอยาง

3.1 ทัว่ไป
3.1.1 ในกรณทีีม่กีารชักตวัอยางหลายตวัอยางจากผลติภณัฑทีเ่ปนเนือ้เดยีวกนั  อาจทดสอบแยกแตละตวัอยาง

หรือนํามารวมกนัเพื่อลดขนาดเปนตัวอยางเดียวตามวิธีในขอ 3.1.2 ถึงขอ 3.1.4
3.1.2 ผลติภณัฑของเหลว

หลังจากผสมตัวอยางตามขอ 2.2.1 และขอ 2.2.2 แลว เทตัวอยางลงในภาชนะที่สะอาด แหง
และมีขนาดเหมาะสม แลวผสมใหทั่ วโดยใชวิธีกวนหรือเขยา เมื่อตัวอยางเปนเนื้อเดียวกันแลว
ใหชกัตวัอยางทีล่ดขนาดลงแลวตามวธิทีีก่ําหนดใน มอก. 285 เลม 1 แลวใสตวัอยางลงในภาชนะทีส่ะอาด
แหง โดยใหเหลือชองวางดานบนภาชนะบรรจุรอยละ 5 ปดฝาภาชนะและทําเครื่องหมายและฉลาก
ปดผนกึถาจําเปน

3.1.3 ผลติภณัฑทีม่คีวามหนดื
หลักการปฏิบัติโดยทั่วไปสําหรับตัวอยางนี้ การผสมรวมตัวอยางตองพิจารณาตามความเหมาะสมเปน
เรื่องๆ ไป เชน การใชเครื่องมือ ความยากงายในการผสม การระเหยของสวนที่ระเหยได

3.1.4 ผลติภณัฑทีเ่ปนผง
เทตัวอยางออกจากภาชนะบรรจุทุกใบรวมกันลงในภาชนะที่สะอาด แหง แลวผสมใหทั่ว แบงตัวอยาง
ใหไดปริมาณที่เหมาะสม (ประมาณ 1 กิโลกรัม ถึง 2 กิโลกรัม) โดยแบงเปนสี่สวน (quartering)
หรือวิธีอื่นที่เหมาะสม แลวใสตัวอยางลงในภาชนะที่สะอาด แหง ปดฝาภาชนะ ทําเครื่องหมายและ
ฉลาก  ปดผนึกถาจําเปน
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4. เคร่ืองหมายและฉลากที่ภาชนะบรรจุตัวอยาง

4.1 ทีภ่าชนะบรรจตุวัอยางตองแสดงเครือ่งหมายอยางนอยดงัตอไปนี้
(ก) ชือ่ผูทํา และคําอธบิายลกัษณะผลติภณัฑ
(ข) วัน เดือน ปที่ทํา
(ค) ชื่อผูสงตัวอยาง
(ง) ขนาดและรายละเอยีดอืน่ๆ ของการสงมอบ
(จ) สถานที่ วนั เดือน ปที่ชักตวัอยางและชื่อผูชกัตัวอยาง
(ฉ) หมายเลขอางอิงตัวอยางหรือหมายเลขแบตชของถังเก็บ ถังบรรจุ ฯลฯ ที่ชักตัวอยางมา
(ช) วัน เดอืน ปทีผ่สมและช่ือผูผสมตวัอยาง
(ซ) อางถงึมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมฉบับนี(้มอก.285 เลม 2)
หมายเหต ถาตัวอยางมีการสงตอไปที่หองปฏิบัติการอื่นตองบันทึกการสงตัวอยาง และระบุรายละเอียดของ

ตัวอยางที่ใหไวบนฉลาก และอาจแนบรายงานผลการตรวจสอบเบื้องตน

5. การรายงานผลการตรวจสอบเบื้องตน

5.1 การรายงานผลการตรวจสอบอยางนอยตองประกอบไปดวย
(ก) คําอธบิายลักษณะผลติภณัฑที่ระบไุวบนฉลาก (ดขูอ 4.)
(ข) อางถึง มอก. 285 เลม 2
(ค) ลักษณะปรากฏ ความใส ฯลฯ ของตัวอยาง
(ง) คําอธิบายลักษณะฝาท่ีสังเกตเห็น และวิธกีารกรองที่ใช (ถามี)
(จ) คําอธิบายลกัษณะการนอนกนทีส่งัเกตเห็น การผสม และวิธกีารผสมรวมกลับใหเปนเนือ้เดียวกันท่ีใช

(ถามี) (ดูขอ 2.2.1.2 ขอ 2.2.2.2 )
(ฉ) รายละเอียดอื่นๆ ที่สังเกตเห็นตามขอ 2.
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ภาคผนวก ก.

ขอกําหนดทัว่ไปในการทดสอบ
(ขอ 1.1)

ก.1 สารเคมี
หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น สารเคมีและสารละลายท่ีใชตองเปนชัน้คุณภาพวิเคราะห (analytical reagent
grade)

ก.2 น้าํ
หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ น้ําทีใ่ชในการทดสอบตองเปนน้ํากล่ัน

ก.3 อณุหภูมแิละความช้ืนสัมพัทธของหองปฏบิัตกิาร
ก.3.1 การทดสอบประจํา หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น การทดสอบสมบัติทางฟสิกสของวัสดุเคลือบ

หรือการทดสอบฟลมแหง ควรอยูในหองที่มีอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศาเซลเซียส
และความช้ืนสัมพัทธรอยละ (65 5)

ก.3.2 การช้ีขาดผลการทดสอบ ในกรณีที่มีขอโตแยงในผลการทดสอบ และไมไดระบุภาวะของการทดสอบ
ไวใหถือภาวะดังนี้ อุณหภูมิ (27  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธรอยละ (65  5)

ก.3.3 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น ใหเก็บตัวอยางทดสอบไวในภาวะที่ระบุในขอ ก.3.1หรือ ขอ ก.3.2
อยางนอย 3 ชั่วโมง

ก.3.4 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่ แสงสวางและการระบายอากาศใหอยูในลกัษณะทีใ่ชกนัในหองปฏบิตักิาร


