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1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด วธิทีดสอบความตดิแนนของผวิเคลอืบโดยวธิดีงึ ดวยการหาแรงดงึ
ทีต่ัง้ฉากกบัพืน้ผวิทดสอบทีม่ากทีส่ดุโดยผวิเคลอืบยงัตานอยไูดกอนทีจ่ะหลดุออก หรอืทดสอบวาผวิเคลอืบ
ยงัคงตดิแนนหรอืไม เมือ่ดงึดวยแรงดงึตามทีก่ำหนด

2. หลกัการทดสอบ
2.1 การทดสอบนีใ้หปฏบิตัโิดยการตดิตวัยดึใหตัง้ฉากกบัพืน้ผวิเคลอืบดวยกาว  หลงัจากกาวแหงแลว ใหตดิเครือ่ง

ทดสอบกบัตวัยดึในแนวเดยีวกนักบัแรงดงึซึง่ตัง้ฉากกบัพืน้ผวิทดสอบ คอย ๆ  เพิม่แรงดงึจนผวิเคลอืบหลดุ
หรือจนถึงคาที่กำหนดไว ขอบกพรองจะเกิดขึ้นตามระนาบที่เปนจุดออนที่สุดภายในระบบที่ประกอบดวย
ตัวยึด กาว ผิวเคลือบ และแผนทดสอบ ลักษณะของขอบกพรองเกิดจากการหลุดตรงชั้นกาว การหลุด
ระหวางชัน้ส ีหรอืการหลดุตรงพืน้ผวิแผนทดสอบ

3. เครือ่งมอื
3.1 เครือ่งทดสอบการตดิแนน

เปนเครือ่งทดสอบทีใ่ชทัว่ไป ตองสอบเทยีบไดทีค่า 0 และคาอืน่ตามตองการ และตองมคีวามแมนตามเกณฑ
กำหนดของเครือ่งมอื ประกอบดวย

3.1.1 ตัวยึด มีพื้นผิวดานหนึ่งเรียบที่สามารถติดกับผิวเคลือบที่ตองการทดสอบและอีกดานหนึ่งติดกับ
เครือ่งทดสอบ

3.1.2 ชุดดึง (detaching assembly) ประกอบดวยตัวจับอยูตรงกลางซึ่งมีตัวล็อคเพื่อจับตัวยึดไมใหขยับจาก
ผิวเคลือบที่ตองการทดสอบ และตองติดตั้งใหตรงเพื่อใหแรงดึงตั้งฉากกับพื้นผิว การดึงตัวยึดตอง
สม่ำเสมอและตอเนือ่งเพือ่ใหแรงดงึเกดิในแนวตรงโดยปราศจากแรงบดิ

3.1.3 นาฬกิาจบัเวลา เปนอปุกรณทีต่องใชรวมกบัหนาปดหรอืสเกลแสดงคาแรงดงึ เพือ่ควบคมุอตัราความเคน
ใหนอยกวา 1 เมกะพาสคลัตอวนิาท ีและใหไดรบัความเคนสงูสดุภายในเวลา 100 วนิาที

3.1.4 หนาปดหรอืสเกลแสดงคาแรงดงึ
หมายเหตุ 1. ใหใชเครื่องทดสอบที่มีชวงแรงดึงเหมาะสมกับผิวเคลือบที่ตองการทดสอบ

2. ตวัอยางเครือ่งทดสอบการตดิแนน ดงัรปูที ่1 และรปูที ่2
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3.2 กาว เปนกาวทีป่ราศจากตวัทำละลายทีม่คีาความตดิแนนระหวางกาวกบัฟลมสแีละตวัยดึสงูกวาฟลมสกีบัพืน้ผวิ
และหลงัการทดสอบตองไมหลดุทีช่ัน้กาว ตามปกตจิะเปนกาวอพีอกซแีบบแยก 2 สวน (two-pack epoxy)
ซึง่ไมมผีลตอสมบตัสิ ีใชสำหรบัตดิตวัยดึกบัผวิเคลอืบ

3.3 ทีต่ดัวงกลม มเีสนผานศนูยกลางใหญกวาเสนผานศนูยกลางตวัยดึเลก็นอย  สามารถตดัไดรอบจนทะลผุวิเคลอืบ
ถงึพืน้ผวิทดสอบ

3.4 กระดาษทรายเนือ้ละเอยีด สำหรบัขดัผวิเคลอืบเพือ่ชวยใหตวัยดึตดิแนนกบัผวิเคลอืบไดดขีึน้
หมายเหตุ โดยทั่วไปใชกระดาษทรายซิลิคอนคารไบด หมายเลขขนาดเม็ดสารขัดถูเบอร 400 ตาม

มอก.1151-2536
3.5 ตวัทำละลาย เปนตวัทำละลายทีเ่หมาะสมสำหรบัทำความสะอาดพืน้ผวิของตวัยดึ
3.6 อปุกรณวดัอณุหภมูพิืน้ผวิทีท่ราบความแมนแลว ในกรณทีีท่ดสอบภาคสนาม
3.7 ทีจ่บัตวัยดึ (magnetic or mechanical clamp) ใชในกรณทีีจ่ำเปนสำหรบัประคองตวัยดึไมใหเคลือ่นทีข่ณะทีก่าว

กำลงัแหงตวั

รปูที ่1 เครือ่งทดสอบการตดิแนน
(ขอ 3.1)
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รปูที ่2 เครือ่งทดสอบการตดิแนน
(ขอ 3.1)
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4. ภาวะทดสอบ
4.1 ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5) ในกรณกีารทดสอบ

ภาคสนาม ใหบนัทกึอณุหภมูพิืน้ผวิชิน้ทดสอบไวดวย
หมายเหตุ อุณหภูมิที่ต่ำหรือสูงเกินไปอาจมีผลตอคาที่อานไดจากเครื่องมือและมีผลตอการเปลี่ยนสภาพของ

ผิวเคลือบ

5. การเตรยีมพืน้ผวิทดสอบ
5.1 ทำความสะอาดพืน้ผวิทดสอบใหปราศจากสิง่แปลกปลอม ถาจำเปนอาจขจดัไขมนัดวยสารขจดัไขมนัทีไ่มทำลาย

ผวิเคลอืบ
หมายเหตุ บริเวณพื้นผิวที่จะทดสอบตองแบนราบและกวางพอที่จะวางเครื่องทดสอบไดและไมควรนูนจนเห็น

ไดชดัในระหวางการดงึ  ถาพืน้ผวิไมแบนราบเครือ่งทดสอบควรตัง้ใหตรงเพือ่ใหแรงดงึตัง้ฉากกบัตวัยดึ

6. วธิทีดสอบ
6.1 เลอืกเครือ่งทดสอบทีส่อบเทยีบแรงภายในชวงของคาทีค่าดไวแลว
6.2 ขดัพืน้ผวิของตวัยดึ และพืน้ผวิของผวิเคลอืบตรงทีจ่ะตดิตวัยดึ โดยใชกระดาษทรายเนือ้ละเอยีด แลวขจดัฝนุผง

ดวยผานิม่ทีไ่มเปนขน
6.3 ตดิตวัยดึกบัชิน้ทดสอบ โดยใชกาวตามคำแนะนำของผทูำกาว และระวงัไมใหมฟีองอากาศ ขจดักาวสวนเกนิ

แลวทิง้ชิน้ทดสอบไวจนกาวแหงสนทิ
หมายเหตุ การขยบัเขยือ้นโดยเฉพาะการบดิจะเปนสาเหตใุหกาวไมเรยีบ และทำใหเกิดความเคนทีแ่ตกตางกนัมาก

เมื่อเพิ่มแรงดึงตรงบริเวณที่ทดสอบ
6.4 ใชทีต่ดัวงกลมตดัผวิเคลอืบรอบ ๆ  ตวัยดึ โดยไมกดรอยตอระหวางตวัยดึและพืน้ผวิทดสอบ
6.5 คอยๆ ตอชุดดึงของเครื่องทดสอบเขากับตัวยึด โดยระวังไมใหตัวยึดกระเทือนหรือกระดกเพื่อไมใหเกิด

ผลกระทบกับตัวอยาง สำหรับพื้นผิวที่ไมราบควรใชมือชวยจับชุดดึงเพื่อไมใหน้ำหนักของชุดดึงนี้มีผลตอ
แรงดงึระหวางทดสอบ

6.6 ตัง้เครือ่งทดสอบใหตรงตามคำแนะนำของผทูำ และปรบัเครือ่งมอืใหไดคา 0 ในกรณตีองใชตวัหนนุชวยยดึ
อปุกรณสำหรบัตัง้ใหตรง ใหรายงานดวย
หมายเหต ุ การตั้งใหตรงเปนสิ่งจำเปนอยางยิ่ง

6.7 คอย ๆ  เพิม่แรงดงึบนตวัยดึดวยอตัรานอยกวา 1 เมกะพาสคลัตอวนิาท ีจนหลดุหรอืจนถงึคาทีก่ำหนดภายใน
เวลาประมาณ 100 วนิาท ีหรอืนอยกวา
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6.8 บันทึกคาความเคน (x) เมื่อหลุดหรือบันทึกคาความเคนที่กำหนดเปนเมกะพาสคัล โดยมีเลขนัยสำคัญ
เปน 2 ถาวสัดหุลดุออกใหหาวาขอบกพรองเกิดขึน้ภายในผวิเคลอืบหรอืระหวางชัน้ผวิเคลอืบกบัแผนทดสอบ
หรอืระหวางชัน้กาวกบัผวิเคลอืบหรอืขอบกพรองใดๆ ดงักลาวรวมกนั ถาขอบกพรองเกดิขึน้ระหวางชัน้กาว
กับผิวเคลือบใหบันทึกคาความติดแนน > x เมกะพาสคัล ในกรณีที่คานี้นอยกวาคาต่ำสุดที่กำหนดไว
ใหทดสอบซ้ำ โดยใชกาวทีม่คีาความตดิแนนมากกวา
หมายเหตุ คาความเคนทีอ่านได  (x)  จากเครือ่งทดสอบเกีย่วของกบัแรงทีใ่ชดงึ  (f)  และพืน้ทีห่นาตดัของตวัยดึ

(A)  การแบงขีดของเครื่องมือตั้งอยูบนพื้นฐานของคา  A  ที่คงที่ การเปลี่ยนแปลงขนาดของตัวยึด
หรือที่ตัดวงกลมจะทำใหเกิดความผิดพลาดของคาความเคนได

6.9 ใหปฏบิตัซิ้ำตัง้แตขอ 6.2 ถงึ ขอ 6.7 อกี 2 ครัง้

7. การรายงานผล
7.1 ในรายงานผลการทดสอบ อยางนอยตองแสดงขอความดงัตอไปนี้

(1) เอกสารอางองิฉบบันี้
(2) ชนิดและลักษณะชี้บงของผิวเคลือบหรือระบบการเคลือบ รายละเอียดของแผนทดสอบและวิธีการ

เตรยีมผวิแผนทดสอบ
(3) รายละเอียดเกี่ยวกับเครื่องทดสอบที่ใช และตำแหนงของพื้นผิวทดสอบขณะทดสอบ เชน แนวนอน

หรือไม
(4) ชนดิของกาวทีใ่ช ระยะเวลาการแหง และอณุหภมูิ
(5) อณุหภมูขิองพืน้ผวิทดสอบ ถาทดสอบในภาคสนาม
(6) แรงดงึทีท่ำใหเกดิขอบกพรอง หรอืแรงดงึสงูสดุทีใ่ชสำหรบัการทดสอบทัง้ 3 ครัง้
(7) ตำแหนงของขอบกพรอง
(8) ใชตวัหนนุหรอืไม


