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ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ปลาสเตอรผาแบบมวน

และกําหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ปลาสเตอรแบบมวน : ผาเคลือบกาวซิงกออกไซด

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปลาสเตอรผาแบบมวน มาตรฐานเลขท่ี

มอก.318-2539
อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2225 (พ.ศ. 2539)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ

อุตสาหกรรม ผายางปดแผลแบบมวน และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปลาสเตอรผาแบบมวน
ลงวันที่  27 ธันวาคม พ.ศ.2539 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปลาสเตอร
แบบมวน : ผาเคลือบกาวซิงกออกไซด มาตรฐานเลขที่ มอก.318-2552 ขึ้นใหม  ดังมีรายการละเอียดตอทาย

ประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมีผลตั้งแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

                                                                 ประกาศ ณ วันที่  26  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

           ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

 รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปลาสเตอรแบบมวน : ผาเคลอืบกาวซงิกออกไซด

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะปลาสเตอรผาเคลอืบกาวซงิกออกไซดทีเ่ปนมวน

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ปลาสเตอรแบบมวน : ผาเคลือบกาวซิงกออกไซด  ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ปลาสเตอรผา”

หมายถึง แถบผาที่มีสวนประกอบของฝายและใยสังเคราะห (viscose) หรือสวนผสมของวัสดุทั้งสองอยาง

ที่มีสมบัติกันน้ำไมใหเปยกผิวผา (water repellency) ดานหน่ึงเคลือบกาวซ่ึงทำจากยางธรรมชาติ

หรอืยางสังเคราะหกบัซงิกออกไซดเปนสวนผสมหลัก แลวทำเปนมวน

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
3.1 ความกวาง

ใหเปนไปตามตารางที ่1

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 8.3.1

ตารางท่ี 1 ความกวางและเกณฑความคลาดเคลือ่นของปลาสเตอรผา
(ขอ 3.1)

                                                                                หนวยเปนมิลลเิมตร

3.2 ความยาว

ใหเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก โดยความยาวเฉพาะสวนท่ีใชงานได ตองไมนอยกวารอยละ 98

ของความยาวท่ีระบไุวทีฉ่ลาก

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 8.3.2

ความกวาง
เกณฑความคลาดเคล่ือน

ไมเกิน

             ไมเกิน  50 ± 1.5

                เกิน  50 ± 2.5
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4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองมีสีตามท่ีระบุไวที่ฉลาก เคลือบกาวอยางสม่ำเสมอและไมมีสิ่งแปลกปลอม ปราศจากขอบกพรอง

เน่ืองจากผาทอ เชน ผาเปนปม มีเศษผาสีอื่นติดมา และขอบกพรองอ่ืนท่ีอาจเปนผลเสียตอการใชงาน

เชน ฉกีขาด เปนรู รมิผาลยุ สผีาไมสม่ำเสมอ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 รอยตอ

ตองไมมีรอยตอสำหรับปลาสเตอรผาที่มีความยาวนอยกวา 3.0 เมตร และตองไมเกิน 1 แหง

สำหรบัปลาสเตอรผาทีม่คีวามยาวตัง้แต 3.0 เมตร หรอืมากกวา

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.3 น้ำหนกักาว

ตองไมนอยกวา 115 กรมัตอตารางเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

4.4 น้ำหนกัผา

ตองไมนอยกวา 100 กรมัตอตารางเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.5 ปริมาณซงิกออกไซดในกาว

ตองไมนอยกวารอยละ 10 โดยน้ำหนกัของกาว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.6 จำนวนเสนดายตอ 10 เซนตเิมตร

ตองมเีสนดายยนืไมนอยกวา 280 เสน และเสนดายพงุไมนอยกวา 265 เสน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

4.7 การซึมผานของไอน้ำ

เม่ือทดสอบตามขอ 8.8 แลว ไอน้ำตองซมึผานไดไมนอยกวา 500 กรมัตอตารางเมตร ในเวลา 24 ชัว่โมง

4.8 แรงดงึขาด (breaking load)

ตองไมนอยกวา 40 นิวตันตอความกวาง 1 เซนตเิมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.9

4.9 ความติดแนน

4.9.1 เม่ือทดสอบตามขอ 8.10 วิธทีี ่1 แลว ชิน้ทดสอบเล่ือนไปจากตำแหนงเดิมไดไมเกนิ 2.5 มลิลเิมตร

4.9.2 เมื่อทดสอบตามขอ 8.10 วิธีที่ 2 แลว แรงที่ใชในการลอกชิ้นทดสอบ ตองไมนอยกวา 2 นิวตัน

ตอความกวาง 1 เซนตเิมตร
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุปลาสเตอรผาในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด และปองกนัความเสียหายทีอ่าจเกดิข้ึนได

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจุปลาสเตอรผาทกุหนวย อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) สี

(3) ความกวาง เปนมิลลเิมตร และความยาว เปนเมตร

(4) จำนวน เปนมวน

(5) เดอืน ปทีท่ำ และรหสัรนุท่ีทำ

(6) คำแนะนำในการเกบ็รักษา

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ  หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

        7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ภาวะปรบัตัวอยาง

ใหเก็บตัวอยางไวที่อุณหภูมิ (25 ± 2) องศาเซลเซียส  และความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65 ± 5)

เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง กอนนำไปทดสอบ หรอืเตรียมเปนช้ินทดสอบ หรอืใชปรับภาวะแผนทดสอบ

8.2 การเตรียมตัวอยาง

8.2.1 ชั่งตัวอยางแตละมวน ใหทราบน้ำหนักแนนอน (W1) นำไปทดสอบขนาด ลักษณะท่ัวไป และรอยตอ

โดยพยายามใหมีสวนท่ีสัมผัสกับมือนอยที่สุด คำนวณหาพื้นท่ีทั้งหมด (A) จากความกวาง

และความยาวของสวนท่ีใชงานได

8.2.2 กรณีการทดสอบน้ำหนักกาว และน้ำหนักผา ใหสุมตัดตัวอยางจากแตละมวนตรงบริเวณท่ีไมสัมผัส

กับมือที่ระยะหางเทาๆ กันตามความยาว เปนช้ินทดสอบรูปสี่เหลี่ยมผืนผา ชิ้นละประมาณ 3 กรัม

ถงึ 4 กรมั โดยใหความกวางของตัวอยางเปนความกวางของชิน้ทดสอบ จำนวน 3 ชิน้ ชัง่ชิน้ทดสอบ

ทั้งหมดรวมกัน ใหทราบน้ำหนักแนนอน (W2) ชั่งน้ำหนักแกนและปลาสเตอรที่นอกเหนือจาก

สวนท่ีใชงานได (W3) แยกเกบ็ชิน้ทดสอบจากแตละตวัอยางในภาชนะทีเ่หมาะสม

8.2.3 กรณีการทดสอบปริมาณซิงกออกไซดในกาว ใหสุมตัดตัวอยางจากทุกมวนเปนช้ินเล็กๆ ขนาด

ใกลเคียงกันวางในจานเพาะเชื้อแยกเปนกลุม ตัวอยางละกลุม โดยใหแตละชิ้นแยกกัน สุมหยิบชิ้น

ทดสอบจากแตละกลุมจำนวนเทาๆ กัน ใหไดน้ำหนักรวม 1 กรัม เก็บไวในภาชนะที่เหมาะสม

แลวนำสวนท่ีเหลอืไปทดสอบจำนวนเสนดายตอ 10 เซนติเมตร
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8.3 การวัดขนาด

8.3.1 ความกวาง

ใชเครื่องวัดที่ละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร วัดความกวางของตัวอยางแตละมวน มวนละ 3 ตำแหนง

โดยแตละตำแหนงใหมรีะยะหางเทาๆ กนั แลวรายงานผลทุกคา

8.3.2 ความยาว

ลอกตัวอยางออกจากแกน แลวใชเคร่ืองวัดท่ีเหมาะสม วัดความยาวเฉพาะสวนท่ีใชงานไดของ

ตวัอยางแตละมวน แลวรายงานผลทุกคา

8.4 การทดสอบน้ำหนกักาว

8.4.1 สารเคมีและสารละลาย

8.4.1.1 คลอโรฟอรม

8.4.1.2 สารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 50 โดยปริมาตร

8.4.2 วิธทีดสอบ

แชชิ้นทดสอบที่เตรียมตามขอ 8.2.2 ในคลอโรฟอรมหรือตัวทำละลายอื่นท่ีมีสมบัติเทียบเทาครั้งละ

250 ลกูบาศกเซนตเิมตร จนกาวละลายออกหมด เทคลอโรฟอรมทีใ่ชแตละครัง้ผานแรง 106 ไมโครเมตร

หรอืซนิเตอรกลาสสครูซเิบลิ  รวบรวมเสนใยทีค่างบนแรงใสกลบัลงไปรวมกับตวัอยางทีย่งัคงอยใูนภาชนะ

เติมสารละลายกรดแอซีติกใหมากเกินพอ ปลอยทิ้งไวใหซิงกออกไซดที่อาจเหลืออยูละลายออกหมด

สังเกตไดจากสารละลายกรดแอซีติกมีลักษณะใสไมมีผงสีขาวของซิงกออกไซดปนอยู รินสวนท่ีเปน

ของเหลวทิง้ผานแรง ลางชิน้ทดสอบดวยน้ำกลัน่จนหมดความเปนกรด  รนิน้ำลางทิง้ผานแรงเชนเดยีวกนั

ถายเสนใยที่อาจคางบนแรงใสกลับลงไปในภาชนะที่ทราบน้ำหนักแนนอน นำไปอบใหแหงที่อุณหภูมิ

(105 ± 2) องศาเซลเซยีส แลวนำไปปรบัภาวะตามขอ 8.1 เปนเวลา 24 ชัว่โมง นำไปชัง่อกีครัง้หนึง่

ใหทราบน้ำหนกัทีแ่นนอนเปนน้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบท่ีละลายกาวออกแลว (W4)

8.4.3 วิธคีำนวณ

คำนวณหาน้ำหนกักาว จากสตูร

น้ำหนกักาว   กรมัตอตารางเมตร =

เม่ือ W0 คือ น้ำหนกัตวัอยางทัง้มวน เฉพาะสวนท่ีลอกออกมา (W1 -  W3) เปนกรัม

W2 คือ น้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบ เปนกรัม

W4 คือ น้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบทีล่ะลายกาวออกแลว เปนกรมั

A คือ พืน้ท่ีเฉพาะสวนท่ีใชงานไดทัง้หมดของตวัอยางทัง้มวน เปนตารางเมตร

8.4.4 การรายงานผล

ใหรายงานน้ำหนกักาวของตัวอยางแตละมวน เปนกรัมตอตารางเมตร

(W2-W4) × W0

     A × W2
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8.5 การทดสอบน้ำหนกัผา

8.5.1 วิธคีำนวณ

ใหนำผลการทดสอบจากขอ 8.4.2 มาคำนวณหาน้ำหนกัผา จากสตูร

น้ำหนกัผา กรัมตอตารางเมตร  =

เม่ือ W0 คือ น้ำหนกัตวัอยางทัง้มวน เฉพาะสวนท่ีลอกออกมา (W1 -  W3) เปนกรัม

W2 คือ น้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบ เปนกรัม

W4 คือ น้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบทีล่ะลายกาวออกแลว เปนกรมั

A คือ พืน้ท่ีเฉพาะสวนท่ีใชงานไดทัง้หมดของตัวอยางทัง้มวน เปนตารางเมตร

8.5.2 การรายงานผล

ใหรายงานน้ำหนกัผาของตวัอยางแตละมวน เปนกรมัตอตารางเมตร

8.6 การทดสอบปริมาณซงิกออกไซดในกาว

8.6.1 เคร่ืองมือ

8.6.1.1 ขวดแกวรูปกรวยขนาด 500 ลกูบาศกเซนตเิมตร พรอมจุกปด

8.6.1.2 บวิเรตต

8.6.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรยีม

8.6.2.1 คลอโรฟอรม

8.6.2.2 สารละลายกรดแอซีตกิ 6 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

เจือจางกรดเกลเชียลแอซีติก 360 ลูกบาศกเซนติเมตร ดวยน้ำกลั่นจนปริมาตรเปน 1 000

ลกูบาศกเซนตเิมตร

8.6.2.3 สารละลายบัฟเฟอรแอมโมเนีย-แอมโมเนียมคลอไรด ความเปนกรด - ดาง 10.9

ละลายแอมโมเนียมคลอไรด 67.5 กรัม ในสารละลายแอมโมเนีย 13.5 โมลตอลกูบาศกเดซิเมตร

650 ลกูบาศกเซนติเมตร แลวเจือจางดวยน้ำกลัน่จนปริมาตรเปน 1 000 ลกูบาศกเซนติเมตร

8.6.2.4 สารละลายอนิดิเคเตอร

ละลายมอรแดนตแบล็ก 0.5 กรัม และไฮดรอกซิลามีนไฮโดรคลอไรด 4.5 กรัมในเมทานอล

และเจอืจางดวยเมทานอลจนปรมิาตรเปน 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร

8.6.2.5 สารละลายกรดไฮโดรคลอริก 0.10 กรมัตอลกูบาศกเซนติเมตร

เจือจางกรดไฮโดรคลอริกเขมขน ความหนาแนน 1.186 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร

117 ลกูบาศกเซนตเิมตร ดวยน้ำกลัน่จนปริมาตรเปน 500 ลกูบาศกเซนตเิมตร

8.6.2.6 สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด 4 กรมัตอ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร

    W4× W0

A × W2
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8.6.2.7 สารละลายมาตรฐานไดโซเดยีมเอทิลนีไดแอมนีเททระแอซเีทต 0.1 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

(1) วธิเีตรยีม

ละลายไดโซเดยีมเอทิลนีไดแอมีนเททระแอซีเทต 37.2 กรัม ในน้ำกลัน่ แลวเจือจางจนปริมาตร

เปน 1 000 ลกูบาศกเซนติเมตร

(2) การสอบเทยีบมาตรฐาน

ชัง่สารมาตรฐานแคลเซยีมคารบอเนต 400 มลิลิกรัมใหละเอยีดถึง 0.1 มลิลิกรัม ใสลงในขวด

แกวรูปกรวยขนาด  500  ลกูบาศกเซนติเมตร  เติมน้ำกล่ัน 10 ลกูบาศกเซนติเมตร  เขยาให

กระจายท่ัวกัน  แลวเติมสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ  4  ลกูบาศกเซนตเิมตร  เขยาใหละลาย

เตมิน้ำกล่ันจนปริมาตรเปน 200 ลกูบาศกเซนตเิมตร แลวเติมสารละลายมาตรฐานไดโซเดยีม

เอทิลนีไดแอมนีเททระแอซเีทต   30   ลกูบาศกเซนตเิมตร   สารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด

30 ลกูบาศกเซนตเิมตร  และไฮดรอกซแีนฟทอลบล ูประมาณ 300 มลิลกิรมั  นำไปไทเทรต

กบัสารละลายมาตรฐานไดโซเดยีมเอทิลนีไดแอมนีเททระแอซีเทต จนถงึจุดยุตเิม่ือสารละลาย

เปลีย่นเปนสีน้ำเงนิ แลวคำนวณหาความเขมขน จากสตูร

c =

เมื่อ c คือ ความเขมขนของสารละลายมาตรฐานไดโซเดยีมเอทิลนีไดแอมนีเททระแอซเีทต

เปนโมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

W คือ น้ำหนกัของสารมาตรฐานแคลเซียมคารบอเนต  เปนมิลลิกรัม

V คอื ปรมิาตรของสารละลายมาตรฐานไดโซเดยีมเอทิลนีไดแอมนีเททระแอซเีทตท่ีใชไป

ทัง้หมด  เปนลูกบาศกเซนติเมตร

8.6.3 วธิวีเิคราะห

ชั่ งตัวอยางท่ีเตรียมตามขอ 8.2.3 ใหทราบน้ำหนักแนนอน (W1) ใสในขวดแกวรูปกรวยขนาด

500 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมคลอโรฟอรม 75 ลูกบาศกเซนติเมตร สารละลายกรดแอซีติก

6 ลูกบาศกเซนติเมตร และน้ำกลั่น 40 ลูกบาศกเซนติเมตร นำไปตั้งบนอางน้ำเดือดจนกระท่ัง

ชัน้ของคลอโรฟอรมเร่ิมเดือด ปลอยใหเดือดตอไปเปนเวลา 4 นาท ีพรอมกับแกวงเบาๆ แลวนำขึน้มา

ตัง้ท้ิงไวใหเย็นท่ีอณุหภมูหิอง ปดจุก เขยาแรงๆ เปนเวลา 2 นาท ี เติมสารละลายบฟัเฟอรแอมโมเนยี

แอมโมเนียมคลอไรด 10 ลูกบาศกเซนติเมตร และสารละลายอินดิเคเตอร 4 หยด ไทเทรตทันที

ขณะอนุดวยสารละลายมาตรฐานไดโซเดยีมเอทลินีไดแอมนีเททระแอซเีทตจนถงึจุดยุติ

สารละลายมาตรฐานไดโซเดียมเอทิลีนไดแอมีนเททระแอซีเทต 1 ลูกบาศกเซนติเมตร จะทำปฏิกิริยา

พอดกีบัซงิกออกไซด 0.008 137 กรัม

W

100.09V

-
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การหาน้ำหนกักาวทำได 2 วิธ ีคือ

(1) โดยคำนวณน้ำหนกักาว จากผลการทดสอบขอ 8.4

(2) จากการนำสารละลายไปวิเคราะหตอ โดยรินสวนใสของสารละลายท่ีไทเทรตไดผานแรง

106 ไมโครเมตร ถายสวนท่ีคางอยบูนแรงใสในขวดแกวรูปกรวย ลางดวยคลอโรฟอรมหลายๆ คร้ัง

กรอง แลวนำสวนท่ีกรองไดไปอบใหแหงที่อุณหภูมิ (105 ± 2) องศาเซลเซียส นำไปปรับภาวะ

ตามขอ 8.1 เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชั่วโมง แลวช่ัง หาน้ำหนักผาของชิ้นทดสอบ (W2)

แลวคำนวณหาน้ำหนกักาว (W1-W2)

คำนวณหาปรมิาณซงิกออกไซดในกาว จากสตูร

ปรมิาณซงิกออกไซดในกาว รอยละ  =

เม่ือ V คือ ปริมาตรของสารละลายมาตรฐานไดโซเดียมเอทิลีนไดแอมีนเททระแอซีเทตท่ีใชในการ

ไทเทรต เปนลูกบาศกเซนติเมตร

c คือ ความเขมขนของสารละลายมาตรฐานไดโซเดียมเอทิลนีไดแอมีนเททระแอซีเทต  เปนโมลตอ

ลกูบาศกเดซเิมตร

W1 คือ น้ำหนกัรวมของช้ินทดสอบ เปนกรัม

W2 คือ น้ำหนกัของผา เปนกรัม

8.6.4 การรายงานผล

ใหรายงานปริมาณซงิกออกไซดในกาวของตัวอยาง เปนรอยละโดยน้ำหนกัของกาว

8.7 การทดสอบจำนวนเสนดายตอ 10 เซนติเมตร

ใชเคร่ืองมือท่ีเหมาะสมนับจำนวนเสนดายยืน และเสนดายพงุของตัวอยางแตละมวน ในระยะ 2.5 เซนติเมตร

ณ ตำแหนงตางๆ หางกันพอสมควร รวม 5 ตำแหนง ในกรณีตัวอยางกวางนอยกวา 2.5 เซนติเมตร

ใหนับจำนวนเสนดายยนืตลอดความกวางของตัวอยาง แลวคำนวณหาจำนวนเสนดายยืนและเสนดายพงุในระยะ

10 เซนตเิมตร รายงานคาเฉลีย่ของจำนวนเสนดาย 5 ตำแหนงของตวัอยางแตละมวน

8.8 การทดสอบการซมึผานของไอน้ำ

8.8.1 เคร่ืองมือ

8.8.1.1 กลองทำดวยวัสดุที่ทนตอการกัดกรอนและกันการซึมผานของไอน้ำได  มีขนาดภายนอก

25 มิลลิเมตร × 95 มิลลิเมตร × 20 มิลลิเมตร หนักไมเกิน 60 กรัม จำนวน 5 ใบ

เจาะดานบนกลองแตละใบเปนชองสีเ่หลีย่มผืนผาขนาด 8 มลิลเิมตร × 80 มลิลเิมตร

8.8.1.2 ตคูวามชืน้ (electrically-heated humidity cabinet) ทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่(37 ± 1) องศาเซลเซยีส

และมอีากาศหมนุเวียนไดดภีายใน หรอืตอูบไฟฟาแบบอากาศหมนุเวียนท่ีควบคุมความช้ืนไดดวย

วิธีใดวิธีหนึ่ง

V × c × 0.081 37 × 100

    W1-W2
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 8.8.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

สุมตัดตัวอยางเปนช้ินทดสอบมวนละ 1 ชิ้น ใหกวางไมนอยกวา 15 มิลลิเมตร และยาวประมาณ

95 มลิลเิมตร กรณตีวัอยางกวางนอยกวาทีก่ำหนดใหใชความกวางของตวัอยางนัน้

8.8.3 วิธทีดสอบ

8.8.3.1 วางถาดทีบ่รรจุแอนไฮดรสัแคลเซยีมคลอไรดประมาณ 1 กโิลกรมั ในตคูวามช้ืนซึง่ควบคุมอณุหภมูิ

ไดที ่(37 ± 1) องศาเซลเซยีส

8.8.3.2 ใสสำลลีงในกลองแตละใบ ใบละ 2 กรมั  แลวเติมน้ำกลองละ 20 ลกูบาศกเซนติเมตร

8.8.3.3 นำช้ินทดสอบจากตัวอยางแตละมวนมาปดชองดานบนของกลองแตละใบใหสนิท ระวังอยาดึงให

ชิน้ทดสอบยืด และอยาใหสมัผัสกบัสำลภีายในกลอง นำไปชัง่และบนัทึกคาใหละเอยีดถึง 0.001 กรมั

8.8.3.4 นำกลองทกุใบไปวางในตคูวามชืน้เปนเวลา 18 ชัว่โมง ± 15 นาที นำออกมาตัง้ไวทีอ่ณุหภมูหิอง

เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวช่ังอกีครัง้หนึง่

8.8.4 วิธคีำนวณ

คำนวณหาการซึมผานของไอน้ำในเวลา 24 ชั่วโมง เปนกรัมตอตารางเมตร จากน้ำหนักที่หายไป

ของแตละกลอง และพืน้ท่ีชองดานบนของกลอง จากสตูร

การซมึผานของไอน้ำ กรมัตอตารางเมตร  =

เม่ือ W1 คือ น้ำหนกักลองทีใ่สน้ำและปดชองดานบนดวยตัวอยางกอนทดสอบ เปนกรมั

W2 คือ น้ำหนกักลองทีใ่สน้ำและปดชองดานบนดวยตัวอยางหลงัทดสอบ เปนกรัม

A คือ พืน้ท่ีชองสีเ่หลีย่มผืนผาบนกลอง เปนตารางเมตร

8.8.5 การรายงานผล

ใหรายงานการซมึผานของไอน้ำในเวลา 24 ชัว่โมง ของตวัอยางแตละมวน เปนกรมัตอตารางเมตร

8.9 การทดสอบแรงดึงขาด

8.9.1 เคร่ืองมือ

เครือ่งทดสอบความตานแรงดึงท่ีสามารถดึงชิน้ทดสอบดวยอัตราเร็ว (300 ± 30) มลิลเิมตรตอนาที

และอานคาแรงดงึขาดไดในชวงรอยละ 15 ถงึรอยละ 85 ของหนาปด

8.9.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

สุมตัดตัวอยางเปนช้ินทดสอบมวนละ 1 ชิ้น กวาง 25 มิลลิเมตร และยาวประมาณ 200 มิลลิเมตร

กรณตีวัอยางกวางนอยกวาทีก่ำหนดใหใชความกวางของตัวอยางน้ัน

8.9.3 วิธทีดสอบ

ยดึช้ินทดสอบดวยปากจับทัง้สองใหแนน โดยใหระยะหางระหวางปากจบัเปน 100 มลิลเิมตร ดงึชิน้ทดสอบ

ดวยอัตราเร็ว (300 ± 30) มลิลเิมตรตอนาท ีจนกระท่ังชิน้ทดสอบขาด บนัทึกคาแรงดงึ  แลวคำนวณ

หาแรงดึงขาดเปนนิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร ถาชิ้นทดสอบหลุดหรือขาดภายในบริเวณ

หางจากปากจบั 10 มลิลเิมตร ใหเปลีย่นช้ินทดสอบและทดสอบใหม

8.9.4 การรายงานผล

ใหรายงานแรงดงึขาดของตัวอยางแตละมวน เปนนิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร

    (W1- W2) × 24

     A × 18
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8.10 การทดสอบความติดแนน

8.10.1 เคร่ืองมือ

8.10.1.1 แผนเหลก็กลาไรสนมิท่ีเปนไปตาม BP 1988 Volume 2 Appendix XX H

8.10.1.2 ลูกกลิ้งโลหะขัดเงา รูปทรงกระบอก เสนผานศูนยกลางไมนอยกวา 50 มิลลิเมตร ที่ใหแรงกด

20 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร

8.10.1.3 เครือ่งทดสอบความตานแรงดงึ

8.10.1.4 ตอูบแบบอากาศหมนุเวียน ทีค่วบคุมอณุหภมูไิดที ่(37 ± 1) องศาเซลเซยีส

8.10.1.5 ตมุน้ำหนกัทีใ่หแรงดงึ 0.8 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร

8.10.1.6 เคร่ืองวดัละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร

8.10.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

8.10.2.1 สำหรบัวิธทีี ่1

ลอกตวัอยางออกจากมวน 3 รอบแรกทิง้ ปดตัวอยางความยาวมากกวา 60 มลิลเิมตร เลก็นอยไป

บนกระจก ลอกตวัอยางออกจากมวนดวยอัตราเร็วประมาณ 30 เซนติเมตรตอวินาที ปดทับไปบน

ตัวอยางช้ินแรก แลวตัดใหมีขนาดกวาง 25 มิลลิเมตร ยาวเกิน 60 มิลลิเมตรเล็กนอย

(เผ่ือไวสำหรับจับ) แลวลอกตัวอยางชิ้นบนออกเพ่ือเปนช้ินทดสอบ ในกรณีที่ความกวาง

ของตัวอยางนอยกวา 25 มิลลิเมตร ใหใชความกวางของตัวอยางเปนความกวางของชิ้นทดสอบ

ระวังอยาสมัผัสสวนท่ีเปนกาว การทดสอบใหทดสอบมวนละ 1 ชิน้

8.10.2.2 สำหรบัวิธทีี ่2

ปดตัวอยางความยาวมากกวา 400 มิลลิเมตร เล็กนอยไปบนกระจก จากนั้นนำตัวอยางที่เหลือ

จากขอ 8.10.2.1 มาลอกออกจากมวนดวยอัตราเร็วประมาณ 30 เซนติเมตรตอวินาที

ปดทับไปบนตัวอยางชิน้แรก แลวตัดเปนช้ินทดสอบมวนละ 1 ชิน้ ใหมขีนาดกวาง 25 มลิลเิมตร

ยาวเกิน 400 มิลลิเมตร เล็กนอย (เผื่อไวสำหรับจับ) แลวลอกตัวอยางชิ้นบนออกเพื่อเปน

ชิน้ทดสอบ ในกรณทีีค่วามกวางของตวัอยางนอยกวา 25 มลิลเิมตร ใหใชความกวางของตวัอยาง

เปนความกวางของชิน้ทดสอบ ระวงัอยาสมัผัสสวนท่ีเปนกาว
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8.10.3 วิธทีดสอบ

8.10.3.1 วิธทีี ่1

ทำความสะอาดแผนเหลก็กลาไรสนิมดวยสำลชีบุทอลอูนี แลวแขวนหรือต้ังไวในบรรยากาศทีอ่ิม่ตัว

ดวยไอทอลูอีน เปนเวลา 5 นาที แลวนำไปเก็บไวในภาวะตามขอ 8.1 อีกเปนเวลา 30 นาที

ติดช้ินทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.10.2.1 ดานท่ีมีกาวลงบนแผนเหล็กกลาไรสนิมท่ีเตรียมไว

ตามแนวยาวและลึกเขาไปจากปลายดานหน่ึง 25 มิลลิเมตร โดยระวังอยาใหเกิดฟองอากาศ

ใชลูกกลิ้ งทับชิ้นทดสอบ  4 คร้ัง  ดวยอัตราเ ร็วประมาณ  60 เซนติเมตรตอนาที

ทำเคร่ืองหมายบนแผนเหล็กกลาไรสนิมตรงตำแหนงปลายช้ินทดสอบ นำไปเก็บไวในภาวะตาม

ขอ 8.1 เปนเวลา 10 นาที แลวแขวนตุมน้ำหนักที่ปลายอีกขางหนึ่งของชิ้นทดสอบ เพื่อใหเกิด

แรงดงึ 0.8 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตรของช้ินทดสอบ โดยใหแรงดงึน้ีกระจายไปเทาๆ กนั

ตลอดความกวางของช้ินทดสอบ แขวนแผนเหล็กกลาไรสนิมไวในตูอบท่ีมีอุณหภูมิ (37 ± 1)

องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที โดยใหดานท่ีตัวอยางติดอยูหงายทำมุม 2 องศากับแนวด่ิง

เพื่อปองกันไมใหชิ้นทดสอบลอกออกจากแผนเหล็กกลาไรสนิม แลวใชเครื่องวัดที่เหมาะสม

วัดระยะทีป่ลายชิน้ทดสอบเลือ่นไปจากตำแหนงทีท่ำเครือ่งหมายไว เปนมิลลเิมตร

8.10.3.2 วิธทีี ่2

ทำความสะอาดแผนเหล็กกลาไรสนิมเชนเดียวกับขอ 8.10.3.1 ติดช้ินทดสอบท่ีเตรียมตาม

ขอ 8.10.2.2 ดานท่ีมีกาวลงบนกลางแผนเหล็กกลาไรสนิมตามแนวยาวเปนระยะไมนอยกวา

200 มิลลิเมตร ใชลูกกลิ้งทับชิ้นทดสอบ 4 คร้ัง ดวยอัตราเร็วประมาณ 60 เซนติเมตรตอนาที

นำไปเกบ็ไวในภาวะตามขอ 8.1 เปนเวลา 10 นาที หลงัจากน้ันใชเคร่ืองทดสอบความตานแรงดึง

ลอกชิ้นทดสอบออกจากแผนเหล็กกลาไรสนิม โดยใหชิ้นทดสอบทำมุม 180 องศากับ

แผนเหล็กกลาไรสนิม  และดวยอัตราเร็วสม่ำเสมอในชวง  270 มิลลิ เมตรตอนาที

ถึง 330 มิลลิเมตรตอนาที บันทึกแรงท่ีใชในการลอกช้ินทดสอบไดเปนระยะ 25 มิลลิเมตรแรก

และที่ทุกๆ ระยะ 30 มิลลิเมตร คำนวณหาคาเฉลี่ยจากคาที่บันทึกไว 6 คร้ัง ของช้ินทดสอบ

แตละชิน้ แลวคำนวณหาคาแรงทีใ่ชในการลอกชิน้ทดสอบจากทกุตัวอยาง เปนนิวตันตอความกวาง

1 เซนตเิมตร
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ปลาสเตอรผาทีท่ำจากวสัดุอยางเดียวกัน โดยกรรมวิธเีดียวกัน ทีท่ำในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 2 หนวยภาชนะบรรจุ

ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. จึงจะถือวาปลาสเตอรผารุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และรอยตอ

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.2.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 และขอ 4.2 ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาปลาสเตอรผารนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะท่ัวไป และรอยตอ

(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบน้ำหนกักาวและน้ำหนกัผา

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ก.2.2 จำนวน 5 มวน ถามีไมถึงใหชักตัวอยางเพิ่ม

จากรุนเดียวกันจนครบ 5 มวน ในกรณีที่ตัวอยางมีขนาดเล็กแตละมวนไมพอสำหรับทดสอบ

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุเพิม่จากรนุเดียวกันจนเพียงพอสำหรบัการทดสอบ

ก.2.3.2 ตวัอยางทกุตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.3 และขอ 4.4 จึงจะถือวาปลาสเตอรผารนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

มวน มวน

          ไมเกิน    1 000 3 0

     1 001  ถึง   5 000 13 1

     5 001  ถึง 10 000 20 2

              เกิน 10 000 32 3
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ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบปริมาณซิงกออกไซดในกาว และจำนวนเสนดายตอ

10 เซนตเิมตร

ก.2.4.1 ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ก.2.2 แลว จำนวน 5 มวน ถามไีมถงึใหชกัตวัอยางเพิม่จาก

รนุเดียวกันจนครบ 5 มวน

ก.2.4.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.5 และขอ 4.6 จึงจะถือวาปลาสเตอรผารุนน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรบัการทดสอบการซึมผานของไอน้ำ แรงดึงขาด และความติดแนน

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จำนวน 5 มวน นำไปทดสอบความติดแนนกอน

แลวจึงทดสอบการซึมผานของไอน้ำ และแรงดงึขาด ตามลำดบั

ก.2.5.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.7 ขอ 4.8 และขอ 4.9  จึงจะถอืวาปลาสเตอรผารนุน้ัน

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปลาสเตอรผาตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2

ทกุขอ จึงจะถอืวาปลาสเตอรผารนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ี


