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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ปนูไลมอตุสาหกรรม เลม 2 ปนูขาว ไดประกาศใชเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ปนูไลมอตุสาหกรรม   มาตรฐานเลขที ่มอก.319-2541 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 115 ตอนท่ี

96 ง วันท่ี 1 ธนัวาคม 2541 ตอมาเห็นสมควรแยกเปน 3 มาตรฐาน คือปนูสุก ปนูขาว และหนิปูน จึงไดแกไขปรับปรงุใหม

โดยยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมดงักลาว  และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ปูนไลมอตุสาหกรรม

เลม 2 ปนูขาว น้ี ข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีเปนเลมหน่ึงในชุดมาตรฐานเก่ียวกับปนูไลม ซึง่ม ี7 เลม คือ

มอก. 202 ปนูไลม

เลม 1-2548 บทนิยามเกีย่วกับปนูไลมและหนิปูน

เลม 2-2547 วิธีปฏิบัติในการชักตัวอยางและการเตรียมตัวอยางผลิตภัณฑปูนไลมและ

ผลติภณัฑหนิปูน

มอก. 223-2543 วัสดจุำพวกปูนไลมเกษตรกรรม

มอก. 241-2543 ปนูขาวสำหรบัการกอสราง

มอก. 319 ปนูไลมอตุสาหกรรม

เลม 1-2551 ปนูสกุ

เลม 2-2551 ปนูขาว

เลม 3-2551 หนิปูน

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผใูช ผทูำ และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

ASTM C 911-05 Standard Specification for Quicklime, Hydrated Lime, and Limestone

for Chemical and Industrial Uses

ASTM C 25-06 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Limestone, Quicklime,

and Hydrated Lime

ASTM C 110-5a Standard Test Methods for Physical Testing of Quicklime, Hydrated

Lime, and Limestone

ASTM E 11-04 Specification for Wire Cloth and Sieves for Testing Purposes
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3888 ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปนูไลมอตุสาหกรรม

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ปนูไลมอตุสาหกรรม เลม 2 ปนูขาว

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปูนไลมอุตสาหกรรม มาตรฐานเลขท่ี

มอก.319-2541

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี 2403 (พ.ศ.2541)

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ปนูไลมเพือ่การอตุสาหกรรม และกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม ปนูไลมอตุสาหกรรม  ลงวันท่ี

25 สงิหาคม พ.ศ. 2541 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ปนูไลมอตุสาหกรรม เลม 2 ปนูขาว

มาตรฐานเลขท่ี มอก.319  เลม  2-2551 ข้ึนใหม  ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ีมผีลเม่ือพนกำหนด  90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 22 กรกฎาคม  พ.ศ. 2551

สุวทิย  คณุกติติ

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม



-1-

มอก. 319 เลม 2-2551

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

 ปนูไลมอตุสาหกรรม
เลม 2 ปนูขาว

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด คุณลกัษณะปนูขาว สำหรบัใชในอตุสาหกรรมตางๆ เชน บำบดัน้ำเสยี

เยือ่กระดาษ น้ำตาล ฟอกหนงั เคมีภณัฑ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 202 เลม 1

3. ชัน้คณุภาพ
3.1 ปนูขาว แบงเปน 3 ชัน้คุณภาพ คือ

3.1.1 ชัน้คุณภาพ 1

3.1.2 ชัน้คุณภาพ 2

3.1.3 ชัน้คุณภาพ 3

4. ขนาด
4.1 ปนูขาวช้ันคุณภาพ 1 และ 2 ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตารางท่ี 1
ขนาดปูนขาวชัน้คณุภาพ 1 และ 2

(ขอ 4.1)

การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ก.

ขนาดแรง

ช้ันคุณภาพ 1 ช้ันคุณภาพ 2

90 μm 0 5.0

45 μm 5.0 10.0

ปริมาณกากท่ีคางสะสมบนแรง  %    ไมเกิน
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4.2 ปนูขาวชัน้คุณภาพ 3 ตองมปีรมิาณกากทีค่างบนแรง 75 ไมโครเมตร ไมเกนิรอยละ 15

การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ก.

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ปนูขาวตองมลีกัษณะเปนผงสีขาว ปราศจากสิง่สกปรกและสิง่เจือปนอ่ืนๆ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 คุณลกัษณะทางเคมี

ใหเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM C 25

ตารางท่ี 2 คณุลกัษณะทางเคมีของปนูขาว
(ขอ 5.2)

หนวยเปนรอยละโดยน้ำหนกั

หมายเหตุ 1. ในกรณีที่อุตสาหกรรมบางประเภทจำเปนตองมีขีดจำกัดปริมาณสิ่งเจือปนอ่ืน ผูซื้อจะระบุ

เพิ่มเติมในการซ้ือขายก็ได

2. ปริมาณรวมของคณุลกัษณะในตารางที ่2 ตองไมเกนิรอยละ 100 แตนอยกวาหรอืเทากบัรอยละ

100 ได เพราะไมได กำหนดคณุลกัษณะทกุรายการ กำหนดเฉพาะรายการท่ีจำเปนเทานัน้

3. * ขีดจำกดัสำหรบัอตุสาหกรรมแปงมันสำปะหลงั

*

รายการท่ี คุณลักษณะ ชั้นคุณภาพ 1 ชั้นคุณภาพ 2 ชั้นคุณภาพ 3

1 ปูนไลมท่ีทําปฏิกิริยาได (available lime)

(ในรูปของแคลเซียมไฮดรอกไซด

-Ca(OH)2) ไมนอยกวา

95 88 82

2 สารท่ีไมละลายในกรด

(รวมท้ังซิลิคอนไดออกไซด) ไมเกิน

1.5 1.5 1.5

3 ส่ิงเจือปน      ไมเกิน

ไอรออน (III) ออกไซด

อะลูมิเนียมออกไซด

แมกนีเซียมออกไซด

(0.03) 0.05

0.25

2.0

0.05

0.5

2.0

0.05

0.5

2.0

4 ความช้ืน     ไมเกิน 1.0 1.0 1.0
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุปนูขาวในถุงหรอืภาชนะท่ีเหมาะสม แข็งแรง และกนัความช้ืนได

6.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ น้ำหนกัสทุธขิองปนูขาวในภาชนะบรรจตุองมขีนาด 20 กโิลกรมั  25 กโิลกรมั

500 กโิลกรมั หรอื 1 000 กโิลกรมั และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจุปนูขาวทุกหนวยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ปนูขาว”

(2) ชัน้คุณภาพ

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกิโลกรมั

(4) ป เดอืนท่ีทำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(5) ชือ่ผทูำ หรอื โรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบขนาดปนูขาว
(ขอ 4.1 และขอ 4.2)

ก.1 เคร่ืองมือ

ก.1.1 ตอูบไฟฟาทีค่วบคุมอณุหภมูไิดระหวาง 100 องศาเซลเซยีส ถงึ 120 องศาเซลเซยีส

ก.1.2 แรงขนาด 90 ไมโครเมตร ขนาด 75 ไมโครเมตร และขนาด 45 ไมโครเมตร ตาม ASTM E 11

ก.1.3 เครือ่งชัง่ทีช่ัง่ไดละเอยีดถงึ 0.1 กรมั

ก.2 การเตรียมตัวอยาง

นำปนูขาวท่ีไดจากการชักตัวอยางประมาณ 250 กรัม มาเกลีย่ใหแผกระจายเปนช้ันบาง ๆ  บนภาชนะท่ีเหมาะสม

และไมดดูซบัความช้ืน แลวนำไปอบในตอูบไฟฟาทีอ่ณุหภมู ิ100 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส จนได

น้ำหนกัคงทีแ่ลวปลอยใหเยน็ในเดซกิเคเตอร

ก.3 วิธทีดสอบ

ก.3.1 ชัน้คุณภาพ 1 และชัน้คุณภาพ 2

ชัง่ตวัอยางทีเ่ตรียมไดจากขอ ก.2 ใหไดน้ำหนกัทีแ่นนอนประมาณ 100 กรมั (m1)  แลวนำมารอนดวยแรง

ขนาด 90 ไมโครเมตร ซึง่วางอยบูนแรงขนาด 45 ไมโครเมตร เขยาแรงไปมาและขึน้ลงตลอดเวลาเพือ่

ใหตัวอยางบนแรงเคลื่อนท่ีสม่ำเสมอ รอนติดตอกันเรื่อย ๆ จนกระทั่งตัวอยางผานแรงใดแรงหนึ่งได

ไมเกนิรอยละ 0.5 ของปรมิาณตวัอยางทัง้หมดภายในเวลา 1 นาท ีการรอนน้ีอาจใชมอืหรอืเครือ่งกไ็ด

ชัง่น้ำหนกัตวัอยางทีค่างบนแรงแตละขนาด (m2 และ m3)

ก.3.2 ชัน้คุณภาพ 3

ชัง่ตวัอยางทีเ่ตรยีมไดจากขอ ก.2 ใหไดน้ำหนกัทีแ่นนอนประมาณ 100 กรมั (m4) แลวนำมารอนดวย

แรงขนาด 75 ไมโครเมตร และดำเนนิการตอไปเชนเดียวกับขอ ก.3.1 ชัง่น้ำหนกัตวัอยางทีค่างบนแรงขนาด

75 ไมโครเมตร (m5)

ก.3.3 วิธคีำนวณ

ปริมาณกากทีค่างบนแรง 90 ไมโครเมตร รอยละ =           × 100

ปริมาณกากท่ีคางสะสมบนแรง 45 ไมโครเมตร รอยละ  =       × 100

ปริมาณกากทีค่างบนแรง 75 ไมโครเมตร รอยละ =  × 100

m2

m1

m3

m1

m5

m4
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ข.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ปนูขาวช้ันคุณภาพเดยีวกัน จากแหลงผลติเดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกัน

ข.2 การชกัตวัอยางใหเปนไปตาม มอก.202 เลม 2 หรอือาจใชแผนการชกัตัวอยางอืน่ท่ีเทยีบเทาทางวชิาการกบั

แผนท่ีกำหนดไว

ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปนูขาวทุกตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 หรอืขอ 4.2 ขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 6.1 ขอ 6.2 และขอ

7.1 จึงจะถอืวาปนูขาวรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


