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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขที่

มอก.328-2523 ในราชกจิจานุเบกษา เลม 97 ตอนที ่ 30 วันท่ี 28 กมุภาพนัธ พทุธศกัราช 2523 ตอมาได

พิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงใหเหมาะสมกับความกาวหนาทางวิชาการและเพิ่มเกณฑกำหนดและวิธีทดสอบ

โลหะหนัก เพื่อความปลอดภัยตอผูใชและสิ่งแวดลอม จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

BS 4756:1998 Ready  mixed  aluminium  priming  paints  for woodwork

ISO 3856-4:1984 Determination of cadmium content - Flame atomic absorption

spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5:1984 Determination of  hexavalent chromium content of the pigment  portion

of the liquid paint or the paint in powder form - Diphenylcarbazide

spectrophotometric method

มอก.272-2549 สอีมิลัชนัใชงานท่ัวไป

มอก.327-2538 สเีคลอืบเงา

มอก.285 วิธทีดสอบส ีวารนิช และวสัดุทีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 6-2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 12-2524 เสถยีรภาพตอการเกบ็

เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง

เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน

เลม 25-2526 การหาปรมิาณน้ำ

เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี

เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี

เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ

เลม 30-2527 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เลม 33-2527 การหาปรมิาณโลหะอะลมูเินยีม

เลม 34-2527 การหาปริมาณผงสี

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  3903  ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สรีองพืน้อะลมูเินยีมสำหรบังานไม

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นอะลูมิเนียมสำหรับงานไม

มาตรฐานเลขที ่มอก.328-2523

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม   ฉบบัที ่ 445  (พ.ศ.2523)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม  สรีองพืน้อะลมูเินียมสำหรบังานไม  ลงวันท่ี  31 มกราคม พ.ศ. 2523   และออกประกาศกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม มาตรฐานเลขที ่ มอก.328-2551 ข้ึนใหม

ดงัมีรายการ ละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

 ประกาศ ณ วันท่ี  16  ตลุาคม  พ.ศ. 2551

  พลตำรวจเอก  ประชา  พรหมนอก

 รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไม

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมสีอะลูมิเนียมรองพ้ืนสำหรับงานไมที่ใชเปนสีรองพื้นบนผิวไม

เพือ่ปองกนัมิใหสารในเน้ือไมซมึออกมา

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี   มดีงัตอไปน้ี

2.1 สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม  หมายถงึ สทีีใ่ชเคลอืบเปนช้ันแรกบนพืน้ผิวไม มผีงสอีะลมูเินยีมผสม

ใชสำหรบัเคลือบบนไมทีม่ยีางมากหรอืไมทีผ่านการอาบน้ำยารกัษาเนือ้ไมประเภทละลายในน้ำมนั  การเคลอืบ

สรีองพืน้อาจเคลอืบมากกวา 1 คร้ังกไ็ด เพือ่ใหไดความหนาตามทีก่ำหนด

3. สวนประกอบ
3.1 ผงส ีเปนอะลมูเินียม

3.2 สิ่งนำสี (vehicle) ประกอบดวยสารยึดเปนอัลคิดเรซิน (alkyd resin) หรือวารนิชที่ประกอบดวย

อลัคลิฟนอลเรซนิ (alkyl phenol resin) น้ำมนัลนิสดี (linseed oil) น้ำมนัทัง (tung oil) และตวัทำละลาย

ทีเ่หมาะสม

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 2  คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1 )

4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุคร้ังแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเขาเปน

เนือ้เดยีวกันไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอน  ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

 4.2.2 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

ตองยงัคงอยใูนสภาพเดมิและเปนเน้ือเดยีวกัน

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 30 โดยใชตวัทำละลายตามทีผ่ทูำระบุ

4.2.3 สมบัตใินการทาดวยแปรง

ตองทาไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน อาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย

และสทีีเ่คลือบทับตองไมดงึหรอืมวนสีทีเ่คลือบไวเดิม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

4.2.4 ความทนการดดัโคง (flexibility)

ฟลมสตีองไมแตกราว กะเทาะ หรอืลอนเปนแผน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.2.5 สมบตัใินการปองกนัการซมึ (sealing  property)

ฟลมท่ีแหงแลวตองเรียบสม่ำเสมอ ปราศจากรูและหลุม (suction spot) ไมมันเปนแหงๆ (flash)

ไมเลอืน (fuzz) และเมือ่เคลอืบทบัดวยสีอมิลัชนัใชงานท่ัวไปและสเีคลอืบเงาแลว  ฟลมสทีบัหนาตองเรยีบ

สม่ำเสมอ ไมมคีราบปรากฏ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 อะลูมิเนียม รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 13 ขอ 8.2

2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 46 มอก.285 เลม 6

3 นํ้าอิสระ รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมเกิน 0.20 มอก.285 เลม 25

4 ระยะเวลาเม่ือแหงแข็ง ชั่วโมง  ไมเกิน 24 ขอ 8.3

5 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส  ไมตํ่ากวา 25 มอก.285 เลม 29

6 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 27

7 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 28

8 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 ISO 3856-4

9 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.1 ISO 3856-5
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4.2.6 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปน้ี

4.2.6.1 ในภาวะปกติ

หลงัจากตัง้ทิง้ไวในภาชนะบรรจทุีย่งัไมเคยเปดมากอน ในทีแ่หง ทีอ่ณุหภมู ิ(30 ± 5) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทำ สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมตองไมเปนวุนเหนียว

ไมนอนกนแข็งหรอืขนแข็ง และคนใหกระจายเพือ่นำไปใชงานไดงาย

4.2.6.2 โดยวธิเีรงภาวะ

หลงัจากอบทีอ่ณุหภมู ิ(50 ± 1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 336 ชัว่โมง สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบั

งานไมตองไมเปนฝาส ีไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแข็งหรอืเปนเม็ด ถามผีงสทีีร่วมตัวกันเปนกอน

ตองคนใหกระจายไดงาย และยงัคงมีสมบัตใินการทาดวยแปรงตามขอ 4.2.3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจุของสอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม ในแตละภาชนะบรรจเุปน

1 ลติร 4 ลติร หรอื 20 ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย

แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลติร

(3) เดือน ป ทีท่ำ

(4) รหสัรนุท่ีทำ

(5) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(6) คำเตือนเกีย่วกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึนได  เชน  ตดิไฟงาย มสีารเปนพิษ หามรบัประทาน หามนำภาชนะ

บรรจุไปใสอาหาร  ระวังเขาตา  เกบ็ใหพนมือเดก็

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

 7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก  ก.
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8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรยีมตัวอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

8.2 การวิเคราะหอะลมูเินียม

แยกผงสจีากสอีะลมูเินียมรองพืน้สำหรบังานไมตวัอยางตาม มอก.285 เลม 34 นำผงสทีีไ่ดไปวิเคราะหหา

อะลมูเินยีมตาม มอก. 285 เลม 33

8.3 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแข็ง

เคลือบสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก

ประมาณ 50 ไมโครเมตร แลวทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็ ตาม มอก.285 เลม 10

8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยใชแผนไมอัดสักขนาด 600 มิลลิเมตร × 600 มิลลิเมตร

เปนแผนทดสอบ และทิง้ไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง กอนทาสีชัน้ท่ีสองทับ

8.5 ความทนการดัดโคง

เคลือบสีอะลูมิเนียมรองพ้ืนสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกซึ่งทำความสะอาดดวย

ตัวทำละลายแลว ใหไดฟลมสีเมื่อแหงหนา (25 ± 2) ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหองเปนเวลา

7 วัน นำไปดดัโคงตาม มอก.285 เลม 19 โดยใชแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร

ตรวจดูฟลมสบีริเวณท่ีดดัโคงโดยใชแวนขยายท่ีมกีำลงัขยาย 5 เทา

8.6 การทดสอบสมบัตใินการปองกนัการซึม

เตรียมแผนไมยางสำหรบัทดสอบ 2 แผน ขนาด 125 มลิลเิมตร × 350 มลิลเิมตร ใชแปรงเคลอืบสอีะลมูเินียม

รองพืน้สำหรบังานไมตวัอยาง ใหเรียบสม่ำเสมอบนแผนไมทัง้ 2 ดวยอัตราประมาณ 11 ตารางเมตรตอลติร

ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 48 ชั่งโมง ตรวจฟลมสีที่แหงแลวตามท่ีกำหนดในขอ 4.2.5 แลวใช

แปรงทาสีอิมัลชันใชงานทั่วไปเฉดสีขาวตาม มอก.272 ทับบนฟลมสีตัวอยางบนแผนทดสอบแผนหนึ่ง

และทาสีเคลือบเงาเฉดสีออนตาม มอก.327 ทับบนฟลมสีตัวอยางบนแผนทดสอบอีกแผนหนึ่งดวย

อตัราเดยีวกบัทีก่ำหนดขางตน แลวตรวจพินิจฟลมสทีีแ่หงแลวบนแผนทดสอบทัง้ 2 แผน

8.7 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 12 โดยเลอืกทดสอบในภาวะปกตหิรอืโดยวธิเีรงภาวะ ในกรณทีีผ่ลทดสอบ

โดยวธิเีรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมที่มีสวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ที่กำหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือวาสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมรุนน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

  ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมรนุน้ันเปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวา

สอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน       90 2 0

         91 ถึง     150 8 1

       151 ถึง     500 13 2

       501 ถึง  1 200 20 3

            เกิน  1 200 32 5


