
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1970  ( พ.ศ. 2537 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง (แกไขครัง้ที ่2)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 รฐัมนตรี
วาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิ
ผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่ มอก.332-2529 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 1067 (พ.ศ.2529)
ลงวนัที ่31 กรกฎาคม พ.ศ.2529 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1304 (พ.ศ.2531)
ลงวนัที ่16 กมุภาพนัธ พ.ศ.2531 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.332-2531” เปน “มอก.332-2537”
2. ใหยกเลกิความในขอ 6.3.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“6.3.1 ตองฉดีผงเคมอีอกมาไดไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมตีามขนาดทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก ภายใน
ระยะเวลาการฉดีใชทีร่ะบไุวในตารางที ่1 เมือ่ฉีดทีอ่ณุหภมู ิ27 ±  2 องศาเซลเซยีส”

3. ใหยกเลกิความในขอ ฉ.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“ฉ.2 ชิน้ไมทีใ่ชตองเปนไมยาง (Dipterocarpus spp.) ทีแ่หงแลว ขนาดภาคตดัตามตารางที ่ฉ.1 โดยมี

เกณฑความคลาดเคลือ่น ± 5 มลิลเิมตร และมคีวามชืน้ไมเกนิรอยละ 15 เมือ่คำนวณจากน้ำหนกั
อบแหงจนคงทีท่ีอ่ณุหภมู ิ103 ± 2 องศาเซลเซยีส จดักองชิน้ไมบนเหลก็ฉากขนาด 65  มลิลเิมตร
x 40 มลิลเิมตร ซึง่วางบนแทนรองรบัเหนอืพืน้ตามตารางที ่ฉ.2 โดยวางชิน้ไมเปนชัน้สลบักนัเปนกอง
สีเ่หลีย่มผนืผา ตรงึชิน้ไมรอบนอกใหตดิกนัดวยตะป ูตามรปูที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
ใหเปนไป ตามตารางที ่ฉ.1”



4. ใหยกเลกิตารางที ่ฉ.1 และตารางที ่ฉ.2 และใหใชตารางตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
(ขอ ฉ.2)

จํานวนชิ้นไม

เครื่องดับเพลิง ชิ้น มิลลิเมตร x มิลลิเมตร x มิลลิเมตร
1 - A 50 45x45x500 10 5
2 - A 78 45x45x600 13 6
3 - A 98 45x45x750 14 7
4 - A 120 45x45x850 15 8
6 - A 153 45x45x1 000 17 9
10 - A 209 45x45x1 200 19 11
20 - A 160 45x90x1 500 10 15 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 10 วางตามหนากวาง
30 - A 192 45x90x1 850 10 18 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 12 วางตามหนากวาง
40 - A 224 45x90x2 200 10 21 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 14 วางตามหนากวาง

ชั้น

จํานวนชิ้นไม
ในแตละชั้น

ชิ้น

จํานวนชั้นระดับความ
สามารถของ

ขนาดภาคตัดของชิ้นไม
x ความยาว



ตารางที ่ฉ.2 ขนาดถาด ปรมิาณน้ำมนั และความสงูของแทนรองรบั
(ขอ ฉ.2 และขอ ฉ.3)

5. ใหยกเลกิความในขอ ช.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“ช.2 ใชถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสัทำดวยเหลก็กลาความหนาตามตารางที ่ช.1 ลกึไมนอยกวา 200 มลิลเิมตร

ขอบบนมเีหลก็ฉากเสรมิขอบถาดโดยรอบตามขนาดในตารางที ่ช.1 ขนาดของถาดทีใ่ชทดสอบ
ใหเปนไปตามตารางที ่ช.1”

ความสูงของแทนรองรับเหนือพื้น
มิลลิเมตร

1 - A 525x525x100 1.0 400
2 - A 525x525x100 2.0 400
3 - A 680x680x100 3.0 400
4 - A 680x680x100 4.5 400
6 - A 810x810x100 7.0 400
10 - A 960x960x300 10.0 800
20 - A 1 360x1 360x300 20.0 800
30 - A 1 670x1 670x300 27.0 800
40 - A 1 900x1 900x300 45.0 800

ระดับความสามารถ
ของเครื่องดับเพลิง

ขนาดถาด 
มิลลิเมตรxมิลลิเมตรxมิลลิเมตร

ปริมาณน้ํามัน
ลูกบาศกเดซิเมตร



6. ใหยกเลกิตารางที ่ช.1 และใหใชตารางตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่ช.1 ระยะเวลาการฉดีใชประสทิธผิล ขนาดถาด และปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ช.2)

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 300 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่29 เมษายน พ.ศ. 2537

                 พลตร ีสนัน่  ขจรประศาสน
    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 111 ตอนที ่43 ง
วนัที ่31 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2537

ระดับความ
สามารถของ

ระยะเวลาการฉีด
ใชประสิทธิผลตํ่าสุด

ขนาดถาด ความหนา
ของเหล็กกลา

เหล็กฉากเสริมขอบถาด ปริมาณน้ํามนั

เคร่ืองดับเพลิง
วินาที มลิลิเมตรxมลิลิเมตร มลิลิเมตร มลิลิเมตรxมลิลิเมตรxมลิลิเมตร

ลูกบาศก
เดซิเมตร

1 - B 8 475x475 6 38x38x5 12.0
2 - B 8 675x675 6 38x38x5 25.0
5 - B 8 1 075x1 075 6 38x38x5 60.0
10 - B 8 1 525x1 525 6 38x38x5 120.0
20 - B 8 2 150x2 150 6 38x38x5 250.0
30 - B 11 2 650x2 650 12 38x38x6.5 350.0
40 - B 13 3 050x3 050 12 38x38x6.5 475.0
60 - B 17 3 725x3 725 12 38x38x6.5 720.0
80 - B 20 4 300x4 300 12 38x38x6.5 950.0



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1304  ( พ.ศ. 2531 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2529

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิ
ยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2529 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1067 (พ.ศ.2529)
ลงวนัที ่31 กรกฎาคม พ.ศ.2529 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.332-2529” เปน “มอก.332-2531”
2. ใหแกความในขอ ฉ.3 จาก “น้ำมนันอรมลั-เฮปเทน (n-heptane)” เปน “น้ำมนันอรมลั-เฮกเซน (n-

hexane)”
3. ใหแกความในขอ ช.4 จาก “น้ำมนันอรมลั-เฮปเทน” เปน “น้ำมนันอรมลั-เฮกเซน”
ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่16 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2531

                       ประมวล  สภาวสุ
     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนที ่34
วนัที ่3 มนีาคม พทุธศกัราช 2531



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่145
วนัที ่14 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 173
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง

ประธานกรรมการ
นายสมภพ  ขะมาลา ผแูทนการไฟฟานครหลวง

กรรมการ
นายวรวทิย  โลหทอง ผแูทนกรงุเทพมหานคร
นายเรอืงศกัดิ ์ จนัทราช ผแูทนกรมโรงงานอตุสาหกรรม
นางนภิายงค  สคุนธทรพัย ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
พ.อ.แสวง  เทพบรริกัษ ผแูทนกรมยทุธโยธาทหารบก
พ.ต.ท.มนสั  วรรณศรเีพชร ผแูทนกองบงัคบัการตำรวจดบัเพลงิ กรมตำรวจ
นางสาวฉลองศร ี วานชิกร ผแูทนสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา
นายไพโรจน  จติตจำนงค ผแูทนการไฟฟาสวนภมูภิาค
นายพชิยั  วองศรี ผแูทนองคการโทรศพัทแหงประเทศไทย

นายสมชยั  ตัง้พงษ
นายสธุรรม  วานชิเสนี ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
นายมโน  ผลสวุรรณ ผแูทนบรษิทั เอสโซแสตนดารดประเทศไทย จำกดั
นายสโุรจน  เจรญิวยั ผแูทนรานอปุกรณผจญเพลงิและเคมภีณัฑ
นายธนติ  สงศริิ ผแูทนหางหนุสวนจำกดั ดไีวเทรดดิง้

กรรมการและเลขานุการ
นางรตันาภรณ  จงึสงวนสทิธิ์ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหงนีไ้ดประกาศใชเปนครัง้แรกตามมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2523 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 97 ตอนที่
58 วนัที ่14 เมษายน พทุธศกัราช 2523 แตเนือ่งจากมปีญหาในทางปฏบิตับิางประการ ประกอบกบัเอกสารอางองิ
ทีใ่ชไดเปลีย่นแปลงในสาระสำคญั จงึไดมกีารแกไขปรบัปรงุแบบยกเลกิเลมเดมิและกำหนดเลมใหม เพือ่ใหมาตรฐาน
มคีวามเหมาะสม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดระยะเวลาการฉดีใช และคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ  ตาม
AS 1846-1984 Specification for dry chemical type portable fire extinguishers

และการทดสอบ ตาม
ANSI/UL 711-1979 Rating and fire testing of fire extinguishers
BS 5423-1980 Specification for portable fire extinguishers

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1067 ( พ.ศ. 2529 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง

และ กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที่
มอก.332-2523

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่450 (พ.ศ.2523)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง ลงวนัที ่31 มนีาคม พ.ศ.2523 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เครื่องดับเพลิงยกหิ้วชนิดผงเคมีแหง มาตรฐานเลขที่ มอก.332-2529 ขึ้นใหม ดังมี
รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่31 กรกฏาคม พ.ศ. 2529

                 จริาย ุ อศิรางกรู ณ อยธุยา
     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด แบบ ขนาด สวนประกอบและการทำ คุณลักษณะที่ตองการ

เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบเครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
สำหรบัดบัเพลงิประเภท A, B และ C เทานัน้ ไมรวมถงึเพลงิประเภท D

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งดบัเพลงิ” หมายถงึ เครือ่ง
ดบัเพลงิสำหรบัดบัเพลงิขัน้ตน สามารถหยบิยกเคลือ่นทีไ่ดงาย สวนทีเ่ปนถงัของเครือ่งดบัเพลงิจะทำดวยโลหะ
หรอืวสัดอุืน่กไ็ด และโดยทัว่ไปมสีวนประกอบตามรปูที ่1

2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ (gas container type) หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีผ่งเคมถีกูขบัดนัออกมา
โดยกาซทีบ่รรจอุยใูนทออดักาซซึง่อยภูายในหรอืภายนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิกไ็ด

2.3 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว (stored pressure type) หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีผ่งเคมถีกูขบัออกมา
โดยกาซเฉือ่ย ซึง่อดัไวในถงัเครือ่งดบัเพลงิ

2.4 ความดนัใชงาน (working pressure)
2.4.1 ในกรณเีครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ หมายถงึ ความดนัสงูสดุในภาวะปกตใินถงัเครือ่งดบัเพลงิขณะ

พรอมทีจ่ะฉดีใช
2.4.2 ในกรณเีครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว หมายถงึ ความดนัในภาวะปกตใินถงัเครือ่งดบัเพลงิเมือ่บรรจุ

กาซเฉือ่ยไวแลว
2.5 เพลงิประเภท A หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิจากเชือ้เพลงิธรรมดา เชน ไม ผา กระดาษ ยาง พลาสตกิ
2.6 เพลงิประเภท B หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิจากของเหลวตดิไฟ กาซ ไข และน้ำมนัตาง ๆ
2.7 เพลงิประเภท C หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิกบัอปุกรณไฟฟา หรอืวตัถทุีม่กีระแสไฟฟา
2.8 เพลิงประเภท D หมายถึง เพลิงที่เกิดจากโลหะตาง ๆ ที่ติดไฟ เชน แมกนีเซียม โซเดียม โพแทสเซียม

เซอรโคเนยีม ไทเทเนยีม
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รปูที ่1 สวนประกอบของเครือ่งดบัเพลงิ
(ขอ 2.1)

3. แบบ
3.1 เครือ่งดบัเพลงิ แบงออกเปน 2 แบบ คอื

3.1.1 แบบมทีออดักาซ
3.1.2 แบบอดัความดนัไว

4. ขนาด
4.1 ขนาด กำหนดตามน้ำหนกัของผงเคมทีีบ่รรจ ุทัง้นีต้องไมนอยกวา 1 กโิลกรมั และไมเกนิ 14 กโิลกรมั

5. สวนประกอบและการทำ
5.1 ถังเครื่องดับเพลิง

5.1.1 ตองทำดวยวสัดทุีเ่หมาะสมและสามารถทนความดนัไดตามขอ 6.4 หนาไมนอยกวาทีค่ำนวณไดจากสตูร
ตอไปนี ้ทัง้นีต้องไมนอยกวา 0.6 มลิลเิมตร
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t = 2.45

เมื่อ t คือ ความหนาของวสัด ุเปนมลิลเิมตร
D คือ เสนผานศนูยกลางภายในของถงัเครือ่งดบัเพลงิ เปนมลิลเิมตร
T คือ ความตานแรงดงึของวสัดทุีใ่ชทำถงั เปนเมกาปาสกาล

5.1.2 ถงัซึง่มขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในไมเกนิ 100 มลิลเิมตร ถาสวนกนเปนชิน้เดยีวกบัถงัอาจโคงเขากไ็ด
5.1.3 ถังที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางภายในเกิน 100 มิลลิเมตร สวนหัวและสวนกนตองโคงออกและมีรัศมี

ความโคงไมเกนิขนาดเสนผานศนูยกลางภายในของถงั
5.1.4 สวนกนถงัเครือ่งดบัเพลงิทีโ่คงลงเพือ่ทำเปนฐาน สวนทีโ่คงลงตองมรีศัมคีวามโคงไมนอยกวา 4 เทาของ

ความหนาของวสัดทุีน่ำมาทำถงั
5.2 ขอตอและอปุกรณ

ตองทำดวยเหลก็กลาไรสนมิหรอืวสัดอุืน่ทีไ่มเปนสนมิ และผานการทดสอบตามภาคผนวก ก.
5.3 คอถงั (neck ring)

ตองทำดวยวสัดทุีม่คีวามตานแรงดงึไมนอยกวา 185 เมกาปาสกาล โดยทำขึน้เปนชิน้เดยีวกบัถงั หรอืใหเชือ่ม
ตดิกบัถงัตามวธิใีนภาคผนวก ข. ขนาดของคอถงัตองกวางพอทีจ่ะใหตรวจพนิจิผวิภายในถงัได

5.4 เครือ่งฉดีและฝา (operating head and cap)
ทำดวยเหลก็กลาหรอืวสัดทุีม่คีวามตานแรงดงึไมนอยกวา 185 เมกาปาสกาล ยดึตดิกบัคอถงัหรอืทออดักาซ
ดวยเกลยีวไมนอยกวา 4 เกลยีว เมือ่ทิง้ไวในภาวะปกตติองไมทำใหความดนัภายในถงัหรอืทออดักาซลดลง
เครือ่งฉดีประกอบดวยกลไกบงัคบัการฉดีและชองระบายความดนัเพือ่ระบายความดนัทีต่กคางอยใูนถงัออกไปกอน
ในขณะทีถ่อดเครือ่งฉดีหรอืฝา ถาทำชองระบายความดนันีไ้วทีเ่กลยีวของเครือ่งฉดีหรอืเกลยีวของฝา ตองทำไว
ทีซ่ึง่ความดนัทีค่างในถงัจะถกูปลอยออกมาเมือ่คลายเกลยีวออกไมมากกวาครึง่หนึง่ของจำนวนเกลยีวทีเ่กาะ
กันอยู

5.5 กลไกบงัคบัการฉดี
ทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอนและแขง็แรงเพยีงพอ ถาใชกานกระแทก (plunger rod or piercer) กานกระแทก
นัน้ตองยาวเพยีงพอ ทีจ่ะทำใหแนใจวาเมือ่กระแทกลงไปจนสดุชวงของกานกระแทกแลวจะแทงทะลอุปุกรณ
ปองกนัความชืน้และ/หรอืทออดักาซแลวทำใหกาซพงุออกมา กานกระแทกนีต้องออกแบบไมใหเกดิการตดิขดั
ขณะฉดีใช และมสีวนทีป่องกนัเครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเอง

5.6 อปุกรณสำหรบัฉดี (discharge fittings)
5.6.1 ทอฉดี (siphon tube)

ตองยาวเพยีงพอ ทีจ่ะทำใหผงเคมทีีฉ่ดีออกมามปีรมิาณไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมทีีบ่รรจุ
5.6.2 สายฉดีและอปุกรณของสายฉดี (discharge hose and fittings) ทำดวยวสัด ุทีไ่มทำปฏกิริยิากบัผงเคมใีนถงั

เครือ่งดบัเพลงิ และทนตอความดนัไดไมนอยกวา 2 เทาของความดนัใชงาน เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก
ก. ในสายฉดีตองไมมคีวามดนัจนกวาจะทำการฉดี การเสรมิวสัดบุางอยางทีส่ายฉดีตองใหตดิแนนเปนชิน้
เดยีวกนั ถามกีารพนัสายฉดีรอบถงัเครือ่งดบัเพลงิและมหีวัฉดียดึตดิกบัเครือ่งฉดี หรอืทีย่ดึอืน่ใดซึง่เตรยีม
ไวบนถงั สายฉดีตองยาวไมเกนิ 1 เมตร ถาไมมกีารพนัสายฉดีรอบถงัเครือ่งดบัเพลงิ เมือ่ปลอยสายฉดี
ลงมาแลว หวัฉดีจะตองอยสูงูจากฐานถงัเครือ่งดบัเพลงิไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

D
T
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5.6.3 หวัฉดี (discharge nozzle)
ทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอนได

5.7 กลอปุกรณแสดงความดนั (pressure indicating device)
เครื่องดับเพลิงแบบอัดความดันไว ตองมีกลอุปกรณแสดงความดันของเครื่องดับเพลิงวาเหมาะสมสำหรับ
การฉดีใชหรอืไม

5.8 กลอปุกรณปองกนัความชืน้ (sealing device)
เครือ่งดบัเพลงิตองมกีลอปุกรณปองกนัความชืน้จากอากาศเขาไปในผงเคมี

5.9 หหูิว้ ทีแ่ขวนและอปุกรณประกอบการตดิตัง้ (handle and supporting fitting and fixture)
ตองแขง็แรงเพยีงพอทีจ่ะรบัน้ำหนกัของเครือ่งดบัเพลงิได และออกแบบใหสะดวกในการใชงาน

5.10 รอยตอ
ในกรณทีีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิทำดวยโลหะ รอยตอทัง้ตามยาวและตามแนวเสนรอบวงตองเชือ่ม (welding) หรอื
เชือ่มประสาน (brazing) ตามวธิใีนภาคผนวก ข. สำหรบัเหลก็ทนความรอนตองผานการทดสอบตามวธิใีนภาค
ผนวก ค. ถาทำดวยอะลมูเินยีมตองเปนชนดิไรตะเขบ็

5.11 ทออัดกาซ
5.11.1 ตองเปนไปตามขอ 5.11.2 ขอ 5.11.3 หรอืขอ 5.11.4 แลวแตกรณ ีสำหรบัเครือ่งดบัเพลงิแบบมทีอ

อัดกาซที่มีทออัดกาซอยูภายนอกถังตองมีเครื่องปองกันอันตราย ติดอยูกับภาชนะเครื่องดับเพลิง
และทออดักาซตองมลีิน้นริภยัซึง่ทำงานทีค่วามดนั 2.5 เทาของความดนัทีใ่ชบรรจกุาซ

5.11.2 ทออดักาซทีบ่รรจคุวามดนัสงู (ความดนัเกนิ 3.5 เมกาปาสกาล) ตองเปนทอไรตะเขบ็และทำดวยเหลก็กลา
ทองแดง ทองแดงเจอื หรอือะลมูเินยีมเจอื

5.11.3 ทออดักาซทีบ่รรจคุวามดนัต่ำ (ความดนัไมเกนิ 3.5 เมกาปาสกาล) ตองทำดวยเหลก็กลา ทองแดง หรอื
ทองแดงเจอื ดงัตอไปนี้
(1) ทำจากทอเหลก็กลาไรตะเขบ็ หรอืจากทอเหลก็กลาทีท่ำโดยวธิเีชือ่ม ถาใชทอทีท่ำโดยวธิเีชือ่ม การ

เชือ่มทอนัน้ตองเปนไปตามภาคผนวก ข. สวนหวัและสวนกนของทออดักาซตองเปนเหลก็กลาและ
ตอกนัโดยวธิเีชือ่ม

(2) ทำดวยทองแดง หรอืทองแดงเจอื โดยวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้
(2.1) อดัขึน้รปู (deep pressing) และทำใหเปนสวนหวัหรอืสวนกนโดยวธิสีปนนงิ (spinning) หรอื

ตอสวนหวัและสวนกนโดยวธิเีชือ่ม
(2.2) ทำจากทอไรตะเขบ็ สวนหวัและสวนกนตองทำดวยวสัดชุนดิเดยีวกนั ตอกนัดวยเกลยีวหรอื

เชือ่มตามวธิใีนภาคผนวก ข.
5.11.4 ทออัดกาซแบบไรตะเขบ็ ตองทนความดนัไมนอยกวา 3 เทาของความดนักาซทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมู ิ38 องศา

เซลเซยีส สวนทออดักาซแบบอืน่ตองทนความดนัไดไมนอยกวา 4 เทาของความดนัทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมู ิ30
องศาเซลเซยีส เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ก.

5.11.5 การบรรจกุาซ
ทออดักาซและกาซตองไมมคีวามชืน้ ถาบรรจดุวยกาซคารบอนไดออกไซด กาซคารบอนไดออกไซดทีใ่ช
ตองเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม คารบอนไดออกไซดอตุสาหกรรม มาตรฐานเลขที ่มอก.
568 และตรวจสอบการรัว่ของกาซตามวธิทีีก่ำหนดในภาคผนวก ง.
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5.12 การเคลอืบผวิ
5.12.1 ผิวดานในถังเครื่องดับเพลิง ตองเคลือบดวยสารที่ทนตอการกัดกรอนของผงเคมี และกาซขับดัน เชน

แลกเกอร
กอนการบรรจ ุผวิดานในตองสะอาด แหงและไมมรีอยกดักรอน

5.12.2 ผวิดานนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองเคลอืบดวยสารปองกนัการกดักรอนทีเ่หมาะสม เชน สรีองพืน้ (สโีป)
เวนแตจะทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอน
กอนทีจ่ะทา พน ชบุ หรอืเคลอืบดวยสชีัน้นอก ตามขอ 7.1.3 ผวิดานนอกตองสะอาด แหง และไมมี
รอยกัดกรอน

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เครื่องดับเพลิงตองออกแบบใหอยูในลักษณะตั้งเมื่อฉีดใช โดยมีเครื่องฉีดอยูสวนบนและมีสวนที่ปองกัน
เครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเอง

6.2 สารทีบ่รรจุ
ตองเปนผงเคมแีหง มสีมบตัไิหลลืน่ และไมจบัตวักนั
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก จ.

6.3 สมรรถนะทีต่องการ
6.3.1 ตองฉดีผงเคมอีอกมาไดไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมทีีบ่รรจภุายในระยะเวลาการฉดีใชทีร่ะบุ

ไวในตารางที ่1 เมือ่ฉดีทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส

ตารางที ่1 ระยะเวลาการฉดีใช
(ขอ 6.3.1 และขอ 6.3.3)

6.3.2 ตองควบคมุหรอืดบัเพลงิได เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ฉ. ภาคผนวก ช.  หรอืภาคผนวก ซ. แลวแตกรณี
6.3.3 เครือ่งดบัเพลงิทีฉ่ดีใชไดเปนชวง ๆ  (intermittent discharge) เมือ่ฉดีใชงานเปนเวลา 3 วนิาท ีและหยดุฉดี

10 วนิาท ีแลวฉดีอกีครัง้หนึง่ ตองฉดีออกมาไดภายในเวลา 3 วนิาท ีและระยะเวลาการฉดีใชทัง้หมด
ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตํ่าสุด สูงสุด
1  แตไมถึง  3 8 15
3  แตไมถึง  5 10 15
5  แตไมถึง  9 10 20
9      ถึง     14 10 30

ขนาดของเครือ่งดับเพลงิ 
กิโลกรมั

ระยะเวลาการฉีดใช วินาที
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6.4 การทนความดนั
เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ก.

6.4.1 ถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองทนความดนัภายในไมนอยกวา 2 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา 2.4
เมกาปาสกาล และทนอยไูดนานเปนเวลา 5 นาท ีโดยไมรัว่หรอืเสยีรปู

6.4.2 ทออดักาซ ตองทนความดนัภายใน (ความดนัทดสอบ) ไมนอยกวา 2 เทาของความดนัทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมูิ
38 องศาเซลเซยีส และทนอยไูดนานเปนเวลา 5 นาท ีโดยไมรัว่หรอืเสยีรปู

6.4.3 สายฉดีพรอมทัง้อปุกรณสำหรบัสายฉดี ตองไมเสยีหายเมือ่ทดสอบดวยความดนั 2 เทาของความดนัจรงิ
เมือ่ฉดีใช แตตองไมนอยกวา 2.4 เมกาปาสกาล

6.4.4 การทนความดนัจนแตก
ถงัเครือ่งดบัเพลงิและทออดักาซตองทนความดนัได 4 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา 3.5
เมกาปาสกาล โดยไมราวหรอืแตก เฉพาะการทดสอบรายการนีใ้หโรงงานผทูำเปนผกูระทำ โดยถอืวาเปน
การทดสอบประจำ (routine test) และตองจดัทำรายงานการทดสอบไวเปนหลกัฐานดวย

6.5 การรั่วของกาซ
เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไวตองไมรัว่เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ง.

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 เครื่องหมายที่ถังเครื่องดับเพลิง

7.1.1 ทีเ่ครือ่งดบัเพลงิทกุเครือ่ง อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็
ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “ชนดิผงเคมแีหง”
(2) แบบ
(3) ขนาด เปนกโิลกรมั
(4) สญัลกัษณของประเภทของเพลงิทีส่ามารถดบัได (แลวแตกรณ)ี ดงันี้

สญัลกัษณ

A พืน้ทีใ่นสามเหลีย่มตองเปนสเีขยีว

เชือ้เพลงิธรรมดา

B พืน้ทีใ่นสีเ่หลีย่มตองเปนสแีดง

ของเหลวติดไฟ

C พืน้ทีใ่นวงกลมตองเปนสฟีา

อปุกรณไฟฟา
(5) ระยะเวลาการฉดีใช และระดบัความสามารถของเครือ่งดบัเพลงิ
(6) คำอธบิายวธิฉีดีใช



มอก. 332–2529

–7–

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคา หรอืชือ่ผจูดัจำหนาย
(8) ความดนัใชงาน เปนปาสกาล ทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส
(9) น้ำหนกัถงัเครือ่งดบัเพลงิ กอนการบรรจ ุเปนกโิลกรมั
(10)น้ำหนกัของเครือ่งดบัเพลงิทีพ่รอมทีจ่ะใชงาน เปนกโิลกรมั
(11)น้ำหนกัจสุงูสดุของกาซในทออดักาซทีส่ามารถใชกบัเครือ่งดบัเพลงิ เปนกรมั (เฉพาะแบบมทีออดั

กาซ)
(12)คำวา “เตมิทกุครัง้หลงัฉดีใช”
(13)ปทีท่ำถงัเครือ่งดบัเพลงิ

7.1.2 การทำเครือ่งหมายตามขอ 7.1.1 ใหทำโดยการตอกประทบับนถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืทำบนแผนโลหะอืน่
ทีเ่ชือ่มตดิกบัถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืแสดงบนถงัเครือ่งดบัเพลงิโดยการทาส ีหรอืทำเปนปายทีค่งทนถาวร
สำหรับขอ 7.1.1(1) ขอ 7.1.1(2) ขอ 7.1.1(4) และขอ 7.1.1(5) ตองแยกออกจากการทำ
เครือ่งหมายขออืน่ ๆ และความสงูของตวัเลขและตวัอกัษรตองไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร มสีตีดักบัสพีืน้
เพือ่ใหชดัเจน สวนขอ 7.1.1(13) ใหทำโดยการตอกประทบับนถงัเครือ่งดบัเพลงิเทานัน้

7.1.3 ถงัเครือ่งดบัเพลงิตองเปนสแีดง
7.1.4 ตองมีคูมือแนะนำการใช ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมหลักเกณฑการจัดทำคูมือการใชและ

การบำรงุรกัษาเครือ่งดบัเพลงิแบบยกหิว้ มาตรฐานเลขที ่มอก. 405
7.2 เครือ่งหมายทีท่ออดักาซ

ทีท่ออดักาซทกุทออยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ และสถานทีต่ัง้
(2) น้ำหนกัของทอเปลา เปนกรมั
(3) น้ำหนกัเมือ่อดักาซเตม็ เปนกรมั
(4) ความดนัทดสอบ เปนเมกาปาสกาล
(5) ปทีท่ำ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
7.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ีห้มายถงึ เครือ่งดบัเพลงิไมเกนิ 3 000 เครือ่งทีม่แีบบและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนัหรอืใกลเคยีงกนั
8.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทีย่บเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยาง ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดไวในตารางที ่2
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ตารางที ่2 แผนการชกัตวัอยาง
(ขอ 8.2.1 และขอ 8.2.2)

8.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 และขอ 7 ทกุตวัอยาง และจะมตีวัอยางที่
ไมเปนไปตามขอ 6.2 ไดไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่2 จงึจะถอืวาเครือ่งดบัเพลงิรนุนัน้
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดตัวอยาง 
เครื่อง

เลขจํานวนที่ยอมรับ

   ไมเกิน     90 3 0
91 ถึง      500 13 1

501 ถึง   1 200 20 2
1 201 ถึง   3 000 32 3

ขนาดรุน 
เครื่อง
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบดวยความดันน้ำ

(ขอ 5.2 ขอ 5.6.2 ขอ 5.11.4 และขอ 6.4)

ในการทดสอบนีอ้าจถอดมาตรวดัความดนัและกลอปุกรณนริภยัออกกอนกไ็ด
ก.1 เครือ่งมอื ควรประกอบดวยสวนตาง ๆ ดงันี้
ก.1.1 เครื่องอัดไฮดรอลิกแบบใชแรงคนหรือแรงกล ที่สามารถใหความดันของน้ำไดไมนอยกวา 2 เทา ของ

ความดนัทดสอบ ประกอบดวยลิน้กนักลบั (check valve) และสวนประกอบอืน่ ๆ  ทีจ่ำเปนดงัในรปูที ่ก.1
ก.1.2 เครือ่งประกอบสำหรบัตอกบัเครือ่งอดัไฮดรอลกิ ซึง่ประกอบดวยทอออน ขอตอ ฝาถงัเครือ่งดบัเพลงิ

และอืน่ ๆ  ทีจ่ำเปนสำหรบัการตอเพือ่ทดสอบดงัในรปูที ่ก.2
ก.1.3 กรงโลหะปองกนัอนัตราย สำหรบัวางเครือ่งดบัเพลงิระหวางการทดสอบและตองสามารถมองเหน็ภายใน

ไดดงัรปูที ่ก.3
ก.2 การเตรยีมตวัอยาง
ก.2.1 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว ใหถอดฝาออกแลวใชฝาสำหรบัทดสอบปดแทน
ก.2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดั ใหถอดทออดักาซออกกอนนำไปทดสอบ ไมวาทออดักาซจะอยภูายในหรอื

ภายนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิ ในกรณทีีน่ำไปทดสอบจนแตก ใหใชฝาสำหรบัทดสอบปดแทนฝาเครือ่งดบัเพลงิ
ก.2.3 ถงัเครือ่งดบัเพลงิทกุถงัทีน่ำไปทดสอบตองไมมผีงเคมตีกคางอยภูายในถงั
ก.2.4 สายฉดีและอปุกรณของสายฉดีทีต่องทดสอบตางหาก ใหนำไปทดสอบในกรงโลหะ

ก.3 วธิทีดสอบ
ก.3.1 ปลอยน้ำเขาใหเตม็ถงั จนถงึเกลยีวบนของคอถงั
ก.3.2 การทดสอบถงัและฝาสำหรบัทดสอบดงัในรปูที ่ก.2 ใหปดฝาทดสอบใหแนนในระหวางเตมิน้ำ เมือ่ไลอากาศ

ในถงัออกจนหมดโดยน้ำลนถงัแลวจงึปดชองระบายอากาศทีฝ่าสำหรบัทดสอบใหแนน
ก.3.3 การเพิม่ความดนัของน้ำตองใหเปนไปอยางสม่ำเสมอ และใหไดความดนัเทาทีต่องการภายใน 1 นาท ีทิง้ไว

5 นาท ีแลวตรวจการรัว่หรอืเสยีรปู
ก.3.4 การทดสอบสายฉดีและอปุกรณของสายฉดี ใหใสน้ำในสายฉดีใหเตม็แลวเพิม่ความดนัของน้ำอยางสม่ำเสมอ

ใหไดความดนัทีต่องการภายใน 1 นาท ีแลวตรวจการรัว่หรอืเสยีรปู
ก.3.5 การทดสอบประจำ ใหทดสอบดวยความดนัตามขอ 6.4.1 หรอืขอ 6.4.2 แลวแตกรณ ีเปนเวลาไมนอยกวา

1 นาท ีและทดสอบกอนทาสบีนถงัหรอืทอนัน้
ก.3.6 การทดสอบจนแตก ใหทดสอบถงัเครือ่งดบัเพลงิหรอืทออดักาซจนแตก 1 ใบ ตอถงัเครือ่งดบัเพลงิหรอื

ทออดักาซทกุ 400 ใบ หรอืเศษของ 400 ใบ
ก.3.6.1 ถาถงัแตกทีส่วนอืน่ซึง่ไมใชตรงรอยเชือ่มทีค่วามดนัต่ำกวา 4 เทาของความดนัใชงานหรอืความดนั

ทีบ่รรจแุลวแตกรณ ีใหถอืวาใชไมไดทัง้รนุ
ก.3.6.2 ถาถงัแตกตรงรอยเชือ่ม ใหทำตามตารางที ่ก.1 โดยชกัตวัอยางถงั 1 ตวัอยางจากรอยละ 50 ของรนุ

โดยวธิสีมุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) มาทดสอบตอไปเชนเดยีวกบัขอ ก.3.6.1 จนแตก ถาผลทีไ่ด
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ไมผานการทดสอบใหถอืวาถงัรนุนัน้ไมผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบใหชกัตวัอยาง
มา 1 ตวัอยางจากรอยละ 75 ของรนุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) นำมาทดสอบเชนเดยีวกนั ถาผล
ทีไ่ดผานการทดสอบ ใหถอืวาถงัรนุนัน้ผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดไมผานการทดสอบ ใหชกั
ตวัอยางมา 1 ตวัอยาง จากรอยละ 62.5 ของรนุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) มาทดสอบเชนเดมิ
ถาผลทีไ่ดไมผานการทดสอบใหถอืวาถงัรนุนัน้ไมผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ
ใหชกัตวัอยางมา 1 ตวัอยาง จากรอยละ 62.5 ของรนุ เพือ่ทดสอบซ้ำถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ
ใหถือวาถังรุนนั้นผานการทดสอบทั้งรุน แตถาผลที่ไดไมผานการทดสอบใหถือวาถังนั้นไมผาน
การทดสอบทัง้รนุ

ตารางที ่ก.1
แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิของการทดสอบความดนัจนแตก

(ขอ ก.3.6.2)

ก.3.6.3 ถงัทีแ่ตกตรงรอยเชือ่มเนือ่งจากการทดสอบ จะทิง้หรอืนำไปเชือ่มใหมกไ็ด ถานำไปเชือ่มใหมจะตอง
ชกัตวัอยางถงัทีเ่ชือ่มใหมนีร้อยละ 10 มาทดสอบเชนเดยีวกนั ถาผลการทดสอบตวัอยางใดตวัอยาง
หนึง่ไมผาน ใหทิง้ทัง้หมด ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ ใหนำถงัทีเ่ชือ่มใหมทัง้หมดนีก้ลบัไปไปทดสอบ
ตามขอ ก.3.6.2

ตัวแทนของรุนท่ี จํานวนชิ้น เกณฑตัดสินของท้ังรุน
ไมเกิน 400 หนวย ทดสอบ ผาน ไมผาน
คิดเปนรอยละของ

รุน
50 1 X ไมผาน

X ใหทดสอบตอไป
75 1 X ผาน

X ใหทดสอบตอไป
62.5 1 X ไมผาน

X ใหทดสอบตอไป
62.5 1 X ผาน

X ไมผาน

ผลการทดสอบ
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รปูที ่ก.1 เครือ่งอดัไฮดรอลกิ
(ขอ ก.1.1)

รปูที ่ก.2 อปุกรณประกอบสำหรบัทดสอบ
(ขอ ก.1.2 และขอ ก.3.2)

รปูที ่ก.3 กรงโลหะ
(ขอ ก.1.3)



–12–

มอก. 332–2529

ภาคผนวก ข.
การเชือ่มหรอืการเชือ่มประสาน

(ขอ 5.3 ขอ 5.10 และ ขอ 5.11.3)

ข.1 รอยตอ
รอยตอทีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิและทออดักาซมหีลายแบบ ดงัตอไปนี้

ข.1.1 รอยตอตามยาว
การเชือ่มตามยาว ใหเชือ่มตามรปูที ่ข.1

                                                                                              หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ข.1 รอยตอตามยาว
(ขอ ข.1.1)

ข.1.2 รอยตอตามแนวเสนรอบวง
การเชือ่มตามแนวเสนรอบวงระหวางถงักบัสวนหวัและสวนกนใหเชือ่มตามรปูที ่ข.2

เมื่อ L คือ ความหนาของแผนวสัดุ
R คือ รศัมคีวามโคง ซึง่ไมนอยกวา 1 ใน 10 ของเสนผานศนูยกลางของถงั
                                                                         หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ข.2 รอยตอตามแนวเสนรอบวง
(ขอ ข.1.2)



มอก. 332–2529

–13–

ข.2 สภาพผวิกอนเชือ่ม
บรเิวณผวิทีจ่ะเชือ่ม และบรเิวณหางจากจดุเชือ่มออกไป 12 มลิลเิมตร ตองปราศจากสนมิ น้ำมนั ส ีฝนุ หรอื
สิง่อ่ืนใด

ข.3 การทดสอบการเชือ่ม (weld test)
ใหทดสอบทีโ่รงงานทีท่ำ

ข.3.1 การเชือ่มแบบตอชน (butt-welded joint) ใหดดัชิน้ทดสอบบนแบบซึง่มเีสนผานศนูยกลาง 12 มลิลเิมตร
ใหโคงเปนมมุ 180 องศา โดยรอยเชือ่มอยดูานนอก ชิน้ทดสอบตองปราศจากรอยแตกราวนำชิน้ทดสอบ
อกีชิน้หนึง่มาดดับนแบบเชนเดยีวกนัใหโคงเปนมมุ 90 องศาโดยรอยเชือ่มอยดูานใน ชิน้ทดสอบตอง
ปราศจากรอยแตกราว

ข.3.2 การเชือ่มแบบตอเกย (fillet-welded lap joint) ใหนำชิน้ทดสอบมาทำใหขาดจากกนัตรงรอยเชือ่ม เพือ่ดู
การหลอมตวัของชิน้โลหะกบัลวดเชือ่ม การทะลทุะลวงของลวดเชือ่มถงึรากรอยเชือ่มตองเปนระเบยีบและ
หนาอยางนอยตองเทากบัชิน้ทดสอบ
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ภาคผนวก ค.
การทดสอบการกดักรอนตามขอบเขตเกรน (intercrystalline)

สำหรบัเหลก็ทนความรอน
(ขอ 5.10)

ใหทดสอบทีโ่รงงานทีท่ำ
ค.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
ค.1.1 ในกรณทีีไ่มตองเชือ่ม ใหชกัตวัอยางมาจากแผนเหลก็ทีจ่ะนำมาทำถงัเครือ่งดบัเพลงิ
ค.1.2 ในกรณทีีต่องเชือ่ม ใหชกัตวัอยางมาจากแผนเหลก็ทีจ่ะนำมาทำถงัเครือ่งดบัเพลงิในสภาพทีไ่ดรบัตัง้แต

2 ชิ้นขึ้นไป ตามลักษณะการเชื่อมที่ถังเครื่องดับเพลิงยาวชิ้นละไมนอยกวา 2 เซนติเมตร เพื่อทำเปน
ชิน้ทดสอบ แลวนำมาเชือ่มใหตดิกนัตามแบบการเชือ่มทีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิตรงสวนทีม่รีอยเชือ่มมากทีส่ดุ
โดยเชือ่มตามวธิใีนภาคผนวก ข. ใหรอยเชือ่มอยปูระมาณกึง่กลางและตัง้ฉากกบัความยาวของชิน้ทดสอบ
(ดรูปูที ่ค.1 ประกอบ) ตกแตงชิน้ทดสอบและทำความสะอาด

ค.2 สารละลายและวธิเีตรยีม
ค.2.1 สารละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟต

ละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟตเพนตะไฮเดรต (CuSo4.5H2O) 111 กรมั ในกรดซลัฟรุกิเขมเขน (ความ
หนาแนน 1.84 กรมัตอลกูบาศกเซนตเิมตร) 98 กรมั แลวเตมิน้ำกลัน่จนปรมิาตรเปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

ค.3 วธิทีดสอบ
แชชิน้ทดสอบลงในสารละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟต ทีต่มเดอืดเปนเวลา 72 ชัว่โมง และตองระวงัไมใหปรมิาตร
ลดลงเนือ่งจากการตม หลงัจากนัน้ทิง้ชิน้ทดสอบลงบนพืน้โลหะหรอืพืน้คอนกรตีตองเกดิเสยีงดงักงัวานของ
โลหะ และเมือ่นำชิน้ทดสอบมาดดัโดยไมใชความรอนใหโคง 90 องศา และมรีศัมคีวามโคงเปน 3 เทาของ
ความหนาของชิน้ทดสอบ ตองไมปรากฏรอยแตกราว
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                                                                                                หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ค.1 ลกัษณะของรอยเชือ่ม
(ขอ ค.1.2)

ไมก
ำหน

ด
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ภาคผนวก ง.
การทดสอบการรัว่ของกาซ
(ขอ 5.11.5 และขอ 6.5)

ใหทดสอบดวยวธิใีดวธิหีนึง่ดงัตอไปนี้
ง.1 ชัง่หรอืวดัความดนัและเกบ็ไวไมนอยกวา 21 วนั แลวนำมาชัง่หรอืวดัความดนัอกีครัง้ ถาพบวาน้ำหนกัหรอื

ความดนัลดลงใหคดัออก
ง.2 แชเครื่องดับเพลิงลงในถังบรรจุน้ำสะอาด นาน 24 ชั่วโมง ใหเก็บกาซที่อาจจะรั่วออกมาโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง

ถาปรากฏวามกีารรัว่ใหคดัออก
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ภาคผนวก จ.
การทดสอบการจบัตวักนั

(ขอ 6.2)

จ.1 วธิทีดสอบ
นำเครือ่งดบัเพลงิตวัอยางมากระแทกบนพืน้ในแนวดิง่ จำนวน 500 ครัง้ ดวยความเรว็ 1 ครัง้ตอวนิาท ีโดยให
เครือ่งดบัเพลงิสงูจากพืน้ 15 มลิลเิมตร นำไปเกบ็ไวในทีท่ีม่อีณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 3
เดอืน แลวนำมาทดสอบสมรรถนะทีต่องการและตองเปนไปตามขอ 6.3.1
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ภาคผนวก ฉ.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท A

(ขอ 6.3.2)

ฉ.1 ใหทดสอบในทีโ่ลงและลมสงบ
ฉ.2 ชิน้ไมทีใ่ชตองเปนไมยาง (Dipterocarpus spp.) ทีแ่หงแลว ขนาดภาคตดั 50 มลิลเิมตร x 50 มลิลเิมตร

และมคีวามชืน้ระหวางรอยละ 9 ถงึ 13 เมือ่อบใหแหงจนมนี้ำหนกัคงทีท่ีอ่ณุหภมู ิ103 ± 2 องศาเซลเซยีส
จดักองชิน้ไมบนเหลก็ฉากขนาด 64 มลิลเิมตร x 38 มลิลเิมตร ซึง่วางบนแทนคอนกรตีสงู 400 มลิลเิมตร
โดยวางชิ้นไมเปนชั้นสลับกันเปนกองสี่เหลี่ยมจัตุรัส ตรึงชิ้นไมรอบนอกใหติดกันดวยตะปูตามรูปที่ ฉ.1
ขนาดชิน้ไมและกองไมใหเปนไปตามตารางที ่ฉ.1

ฉ.3 จดุไฟเผาชิน้ไมดวยน้ำมนันอรมลั-เฮปเทน (n-heptane) ในถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสั ขนาดถาดและปรมิาณน้ำมนั
ใหเปนไปตามตารางที ่ฉ.2

รปูที ่ฉ.1 ลกัษณะของกองไม
(ขอ ฉ.2)
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ตารางที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
(ขอ ฉ.2)

ตารางที ่ฉ.2 ขนาดถาดและปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ฉ.3)

ฉ.4 เตรยีมเครือ่งดบัเพลงิใหพรอมสำหรบัจะฉดีใช จดุไฟทีน่้ำมนัและใหไฟลกุเผากองไมใหชิน้ไม 2 ถงึ 3 ชัน้บน
ลกุไหมนาน 8 ถงึ 10 นาท ีหรอืไมถกูไฟเผาลกุไหมไปได 1 ใน 2 ถงึ 2 ใน 3 ของความหนาชิน้ไมแลว
แตเวลาใดจะถงึกอนกนั แลวเริม่ฉดีเครือ่งดบัเพลงิทีจ่ะทดสอบทางดานหนาของกองไมในระยะหางไมนอยกวา
1.8 เมตร หลงัจากนัน้ผฉูดีอาจจะลดระยะหางลงได การฉดีนีอ้าจฉดีดานขาง ดานบนหรอืดานลางของกองไม
กไ็ด ไมควรฉดีดานทีอ่ยใูตลม

ระดับความสามารถ จํานวน ขนาดชิ้นไม จํานวนชั้น จํานวนชิ้นไม
ของเครื่องดับเพลิง ชิ้นไม ขนาดภาคตัด x ในแตละชั้น

ความยาว
ชิ้น มิลลิเมตร ชั้น ชิ้น

1 - A 50 50x50x500 10 5
2 - A 78 50x50x650 13 6
3 - A 98 50x50x780 14 7
4 - A 120 50x50x850 15 8
6 - A 153 50x50x975 17 9

ระดับความสามารถ ขนาดถาด ปริมาณน้ํามัน
ของเครื่องดับเพลิง มิลลิเมตร ลูกบาศกเดซิเมตร

1 - A 530x530x100 1
2 - A 530x530x100 2
3 - A 685x685x100 3
4 - A 685x685x100 4
6 - A 810x810x100 6
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ฉ.5 ระหวางจดุไฟ กอนฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ ใหสงัเกตและบนัทกึผลทีเ่กดิไวดงันี้
(1) ความสงูของเปลวไฟเหนอืกองไม
(2) พืน้ทีด่านขางของกองไมทีถ่กูเปลวไฟ
(3) ระยะเวลาทีไ่ฟตดิน้ำมนัและเผาไหมกองไม
ขณะทีฉ่ดีเครือ่งดบัเพลงิใหบนัทกึเวลาดงัตอไปนี้
(1) เวลาทีเ่ริม่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ
(2) เวลาทีส่ามารถควบคมุเพลงิได
(3) เวลาทีส่ามารถดบัเพลงิไดสนทิ

ฉ.6 เมือ่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิแลว ใหสงัเกตและบนัทกึผลไวดงันี้
ลกัษณะและตำแหนงของถานทีย่งัตดิไฟ พรอมทัง้แนวโนมทีไ่ฟจะลกุขึน้มาอกีหรอืจะดบัมอดสนทิ ถามแีนวโนม
ทีจ่ะทำใหไฟลกุมาอกี ใหบนัทกึระยะเวลาและวธิดีบัเพลงิทีก่ลบัลกุขึน้มาอกีดวย

ฉ.7 เมือ่ทดสอบแลว ใหบนัทกึปรมิาณผงเคมทีีฉ่ดีออกมา สภาพและจำนวนชิน้ไมทีเ่ปนถาน
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ภาคผนวก ช.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท B

(ขอ 6.3.2)

ช.1 ใหทดสอบในทีโ่ลง และลมสงบ
ช.2 ใชถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสัทำดวยเหลก็กลาหนาไมนอยกวา 6 มลิลเิมตร ลกึไมนอยกวา 200 มลิลเิมตร ขอบบนมี

แผนเหลก็เสรมิโดยรอบเปนมมุฉากยืน่ออกมากวางไมนอยกวา 45 มลิลเิมตร ขนาดของถาดทีใ่ชทดสอบ นี้
ใหเปนไปตามตารางที ่ช.1

ช.3 ปรมิาณของเหลวตดิไฟทีใ่ชทดสอบเมือ่เทลงในถาดแลวสงูไมนอยกวา 50 มลิลเิมตร และมรีะดบัต่ำกวาขอบบน
ของถาด 150 ± 5 มลิลเิมตร (ในกรณทีีจ่ำเปนอาจเตมิน้ำเพือ่ใหไดระดบัตามทีก่ำหนด)

ช.4 ของเหลวตดิไฟทีใ่ชในการทดสอบนี ้ใหใชน้ำมนันอรมลั-เฮปเทน
ช.5 ผทูดสอบตองมคีวามชำนาญ และใชอปุกรณปองกนัความรอนดวย
ช.6 เตรยีมเครือ่งดบัเพลงิไวใหพรอมทีจ่ะใชงานไดทนัท ีเผาน้ำมนัเปนเวลา 60 วนิาท ีแลวจงึเริม่ดบัไฟ
ช.7 การฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ ใหฉดีทางดานเหนอืลมเพยีงดานเดยีว โดยฉดีสายไปทางซายและขวา
ช.8 ขณะฉดีใช ใหบนัทกึเวลาดงัตอไปนี้

(1) เวลาทีเ่ริม่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ
(2) เวลาทีส่ามารถควบคมุเพลงิได
(3) เวลาทีส่ามารถดบัเพลงิไดสนทิ

ช.9 เมือ่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิแลว ใหสงัเกตและบนัทกึผลไวดงันี้
วธิกีารฉดีใช ปรมิาณผงเคมทีีฉ่ดีใช และสภาพของไฟ

ช.10 ถาการฉดีใชไมไดผล ใหบนัทกึวธิดีบัเพลงิทีไ่ดกระทำตอมาไวดวย

ตารางที ่ช.1 ขนาดของถาดและปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ช.2)

ระดับความสามารถ ขนาดถาดภายใน ปริมาณน้ํามัน
ของเครือ่งดับเพลิง มิลลิเมตร ลูกบาศกเดซิเมตร

1 - B 480x480 12
2 - B 680x680 24
5 - B 1 075x1 075 60
10 - B 1 520x1 520 120
20 - B 2 150x2 150 245
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ภาคผนวก ซ.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท C

(ขอ 6.3.2)

ใหทดสอบสมบตักิารนำไฟฟาของผงเคม ีโดยการวดัปรมิาณกระแสไฟฟาทีไ่หลผานละอองผงเคมใีนขณะฉดีเครือ่ง
ดบัเพลงิซึง่วางบนแทนทดสอบทีเ่ปนฉนวนไฟฟา ใหพงุกระทบแผนเปาโลหะทีต่อสายลงดนิ
ซ.1 การจดัทีว่างเครือ่งดบัเพลงิ (ดงัในรปูที ่ซ.1)
ซ.1.1 แทนทดสอบที่เปนฉนวนไฟฟาสำหรับวางเครื่องดับเพลิงอาจใชแผนกระจกหนาพอที่จะรับน้ำหนักของ

เครือ่งดบัเพลงิขนาด 700 มลิลเิมตร x 760 มลิลเิมตร จำนวน 4 แผน วางซอนกนัระหวางแผนคัน่ดวย
เซรซีนิ (ceresin) หนา 50 มลิลเิมตร เปน 3 จดุ แผนลางสดุวางบนแผนไมอบแหงทีห่นนุดวยไมใหสงูจาก
พืน้ประมาณ 135 มลิลเิมตร การจดัแทนทดสอบนีอ้าจทำในลกัษณะอืน่ทีม่สีมบตัเิปนฉนวนไฟฟาเทาเทยีมกนั

ซ.1.2 การยดึเครือ่งดบัเพลงิบนแทนทดสอบ ใหใชไมอบแหงทาเชลแลก็ 2 ทอน ประกบัถงัดวยสลกัเกลยีวและยดึ
ปลายทัง้สองดานของไมประกบักบัคอกไมกัน้บรเิวณทีท่ดสอบใหแขง็แรงมัน่คง อาจใชแผนฉนวนไฟฟา
รองถงัตรงจดุทีส่มัผสักบัไมประกบั และทีป่ลายไมประกบัทัง้สองดานตรงจดุทีย่ดึกบัคอกไม เพือ่เพิม่ความ
ปลอดภยัใหมากขึน้และยดึหวัฉดีใหแนนเพือ่ใหฉดีผงเคมไีดตรงเปา คอกกัน้บรเิวณทีท่ดสอบมขีนาด 1.2
เมตร x 1.2 เมตร สงูประมาณ 1.5 เมตร ตอนบนใชไมกระดานปดไว

ซ.1.3 การบงัคบัการฉดีเครือ่งดบัเพลงิ ใหใชกานตอทีเ่ปนทอฉนวนไฟฟาอยางใดอยางหนึง่ทีเ่หมาะสมใหสามารถ
บงัคบัฉดีเครือ่งดบัเพลงิไดในระยะหางทีป่ลอดภยั

ซ.2 การจดัตัง้แผนเปาโลหะทีต่อลงดนิ (ดงัในรปูที ่ซ.2)
แผนเปาโลหะทีใ่หผงเคมพีงุกระทบ ใหใชแผนทองแดงทีข่ดัใหเรยีบและสะอาด ขนาด 300 มลิลเิมตร x 300
มลิลเิมตร พบัครึง่ใหโคงเปนมมุฉากมรีศัมคีวามโคง 12 มลิลเิมตรยดึตดิกบัขาตัง้ซึง่เปนแทงโลหะโดยการ
บดักรตีรงแนวพบัดานในตัง้ตดิกบัฐานทีท่ำดวยฉนวนไฟฟาประเภทฟนอลกิ (phenolic) หนาประมาณ 50
มลิลเิมตร วางฐานบนแผนกระจกจำนวน 4 แผน ซึง่วางซอนกนัโดยมแีทงเซรซีนิหนา 50 มลิลเิมตร คัน่ระหวาง
แผนกระจกเปน 3 จดุ แผนกระจกแผนลางสดุวางบนแผนไมอบแหงทีห่นนุดวยไมใหสงูจากพืน้ 300 มลิลเิมตร
จัดทำใหสามารถปรับระดับความสูงของแผนทองแดงใหอยูตรงกับหัวฉีดของเครื่องดับเพลิงดวย ฐานตั้ง
แผนเปาโลหะนีอ้าจจดัทำในลกัษณะอืน่ใหมสีมบตัเิปนฉนวนไฟฟาเทาเทยีมกนักไ็ด

ซ.3 การเตรยีมการทดสอบ
ใหใชแผนโลหะบาง ๆ  พนัรอบหวัฉดีตรงทีจ่บัของเครือ่งดบัเพลงิทีจ่ะทดสอบทกุครัง้ และพนัเชือ่มตอกบักลไก
บังคับการฉีด แลวใชลวดทองแดงเปลือยขนาดพื้นที่ภาคตัดขวาง 10 ตารางมิลลิเมตร พันทับแผนโลหะ
บาง ๆ  ตัง้แตหวัฉดีจนถงึปลายหวัฉดี แลวงอเปนมมุฉากขวางปากหวัฉดีใหเปนจดุตัง้ตน ทีก่ระแสไฟฟา จะไหล
ผานผงเคมทีีฉ่ดีออกไป ตอเครือ่งดบัเพลงิเขากบัวงจรไฟฟาแรงดนัสงู และตอแผนเปาโลหะกบัขาตัง้ลงดนิ
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ซ.4 การจดัวงจรไฟฟา
ซ.4.1 ใชหมอแปลงไฟฟาชนดิ 50 แฮรตซ ขนาด 5 กโิลโวลตแอมแปร 220/100 000 โวลตตอดานปฐมภมูิ

ของหมอแปลงไฟฟาผานอนิดกัชนัเรกเูลเตอร ทีส่ามารถจะทำใหแรงดนัไฟฟาทางทตุยิภมูขิองหมอแปลง
ไฟฟาเปลีย่นคาไดอยางตอเนือ่ง ตัง้แต 0 ถงึ 100 000 โวลต การวดัแรงดนัไฟฟาดานทตุยิภมูใิหตอ
เครือ่งวดัแรงดนัชนดิอานคาไดตัง้แต 1 ถงึ 125 โวลต และ 1 ถงึ 250 โวลตตามลำดบั กบัหมอแปลง
เครื่องวัดแรงดันที่มีอัตราสวนเหมาะสมกับเครื่องวัด อาจใชอุปกรณไฟฟาอื่นลัดวงจรไฟฟาที่ใหผล
เชนเดยีวกนักไ็ด

ซ.4.2 การปองกนัแรงดนัไฟฟาทางดานทตุยิภมูขิองหมอแปลงไฟฟาใหตอสเฟยแกป (sphere gap) ขนาด 125
มลิลเิมตร ครอมไว และตัง้ระยะใหหางกนัพอเหมาะสำหรบัแรงดนัไฟฟาทีใ่ชทดสอบทกุครัง้ปลายขางหนึง่
ของวงจรไฟฟาทีใ่ชทดสอบนีใ้หตอลงดนิรวมกบัสเฟยแกป (ดรูปูที ่ซ.3)

ซ.4.3 การวดักระแสไฟฟาทีไ่หลในวงจรระหวางเครือ่งดบัเพลงิกับแผนเปาโลหะ อาจใชเครือ่งมลิลแิอมแปรแบบ
เทอรโมคปัเปล ชนดิระดบัความเทีย่งตรงรอยละ 0.5 สเกลสงูสดุอานได 10.3 และ 1.5 มลิลแิอมแปร
มตีวัเกบ็ประจขุนาด 0.005 ไมโครฟารดั ตอขนานระหวางขัว้ของเครือ่งวดั เพือ่ขจดักระแสคลืน่วทิย ุบรรจุ
เครื่องวัดไวในกลองทำดวยตะแกรงลวดทองแดง 2 ชั้น ระหวางชั้นคั่นดวยฉนวนไฟฟา กลองชั้นนอก
ตอเชื่อมกับสิ่งกำบังคลื่นวิทยุ (shield) ที่สายเครื่องวัดและตอลงดิน ใหตอเครื่องวัดกับวงจรทดสอบ
ทางปลายทีต่อลงดนิโดยตรง

ซ.4.4 คาของกระแสไฟฟาทีไ่หลผานชองวางระหวางเครือ่งดบัเพลงิกับแผนเปาโลหะทีอ่านไดจากเครือ่งวดั ในขณะ
ทีย่งัไมไดฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ เปนคามเีตอรแทร (meter-tare)

รปูที ่ซ.1 การจดัทีว่างเครือ่งดบัเพลงิ
(ขอ ซ.1)
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รปูที ่ซ.2 การจดัตัง้แผนเปาโลหะ
(ขอ ซ.2)

รปูที ่ซ.3 การตอวงจรไฟฟา
(ขอ ซ.4.2)

ซ.4.5 กระแสไฟฟาทีไ่หลผานตวัเกบ็ประจทุีต่อขนานระหวางขัว้ของเครือ่งวดัไมตองนำมาคดิ เพราะเปนจำนวน
นอยมากเมือ่เทยีบกบัจำนวนกระแสไฟฟาทีอ่านไดขณะทดสอบ

ซ.5 วธิทีดสอบ
ถาเครือ่งดบัเพลงิในแตละรนุมหีวัฉดีลกัษณะแตกตางกนั ใหทดสอบทกุลกัษณะ

ซ.5.1 ปรับแผนเปาโลหะใหอยูในแนวเดียวกันกับหัวฉีดของเครื่องดับเพลิง และอยูหางกันประมาณ 250
มลิลเิมตร เพิม่แรงดนัไฟฟาระหวางหวัฉดีกบัแผนเปาใหมคีาเปน 100 000 โวลต
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ซ.5.2 ฉดีเครือ่งดบัเพลงิเปนเวลา 20 วนิาท ีแลวัสงัเกตและบนัทกึผลดงันี้
(1) บรเิวณละอองผงเคม ีมปีระกายไฟฟาหรอืไม
(2) คากระแสไฟฟาทีม่ลิลแิอมมเิตอรมกีารเปลีย่นแปลงหรอืไม

ซ.5.3 ใหทดสอบซ้ำ โดยใหความรอนแกแผนเปาโลหะใหมอีณุหภมู ิ370 องศาเซลเซยีส กอนทีจ่ะเริม่ฉดีเครือ่ง
ดบัเพลงิ

ซ.6 เครือ่งดบัเพลงิทีไ่มปรากฏประกายไฟฟาบรเิวณละอองผงเคมเีมือ่ฉดีใช และคาทีอ่านไดจากมลิลแิอมมเิตอร
ไมเปลีย่นแปลง จงึจะถอืวามสีมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท C


