
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1970  ( พ.ศ. 2537 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง (แกไขครัง้ที ่2)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 รฐัมนตรี
วาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิ
ผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่ มอก.332-2529 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 1067 (พ.ศ.2529)
ลงวนัที ่31 กรกฎาคม พ.ศ.2529 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1304 (พ.ศ.2531)
ลงวนัที ่16 กมุภาพนัธ พ.ศ.2531 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.332-2531” เปน “มอก.332-2537”
2. ใหยกเลกิความในขอ 6.3.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“6.3.1 ตองฉดีผงเคมอีอกมาไดไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมตีามขนาดทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก ภายใน
ระยะเวลาการฉดีใชทีร่ะบไุวในตารางที ่1 เมือ่ฉีดทีอ่ณุหภมู ิ27 ±  2 องศาเซลเซยีส”

3. ใหยกเลกิความในขอ ฉ.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“ฉ.2 ชิน้ไมทีใ่ชตองเปนไมยาง (Dipterocarpus spp.) ทีแ่หงแลว ขนาดภาคตดัตามตารางที ่ฉ.1 โดยมี

เกณฑความคลาดเคลือ่น ± 5 มลิลเิมตร และมคีวามชืน้ไมเกนิรอยละ 15 เมือ่คำนวณจากน้ำหนกั
อบแหงจนคงทีท่ีอ่ณุหภมู ิ103 ± 2 องศาเซลเซยีส จดักองชิน้ไมบนเหลก็ฉากขนาด 65  มลิลเิมตร
x 40 มลิลเิมตร ซึง่วางบนแทนรองรบัเหนอืพืน้ตามตารางที ่ฉ.2 โดยวางชิน้ไมเปนชัน้สลบักนัเปนกอง
สีเ่หลีย่มผนืผา ตรงึชิน้ไมรอบนอกใหตดิกนัดวยตะป ูตามรปูที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
ใหเปนไป ตามตารางที ่ฉ.1”



4. ใหยกเลกิตารางที ่ฉ.1 และตารางที ่ฉ.2 และใหใชตารางตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
(ขอ ฉ.2)

จํานวนชิ้นไม

เครื่องดับเพลิง ชิ้น มิลลิเมตร x มิลลิเมตร x มิลลิเมตร
1 - A 50 45x45x500 10 5
2 - A 78 45x45x600 13 6
3 - A 98 45x45x750 14 7
4 - A 120 45x45x850 15 8
6 - A 153 45x45x1 000 17 9
10 - A 209 45x45x1 200 19 11
20 - A 160 45x90x1 500 10 15 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 10 วางตามหนากวาง
30 - A 192 45x90x1 850 10 18 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 12 วางตามหนากวาง
40 - A 224 45x90x2 200 10 21 วางตามหนาแคบ

1  (ชั้นบนสุด) 14 วางตามหนากวาง

ชั้น

จํานวนชิ้นไม
ในแตละชั้น

ชิ้น

จํานวนชั้นระดับความ
สามารถของ

ขนาดภาคตัดของชิ้นไม
x ความยาว



ตารางที ่ฉ.2 ขนาดถาด ปรมิาณน้ำมนั และความสงูของแทนรองรบั
(ขอ ฉ.2 และขอ ฉ.3)

5. ใหยกเลกิความในขอ ช.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“ช.2 ใชถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสัทำดวยเหลก็กลาความหนาตามตารางที ่ช.1 ลกึไมนอยกวา 200 มลิลเิมตร

ขอบบนมเีหลก็ฉากเสรมิขอบถาดโดยรอบตามขนาดในตารางที ่ช.1 ขนาดของถาดทีใ่ชทดสอบ
ใหเปนไปตามตารางที ่ช.1”

ความสูงของแทนรองรับเหนือพื้น
มิลลิเมตร

1 - A 525x525x100 1.0 400
2 - A 525x525x100 2.0 400
3 - A 680x680x100 3.0 400
4 - A 680x680x100 4.5 400
6 - A 810x810x100 7.0 400
10 - A 960x960x300 10.0 800
20 - A 1 360x1 360x300 20.0 800
30 - A 1 670x1 670x300 27.0 800
40 - A 1 900x1 900x300 45.0 800

ระดับความสามารถ
ของเครื่องดับเพลิง

ขนาดถาด 
มิลลิเมตรxมิลลิเมตรxมิลลิเมตร

ปริมาณน้ํามัน
ลูกบาศกเดซิเมตร



6. ใหยกเลกิตารางที ่ช.1 และใหใชตารางตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่ช.1 ระยะเวลาการฉดีใชประสทิธผิล ขนาดถาด และปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ช.2)

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 300 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่29 เมษายน พ.ศ. 2537

                 พลตร ีสนัน่  ขจรประศาสน
    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 111 ตอนที ่43 ง
วนัที ่31 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2537

ระดับความ
สามารถของ

ระยะเวลาการฉีด
ใชประสิทธิผลตํ่าสุด

ขนาดถาด ความหนา
ของเหล็กกลา

เหล็กฉากเสริมขอบถาด ปริมาณน้ํามนั

เคร่ืองดับเพลิง
วินาที มลิลิเมตรxมลิลิเมตร มลิลิเมตร มลิลิเมตรxมลิลิเมตรxมลิลิเมตร

ลูกบาศก
เดซิเมตร

1 - B 8 475x475 6 38x38x5 12.0
2 - B 8 675x675 6 38x38x5 25.0
5 - B 8 1 075x1 075 6 38x38x5 60.0
10 - B 8 1 525x1 525 6 38x38x5 120.0
20 - B 8 2 150x2 150 6 38x38x5 250.0
30 - B 11 2 650x2 650 12 38x38x6.5 350.0
40 - B 13 3 050x3 050 12 38x38x6.5 475.0
60 - B 17 3 725x3 725 12 38x38x6.5 720.0
80 - B 20 4 300x4 300 12 38x38x6.5 950.0



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1304  ( พ.ศ. 2531 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2529

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิ
ยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2529 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1067 (พ.ศ.2529)
ลงวนัที ่31 กรกฎาคม พ.ศ.2529 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.332-2529” เปน “มอก.332-2531”
2. ใหแกความในขอ ฉ.3 จาก “น้ำมนันอรมลั-เฮปเทน (n-heptane)” เปน “น้ำมนันอรมลั-เฮกเซน (n-

hexane)”
3. ใหแกความในขอ ช.4 จาก “น้ำมนันอรมลั-เฮปเทน” เปน “น้ำมนันอรมลั-เฮกเซน”
ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่16 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2531

                       ประมวล  สภาวสุ
     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนที ่34
วนัที ่3 มนีาคม พทุธศกัราช 2531



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม                                UDC 614.845.1                                 ISBN 974-8113-96-5

เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
DRY  CHEMICAL  PORTABLE  FIRE  EXTINGUISHERS

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 332   2529



มอก. 332   2529

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่145
วนัที ่14 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 173
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง

ประธานกรรมการ
นายสมภพ  ขะมาลา ผแูทนการไฟฟานครหลวง

กรรมการ
นายวรวทิย  โลหทอง ผแูทนกรงุเทพมหานคร
นายเรอืงศกัดิ ์ จนัทราช ผแูทนกรมโรงงานอตุสาหกรรม
นางนภิายงค  สคุนธทรพัย ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร
พ.อ.แสวง  เทพบรริกัษ ผแูทนกรมยทุธโยธาทหารบก
พ.ต.ท.มนสั  วรรณศรเีพชร ผแูทนกองบงัคบัการตำรวจดบัเพลงิ กรมตำรวจ
นางสาวฉลองศร ี วานชิกร ผแูทนสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา
นายไพโรจน  จติตจำนงค ผแูทนการไฟฟาสวนภมูภิาค
นายพชิยั  วองศรี ผแูทนองคการโทรศพัทแหงประเทศไทย

นายสมชยั  ตัง้พงษ
นายสธุรรม  วานชิเสนี ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
นายมโน  ผลสวุรรณ ผแูทนบรษิทั เอสโซแสตนดารดประเทศไทย จำกดั
นายสโุรจน  เจรญิวยั ผแูทนรานอปุกรณผจญเพลงิและเคมภีณัฑ
นายธนติ  สงศริิ ผแูทนหางหนุสวนจำกดั ดไีวเทรดดิง้

กรรมการและเลขานุการ
นางรตันาภรณ  จงึสงวนสทิธิ์ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหงนีไ้ดประกาศใชเปนครัง้แรกตามมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที ่มอก.332-2523 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 97 ตอนที่
58 วนัที ่14 เมษายน พทุธศกัราช 2523 แตเนือ่งจากมปีญหาในทางปฏบิตับิางประการ ประกอบกบัเอกสารอางองิ
ทีใ่ชไดเปลีย่นแปลงในสาระสำคญั จงึไดมกีารแกไขปรบัปรงุแบบยกเลกิเลมเดมิและกำหนดเลมใหม เพือ่ใหมาตรฐาน
มคีวามเหมาะสม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดระยะเวลาการฉดีใช และคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ ๆ  ตาม
AS 1846-1984 Specification for dry chemical type portable fire extinguishers

และการทดสอบ ตาม
ANSI/UL 711-1979 Rating and fire testing of fire extinguishers
BS 5423-1980 Specification for portable fire extinguishers

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 1067 ( พ.ศ. 2529 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง

และ กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง มาตรฐานเลขที่
มอก.332-2523

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่450 (พ.ศ.2523)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิชนดิผงเคมแีหง ลงวนัที ่31 มนีาคม พ.ศ.2523 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เครื่องดับเพลิงยกหิ้วชนิดผงเคมีแหง มาตรฐานเลขที่ มอก.332-2529 ขึ้นใหม ดังมี
รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่31 กรกฏาคม พ.ศ. 2529

                 จริาย ุ อศิรางกรู ณ อยธุยา
     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด แบบ ขนาด สวนประกอบและการทำ คุณลักษณะที่ตองการ

เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบเครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง
สำหรบัดบัเพลงิประเภท A, B และ C เทานัน้ ไมรวมถงึเพลงิประเภท D

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมแีหง ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งดบัเพลงิ” หมายถงึ เครือ่ง
ดบัเพลงิสำหรบัดบัเพลงิขัน้ตน สามารถหยบิยกเคลือ่นทีไ่ดงาย สวนทีเ่ปนถงัของเครือ่งดบัเพลงิจะทำดวยโลหะ
หรอืวสัดอุืน่กไ็ด และโดยทัว่ไปมสีวนประกอบตามรปูที ่1

2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ (gas container type) หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีผ่งเคมถีกูขบัดนัออกมา
โดยกาซทีบ่รรจอุยใูนทออดักาซซึง่อยภูายในหรอืภายนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิกไ็ด

2.3 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว (stored pressure type) หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีผ่งเคมถีกูขบัออกมา
โดยกาซเฉือ่ย ซึง่อดัไวในถงัเครือ่งดบัเพลงิ

2.4 ความดนัใชงาน (working pressure)
2.4.1 ในกรณเีครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ หมายถงึ ความดนัสงูสดุในภาวะปกตใินถงัเครือ่งดบัเพลงิขณะ

พรอมทีจ่ะฉดีใช
2.4.2 ในกรณเีครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว หมายถงึ ความดนัในภาวะปกตใินถงัเครือ่งดบัเพลงิเมือ่บรรจุ

กาซเฉือ่ยไวแลว
2.5 เพลงิประเภท A หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิจากเชือ้เพลงิธรรมดา เชน ไม ผา กระดาษ ยาง พลาสตกิ
2.6 เพลงิประเภท B หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิจากของเหลวตดิไฟ กาซ ไข และน้ำมนัตาง ๆ
2.7 เพลงิประเภท C หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิกบัอปุกรณไฟฟา หรอืวตัถทุีม่กีระแสไฟฟา
2.8 เพลิงประเภท D หมายถึง เพลิงที่เกิดจากโลหะตาง ๆ ที่ติดไฟ เชน แมกนีเซียม โซเดียม โพแทสเซียม

เซอรโคเนยีม ไทเทเนยีม
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รปูที ่1 สวนประกอบของเครือ่งดบัเพลงิ
(ขอ 2.1)

3. แบบ
3.1 เครือ่งดบัเพลงิ แบงออกเปน 2 แบบ คอื

3.1.1 แบบมทีออดักาซ
3.1.2 แบบอดัความดนัไว

4. ขนาด
4.1 ขนาด กำหนดตามน้ำหนกัของผงเคมทีีบ่รรจ ุทัง้นีต้องไมนอยกวา 1 กโิลกรมั และไมเกนิ 14 กโิลกรมั

5. สวนประกอบและการทำ
5.1 ถังเครื่องดับเพลิง

5.1.1 ตองทำดวยวสัดทุีเ่หมาะสมและสามารถทนความดนัไดตามขอ 6.4 หนาไมนอยกวาทีค่ำนวณไดจากสตูร
ตอไปนี ้ทัง้นีต้องไมนอยกวา 0.6 มลิลเิมตร
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t = 2.45

เมื่อ t คือ ความหนาของวสัด ุเปนมลิลเิมตร
D คือ เสนผานศนูยกลางภายในของถงัเครือ่งดบัเพลงิ เปนมลิลเิมตร
T คือ ความตานแรงดงึของวสัดทุีใ่ชทำถงั เปนเมกาปาสกาล

5.1.2 ถงัซึง่มขีนาดเสนผานศนูยกลางภายในไมเกนิ 100 มลิลเิมตร ถาสวนกนเปนชิน้เดยีวกบัถงัอาจโคงเขากไ็ด
5.1.3 ถังที่มีขนาดเสนผานศูนยกลางภายในเกิน 100 มิลลิเมตร สวนหัวและสวนกนตองโคงออกและมีรัศมี

ความโคงไมเกนิขนาดเสนผานศนูยกลางภายในของถงั
5.1.4 สวนกนถงัเครือ่งดบัเพลงิทีโ่คงลงเพือ่ทำเปนฐาน สวนทีโ่คงลงตองมรีศัมคีวามโคงไมนอยกวา 4 เทาของ

ความหนาของวสัดทุีน่ำมาทำถงั
5.2 ขอตอและอปุกรณ

ตองทำดวยเหลก็กลาไรสนมิหรอืวสัดอุืน่ทีไ่มเปนสนมิ และผานการทดสอบตามภาคผนวก ก.
5.3 คอถงั (neck ring)

ตองทำดวยวสัดทุีม่คีวามตานแรงดงึไมนอยกวา 185 เมกาปาสกาล โดยทำขึน้เปนชิน้เดยีวกบัถงั หรอืใหเชือ่ม
ตดิกบัถงัตามวธิใีนภาคผนวก ข. ขนาดของคอถงัตองกวางพอทีจ่ะใหตรวจพนิจิผวิภายในถงัได

5.4 เครือ่งฉดีและฝา (operating head and cap)
ทำดวยเหลก็กลาหรอืวสัดทุีม่คีวามตานแรงดงึไมนอยกวา 185 เมกาปาสกาล ยดึตดิกบัคอถงัหรอืทออดักาซ
ดวยเกลยีวไมนอยกวา 4 เกลยีว เมือ่ทิง้ไวในภาวะปกตติองไมทำใหความดนัภายในถงัหรอืทออดักาซลดลง
เครือ่งฉดีประกอบดวยกลไกบงัคบัการฉดีและชองระบายความดนัเพือ่ระบายความดนัทีต่กคางอยใูนถงัออกไปกอน
ในขณะทีถ่อดเครือ่งฉดีหรอืฝา ถาทำชองระบายความดนันีไ้วทีเ่กลยีวของเครือ่งฉดีหรอืเกลยีวของฝา ตองทำไว
ทีซ่ึง่ความดนัทีค่างในถงัจะถกูปลอยออกมาเมือ่คลายเกลยีวออกไมมากกวาครึง่หนึง่ของจำนวนเกลยีวทีเ่กาะ
กันอยู

5.5 กลไกบงัคบัการฉดี
ทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอนและแขง็แรงเพยีงพอ ถาใชกานกระแทก (plunger rod or piercer) กานกระแทก
นัน้ตองยาวเพยีงพอ ทีจ่ะทำใหแนใจวาเมือ่กระแทกลงไปจนสดุชวงของกานกระแทกแลวจะแทงทะลอุปุกรณ
ปองกนัความชืน้และ/หรอืทออดักาซแลวทำใหกาซพงุออกมา กานกระแทกนีต้องออกแบบไมใหเกดิการตดิขดั
ขณะฉดีใช และมสีวนทีป่องกนัเครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเอง

5.6 อปุกรณสำหรบัฉดี (discharge fittings)
5.6.1 ทอฉดี (siphon tube)

ตองยาวเพยีงพอ ทีจ่ะทำใหผงเคมทีีฉ่ดีออกมามปีรมิาณไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมทีีบ่รรจุ
5.6.2 สายฉดีและอปุกรณของสายฉดี (discharge hose and fittings) ทำดวยวสัด ุทีไ่มทำปฏกิริยิากบัผงเคมใีนถงั

เครือ่งดบัเพลงิ และทนตอความดนัไดไมนอยกวา 2 เทาของความดนัใชงาน เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก
ก. ในสายฉดีตองไมมคีวามดนัจนกวาจะทำการฉดี การเสรมิวสัดบุางอยางทีส่ายฉดีตองใหตดิแนนเปนชิน้
เดยีวกนั ถามกีารพนัสายฉดีรอบถงัเครือ่งดบัเพลงิและมหีวัฉดียดึตดิกบัเครือ่งฉดี หรอืทีย่ดึอืน่ใดซึง่เตรยีม
ไวบนถงั สายฉดีตองยาวไมเกนิ 1 เมตร ถาไมมกีารพนัสายฉดีรอบถงัเครือ่งดบัเพลงิ เมือ่ปลอยสายฉดี
ลงมาแลว หวัฉดีจะตองอยสูงูจากฐานถงัเครือ่งดบัเพลงิไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

D
T
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5.6.3 หวัฉดี (discharge nozzle)
ทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอนได

5.7 กลอปุกรณแสดงความดนั (pressure indicating device)
เครื่องดับเพลิงแบบอัดความดันไว ตองมีกลอุปกรณแสดงความดันของเครื่องดับเพลิงวาเหมาะสมสำหรับ
การฉดีใชหรอืไม

5.8 กลอปุกรณปองกนัความชืน้ (sealing device)
เครือ่งดบัเพลงิตองมกีลอปุกรณปองกนัความชืน้จากอากาศเขาไปในผงเคมี

5.9 หหูิว้ ทีแ่ขวนและอปุกรณประกอบการตดิตัง้ (handle and supporting fitting and fixture)
ตองแขง็แรงเพยีงพอทีจ่ะรบัน้ำหนกัของเครือ่งดบัเพลงิได และออกแบบใหสะดวกในการใชงาน

5.10 รอยตอ
ในกรณทีีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิทำดวยโลหะ รอยตอทัง้ตามยาวและตามแนวเสนรอบวงตองเชือ่ม (welding) หรอื
เชือ่มประสาน (brazing) ตามวธิใีนภาคผนวก ข. สำหรบัเหลก็ทนความรอนตองผานการทดสอบตามวธิใีนภาค
ผนวก ค. ถาทำดวยอะลมูเินยีมตองเปนชนดิไรตะเขบ็

5.11 ทออัดกาซ
5.11.1 ตองเปนไปตามขอ 5.11.2 ขอ 5.11.3 หรอืขอ 5.11.4 แลวแตกรณ ีสำหรบัเครือ่งดบัเพลงิแบบมทีอ

อัดกาซที่มีทออัดกาซอยูภายนอกถังตองมีเครื่องปองกันอันตราย ติดอยูกับภาชนะเครื่องดับเพลิง
และทออดักาซตองมลีิน้นริภยัซึง่ทำงานทีค่วามดนั 2.5 เทาของความดนัทีใ่ชบรรจกุาซ

5.11.2 ทออดักาซทีบ่รรจคุวามดนัสงู (ความดนัเกนิ 3.5 เมกาปาสกาล) ตองเปนทอไรตะเขบ็และทำดวยเหลก็กลา
ทองแดง ทองแดงเจอื หรอือะลมูเินยีมเจอื

5.11.3 ทออดักาซทีบ่รรจคุวามดนัต่ำ (ความดนัไมเกนิ 3.5 เมกาปาสกาล) ตองทำดวยเหลก็กลา ทองแดง หรอื
ทองแดงเจอื ดงัตอไปนี้
(1) ทำจากทอเหลก็กลาไรตะเขบ็ หรอืจากทอเหลก็กลาทีท่ำโดยวธิเีชือ่ม ถาใชทอทีท่ำโดยวธิเีชือ่ม การ

เชือ่มทอนัน้ตองเปนไปตามภาคผนวก ข. สวนหวัและสวนกนของทออดักาซตองเปนเหลก็กลาและ
ตอกนัโดยวธิเีชือ่ม

(2) ทำดวยทองแดง หรอืทองแดงเจอื โดยวธิใีดวธิหีนึง่ ดงัตอไปนี้
(2.1) อดัขึน้รปู (deep pressing) และทำใหเปนสวนหวัหรอืสวนกนโดยวธิสีปนนงิ (spinning) หรอื

ตอสวนหวัและสวนกนโดยวธิเีชือ่ม
(2.2) ทำจากทอไรตะเขบ็ สวนหวัและสวนกนตองทำดวยวสัดชุนดิเดยีวกนั ตอกนัดวยเกลยีวหรอื

เชือ่มตามวธิใีนภาคผนวก ข.
5.11.4 ทออัดกาซแบบไรตะเขบ็ ตองทนความดนัไมนอยกวา 3 เทาของความดนักาซทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมู ิ38 องศา

เซลเซยีส สวนทออดักาซแบบอืน่ตองทนความดนัไดไมนอยกวา 4 เทาของความดนัทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมู ิ30
องศาเซลเซยีส เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ก.

5.11.5 การบรรจกุาซ
ทออดักาซและกาซตองไมมคีวามชืน้ ถาบรรจดุวยกาซคารบอนไดออกไซด กาซคารบอนไดออกไซดทีใ่ช
ตองเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม คารบอนไดออกไซดอตุสาหกรรม มาตรฐานเลขที ่มอก.
568 และตรวจสอบการรัว่ของกาซตามวธิทีีก่ำหนดในภาคผนวก ง.
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5.12 การเคลอืบผวิ
5.12.1 ผิวดานในถังเครื่องดับเพลิง ตองเคลือบดวยสารที่ทนตอการกัดกรอนของผงเคมี และกาซขับดัน เชน

แลกเกอร
กอนการบรรจ ุผวิดานในตองสะอาด แหงและไมมรีอยกดักรอน

5.12.2 ผวิดานนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองเคลอืบดวยสารปองกนัการกดักรอนทีเ่หมาะสม เชน สรีองพืน้ (สโีป)
เวนแตจะทำดวยวสัดทุีท่นตอการกดักรอน
กอนทีจ่ะทา พน ชบุ หรอืเคลอืบดวยสชีัน้นอก ตามขอ 7.1.3 ผวิดานนอกตองสะอาด แหง และไมมี
รอยกัดกรอน

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เครื่องดับเพลิงตองออกแบบใหอยูในลักษณะตั้งเมื่อฉีดใช โดยมีเครื่องฉีดอยูสวนบนและมีสวนที่ปองกัน
เครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเอง

6.2 สารทีบ่รรจุ
ตองเปนผงเคมแีหง มสีมบตัไิหลลืน่ และไมจบัตวักนั
การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก จ.

6.3 สมรรถนะทีต่องการ
6.3.1 ตองฉดีผงเคมอีอกมาไดไมนอยกวารอยละ 85 ของน้ำหนกัผงเคมทีีบ่รรจภุายในระยะเวลาการฉดีใชทีร่ะบุ

ไวในตารางที ่1 เมือ่ฉดีทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส

ตารางที ่1 ระยะเวลาการฉดีใช
(ขอ 6.3.1 และขอ 6.3.3)

6.3.2 ตองควบคมุหรอืดบัเพลงิได เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ฉ. ภาคผนวก ช.  หรอืภาคผนวก ซ. แลวแตกรณี
6.3.3 เครือ่งดบัเพลงิทีฉ่ดีใชไดเปนชวง ๆ  (intermittent discharge) เมือ่ฉดีใชงานเปนเวลา 3 วนิาท ีและหยดุฉดี

10 วนิาท ีแลวฉดีอกีครัง้หนึง่ ตองฉดีออกมาไดภายในเวลา 3 วนิาท ีและระยะเวลาการฉดีใชทัง้หมด
ตองเปนไปตามตารางที ่1

ตํ่าสุด สูงสุด
1  แตไมถึง  3 8 15
3  แตไมถึง  5 10 15
5  แตไมถึง  9 10 20
9      ถึง     14 10 30

ขนาดของเครือ่งดับเพลงิ 
กิโลกรมั

ระยะเวลาการฉีดใช วินาที
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6.4 การทนความดนั
เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ก.

6.4.1 ถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองทนความดนัภายในไมนอยกวา 2 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา 2.4
เมกาปาสกาล และทนอยไูดนานเปนเวลา 5 นาท ีโดยไมรัว่หรอืเสยีรปู

6.4.2 ทออดักาซ ตองทนความดนัภายใน (ความดนัทดสอบ) ไมนอยกวา 2 เทาของความดนัทีบ่รรจทุีอ่ณุหภมูิ
38 องศาเซลเซยีส และทนอยไูดนานเปนเวลา 5 นาท ีโดยไมรัว่หรอืเสยีรปู

6.4.3 สายฉดีพรอมทัง้อปุกรณสำหรบัสายฉดี ตองไมเสยีหายเมือ่ทดสอบดวยความดนั 2 เทาของความดนัจรงิ
เมือ่ฉดีใช แตตองไมนอยกวา 2.4 เมกาปาสกาล

6.4.4 การทนความดนัจนแตก
ถงัเครือ่งดบัเพลงิและทออดักาซตองทนความดนัได 4 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา 3.5
เมกาปาสกาล โดยไมราวหรอืแตก เฉพาะการทดสอบรายการนีใ้หโรงงานผทูำเปนผกูระทำ โดยถอืวาเปน
การทดสอบประจำ (routine test) และตองจดัทำรายงานการทดสอบไวเปนหลกัฐานดวย

6.5 การรั่วของกาซ
เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไวตองไมรัว่เมือ่ทดสอบตามภาคผนวก ง.

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 เครื่องหมายที่ถังเครื่องดับเพลิง

7.1.1 ทีเ่ครือ่งดบัเพลงิทกุเครือ่ง อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็
ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “ชนดิผงเคมแีหง”
(2) แบบ
(3) ขนาด เปนกโิลกรมั
(4) สญัลกัษณของประเภทของเพลงิทีส่ามารถดบัได (แลวแตกรณ)ี ดงันี้

สญัลกัษณ

A พืน้ทีใ่นสามเหลีย่มตองเปนสเีขยีว

เชือ้เพลงิธรรมดา

B พืน้ทีใ่นสีเ่หลีย่มตองเปนสแีดง

ของเหลวติดไฟ

C พืน้ทีใ่นวงกลมตองเปนสฟีา

อปุกรณไฟฟา
(5) ระยะเวลาการฉดีใช และระดบัความสามารถของเครือ่งดบัเพลงิ
(6) คำอธบิายวธิฉีดีใช
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(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคา หรอืชือ่ผจูดัจำหนาย
(8) ความดนัใชงาน เปนปาสกาล ทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส
(9) น้ำหนกัถงัเครือ่งดบัเพลงิ กอนการบรรจ ุเปนกโิลกรมั
(10)น้ำหนกัของเครือ่งดบัเพลงิทีพ่รอมทีจ่ะใชงาน เปนกโิลกรมั
(11)น้ำหนกัจสุงูสดุของกาซในทออดักาซทีส่ามารถใชกบัเครือ่งดบัเพลงิ เปนกรมั (เฉพาะแบบมทีออดั

กาซ)
(12)คำวา “เตมิทกุครัง้หลงัฉดีใช”
(13)ปทีท่ำถงัเครือ่งดบัเพลงิ

7.1.2 การทำเครือ่งหมายตามขอ 7.1.1 ใหทำโดยการตอกประทบับนถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืทำบนแผนโลหะอืน่
ทีเ่ชือ่มตดิกบัถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืแสดงบนถงัเครือ่งดบัเพลงิโดยการทาส ีหรอืทำเปนปายทีค่งทนถาวร
สำหรับขอ 7.1.1(1) ขอ 7.1.1(2) ขอ 7.1.1(4) และขอ 7.1.1(5) ตองแยกออกจากการทำ
เครือ่งหมายขออืน่ ๆ และความสงูของตวัเลขและตวัอกัษรตองไมนอยกวา 5 มลิลเิมตร มสีตีดักบัสพีืน้
เพือ่ใหชดัเจน สวนขอ 7.1.1(13) ใหทำโดยการตอกประทบับนถงัเครือ่งดบัเพลงิเทานัน้

7.1.3 ถงัเครือ่งดบัเพลงิตองเปนสแีดง
7.1.4 ตองมีคูมือแนะนำการใช ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมหลักเกณฑการจัดทำคูมือการใชและ

การบำรงุรกัษาเครือ่งดบัเพลงิแบบยกหิว้ มาตรฐานเลขที ่มอก. 405
7.2 เครือ่งหมายทีท่ออดักาซ

ทีท่ออดักาซทกุทออยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ และสถานทีต่ัง้
(2) น้ำหนกัของทอเปลา เปนกรมั
(3) น้ำหนกัเมือ่อดักาซเตม็ เปนกรมั
(4) ความดนัทดสอบ เปนเมกาปาสกาล
(5) ปทีท่ำ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
7.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ีห้มายถงึ เครือ่งดบัเพลงิไมเกนิ 3 000 เครือ่งทีม่แีบบและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนัหรอืใกลเคยีงกนั
8.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทีย่บเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยาง ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดไวในตารางที ่2
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ตารางที ่2 แผนการชกัตวัอยาง
(ขอ 8.2.1 และขอ 8.2.2)

8.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 และขอ 7 ทกุตวัอยาง และจะมตีวัอยางที่
ไมเปนไปตามขอ 6.2 ไดไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่2 จงึจะถอืวาเครือ่งดบัเพลงิรนุนัน้
เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดตัวอยาง 
เครื่อง

เลขจํานวนที่ยอมรับ

   ไมเกิน     90 3 0
91 ถึง      500 13 1

501 ถึง   1 200 20 2
1 201 ถึง   3 000 32 3

ขนาดรุน 
เครื่อง
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบดวยความดันน้ำ

(ขอ 5.2 ขอ 5.6.2 ขอ 5.11.4 และขอ 6.4)

ในการทดสอบนีอ้าจถอดมาตรวดัความดนัและกลอปุกรณนริภยัออกกอนกไ็ด
ก.1 เครือ่งมอื ควรประกอบดวยสวนตาง ๆ ดงันี้
ก.1.1 เครื่องอัดไฮดรอลิกแบบใชแรงคนหรือแรงกล ที่สามารถใหความดันของน้ำไดไมนอยกวา 2 เทา ของ

ความดนัทดสอบ ประกอบดวยลิน้กนักลบั (check valve) และสวนประกอบอืน่ ๆ  ทีจ่ำเปนดงัในรปูที ่ก.1
ก.1.2 เครือ่งประกอบสำหรบัตอกบัเครือ่งอดัไฮดรอลกิ ซึง่ประกอบดวยทอออน ขอตอ ฝาถงัเครือ่งดบัเพลงิ

และอืน่ ๆ  ทีจ่ำเปนสำหรบัการตอเพือ่ทดสอบดงัในรปูที ่ก.2
ก.1.3 กรงโลหะปองกนัอนัตราย สำหรบัวางเครือ่งดบัเพลงิระหวางการทดสอบและตองสามารถมองเหน็ภายใน

ไดดงัรปูที ่ก.3
ก.2 การเตรยีมตวัอยาง
ก.2.1 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว ใหถอดฝาออกแลวใชฝาสำหรบัทดสอบปดแทน
ก.2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดั ใหถอดทออดักาซออกกอนนำไปทดสอบ ไมวาทออดักาซจะอยภูายในหรอื

ภายนอกถงัเครือ่งดบัเพลงิ ในกรณทีีน่ำไปทดสอบจนแตก ใหใชฝาสำหรบัทดสอบปดแทนฝาเครือ่งดบัเพลงิ
ก.2.3 ถงัเครือ่งดบัเพลงิทกุถงัทีน่ำไปทดสอบตองไมมผีงเคมตีกคางอยภูายในถงั
ก.2.4 สายฉดีและอปุกรณของสายฉดีทีต่องทดสอบตางหาก ใหนำไปทดสอบในกรงโลหะ

ก.3 วธิทีดสอบ
ก.3.1 ปลอยน้ำเขาใหเตม็ถงั จนถงึเกลยีวบนของคอถงั
ก.3.2 การทดสอบถงัและฝาสำหรบัทดสอบดงัในรปูที ่ก.2 ใหปดฝาทดสอบใหแนนในระหวางเตมิน้ำ เมือ่ไลอากาศ

ในถงัออกจนหมดโดยน้ำลนถงัแลวจงึปดชองระบายอากาศทีฝ่าสำหรบัทดสอบใหแนน
ก.3.3 การเพิม่ความดนัของน้ำตองใหเปนไปอยางสม่ำเสมอ และใหไดความดนัเทาทีต่องการภายใน 1 นาท ีทิง้ไว

5 นาท ีแลวตรวจการรัว่หรอืเสยีรปู
ก.3.4 การทดสอบสายฉดีและอปุกรณของสายฉดี ใหใสน้ำในสายฉดีใหเตม็แลวเพิม่ความดนัของน้ำอยางสม่ำเสมอ

ใหไดความดนัทีต่องการภายใน 1 นาท ีแลวตรวจการรัว่หรอืเสยีรปู
ก.3.5 การทดสอบประจำ ใหทดสอบดวยความดนัตามขอ 6.4.1 หรอืขอ 6.4.2 แลวแตกรณ ีเปนเวลาไมนอยกวา

1 นาท ีและทดสอบกอนทาสบีนถงัหรอืทอนัน้
ก.3.6 การทดสอบจนแตก ใหทดสอบถงัเครือ่งดบัเพลงิหรอืทออดักาซจนแตก 1 ใบ ตอถงัเครือ่งดบัเพลงิหรอื

ทออดักาซทกุ 400 ใบ หรอืเศษของ 400 ใบ
ก.3.6.1 ถาถงัแตกทีส่วนอืน่ซึง่ไมใชตรงรอยเชือ่มทีค่วามดนัต่ำกวา 4 เทาของความดนัใชงานหรอืความดนั

ทีบ่รรจแุลวแตกรณ ีใหถอืวาใชไมไดทัง้รนุ
ก.3.6.2 ถาถงัแตกตรงรอยเชือ่ม ใหทำตามตารางที ่ก.1 โดยชกัตวัอยางถงั 1 ตวัอยางจากรอยละ 50 ของรนุ

โดยวธิสีมุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) มาทดสอบตอไปเชนเดยีวกบัขอ ก.3.6.1 จนแตก ถาผลทีไ่ด
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ไมผานการทดสอบใหถอืวาถงัรนุนัน้ไมผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบใหชกัตวัอยาง
มา 1 ตวัอยางจากรอยละ 75 ของรนุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) นำมาทดสอบเชนเดยีวกนั ถาผล
ทีไ่ดผานการทดสอบ ใหถอืวาถงัรนุนัน้ผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดไมผานการทดสอบ ใหชกั
ตวัอยางมา 1 ตวัอยาง จากรอยละ 62.5 ของรนุ (ถอืวาเปนตวัแทนของทัง้รนุ) มาทดสอบเชนเดมิ
ถาผลทีไ่ดไมผานการทดสอบใหถอืวาถงัรนุนัน้ไมผานการทดสอบทัง้รนุ ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ
ใหชกัตวัอยางมา 1 ตวัอยาง จากรอยละ 62.5 ของรนุ เพือ่ทดสอบซ้ำถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ
ใหถือวาถังรุนนั้นผานการทดสอบทั้งรุน แตถาผลที่ไดไมผานการทดสอบใหถือวาถังนั้นไมผาน
การทดสอบทัง้รนุ

ตารางที ่ก.1
แผนการชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิของการทดสอบความดนัจนแตก

(ขอ ก.3.6.2)

ก.3.6.3 ถงัทีแ่ตกตรงรอยเชือ่มเนือ่งจากการทดสอบ จะทิง้หรอืนำไปเชือ่มใหมกไ็ด ถานำไปเชือ่มใหมจะตอง
ชกัตวัอยางถงัทีเ่ชือ่มใหมนีร้อยละ 10 มาทดสอบเชนเดยีวกนั ถาผลการทดสอบตวัอยางใดตวัอยาง
หนึง่ไมผาน ใหทิง้ทัง้หมด ถาผลทีไ่ดผานการทดสอบ ใหนำถงัทีเ่ชือ่มใหมทัง้หมดนีก้ลบัไปไปทดสอบ
ตามขอ ก.3.6.2

ตัวแทนของรุนท่ี จํานวนชิ้น เกณฑตัดสินของท้ังรุน
ไมเกิน 400 หนวย ทดสอบ ผาน ไมผาน
คิดเปนรอยละของ

รุน
50 1 X ไมผาน

X ใหทดสอบตอไป
75 1 X ผาน

X ใหทดสอบตอไป
62.5 1 X ไมผาน

X ใหทดสอบตอไป
62.5 1 X ผาน

X ไมผาน

ผลการทดสอบ
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รปูที ่ก.1 เครือ่งอดัไฮดรอลกิ
(ขอ ก.1.1)

รปูที ่ก.2 อปุกรณประกอบสำหรบัทดสอบ
(ขอ ก.1.2 และขอ ก.3.2)

รปูที ่ก.3 กรงโลหะ
(ขอ ก.1.3)



–12–

มอก. 332–2529

ภาคผนวก ข.
การเชือ่มหรอืการเชือ่มประสาน

(ขอ 5.3 ขอ 5.10 และ ขอ 5.11.3)

ข.1 รอยตอ
รอยตอทีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิและทออดักาซมหีลายแบบ ดงัตอไปนี้

ข.1.1 รอยตอตามยาว
การเชือ่มตามยาว ใหเชือ่มตามรปูที ่ข.1

                                                                                              หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ข.1 รอยตอตามยาว
(ขอ ข.1.1)

ข.1.2 รอยตอตามแนวเสนรอบวง
การเชือ่มตามแนวเสนรอบวงระหวางถงักบัสวนหวัและสวนกนใหเชือ่มตามรปูที ่ข.2

เมื่อ L คือ ความหนาของแผนวสัดุ
R คือ รศัมคีวามโคง ซึง่ไมนอยกวา 1 ใน 10 ของเสนผานศนูยกลางของถงั
                                                                         หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ข.2 รอยตอตามแนวเสนรอบวง
(ขอ ข.1.2)
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ข.2 สภาพผวิกอนเชือ่ม
บรเิวณผวิทีจ่ะเชือ่ม และบรเิวณหางจากจดุเชือ่มออกไป 12 มลิลเิมตร ตองปราศจากสนมิ น้ำมนั ส ีฝนุ หรอื
สิง่อ่ืนใด

ข.3 การทดสอบการเชือ่ม (weld test)
ใหทดสอบทีโ่รงงานทีท่ำ

ข.3.1 การเชือ่มแบบตอชน (butt-welded joint) ใหดดัชิน้ทดสอบบนแบบซึง่มเีสนผานศนูยกลาง 12 มลิลเิมตร
ใหโคงเปนมมุ 180 องศา โดยรอยเชือ่มอยดูานนอก ชิน้ทดสอบตองปราศจากรอยแตกราวนำชิน้ทดสอบ
อกีชิน้หนึง่มาดดับนแบบเชนเดยีวกนัใหโคงเปนมมุ 90 องศาโดยรอยเชือ่มอยดูานใน ชิน้ทดสอบตอง
ปราศจากรอยแตกราว

ข.3.2 การเชือ่มแบบตอเกย (fillet-welded lap joint) ใหนำชิน้ทดสอบมาทำใหขาดจากกนัตรงรอยเชือ่ม เพือ่ดู
การหลอมตวัของชิน้โลหะกบัลวดเชือ่ม การทะลทุะลวงของลวดเชือ่มถงึรากรอยเชือ่มตองเปนระเบยีบและ
หนาอยางนอยตองเทากบัชิน้ทดสอบ
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ภาคผนวก ค.
การทดสอบการกดักรอนตามขอบเขตเกรน (intercrystalline)

สำหรบัเหลก็ทนความรอน
(ขอ 5.10)

ใหทดสอบทีโ่รงงานทีท่ำ
ค.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
ค.1.1 ในกรณทีีไ่มตองเชือ่ม ใหชกัตวัอยางมาจากแผนเหลก็ทีจ่ะนำมาทำถงัเครือ่งดบัเพลงิ
ค.1.2 ในกรณทีีต่องเชือ่ม ใหชกัตวัอยางมาจากแผนเหลก็ทีจ่ะนำมาทำถงัเครือ่งดบัเพลงิในสภาพทีไ่ดรบัตัง้แต

2 ชิ้นขึ้นไป ตามลักษณะการเชื่อมที่ถังเครื่องดับเพลิงยาวชิ้นละไมนอยกวา 2 เซนติเมตร เพื่อทำเปน
ชิน้ทดสอบ แลวนำมาเชือ่มใหตดิกนัตามแบบการเชือ่มทีถ่งัเครือ่งดบัเพลงิตรงสวนทีม่รีอยเชือ่มมากทีส่ดุ
โดยเชือ่มตามวธิใีนภาคผนวก ข. ใหรอยเชือ่มอยปูระมาณกึง่กลางและตัง้ฉากกบัความยาวของชิน้ทดสอบ
(ดรูปูที ่ค.1 ประกอบ) ตกแตงชิน้ทดสอบและทำความสะอาด

ค.2 สารละลายและวธิเีตรยีม
ค.2.1 สารละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟต

ละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟตเพนตะไฮเดรต (CuSo4.5H2O) 111 กรมั ในกรดซลัฟรุกิเขมเขน (ความ
หนาแนน 1.84 กรมัตอลกูบาศกเซนตเิมตร) 98 กรมั แลวเตมิน้ำกลัน่จนปรมิาตรเปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

ค.3 วธิทีดสอบ
แชชิน้ทดสอบลงในสารละลายคอปเปอร (II) ซลัเฟต ทีต่มเดอืดเปนเวลา 72 ชัว่โมง และตองระวงัไมใหปรมิาตร
ลดลงเนือ่งจากการตม หลงัจากนัน้ทิง้ชิน้ทดสอบลงบนพืน้โลหะหรอืพืน้คอนกรตีตองเกดิเสยีงดงักงัวานของ
โลหะ และเมือ่นำชิน้ทดสอบมาดดัโดยไมใชความรอนใหโคง 90 องศา และมรีศัมคีวามโคงเปน 3 เทาของ
ความหนาของชิน้ทดสอบ ตองไมปรากฏรอยแตกราว
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                                                                                                หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่ค.1 ลกัษณะของรอยเชือ่ม
(ขอ ค.1.2)

ไมก
ำหน

ด
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ภาคผนวก ง.
การทดสอบการรัว่ของกาซ
(ขอ 5.11.5 และขอ 6.5)

ใหทดสอบดวยวธิใีดวธิหีนึง่ดงัตอไปนี้
ง.1 ชัง่หรอืวดัความดนัและเกบ็ไวไมนอยกวา 21 วนั แลวนำมาชัง่หรอืวดัความดนัอกีครัง้ ถาพบวาน้ำหนกัหรอื

ความดนัลดลงใหคดัออก
ง.2 แชเครื่องดับเพลิงลงในถังบรรจุน้ำสะอาด นาน 24 ชั่วโมง ใหเก็บกาซที่อาจจะรั่วออกมาโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง

ถาปรากฏวามกีารรัว่ใหคดัออก
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ภาคผนวก จ.
การทดสอบการจบัตวักนั

(ขอ 6.2)

จ.1 วธิทีดสอบ
นำเครือ่งดบัเพลงิตวัอยางมากระแทกบนพืน้ในแนวดิง่ จำนวน 500 ครัง้ ดวยความเรว็ 1 ครัง้ตอวนิาท ีโดยให
เครือ่งดบัเพลงิสงูจากพืน้ 15 มลิลเิมตร นำไปเกบ็ไวในทีท่ีม่อีณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 3
เดอืน แลวนำมาทดสอบสมรรถนะทีต่องการและตองเปนไปตามขอ 6.3.1
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ภาคผนวก ฉ.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท A

(ขอ 6.3.2)

ฉ.1 ใหทดสอบในทีโ่ลงและลมสงบ
ฉ.2 ชิน้ไมทีใ่ชตองเปนไมยาง (Dipterocarpus spp.) ทีแ่หงแลว ขนาดภาคตดั 50 มลิลเิมตร x 50 มลิลเิมตร

และมคีวามชืน้ระหวางรอยละ 9 ถงึ 13 เมือ่อบใหแหงจนมนี้ำหนกัคงทีท่ีอ่ณุหภมู ิ103 ± 2 องศาเซลเซยีส
จดักองชิน้ไมบนเหลก็ฉากขนาด 64 มลิลเิมตร x 38 มลิลเิมตร ซึง่วางบนแทนคอนกรตีสงู 400 มลิลเิมตร
โดยวางชิ้นไมเปนชั้นสลับกันเปนกองสี่เหลี่ยมจัตุรัส ตรึงชิ้นไมรอบนอกใหติดกันดวยตะปูตามรูปที่ ฉ.1
ขนาดชิน้ไมและกองไมใหเปนไปตามตารางที ่ฉ.1

ฉ.3 จดุไฟเผาชิน้ไมดวยน้ำมนันอรมลั-เฮปเทน (n-heptane) ในถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสั ขนาดถาดและปรมิาณน้ำมนั
ใหเปนไปตามตารางที ่ฉ.2

รปูที ่ฉ.1 ลกัษณะของกองไม
(ขอ ฉ.2)
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ตารางที ่ฉ.1 ขนาดชิน้ไมและกองชิน้ไม
(ขอ ฉ.2)

ตารางที ่ฉ.2 ขนาดถาดและปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ฉ.3)

ฉ.4 เตรยีมเครือ่งดบัเพลงิใหพรอมสำหรบัจะฉดีใช จดุไฟทีน่้ำมนัและใหไฟลกุเผากองไมใหชิน้ไม 2 ถงึ 3 ชัน้บน
ลกุไหมนาน 8 ถงึ 10 นาท ีหรอืไมถกูไฟเผาลกุไหมไปได 1 ใน 2 ถงึ 2 ใน 3 ของความหนาชิน้ไมแลว
แตเวลาใดจะถงึกอนกนั แลวเริม่ฉดีเครือ่งดบัเพลงิทีจ่ะทดสอบทางดานหนาของกองไมในระยะหางไมนอยกวา
1.8 เมตร หลงัจากนัน้ผฉูดีอาจจะลดระยะหางลงได การฉดีนีอ้าจฉดีดานขาง ดานบนหรอืดานลางของกองไม
กไ็ด ไมควรฉดีดานทีอ่ยใูตลม

ระดับความสามารถ จํานวน ขนาดชิ้นไม จํานวนชั้น จํานวนชิ้นไม
ของเครื่องดับเพลิง ชิ้นไม ขนาดภาคตัด x ในแตละชั้น

ความยาว
ชิ้น มิลลิเมตร ชั้น ชิ้น

1 - A 50 50x50x500 10 5
2 - A 78 50x50x650 13 6
3 - A 98 50x50x780 14 7
4 - A 120 50x50x850 15 8
6 - A 153 50x50x975 17 9

ระดับความสามารถ ขนาดถาด ปริมาณน้ํามัน
ของเครื่องดับเพลิง มิลลิเมตร ลูกบาศกเดซิเมตร

1 - A 530x530x100 1
2 - A 530x530x100 2
3 - A 685x685x100 3
4 - A 685x685x100 4
6 - A 810x810x100 6
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ฉ.5 ระหวางจดุไฟ กอนฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ ใหสงัเกตและบนัทกึผลทีเ่กดิไวดงันี้
(1) ความสงูของเปลวไฟเหนอืกองไม
(2) พืน้ทีด่านขางของกองไมทีถ่กูเปลวไฟ
(3) ระยะเวลาทีไ่ฟตดิน้ำมนัและเผาไหมกองไม
ขณะทีฉ่ดีเครือ่งดบัเพลงิใหบนัทกึเวลาดงัตอไปนี้
(1) เวลาทีเ่ริม่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ
(2) เวลาทีส่ามารถควบคมุเพลงิได
(3) เวลาทีส่ามารถดบัเพลงิไดสนทิ

ฉ.6 เมือ่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิแลว ใหสงัเกตและบนัทกึผลไวดงันี้
ลกัษณะและตำแหนงของถานทีย่งัตดิไฟ พรอมทัง้แนวโนมทีไ่ฟจะลกุขึน้มาอกีหรอืจะดบัมอดสนทิ ถามแีนวโนม
ทีจ่ะทำใหไฟลกุมาอกี ใหบนัทกึระยะเวลาและวธิดีบัเพลงิทีก่ลบัลกุขึน้มาอกีดวย

ฉ.7 เมือ่ทดสอบแลว ใหบนัทกึปรมิาณผงเคมทีีฉ่ดีออกมา สภาพและจำนวนชิน้ไมทีเ่ปนถาน
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ภาคผนวก ช.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท B

(ขอ 6.3.2)

ช.1 ใหทดสอบในทีโ่ลง และลมสงบ
ช.2 ใชถาดสีเ่หลีย่มจตัรุสัทำดวยเหลก็กลาหนาไมนอยกวา 6 มลิลเิมตร ลกึไมนอยกวา 200 มลิลเิมตร ขอบบนมี

แผนเหลก็เสรมิโดยรอบเปนมมุฉากยืน่ออกมากวางไมนอยกวา 45 มลิลเิมตร ขนาดของถาดทีใ่ชทดสอบ นี้
ใหเปนไปตามตารางที ่ช.1

ช.3 ปรมิาณของเหลวตดิไฟทีใ่ชทดสอบเมือ่เทลงในถาดแลวสงูไมนอยกวา 50 มลิลเิมตร และมรีะดบัต่ำกวาขอบบน
ของถาด 150 ± 5 มลิลเิมตร (ในกรณทีีจ่ำเปนอาจเตมิน้ำเพือ่ใหไดระดบัตามทีก่ำหนด)

ช.4 ของเหลวตดิไฟทีใ่ชในการทดสอบนี ้ใหใชน้ำมนันอรมลั-เฮปเทน
ช.5 ผทูดสอบตองมคีวามชำนาญ และใชอปุกรณปองกนัความรอนดวย
ช.6 เตรยีมเครือ่งดบัเพลงิไวใหพรอมทีจ่ะใชงานไดทนัท ีเผาน้ำมนัเปนเวลา 60 วนิาท ีแลวจงึเริม่ดบัไฟ
ช.7 การฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ ใหฉดีทางดานเหนอืลมเพยีงดานเดยีว โดยฉดีสายไปทางซายและขวา
ช.8 ขณะฉดีใช ใหบนัทกึเวลาดงัตอไปนี้

(1) เวลาทีเ่ริม่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ
(2) เวลาทีส่ามารถควบคมุเพลงิได
(3) เวลาทีส่ามารถดบัเพลงิไดสนทิ

ช.9 เมือ่ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิแลว ใหสงัเกตและบนัทกึผลไวดงันี้
วธิกีารฉดีใช ปรมิาณผงเคมทีีฉ่ดีใช และสภาพของไฟ

ช.10 ถาการฉดีใชไมไดผล ใหบนัทกึวธิดีบัเพลงิทีไ่ดกระทำตอมาไวดวย

ตารางที ่ช.1 ขนาดของถาดและปรมิาณน้ำมนั
(ขอ ช.2)

ระดับความสามารถ ขนาดถาดภายใน ปริมาณน้ํามัน
ของเครือ่งดับเพลิง มิลลิเมตร ลูกบาศกเดซิเมตร

1 - B 480x480 12
2 - B 680x680 24
5 - B 1 075x1 075 60
10 - B 1 520x1 520 120
20 - B 2 150x2 150 245
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ภาคผนวก ซ.
การทดสอบสมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท C

(ขอ 6.3.2)

ใหทดสอบสมบตักิารนำไฟฟาของผงเคม ีโดยการวดัปรมิาณกระแสไฟฟาทีไ่หลผานละอองผงเคมใีนขณะฉดีเครือ่ง
ดบัเพลงิซึง่วางบนแทนทดสอบทีเ่ปนฉนวนไฟฟา ใหพงุกระทบแผนเปาโลหะทีต่อสายลงดนิ
ซ.1 การจดัทีว่างเครือ่งดบัเพลงิ (ดงัในรปูที ่ซ.1)
ซ.1.1 แทนทดสอบที่เปนฉนวนไฟฟาสำหรับวางเครื่องดับเพลิงอาจใชแผนกระจกหนาพอที่จะรับน้ำหนักของ

เครือ่งดบัเพลงิขนาด 700 มลิลเิมตร x 760 มลิลเิมตร จำนวน 4 แผน วางซอนกนัระหวางแผนคัน่ดวย
เซรซีนิ (ceresin) หนา 50 มลิลเิมตร เปน 3 จดุ แผนลางสดุวางบนแผนไมอบแหงทีห่นนุดวยไมใหสงูจาก
พืน้ประมาณ 135 มลิลเิมตร การจดัแทนทดสอบนีอ้าจทำในลกัษณะอืน่ทีม่สีมบตัเิปนฉนวนไฟฟาเทาเทยีมกนั

ซ.1.2 การยดึเครือ่งดบัเพลงิบนแทนทดสอบ ใหใชไมอบแหงทาเชลแลก็ 2 ทอน ประกบัถงัดวยสลกัเกลยีวและยดึ
ปลายทัง้สองดานของไมประกบักบัคอกไมกัน้บรเิวณทีท่ดสอบใหแขง็แรงมัน่คง อาจใชแผนฉนวนไฟฟา
รองถงัตรงจดุทีส่มัผสักบัไมประกบั และทีป่ลายไมประกบัทัง้สองดานตรงจดุทีย่ดึกบัคอกไม เพือ่เพิม่ความ
ปลอดภยัใหมากขึน้และยดึหวัฉดีใหแนนเพือ่ใหฉดีผงเคมไีดตรงเปา คอกกัน้บรเิวณทีท่ดสอบมขีนาด 1.2
เมตร x 1.2 เมตร สงูประมาณ 1.5 เมตร ตอนบนใชไมกระดานปดไว

ซ.1.3 การบงัคบัการฉดีเครือ่งดบัเพลงิ ใหใชกานตอทีเ่ปนทอฉนวนไฟฟาอยางใดอยางหนึง่ทีเ่หมาะสมใหสามารถ
บงัคบัฉดีเครือ่งดบัเพลงิไดในระยะหางทีป่ลอดภยั

ซ.2 การจดัตัง้แผนเปาโลหะทีต่อลงดนิ (ดงัในรปูที ่ซ.2)
แผนเปาโลหะทีใ่หผงเคมพีงุกระทบ ใหใชแผนทองแดงทีข่ดัใหเรยีบและสะอาด ขนาด 300 มลิลเิมตร x 300
มลิลเิมตร พบัครึง่ใหโคงเปนมมุฉากมรีศัมคีวามโคง 12 มลิลเิมตรยดึตดิกบัขาตัง้ซึง่เปนแทงโลหะโดยการ
บดักรตีรงแนวพบัดานในตัง้ตดิกบัฐานทีท่ำดวยฉนวนไฟฟาประเภทฟนอลกิ (phenolic) หนาประมาณ 50
มลิลเิมตร วางฐานบนแผนกระจกจำนวน 4 แผน ซึง่วางซอนกนัโดยมแีทงเซรซีนิหนา 50 มลิลเิมตร คัน่ระหวาง
แผนกระจกเปน 3 จดุ แผนกระจกแผนลางสดุวางบนแผนไมอบแหงทีห่นนุดวยไมใหสงูจากพืน้ 300 มลิลเิมตร
จัดทำใหสามารถปรับระดับความสูงของแผนทองแดงใหอยูตรงกับหัวฉีดของเครื่องดับเพลิงดวย ฐานตั้ง
แผนเปาโลหะนีอ้าจจดัทำในลกัษณะอืน่ใหมสีมบตัเิปนฉนวนไฟฟาเทาเทยีมกนักไ็ด

ซ.3 การเตรยีมการทดสอบ
ใหใชแผนโลหะบาง ๆ  พนัรอบหวัฉดีตรงทีจ่บัของเครือ่งดบัเพลงิทีจ่ะทดสอบทกุครัง้ และพนัเชือ่มตอกบักลไก
บังคับการฉีด แลวใชลวดทองแดงเปลือยขนาดพื้นที่ภาคตัดขวาง 10 ตารางมิลลิเมตร พันทับแผนโลหะ
บาง ๆ  ตัง้แตหวัฉดีจนถงึปลายหวัฉดี แลวงอเปนมมุฉากขวางปากหวัฉดีใหเปนจดุตัง้ตน ทีก่ระแสไฟฟา จะไหล
ผานผงเคมทีีฉ่ดีออกไป ตอเครือ่งดบัเพลงิเขากบัวงจรไฟฟาแรงดนัสงู และตอแผนเปาโลหะกบัขาตัง้ลงดนิ
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ซ.4 การจดัวงจรไฟฟา
ซ.4.1 ใชหมอแปลงไฟฟาชนดิ 50 แฮรตซ ขนาด 5 กโิลโวลตแอมแปร 220/100 000 โวลตตอดานปฐมภมูิ

ของหมอแปลงไฟฟาผานอนิดกัชนัเรกเูลเตอร ทีส่ามารถจะทำใหแรงดนัไฟฟาทางทตุยิภมูขิองหมอแปลง
ไฟฟาเปลีย่นคาไดอยางตอเนือ่ง ตัง้แต 0 ถงึ 100 000 โวลต การวดัแรงดนัไฟฟาดานทตุยิภมูใิหตอ
เครือ่งวดัแรงดนัชนดิอานคาไดตัง้แต 1 ถงึ 125 โวลต และ 1 ถงึ 250 โวลตตามลำดบั กบัหมอแปลง
เครื่องวัดแรงดันที่มีอัตราสวนเหมาะสมกับเครื่องวัด อาจใชอุปกรณไฟฟาอื่นลัดวงจรไฟฟาที่ใหผล
เชนเดยีวกนักไ็ด

ซ.4.2 การปองกนัแรงดนัไฟฟาทางดานทตุยิภมูขิองหมอแปลงไฟฟาใหตอสเฟยแกป (sphere gap) ขนาด 125
มลิลเิมตร ครอมไว และตัง้ระยะใหหางกนัพอเหมาะสำหรบัแรงดนัไฟฟาทีใ่ชทดสอบทกุครัง้ปลายขางหนึง่
ของวงจรไฟฟาทีใ่ชทดสอบนีใ้หตอลงดนิรวมกบัสเฟยแกป (ดรูปูที ่ซ.3)

ซ.4.3 การวดักระแสไฟฟาทีไ่หลในวงจรระหวางเครือ่งดบัเพลงิกับแผนเปาโลหะ อาจใชเครือ่งมลิลแิอมแปรแบบ
เทอรโมคปัเปล ชนดิระดบัความเทีย่งตรงรอยละ 0.5 สเกลสงูสดุอานได 10.3 และ 1.5 มลิลแิอมแปร
มตีวัเกบ็ประจขุนาด 0.005 ไมโครฟารดั ตอขนานระหวางขัว้ของเครือ่งวดั เพือ่ขจดักระแสคลืน่วทิย ุบรรจุ
เครื่องวัดไวในกลองทำดวยตะแกรงลวดทองแดง 2 ชั้น ระหวางชั้นคั่นดวยฉนวนไฟฟา กลองชั้นนอก
ตอเชื่อมกับสิ่งกำบังคลื่นวิทยุ (shield) ที่สายเครื่องวัดและตอลงดิน ใหตอเครื่องวัดกับวงจรทดสอบ
ทางปลายทีต่อลงดนิโดยตรง

ซ.4.4 คาของกระแสไฟฟาทีไ่หลผานชองวางระหวางเครือ่งดบัเพลงิกับแผนเปาโลหะทีอ่านไดจากเครือ่งวดั ในขณะ
ทีย่งัไมไดฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ เปนคามเีตอรแทร (meter-tare)

รปูที ่ซ.1 การจดัทีว่างเครือ่งดบัเพลงิ
(ขอ ซ.1)
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รปูที ่ซ.2 การจดัตัง้แผนเปาโลหะ
(ขอ ซ.2)

รปูที ่ซ.3 การตอวงจรไฟฟา
(ขอ ซ.4.2)

ซ.4.5 กระแสไฟฟาทีไ่หลผานตวัเกบ็ประจทุีต่อขนานระหวางขัว้ของเครือ่งวดัไมตองนำมาคดิ เพราะเปนจำนวน
นอยมากเมือ่เทยีบกบัจำนวนกระแสไฟฟาทีอ่านไดขณะทดสอบ

ซ.5 วธิทีดสอบ
ถาเครือ่งดบัเพลงิในแตละรนุมหีวัฉดีลกัษณะแตกตางกนั ใหทดสอบทกุลกัษณะ

ซ.5.1 ปรับแผนเปาโลหะใหอยูในแนวเดียวกันกับหัวฉีดของเครื่องดับเพลิง และอยูหางกันประมาณ 250
มลิลเิมตร เพิม่แรงดนัไฟฟาระหวางหวัฉดีกบัแผนเปาใหมคีาเปน 100 000 โวลต
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ซ.5.2 ฉดีเครือ่งดบัเพลงิเปนเวลา 20 วนิาท ีแลวัสงัเกตและบนัทกึผลดงันี้
(1) บรเิวณละอองผงเคม ีมปีระกายไฟฟาหรอืไม
(2) คากระแสไฟฟาทีม่ลิลแิอมมเิตอรมกีารเปลีย่นแปลงหรอืไม

ซ.5.3 ใหทดสอบซ้ำ โดยใหความรอนแกแผนเปาโลหะใหมอีณุหภมู ิ370 องศาเซลเซยีส กอนทีจ่ะเริม่ฉดีเครือ่ง
ดบัเพลงิ

ซ.6 เครือ่งดบัเพลงิทีไ่มปรากฏประกายไฟฟาบรเิวณละอองผงเคมเีมือ่ฉดีใช และคาทีอ่านไดจากมลิลแิอมมเิตอร
ไมเปลีย่นแปลง จงึจะถอืวามสีมรรถนะในการดบัเพลงิประเภท C


