
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2629  ( พ.ศ. 2543 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง  แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต (แกไขครัง้ที ่2)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต   มาตรฐาน
เลขที ่มอก.341-2542

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไอเสยีรถจกัร
ยานยนต มาตรฐานเลขที ่มอก.341-2542 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2493 (พ.ศ. 2542) ลงวนัที่
26 มนีาคม พ.ศ. 2542 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.341-2542” เปน “มอก.341-2543”
2. ใหยกเลกิความในขอ 5.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“5.2 ระดบัเสยีง
ระดบัเสยีงสงูสดุทีอ่อกจากทอไอเสยีทีป่ระกอบเขากบัรถจกัรยานยนตทีจ่ะใชประกอบ ในสภาพ
ใชงานปกต ิในขณะทีย่านพาหนะอยกูบัที ่ตองไมเกนิ 95 เดซเิบล เอ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3”

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่7 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2543

สวุจัน  ลปิตพลัลภ
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 117 ตอนพเิศษ 54ง
วนัที ่6 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2543
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 2493  ( พ.ศ. 2542 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง  แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต   มาตรฐาน
เลขที ่มอก.341-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ทอไอเสยีรถจกัร
ยานยนต มาตรฐานเลขที ่มอก.341-2528 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่949 (พ.ศ. 2528) ลงวนัที่
21 สงิหาคม พ.ศ. 2528 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.341-2528” เปน “มอก.341-2542”
2. ใหยกเลกิความในตารางที ่1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

ตารางที ่1 ความหนาของวสัดทุีใ่ชทำสวนตางๆ ของทอไอเสยีแบบที ่2
(ขอ 4.1.2.1)

หมายเหตุ - ในกรณทีีใ่ชแผนเหลก็กลา 2 ชัน้ ความหนา หมายถงึ ผลบวกของความหนาแตละชัน้
- ความหนาของเหล็กกลาชุบสังกะสีและเหล็กกลาชุบอะลูมิเนียม เปนความหนาเมื่อชุบผิวแลวทั้งสองดาน

สวนของทอไอเสีย

2 4 2 4 2 4 2 4
ทอสงไอเสีย 1.0 1.2 1.0 1.2 0.8 1.0 0.6 0.8

ทอภายในหมอพัก 0.8 1.0 0.8 0.8 0.6 0.8 0.6 0.8
0.6 0.8 0.6 0.8

ความหนา มิลลิเมตร ไมนอยกวา

ผนังหมอพักและแผนกั้นภายในหมอพัก

เครื่องยนต (จังหวะ)
เหล็กกลาธรรมดา เหล็กกลาชุบสังกะสี เหล็กกลาชุบอะลูมิเนียม เหล็กกลาไรสนิม
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3. ใหยกเลกิความในขอ 5.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“5.2 ระดบัเสยีง

เมือ่ประกอบทอไอเสยีเขากบัรถจกัรยานยนตทีใ่ชประกอบ และอยใูนสภาพใชงานปกตใินขณะ
ทีย่านพาหนะอยกูบัที ่ระดบัเสยีงสงูสดุทีอ่อกจากทอไอเสยีตองเปนดงันี้

5.2.1 รถจกัรยานยนตทีม่คีวามจกุระบอกสบู ตัง้แต 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร ถงึ 125 ลกูบาศก
เซนตเิมตร ระดบัเสยีงตองดงัไมเกนิ 95 เดซเิบลเอ

5.2.2 รถจกัรยานยนตทีม่คีวามจกุระบอกสบู มากกวา 125 ลกูบาศกเซนตเิมตร ระดบัเสยีง
ตองดงัไมเกนิ 99 เดซเิบลเอ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3”
4. ใหยกเลกิความในขอ 5.3 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“5.3 การรั่วของทอไอเสีย
ไอเสยีทีร่ัว่จากทอไอเสยี ตองไมเกนิ 900 ลกูบาศกเซนตเิมตรตอวนิาท ีเมือ่ทอไอเสยีถกูอดั
ดวยอากาศทีค่วามดนัเกจ (guage pressure) ประมาณ 30 กโิลปาสกาล
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4”

5. ใหยกเลกิความในขอ 8.3.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“8.3.2 ตำแหนงของไมโครโฟนใหเปนไปตามรปูที ่2 โดยมรีายละเอยีดดงันี้

8.3.2.1 ในกรณทีีท่อไอเสยีรถจกัรยานยนตมทีอเดยีว ใหตัง้ไมโครโฟนใหแกนความไวสงูสดุของ
ไมโครโฟนอยใูนระดบัเดยีวกนักบัปลายทอไอเสยีแตตองไมต่ำกวา 0.2 เมตรจากพืน้
และหนัไมโครโฟนเขาหาปลายทอไอเสยีโดยแกนไมโครโฟนจะตองขนานกบัพืน้ทำมมุ 45
องศากบัแนวแกนทอไอเสยีหางจากปลายทอไอเสยี 0.5 เมตร

8.3.2.2 ในกรณทีีท่อไอเสยีรถจกัรยานยนตมสีองทอหรอืมากกวา  ซึง่ตอจากหมอพกัใบเดยีวกนั
และมรีะยะหางระหวางแนวแกนทอไอเสยีไมมากกวา 0.3 เมตร ใหดำเนนิการตามขอ
8.3.2.1 เวนแตใหถอืระยะและทศิทางของทอไอเสยีดานนอกของรถจกัรยานยนตเปน
เกณฑ

8.3.2.3 ในกรณทีีท่อไอเสยีรถจกัรยานยนตมสีองทอหรอืมากกวา  ซึง่ตอจากหมอพกัใบเดยีวกนั
โดยมรีะยะหางระหวางแนวแกนทอไอเสยีมากกวา 0.3 เมตร  หรอืในกรณทีีท่อไอเสยี
ตอจากหมอพกัคนละใบไมวาจะมรีะยะหางระหวางแนวแกนทอไอเสยีเทาใดใหดำเนนิการ
ตามขอ 8.3.2.2 ทกุทอ และใหใชคาสงูสดุทีว่ดัได”
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6. ใหยกเลกิรปูที ่2 และใหใชรปูตอไปนีแ้ทน

หนวยเปนเมตร

รปูที ่2 ตำแหนงของไมโครโฟน
(ขอ 8.3.2)

7. ใหยกเลกิความในขอ 8.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“8.3 การรั่วของทอไอเสีย

ปดทางเขาและทางออกของทอไอเสยีใหแนน อดัอากาศเขาทอไอเสยีใหมคีวามดนัเกจ ประมาณ
30 กโิลปาสกาล แลววดัอตัราการรัว่ของอากาศทีค่วามดนันี”้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่26 มนีาคม พ.ศ. 2542

สวุจัน  ลปิตพลัลภ
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 116 ตอนพเิศษ 107ง
วนัที ่24 ธนัวาคม พทุธศกัราช 2542



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม                        UDC 621.43.06:629.118.6                     ISBN 974-8117-55-3

ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต
STANDARD FOR MOTORCYCLE EXHAUST MUFFLER

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 341   2528



มอก. 341   2528

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 102 ตอนที ่119
วนัที ่4  กนัยายน พทุธศกัราช 2528



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 293
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมทอไอเสยีรถยนต จกัรยานยนต และเรอืยนต

ประธานกรรมการ
นายอนนัต มชีเูวท ผแูทนสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา

กรรมการ
นายสรรทศั กมุภลำ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการสิง่แวดลอมแหงชาติ
พ.ต.อ.วรวฒัน กญุชร ณ อยธุยา ผแูทนกองบงัคบัการตำรวจจราจร กรมตำรวจ
นายวทิยา รงุแสง ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
นายชยัโรจน คณุพนชิกจิ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
พ.ต.วรีะ วทิยะ ผแูทนกรมการขนสงทหารบก
นายประภสัสร สขุะจาติ ผแูทนบรษิทั โตโยตามอเตอร ประเทศไทย จำกดั
นายจกัรกฤษณ เชือ้แพทย ผแูทนบรษิทั ไทยซซูกูมิอเตอร จำกดั
นายสมัพนัธ พนัธพาณชิย ผแูทนบรษิทั ยานภณัฑ จำกดั
นายวรวฒุ ิเฟองวฒุริาญ ผแูทนบรษิทั สยามพารทส แอนด เอ็นยเินยีริง่ จำกดั
นายณรงค ชมแสงจนัทร ผแูทนบรษิทั ออโตพาท อนิดสัตรสี จำกดั
นายประพจน เตชะมานะพงษ ผแูทนรานรวมมติรทอไอเสยี
นายวชัรพงศ ไทเยนทร ผแูทนกรมการขนสงทางบก

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวรชัดา พงษเจรญิสขุ ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(2)



มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทอไอเสียรถจักรยานยนตนี้ไดประกาศใชเปนครั้งแรกตามมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม ระบบทอไอเสยีรถจกัรยานยนต มาตรฐานเลขที ่มอก. 341-2523 ซึง่ประกาศในราชกจิจานเุบกษา
เลม 97 ตอนที ่117 ลงวนัที ่4 สงิหาคม พทุธศกัราช 2523 และไดเแกไขเพิม่เตมิครัง้ที ่1 ตามมาตรฐานเลขที ่มอก.
341-2527 ซึง่ประกาศในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 101 ตอนที ่178 ลงวนัที ่30 พฤศจกิายน พทุธศกัราช
2527 ตอมาปรากฏวามปีญหาในทางปฏบิตั ิคณะกรรมการวชิาการไดพจิารณาเหน็ควรเสนอใหแกไขแบบยกเลกิเลม
เดมิและกำหนดเลมใหม เพือ่ใหสอดคลองกบัสภาพอตุสาหกรรมและความจำเปนในการปรบัปรงุคณุภาพของผลติภณัฑ
ใหเทยีบเทาทีเ่ปนอยใูนตางประเทศ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดโดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ISO 5130-1982 Measurement of noise emitted by stationary road vehicles - Survey
method

MIL-M-52590 A(ME) Military specification : mufflers, exhaust, internal combustion engine,
-1983 general purpose

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 949 ( พ.ศ. 2528 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ระบบทอไอเสยีรถจกัรยานยนต

และ กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุ มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมระบบทอไอเสยีรถจกัรยานยนต มาตรฐานเลขที่
มอก. 341-2527

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม ออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่470 (พ.ศ. 2523)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม ระบบทอไอเสียรถจกัรยานยนต ลงวนัที ่ 16 กรกฎาคม พ.ศ. 2523 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศ
กระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่851(พ.ศ. 2527) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511 เรือ่งแกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ระบบทอไอเสยีรถจกัรยานยนต (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่16
พฤศจิกายน พ.ศ. 2527 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทอไอเสียรถจักรยานยนต
มาตรฐานเลขที ่มอก. 341-2528 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัที ่1 พฤศจกิายน พ.ศ. 2528 เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่21 สงิหาคม พ.ศ. 2528

                จริาย ุ อศิรางกรู ณ อยธุยา
  รฐัมนตรชีวยวาการฯ ปฏบิตัริาชการแทน
   รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม



มอก. 341–2528

–1–

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด วัสดุ สวนประกอบและความเรียบรอย คุณลักษณะที่ตองการ

เครื่องหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน และการทดสอบทอไอเสียรถจักรยานยนตแบบ
เครือ่งยนตสองจงัหวะและสีจ่งัหวะ ซึง่มไิดรวมถงึรถจกัรยานยนตทีใ่ชแขงในสนาม

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ทอไอเสยีรถจกัรยานยนต ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ทอไอเสยี” หมายถงึ อปุกรณทีใ่ชระบายและลดเสยีง
ไอเสยี ซึง่เกดิจากการสนัดาปภายในเครือ่งยนตรถจกัรยานยนตสบูรรยากาศ

2.2 ทอสงไอเสยี หมายถงึ ทอทีล่ำเลยีงไอเสยีออกสบูรรยากาศ
2.3 หมอพกั หมายถงึ อปุกรณทีส่ามารถลดระดบัเสยีงของไอเสยีใหนอยลง

3. แบบ
3.1 ทอไอเสยีแบงออกเปน 2 แบบ ดงัแสดงในรปูที ่1 คอื

3.1.1 แบบที ่1 สวนทีท่ำหนาทีร่ะบายและลดเสยีงไอเสยีอยรูวมกนัมองเหน็ไมเดนชดั
3.1.2 แบบที ่2 สวนทีท่ำหนาทีร่ะบายและลดเสยีงไอเสยีแยกสวนกนัมองเหน็เดนชดั

4. วสัด ุสวนประกอบและความเรยีบรอย
4.1 วสัดุ

วสัดทุีใ่ชทำทอไอเสยี ใหเปนไปดงันี้
4.1.1 ทอไอเสยีแบบที ่1

เหลก็กลาทีใ่ชทำเสือ้ทอไอเสยีและแผนกัน้หรอืตวัเสรมิทอไอเสยีภายใน ตองหนาไมนอยกวา
4.1.1.1 0.80 มลิลเิมตร สำหรบัเครือ่งยนตสองจงัหวะ
4.1.1.2 1.00 มลิลเิมตร สำหรบัเครือ่งยนตสีจ่งัหวะ

การทดสอบใหวดัดวยเครือ่งวดัทีม่คีวามละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร
หมายเหตุ 1. ในกรณทีีใ่ชแผนเหลก็กลา 2 ชัน้ ความหนา หมายถงึ ผลบวกของความหนาแตละชัน้

2. หยูดึทอไอเสยีแนะนำใหหนาไมนอยกวา 2.3 มลิลเิมตร
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4.1.2 ทอไอเสยีแบบที ่2
4.1.2.1 ความหนา

ความหนาของวสัดทุีใ่ชทำสวนตางๆ ของทอไอเสยีใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหวดัดวยเครือ่งวดัทีม่คีวามละเอยีด 0.01 มลิลเิมตร

ตารางที ่1 ความหนาของวสัดทุีใ่ชทำสวนตางๆ ของทอไอเสยีแบบที ่2
(ขอ 4.1.2.1)

หมายเหตุ 1. ในกรณทีีใ่ชแผนเหลก็กลา 2 ชัน้ ความหนา หมายถงึ ผลบวกของความหนาแตละชัน้
2. ความหนาของเหลก็กลาชบุสงักะส ีและเหลก็กลาชบุอะลมูเินยีม เปนความหนาเมือ่ชบุผวิแลวทัง้สองดาน

4.1.2.2 ความทนทานตอการกดักรอน
สำหรบัเหลก็กลาชบุอะลมูเินยีม และเหลก็กลาไรสนมิ เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1.3 แลว น้ำหนกัของวสัดุ
จะสญูหายไปไดไมเกนิ 88 กรมัตอตารางเมตรของพืน้ทีผ่วิ

4.1.2.3 การเกาะแนนของผวิชบุ
สำหรับเหล็กกลาชุบสังกะสีและเหล็กกลาชุบอะลูมิเนียม เมื่อทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรม ทอไอเสยีรถยนต มาตรฐานเลขที ่มอก. 340 แลว ผวิชบุตองไมลอก ไมเปนสะเกด็
และเนือ้เหลก็ตองไมแตกราว

4.2 สวนประกอบ
สวนประกอบโดยทัว่ไปของทอไอเสยีแนะนำใหเปนไปตามรปูที ่1

สวนของทอไอเสีย

2 4 2 4 2 4 2 4
ทอสงไอเสีย 1.10 1.28 1.04 1.23 0.86 1.06 0.70 0.88

ทอภายในหมอพัก 0.90 1.10 0.71 0.84 0.69 0.86 0.70 0.88

0.69 0.86 0.70 0.88

ความหนา มิลลิเมตร ไมนอยกวา

ผนังหมอพักและแผนกั้นภายในหมอพัก

เครื่องยนต (จังหวะ)
เหล็กกลาธรรมดา เหล็กกลาชุบสังกะสี เหล็กกลาชุบอะลูมิเนียม เหล็กกลาไรสนิม
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รปูที ่1 สวนประกอบโดยทัว่ไปของทอไอเสยี
(ขอ 3.1 และขอ 4.2)

แบบที ่1

แบบที ่2
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4.3 ความเรยีบรอย
4.3.1 ทอไอเสยีตองเรยีบรอย ไมมสีนมิ ไมโกงงอจนเสยีรปู และไมมขีอบกพรองอืน่ๆ ทีอ่าจทำใหเกดิความ

เสยีหายตอการใชงาน
4.3.2 ทอไอเสยีแบบที ่2 ภายหลงัการประกอบใหทำความสะอาดบรเิวณรอยเชือ่มตอ แลวทาหรอืพนสทีบัโดย

ใหครอบคลมุบรเิวณรอยเชือ่มตออยางทัว่ถงึ หรอืครอบคลมุผวิของทอไอเสยีทัง้หมด

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 การเคลอืบผวิ

ทอไอเสยีแบบที ่1 ตองชบุผวิหรอืเคลอืบสอียางใดอยางหนึง่ ดงัตอไปนี้
5.1.1 การชบุผวิดวยนกิเกลิและโครเมยีม

ตองชบุดวยนกิเกลิ 2 ชัน้ (double nickle) และทบัดวยโครเมยีม ซึง่อาจทำใหเปนโครเมยีมดำ (black
chrome) กไ็ด

5.1.1.1 ความหนา
ความหนาของผวิชบุนกิเกลิและโครเมยีมตองไมนอยกวา 20 และ 0.15 ไมโครเมตร ตามลำดบั
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1.2

5.1.1.2 ความทนทานตอการกดักรอน
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1.3 แลว น้ำหนกัของวสัดจุะสญูหายไปไดไมเกนิ 88 กรมัตอตารางเมตรของ
พืน้ทีผ่วิ

5.1.2 การเคลอืบสี
5.1.2.1 ความหนาของฟลมสี

ตองไมนอยกวา 25 ไมโครเมตร
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.2.2.1

5.1.2.2 ความแขง็
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2.2 แลวตองไมปรากฏรอยขดีขวน

5.1.2.3 ความเกาะแนน
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2.3 แลว สเีคลอืบตองไมหลดุลอก

5.1.2.4 ความทนความรอน
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2.4 แลว สเีคลอืบตองไมราน พอง ไหม แตก หรอืหลดุ

5.1.2.5 ความทนทานตอการกดักรอน
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.2.2.5 แลว ทีร่ะยะหางจากบรเิวณเครือ่งหมายกากบาทเกนิ 3 มลิลเิมตร ตองไม
ปรากฏรอยสนมิและสเีคลอืบตองไมลอกหลดุหรอืออนตวั

5.2 ระดบัเสยีง
ระดบัเสยีงดงัสงูสดุทีอ่อกจากทอไอเสยีทีป่ระกอบเขากบัรถจกัรยานยนตทีจ่ะใชประกอบ ในสภาพใชงานปกติ
ในขณะทีย่านพาหนะอยกูบัทีต่องไมเกนิ 100 เดซเิบล เอ
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3
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5.3 การรั่วของทอไอเสีย
ไอเสยีทีร่ัว่จากทอไอเสยี ตองไมเกนิ 1 500 ลกูบาศกเซนตเิมตรตอวนิาท ีเมือ่ทอไอเสยีถกูอดัดวยอากาศที่
ความดนัประมาณ 30 กโิลปาสกาล
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีท่อไอเสียทกุทออยางนอยตองม ีเลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) รถจกัรยานยนตทีจ่ะใชประกอบ (อาจใชรหสัแทนได ถาเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย)
(2) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคา
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

6.2 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม
นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 ความหมายของคำทีใ่ช มดีงัตอไปนี้

7.1.1 รนุ หมายถงึ ทอไอเสยีจำนวนหนึง่ซึง่สามารถประกอบกบัรถจกัรยานยนตตามทีร่ะบไุว ทำดวยวสัดแุละ
กรรมวธิอียางเดยีวกนั ตอเนือ่งกนัในระยะเวลาหนึง่ หรอืทีม่กีารซือ้ขายหรอืสงมอบกนัในแตละครัง้

7.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

7.2.1 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบวสัดุ
7.2.1.1 ใหชกัตวัอยางทอไอเสยีโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 2 ทอ หรอืชกัตวัอยางแผนเหลก็กลาทีใ่ชทำ

ทอไอเสยี ขนาดประมาณ 500 มลิลเิมตร X 500 มลิลเิมตร
(1) ทอไอเสยีแบบที ่1 ใหนำไปทดสอบความหนา
(2) ทอไอเสยีแบบที ่2 ใหนำไปทดสอบรายการตางๆ ตามตารางที ่2

สำหรบัแผนเหลก็กลาชบุสงักะส ีและแผนเหลก็กลาชบุอะลมูเินยีม ใหตดัขนานกบัทศิทางการรดี
สำหรับวัสดุที่เปนทอใหชักตัวอยางเหล็กกลาที่ใชทำทอมีปริมาณเพียงพอที่จะทำชิ้นทดสอบ
รายการตางๆ ตามทีก่ำหนด
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ตารางที ่2 รายการทดสอบวสัดทุีใ่ชทำทอไอเสยีแบบที ่2
(ขอ 7.2.1.1(2))

7.2.1.2 ผลการทดสอบวสัดทุีใ่ชทำทอไอเสยีแบบที ่1 ตองเปนไปตามขอ 4.1.1 ทกุชิน้ และผลการทดสอบ
วสัดทุีใ่ชทำทอไอเสยีแบบที ่2 ตองเปนไปตามขอ 4.1.2.1 และขอ 4.1.2.2 ทกุชิน้และเปนไปตามขอ
4.1.2.3 ชิน้ใดชิน้หนึง่ จงึจะถอืวาทอไอเสยีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.2.2 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบผวิชบุนกิเกลิและโครเมยีม
7.2.2.1 ใหชกัตวัอยางทอไอเสยีโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 2 ทอ หรอืชกัตวัอยางแผนเหลก็กลาทีใ่ชทำ

ทอไอเสีย มปีรมิาณเพยีงพอทีจ่ะทำชิน้ทดสอบขนาด 50 มลิลเิมตร X 75 มลิลเิมตร จำนวน 4 ชิน้
และชกัตวัอยางเผือ่สำหรบัการทดสอบซ้ำรายการความทนทานตอการกดักรอนอกี 1 ทอหรอื 2 ชิน้

7.2.2.2 ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.1.1 ทกุชิน้ จงึจะถอืวาทอไอเสยีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.3 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการเคลอืบสี

7.2.3.1 ใหชกัตวัอยางทอไอเสยีโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 5 ทอ หรอืชกัตวัอยางแผนเหลก็กลาทีใ่ชทำ
ทอไอเสยี มปีรมิาณเพยีงพอทีจ่ะทำชิน้ทดสอบขนาด 70 มลิลเิมตร X 150 มลิลเิมตร จำนวน 10
ชิน้

7.2.3.2 ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.1.2 จงึจะถอืวาทอไอเสยีรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.4 การชกัตวัอยางสำหรบัการตรวจสอบความเรยีบรอย ระดบัเสยีง และการรัว่

7.2.4.1 ใหชกัตวัอยางทอไอเสยีโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 3 ชดุ
7.2.4.2 ตวัอยางทอไอเสยีตองเปนไปตามขอ 4.3 ขอ 5.2 และขอ 5.3 จงึจะถอืวาทอไอเสยีรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด
7.2.5 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางทอไอเสยีตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.2 ขอ 7.2.3.2 และขอ 7.2.4.2 ทกุขอ จงึจะ
ถอืวาทอไอเสยีรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

วัสดุ ความหนา
ความทนทานตอการกัด

กรอน การเกาะแนนของผิวชุบ

เหล็กกลาธรรมดา - -

เหล็กกลาชุบสังกะสี -

เหล็กกลาชุบอะลูมิเนียม
เหล็กกลาไรสนิม -
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8. การทดสอบ
8.1 ผวิชบุนกิเกลิและโครเมยีม

8.1.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ
8.1.1.1 เตรยีมจากตวัอยางทอไอเสยี

ใหตดัทอไอเสยีซึง่ชกัตวัอยางตามขอ 7.2.2.1 เพือ่ทำเปนชิน้ทดสอบขนาดประมาณ 50 มลิลเิมตร
X 75 มลิลเิมตร จำนวนทอละ 2 ชิน้ โดยใหตดัจากบรเิวณทีโ่คงนอยทีส่ดุ และไมตรงกบัรอยเชือ่มใดๆ

8.1.1.2 เตรยีมจากตวัอยางแผนเหลก็กลา
ใหตดัแผนเหลก็กลาซึง่ชกัตวัอยางมาตามขอ 7.2.2.1 เพือ่ทำเปนชิน้ทดสอบขนาด 50 มลิลเิมตร
X 75 มลิลเิมตร จำนวน 4 ชิน้ นำไปชบุผวิเชนเดยีวกนักบัการชบุผวิทอไอเสยีรนุนัน้ๆ

8.1.2 วธิทีดสอบความหนาผวิชบุ
ใชชิ้นทดสอบตามขอ 8.1.1.1 หรือขอ 8.1.1.2 จำนวน 2 ชิ้น ไปทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม การชุบเคลือบดวยโลหะโดยกรรมวิธีทางไฟฟา (ในกรณีที่ยังมิไดมีการประกาศกำหนด
มาตรฐานดงักลาว ใหเปนไปตาม ISO 1456) หรอืวธิอีืน่ทีใ่หผลเทยีบเทา
ในกรณทีีเ่ปนโครเมยีมดำ ใหคณูคาความหนาของโครเมยีมทีห่าไดดวย 8.2

8.1.3 วธิทีดสอบความทนทานตอการกดักรอน
ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.1.1.1 หรอืขอ 8.1.1.2 จำนวน 2 ชิน้ไปทดสอบตาม มอก. 340

8.2 การเคลอืบสี
8.2.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

8.2.1.1 เตรยีมจากตวัอยางทอไอเสยี
ใหตดัทอไอเสียซึง่ชกัตวัอยางมาตามขอ 7.2.1.1 เพือ่ทำเปนชิน้ทดสอบขนาดประมาณ 70 มลิลเิมตร
X 150 มลิลเิมตร หรอืมขีนาดตามความเหมาะสม จำนวนทอละ 2 ชิน้

8.2.1.2 เตรยีมจากตวัอยางแผนเหลก็กลา
ใหตดัแผนเหลก็กลาซึง่ชกัตวัอยางมาตามขอ 7.2.1.1 เพือ่ทำเปนชิน้ทดสอบขนาด 70 มลิลเิมตร
X 150 มลิลเิมตร จำนวน 10 ชิน้ นำไปเคลอืบสเีชนเดยีวกบัการเคลอืบสทีอไอเสยีรนุนัน้ๆ

8.2.2 วธิทีดสอบ
8.2.2.1 ความหนาของฟลมสี

ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.2.1.1 หรอืขอ 8.2.1.2 จำนวน 2 ชิน้ ไปหาความหนาของฟลมส ีตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ เลม 5 การหาความหนาของฟลม
มาตรฐานเลขที ่มอก. 285 เลม 5 โดยใหเลอืกทดสอบตำแหนงใดกไ็ดบนชิน้ทดสอบ ชิน้ละ 5 แหง
แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่ของแตละชิน้

8.2.2.2 ความแขง็
ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.2.1.1 หรอืขอ 8.2.1.2 จำนวน 2 ชิน้ ไปอบจนสแีหงไมนอยกวา 3 ชัว่โมงแลว
ใช ดนิสอดำขนาดความแขง็ H ซึง่มไีสดนิสอขนาดเสนผานศนูยกลางไมนอยกวา 1.8 มลิลเิมตร
ปลายแหลมยาว 3 มลิลเิมตร ขดีทำมมุ 45 องศากบัชิน้ทดสอบ โดยใหไสดนิสอกดชิน้ทดสอบดวยแรง
ประมาณ 10 นวิตนัใหเกดิเสนยาวไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร จำนวน 3 เสน แลวสงัเกตรอยขดีขวน
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8.2.2.3 ความเกาะแนน
ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.2.1.1 หรอืขอ 8.2.1.2 จำนวน 2 ชิน้ ไปทดสอบตาม JIS D 0202

8.2.2.4 ความทนความรอน
ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.2.1.1 หรอืขอ 8.2.1.2 จำนวน 2 ชิน้ ไปอบทีอ่ณุหภมู ิ300 องศาเซลเซยีส
นาน 30 นาท ีแลวปลอยไวทีอ่ณุหภมูหิอง 30 นาท ีนำไปอบซ้ำอกีจนครบ 10 ครัง้ สงัเกตการ
เปลีย่นแปลงของสี

8.2.2.5 ความทนทานตอการกดักรอน
ใชชิน้ทดสอบตามขอ 8.2.1.1 หรอืขอ 8.2.1.2 จำนวน 2 ชิน้ นำไปขดีเสนทแยงมมุดวยมดีโกนเปน
รอยกากบาทหนึง่รอย แลวนำไปทดสอบตาม JIS Z 2371 เปนเวลา 8 ชัว่โมง แลวทิง้ไว 10 ชัว่โมง
นำไปทดสอบซ้ำอกี 1 ครัง้แลวสงัเกตสนมิ การลอกหลดุ หรอืออนตวั ทีร่ะยะหางจากเครือ่งหมาย
กากบาทเกนิ 3 มลิลเิมตร

8.3 ระดบัเสยีงในขณะทีย่านพาหนะอยกูบัที่
ใหปฏบิตัติาม มอก. 340 โดยมรีายละเอยีดเพิม่เตมิดงันี้

8.3.1 การทำงานของเครือ่งยนตในขณะทดสอบ ใหเครือ่งยนตมคีวามเรว็รอบคงที ่คาใดคาหนึง่ดงันี้
8.3.1.1 1/2 s ถา s เกนิ 5 000 รอบตอนาที
8.3.1.2 3/4 s ถา s ไมเกนิ 5 000 รอบตอนาที

เมือ่ s คอื ความเรว็รอบของเครือ่งยนตขณะทีผ่ลติกำลงัสงูสดุตามทีผ่ทูำระบไุว
8.3.2 ตำแหนงของไมโครโฟน ตามรปูที ่2
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หนวยเปนเมตร

รปูที ่2 ตำแหนงของไมโครโฟน
(ขอ 8.3.2)

8.4 การรั่วของทอไอเสีย
ปดทางเขาและทางออกของทอไอเสยีใหแนน อดัอากาศเขาทอไอเสยีใหมคีวามดนัประมาณ 30 กโิลปาสกาล
แลววดัอตัราการรัว่ของอากาศทีค่วามดนันี้


