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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปากกาลูกลืน่

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดคณุลกัษณะการใชงานของปากกาลกูลืน่ สำหรบัไสปากกาลกูลืน่

ใหเปนไปตาม มอก. 347

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ปากกาลกูลืน่ (ball point pens) หมายถงึ อปุกรณทีใ่ชสำหรบัขีดเขียนประกอบดวยดามปากกาและไสปากกา

ลกูลืน่ หรอืเปนดามปากกาท่ีมหีมึกบรรจุอยภูายในดามปากกาโดยตรง (direct fill ) และมหีวัลูกลืน่ทรงกลม

ทีห่วัปากกาสำหรบัขีดเขียน

2.2 ไสปากกาลกูลืน่ (ball point pen refills) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ไสปากกา” หมายถงึ หลอดพลาสตกิ

หรอืหลอดโลหะบรรจุหมกึทีม่น้ีำมนัเปนตัวทำละลาย (oil-based ink) ทีป่ลายหลอดดานหน่ึงประกอบติดกบั

หวัปากกา ใชไสในดามปากกา และสามารถถอดออกจากดามปากกาได  หรอืไมสามารถถอดออกจากดามปากกา

ก็ได

2.3 ปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได (retractable ball point pens) หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีมกีลไกสำหรบั

เลือ่นไสปากกาเขาออกไดและไมมปีลอกปากกา ซึง่อาจมสีปรงิหรอืไมมสีปรงิ

ปากกาลกูลืน่ประเภทน้ีอาจมีไสปากกา 1 ไส หรอืมมีากกวา 1 ไส เชน มไีสหมกึสน้ีำเงนิและไสหมกึสแีดงใน

ดามเดยีวกัน

2.4 ปากกาลกูลืน่ประเภทเล่ือนไสเขาออกไมได (stick ball point pens) หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีไมมกีลไกสำหรบั

เลือ่นไสปากกา มหีวัปากกาอยนูอกดามปากกาและมปีลอกปากกา ยกเวนปากกาลกูลืน่แบบต้ังโตะไมตองมี

ปลอกปากกา

ปากกาลูกลื่นประเภทน้ีอาจมีไสหรือไมมีไส กรณีที่มีไส หัวปากกาจะยึดติดกับไสปากกา กรณีที่ไมมีไสจะ

บรรจหุมกึในดามปากกาโดยตรงและหวัปากกาจะยดึติดกบัดามปากกา

2.5 ปากกาลกูลืน่ประเภทเปล่ียนไสได หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีมไีสปากกาและสามารถถอดเปลีย่นไสได

2.6 ดามปากกา (barrel) หมายถงึ สวนของปากกาลกูลืน่ท่ีใชจับเพือ่ขีดเขียน สำหรบัใสไสปากกาหรอืบรรจุหมกึ

โดยตรง

2.7 หวัปากกา (writing tip) หมายถงึ สวนของปากกาลกูลืน่หรอืสวนของหัวไสปากกาทีท่ำดวยโลหะหรอืวัสดอุืน่

ทีไ่มกดักรอน (non - corrosive material) ทีม่ปีลายดานหนึง่ประกอบติดกบัหลอดบรรจุหมกึหรอืดามปากกา

และมหีวัลูกลืน่ท่ีปลายอกีขางหนึง่
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2.8 หวัลูกลืน่ (ball) หมายถงึ สวนของหัวปากกาทีเ่ปนโลหะกลมเลก็ ๆ เพือ่ใชสำหรบัขีดเขียน

2.9 ทีเ่สยีบ (clip) หมายถงึ สวนหน่ึงของปากกาลูกลืน่ท่ีตดิอยกูบัดามปากกาหรอืปลอกปากกา ใชสำหรบัเสียบ

ปากกาลกูลืน่กบัสิง่อืน่ ๆ เชน กระเปาเสือ้หรอืสมดุ เปนตน

2.10 ปลอกปากกา (pen cap) หมายถงึ สิง่ทีใ่ชปดหวัปากกาเมือ่ไมไดใชงานและถอดออกไดเมือ่ตองการใชปากกา

ในการขีดเขียน

2.11 สปริง (spring ) หมายถงึ วัสดทุีย่ดืหรือหดแลวคืนตัวได ใชสำหรบัเลือ่นไสปากกาเขาออกจากปากกา

2.12 บาสปริง (collar) หมายถึง สวนท่ีนูนออกมาจากหลอดบรรจุหมึกหรือสวนท่ีนำมาติดกับหลอดบรรจุหมึก

เพือ่ใชรบัสปรงิ บารบัสปรงิอาจเปนรูปวงแหวน ( ring collar ) หรอืปก (flat collar )

2.13 กลไกการเลือ่นไสปากกา (protruding mechanism) หมายถงึ สวนของกลไกใชเลือ่นไสปากกาสำหรบัปากกา

ลกูลืน่ท่ีสามารถเลือ่นไสเขาออกได ซึง่อาจมีสปริงประกอบอยดูวยหรือไมกไ็ด

3. ประเภทและชนดิ
3.1 ปากกาลกูลืน่ แบงเปน 3 ประเภท ดงันี้

3.1.1 ปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได แบงเปน 2 ชนิด คือ

3.1.1.1 ชนิด 1 ไส

3.1.1.2 ชนิดมากกวา 1 ไส

3.1.2 ปากกาลกูล่ืนประเภทเล่ือนไสเขาออกไมได แบงเปน 2 ชนิด คือ

3.1.2.1 ชนิดมีไส

3.1.2.2 ชนิดไมมไีส

3.1.3 ปากกาลกูลืน่ประเภทเปลีย่นไสได

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 หวัปากกาสวนท่ียืน่ออกมาจากดามปากกา เมือ่เวลาใชงาน ตองยาวไมนอยกวา 2 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเคร่ืองวัดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร

4.2 ระยะหางระหวางเสนผานศูนยกลางภายนอกของหัวปากกาและเสนผานศูนยกลางภายในที่ปลายสุดของ

ดามปากกาทีต่ำแหนงของหวัปากกา ตองไมเกนิ 0.2 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเคร่ืองวัดละเอยีดถึง 0.01 มลิลเิมตร

4.3 ขนาดของหัวลูกลืน่

ปากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส ขนาดของหัวลูกลืน่ใหไวเปนขอแนะนำตาม มอก. 347
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5. วสัดุ
5.1 ดามปากกาอาจทำดวยพลาสตกิหรอืโลหะ หรอืทัง้สองชนิดประกอบเขาดวยกัน

5.1.1 ถาทำดวยพลาสตกิ

ตองแขง็ ทนความรอน และดดูซมึความช้ืนนอย เมือ่ทดสอบตามขอ 10.2 แลว ตองไมโคง งอ แตก

และสไีมจางหรอืเปลีย่นไปจากเดมิ

5.1.2 ถาทำดวยโลหะ ตองทนทานตอการกดักรอน เมือ่ทดสอบตามขอ 10.3 แลว ตองไมมรีอยกดักรอน

5.2 หวัปากกา (เฉพาะปากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส)

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ดามปากกาและปลอกปากกาตองไมมีสวนแหลมคม  ที่เสียบตองไมมีสวนแหลมคมท่ีทำความเสียหาย

กบัสิง่ทีเ่สยีบ

6.1.2 กรณปีากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส ดามปากกาตองไมมหีมกึไหลยอนกลับออกมาทางดานบนของดามปากกา

และตองไมมหีมกึไหลออกมาเลอะเทอะรอบ ๆ หวัลูกลืน่และหวัปากกา

6.2 ทีเ่สยีบ (เฉพาะทีเ่สยีบทีท่ำดวยโลหะ)

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว ทีเ่สยีบตองมรีะยะหางจากดามปากกาไมเกนิ 0.5 มลิลเิมตร

6.3 กลไกการเลือ่นไสปากกา (เฉพาะปากกาลกูลืน่ประเภทเล่ือนไสเขาออกได)

เม่ือทดสอบตามขอ 10.5 แลว กลไกการเล่ือนไสปากกาตองอยูในสภาพใชงานไดดีและจับยึดไสปากกาได

อยางมัน่คง

6.4 การตกกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว ปากกาลกูลืน่ตองอยใูนสภาพเขยีนไดด ีไมเกดิความเสียหายตอชิน้สวนและ

กลไกของปากกาลกูลืน่ (ถาม)ี

6.5 ความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ

เสนหมกึทีเ่ขียนจากปากกาลกูลืน่ ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.6 การซมึทะล ุ(strike through)

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.7 ระยะเวลาการแหงตวั

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.8 ความทนทานตอน้ำ

ใหเปนไปตาม มอก. 347
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6.9 ความทนทานของสีหมกึตอแสง

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.10 อายุการใชงาน

ใหเปนไปตาม มอก. 347

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุปากกาลกูลืน่ ประเภทและชนดิเดยีวกัน หวัลกูลืน่ขนาดเดียวกันและสหีมกึเดยีวกัน ในหบีหอหรอืภาชนะ

บรรจเุดยีวกนั หากบรรจคุละสใีหแสดงไวทีฉ่ลากใหชดัเจน

7.2 ขนาดบรรจุ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจุในแตละหบีหอใหมจีำนวนบรรจ ุดงัน้ี 1 ดาม 2 ดาม 3 ดาม

4 ดาม 6 ดาม 12 ดาม 25 ดาม และ 50 ดาม และตองไมนอยกวาจำนวนทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีป่ากกาลกูลืน่ทุกดาม อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(2) รหสัแสดงเดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุ

8.2 ทีห่บีหอหรอืภาชนะบรรจปุากกาลกูลืน่ทุกดาม อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ดงัตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ปากกาลกูลืน่”

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางของหัวลูกลืน่

(3) สหีมกึ

(4) จำนวน

(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ชือ่ผจัูดจำหนาย ผสูัง่หรอืผนูำเขาในราชอาณาจกัรเพ่ือจำหนาย พรอมสถานท่ีตัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคา

ทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตดัสนิ

ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.



มอก. 346-2552

-5-

10. การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

10.1.1 หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบในหองทดสอบท่ีมอีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส

และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5)

10.1.2 ไสปากกาตวัอยางทีใ่ชทดสอบการเขียนควรใสไสปากกาในดามปากกาใหเรียบรอยกอนทดสอบ

10.2 ความทนตอความรอนและความช้ืนของพลาสติก

ใหนำชิน้สวนดามปากกาและ/หรอืไสปากกาทีท่ำดวยพลาสติกไปไวทีอ่ณุหภมูแิละเวลาตางๆ ตามลำดบัท่ี 1

ถงึลำดบัที ่5 ตดิตอกนัตามทีก่ำหนดในตารางที ่4 แลวนำชิน้สวนเหลานัน้มาตรวจดสูภาพ เปรยีบเทยีบกบั

ตวัอยางทีไ่มไดทดสอบ

ตารางที ่1  การทดสอบความทนตอความรอนและความชืน้ของพลาสตกิ
(ขอ 10.2)

10.3 ความทนทานตอการกดักรอน

10.3.1 การเตรยีมสารละลาย

ใหเตรียมสารละลายโซเดียมคลอไรดโดยละลายโซเดียมคลอไรด 10 กรัม ในน้ำกลั่น 90 ลูกบาศก

เซนติเมตร แลวปรับปริมาตรของสารละลายใหเปน 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.3.2 วิธทีดสอบ

นำสวนของดามปากกาทีท่ำดวยโลหะ แชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีก่ำลงัเดอืดนาน 15 นาท ีแลวนำ

ไปแชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีภ่าวะทดสอบอกี 1 ชัว่โมง จึงนำมาลางดวยน้ำกลัน่และซบัน้ำที่

ตดิอยดูวยผานมุๆ แลวปลอยทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง

อุณหภูมิ เวลา

o
C hr

1 0 4

2 50 4

3 0 4

4 50 4

5 27 168

ลําดับท่ี
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10.4 ทีเ่สยีบ (เฉพาะทีเ่สยีบทีท่ำดวยโลหะ)

10.4.1 เคร่ืองมือ

10.4.1.1 เคร่ืองวัดท่ีมคีวามละเอียด 0.01 มลิลเิมตร

10.4.2 วิธทีดสอบ

นำแผนเหลก็หนา 3 มลิลเิมตร เสยีบระหวางทีเ่สยีบและดามปากกา ทิง้ไว 10 นาท ีดงึแผนเหลก็ออก

แลววัดระยะหางระหวางทีเ่สยีบกับดามปากกา

10.5 กลไกการเลือ่นไสปากกา

นำปากกาลกูลืน่ตัวอยาง ประเภทเลือ่นไสเขาออกได ใชกลไกเลือ่นไสปากกาเขาออก จำนวน 500 รอบ สำหรบั

ปากกาลกูลืน่ชนิดมีมากกวาหนึง่ไส ใหทดสอบแตละไสปากกา

10.6 การตกกระแทก

ใหสวมปลอกปากกากอนทดสอบสำหรบัปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกไมได หรอืเลือ่นหวัปากกาไวใน

ดามปากกากอนทดสอบสำหรับปากกาลูกลื่นประเภทเลื่อนไสเขาออกได ปลอยปากกาลูกลื่นตัวอยาง

ใหตกบนพ้ืนคอนกรีตในระยะสงู 1 เมตร จำนวน 5 คร้ัง โดยใหแนวแกนของปากกาลูกลืน่ตัวอยางขนาน

กบัพืน้ราบของคอนกรีต
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ประเภทและชนดิเดยีวกัน และหวัลูกลืน่ขนาดเดียวกันท่ีทำหรอืสงมอบหรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด  ลกัษณะทัว่ไป  ทีเ่สยีบทีเ่ปนโลหะ  กลไกการเลือ่น

ไสปากกา และการตกกระแทก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชักตวัอยางเพ่ือทดสอบขนาด  ลกัษณะทัว่ไป
ทีเ่สยีบทีเ่ปนโลหะ  กลไกการเลือ่นไสปากกา และการตกกระแทก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1  ขอ 4.2   ขอ 6.1  ขอ 6.2  ขอ 6.3 และขอ 6.4

ทกุรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ัน

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบพลาสตกิและโลหะ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางปากกาลกูลืน่ โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกัน จำนวน 5 ดาม เพือ่นำไปทดสอบพลาสตกิ

หรอืโลหะ

ก.2.2.2 ตวัอยางปากกาลกูลืน่ตองเปนไปตามขอ 5.1 แลวแตกรณ ีจงึจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

(ดาม) (ดาม) (ดาม)

          ไมเกิน  35 000 5 0

   35 001 ถึง 500 000 13 1

             เกิน 500 000 20 2
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ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ การซมึทะลุ

ระยะเวลาการแหงตวั  ความทนทานตอน้ำ และความทนทานของสีหมกึตอแสง (เฉพาะปากกาลกูลืน่ชนิด

ไมมไีส)

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางปากกาลกูลืน่ โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ดาม

ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.5 ขอ 6.6 ขอ 6.7 ขอ 6.8 และขอ 6.9 ทุกรายการ จึงจะถือวา

ปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบหัวปากกาและอายุการใชงาน (เฉพาะปากกาลูกล่ืน

ชนิดไมมไีส)

ก.2.4.1 ใหชกัตัวอยางปากกาลกูลืน่โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ดาม

ก.2.4.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 6.10 จึงจะถือวาปากกาลูกลื่นรุนน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางปากกาลูกลื่น ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ

จึงจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


