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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ไสปากกาลกูลืน่

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดคณุลกัษณะการใชงานของไสปากกาลกูลืน่

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 346 และตอไปนี้

2.1 ระยะเวลาในการแหงตัว (drying time) หมายถึง ระยะเวลาท่ีตองการเพ่ือใหหมึกที่ขีดเขียนน้ันแหงตัว

ไมเปรอะเปอนกับสิง่ทีส่มัผัส

2.2 หยดหมึก (blob) หมายถึง หมึกจากปากกาลูกลื่นหรือไสปากกาที่หยดเปนรอยเปอนบนกระดาษในขณะ

ที่เขียน อันเน่ืองมาจากมีหมึกออกมาจากหัวลูกลื่นมากเกินพอและเกิดการสะสมบนหัวปากกาทำใหเกิด

หยดหมกึเปอนเปรอะบนกระดาษเมือ่ขีดเขียน

2.3 จุด (dot) หมายถึง หมึกจากปากกาลูกลื่นหรือไสปากกาที่หยดเปนจุดเล็ก ๆ บนกระดาษในขณะที่เขียน

อนัเน่ืองมาจากมหีมกึทีม่ากเกนิพอจำนวนนอยตดิอยบูนหัวลูกลืน่

2.4 ความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมึก (smoothness and line continuity) หมายถงึ เสนหมึกทีขี่ดเขียน

โดยมคีวามเขมของหมกึเทากนัตลอดเสน ไมมสีวนหน่ึงสวนใดจางหรอืหายไป

3. ชนดิและแบบ
3.1 ไสปากกาแบงตามประเภทและชนิดของปากกาลูกลืน่เปน 3 ชนิด ดงัน้ี

3.1.1 ชนิดท่ี 1 ไสปากกาสำหรบัปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได ชนิดมี 1 ไส

3.1.2 ชนิดท่ี 2 ไสปากกาสำหรบัปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได ชนิดมีมากกวา 1 ไส

3.1.3 ชนิดท่ี 3 ไสปากกาสำหรบัปากกาลกูลืน่ประเภทเล่ือนไสเขาออกไมได ชนิดมีไส

3.2 ไสปากกา แบงตามตามรูปรางและมติเิปน 7 แบบ  ดงัน้ี

3.2.1 แบบ A1 A2 และ B ใหมรีปูรางตามรูปท่ี 1 และมมีติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือนตามตารางท่ี 1

3.2.2 แบบ D  E และ F ใหมรีปูรางตามรูปท่ี 2 และมีมติแิละเกณฑความคลาดเคล่ือนตามตารางท่ี 1

3.2.3 แบบ G1 และ G2 ใหมีรูปรางตามรูปท่ี 3 และรูปท่ี 4 และมีมิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนตาม

ตารางที ่2

3.2.4 แบบ H ไดแกไสปากกาทีม่รีปูรางและมติ ินอกเหนอืจากทีก่ำหนดไวขางตน
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 รปูราง มติ ิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของไสปากกา ใหเปนดังนี้

4.1.1 รปูรางและมติสิำหรบัไสปากกาแบบ A1  A2 และ B

รปูที ่1 ตวัอยางรปูรางของไสปากกาแบบ A1  A2 และ B
(ขอ 4.1.1)

4.1.2 รปูรางและมติสิำหรบัไสปากกาแบบ D  E และ F

รปูที ่2(X) รปูที ่2(Y)

รปูที ่2 ตวัอยางรูปรางของไสปากกาแบบ D  E และ F
(ขอ 4.1.2)



มอก. 347-2552

-3-

ตารางที ่1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของไสปากกาแบบ A
1
  A

2 
 B  D  E และ F

(ขอ 4.1.1 และ ขอ 4.1.2)

หนวยเปนมิลลเิมตร

4.1.3 รปูรางและมติสิำหรบัไสปากกาแบบ G1 และ G2

รปูที ่3  ตวัอยางรปูรางของไสปากกาแบบ G1
(ขอ 4.1.3)

67 + 0.3

0

2.35 + 0.05

0

7.5 + 0.5

0

33.4 + 0.5

0

33.4 + 0.5

0

a φb φc d e φf

A1 1 106.8 ± 0.2 2.4 ± 0.02 10.2 ± 0.5 4.3 ± 0.2

A
2

1 106.8 ± 0.2 1.6 ± 0.02 4.3 ± 0.2

B 1 98.2 ± 0.8 2.28 ± 0.04 ไมนอยกวา 7 23 ± 2 4.5 ± 0.2

D 2(X) 3 ± 0.2 - -

E 2(Y) 140 ± 2 2.25 ± 0.03 7.5 ± 0.05 - -

F 2(Y) 143 ± 2 2.3 ± 0.03 8.5 ± 0.5 - -

มิติ
รูปท่ีแบบ

3.2 0

- 0.2

3.2 0

- 0.2

3 0.2

- 0.1

2.35 0

- 0.05

3 0.2

- 0.1

3 0.2

- 0.1

+

+

+
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รปูที ่4  ตวัอยางรปูรางของไสปากกาแบบ G2
(ขอ 4.1.3)

ตารางท่ี 2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของไสปากกาแบบ G1 และ G2
(ขอ 4.1.3)

หนวยเปนมิลลเิมตร

4.1.4 การวัดมิตขิองไสปากกาแบบตาง ๆ  ใหวัดดวยเคร่ืองฉายหนาตดัขาง (profile projector) ละเอยีดถึง 0.001

มลิลเิมตร

4.2 ขนาดของหวัลกูลืน่ ใหไวเปนขอแนะนำตามภาคผนวก ก.

5. วสัดุ
5.1 หลอดบรรจุหมกึ

5.1.1 ถาทำดวยพลาสตกิ

ตองไมทำปฏิกิริยากับหมึกที่บรรจุ มีความทนความรอน แข็ง และดูดซึมความช้ืนนอย เมื่อทดสอบ

ตามขอ 10.2 แลว หลอดพลาสตกิตองไมโคง งอ แตกหรอืเปลีย่นรูปราง

5.1.2 ถาทำดวยโลหะ ตองทนทานตอการกดักรอน เมือ่ทดสอบตามขอ 10.3 แลว ตองไมมรีอยกดักรอน

a φb φc d e φf φg h

G1 3 106.8 ± 0.2 1.6 ± 0.02 30.5  ± 0.25 5 ± 0.05 13.8 ± 0.5

             

G2 4 6.2  ± 0.2 23.2 ± 1 5.8 ± 0.1 2.4 ± 0.1 0.6 ± 0.2

             

มิติ
แบบ รูปท่ี

3.2 0

- 0.05

7.5 + 0.5

0

3.3 0

- 0.1

98.1+ 0.40

- 0.35

2.54  + 0.03

- 0.04

6 + 0.1

- 0.2
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5.2 หวัปากกา

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.9 แลว ตองไมเกดิการกดักรอน

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ไสปากกาตองไมมหีมกึไหลยอนกลับออกมาทางดานบนของหลอดบรรจุหมกึ และตองไมมหีมกึไหลออกมา

เลอะเทอะรอบ ๆ หวัลูกลืน่และหวัปากกา

6.1.2 หลอดบรรจหุมกึตองมผิีวเรียบและไมมสีวนแหลมคม

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 ความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ

6.2.1 เม่ือทดสอบตามขอ 10.4 แลว เสนหมึกทีเ่ขียนจากไสปากกา (หรอืปากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส) ตองเขียนติด

อยางสม่ำเสมอ ภายในระยะการเขียนไมเกิน 20 เซนติเมตร และมีความสม่ำเสมอและไมขาดตอน

หากมกีารขาดตอนและ/หรอืหยดหมกึและ/หรอืจดุ ยอมใหมไีด ไมเกนิเกณฑกำหนดดงันี้

6.2.1.1 การขาดตอนและความไมสม่ำเสมอ ตองไมเกิน 50 คร้ังตอความยาว 300 เมตร และโดยเฉล่ีย

ตองไมเกนิ 10 คร้ังตอความยาว 300 เมตร

6.2.1.2 หยดหมึก ตองไมเกิน 25 หยดตอความยาว 300 เมตร และโดยเฉลี่ยตองไมเกิน 15 หยดตอ

ความยาว 300 เมตร

6.2.1.3 จุด ตองไมเกนิ รอยละ 10 ของความยาวเสนหมกึทีเ่ขียน

หมายเหตุ ลกัษณะเสนหมึกไมสม่ำเสมอและขาดตอน การเกิดหยดหมึกหรอืจุด แสดงไวเปนตัวอยางในภาคผนวก ข.

6.2.2 เม่ือทดสอบตามขอ 10.4 แลว ระยะการเขยีนของเสนหมกึ ตองเปนดังน้ี

6.2.2.1 ไสปากกาหรอืดามปากกา (กรณชีนิดไมมไีส) ทีม่คีวามยาวตัง้แต 106 มลิลเิมตร ตองสามารถเขยีนได

เปนระยะทางไมนอยกวา 1 500 เมตร

6.2.2.2 ไสปากกาหรอืดามปากกา (กรณชีนิดไมมไีส) ทีม่คีวามยาวต้ังแต 98 มลิลเิมตร และนอยกวา 106

มลิลเิมตร ตองสามารถเขยีนไดเปนระยะทางไมนอยกวา 1 000 เมตร

6.2.2.3 ไสปากกาหรอืดามปากกา (กรณชีนิดไมมไีส) ทีม่คีวามยาวนอยกวา 98 มลิลเิมตร ตองสามารถเขียนได

เปนระยะทางไมนอยกวา 800 เมตร

6.3 การซมึทะล ุ(strike through)

เม่ือทดสอบตามขอ 10.5 แลว เสนหมกึทีเ่ขียนบนกระดาษทดสอบตองไมซมึทะลดุานหลงั

6.4 ระยะเวลาการแหงตวั

เม่ือทดสอบตามขอ 10.6 แลว เสนหมกึทีเ่ขียนตองไมเลอะเทอะ

6.5 ความทนทานตอน้ำ

เม่ือทดสอบตามขอ 10.7 แลว ตองสามารถมองเหน็สหีมกึได
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6.6 ความทนทานของสีหมกึตอแสง

เม่ือทดสอบตามขอ 10.8 แลว สหีมกึตองไมแตกตางจากเดมิจนสังเกตเหน็ได

6.7 อายกุารใชงาน

เมื่อทดสอบตามขอ 10.9 แลว หมึกตองไหลไดสะดวกในขณะที่ขีดเขียนและไมรั่วซึมออกมา สีของหมึก

ไมเปลีย่นไปจากเดมิจนสังเกตเหน็ได

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุไสปากกา ชนิดเดียวกัน หวัลูกลืน่ขนาดเดียวกันและสหีมกึเดียวกัน ในหบีหอหรอืภาชนะบรรจุเดียวกัน

หากบรรจคุละสใีหแสดงไวทีฉ่ลากใหชดัเจน

7.2 ขนาดบรรจุ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจุในแตละหบีหอใหมจีำนวนบรรจ ุดงันี ้1 อนั 2 อนั  3 อนั  4 อนั

6 อนั 12 อนั 25 อนั และ 50 อนั และตองไมนอยกวาจำนวนทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีไ่สปากกาทกุอนั อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดดังตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(2) รหสัแสดงเดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุ

8.2 ที่หีบหอหรือภาชนะบรรจุไสปากกาทุกอัน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ดงัตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ไสปากกาลกูลืน่”

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางของหัวลูกลืน่

(3) สหีมกึ

(4) จำนวน

(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ชือ่ผจัูดจำหนาย ผสูัง่หรอืผนูำเขาในราชอาณาจกัรเพ่ือจำหนาย พรอมสถานท่ีตัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคา

ทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตดัสนิ

ใหเปนไปตามภาคผนวก ค.
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10. การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

10.1.1 หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบในหองทดสอบท่ีมอีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส

และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5)

10.1.2 ไสปากกาตวัอยางทีใ่ชทดสอบการเขียนควรใสไสปากกาในดามปากกาใหเรียบรอยกอนทดสอบ

10.2 ความทนตอความรอนและความช้ืนของพลาสติก

ใหนำชิน้สวนดามปากกาและ/หรอืไสปากกาทีท่ำดวยพลาสติกไปไวทีอ่ณุหภมูแิละเวลาตางๆ ตามลำดบัท่ี 1

ถงึลำดบัที ่5 ตดิตอกนัตามทีก่ำหนดในตารางที ่4 แลวนำชิน้สวนเหลานัน้มาตรวจดสูภาพเปรยีบเทยีบกบั

ตวัอยางทีไ่มไดทดสอบ

ตารางที ่3 การทดสอบความทนตอความรอนและความชืน้ของพลาสตกิ
(ขอ 10.2)

10.3 ความทนทานตอการกดักรอน

10.3.1 การเตรยีมสารละลาย

ใหเตรียมสารละลายโซเดียมคลอไรดโดยละลายโซเดียมคลอไรด 10 กรัม ในน้ำกลั่น 90 ลูกบาศก

เซนติเมตร แลวปรับปริมาตรของสารละลายใหเปน 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.3.2 วิธทีดสอบ

นำสวนของไสปากกาทีท่ำดวยโลหะ แชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีก่ำลงัเดอืดนาน 15 นาท ีแลวนำไป

แชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีภ่าวะทดสอบอกี 1 ชัว่โมง จึงนำมาลางดวยน้ำกลัน่และซบัน้ำทีต่ดิ

อยดูวยผานมุๆ แลวปลอยท้ิงไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง

อุณหภูมิ เวลา

o
C hr

1 0 4

2 50 4

3 0 4

4 50 4

5 27 168

ลําดับท่ี
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10.4 ความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ

10.4.1 เคร่ืองทดสอบ

เคร่ืองทดสอบการเขยีน เชน เคร่ืองมนิิเทก (minitek) หรอืเคร่ืองทดสอบการเขยีนอ่ืนท่ีเทยีบเทา

10.4.2 กระดาษทดสอบ

ใหใชกระดาษพมิพและเขียน ประเภทไมเคลอืบผิว ชนิดกระดาษเขียน ทีม่น้ีำหนกัมาตรฐาน 80 กรมัตอ

ตารางเมตร ตามมาตรฐานเลขที ่มอก.287 หรอืใหใชกระดาษสำหรบัใชกบัเครือ่งทดสอบโดยเฉพาะ

ซึง่มคุีณสมบตัเิทยีบเทากบักระดาษพมิพและเขยีน ประเภทและชนดิ ตามทีก่ำหนดไวขางตน

10.4.3 การปรบัตัง้เครือ่งทดสอบ

10.4.3.1 ใชแรงกระทำบนปากกาลกูลืน่หรอืไสปากกาตวัอยาง  ดวยแรง (1.2 ± 0.2) นิวตัน (หรอื (120

± 20) กรัม)

10.4.3.2 ปรับต้ังใหปากกาลกูลืน่ตัวอยางหรือไสปากกาตัวอยางทำมมุกับกระดาษทดสอบ (75 ± 5) องศา

โดยใหปากกาลกูลืน่หรอืไสปากกาสามารถเขยีนได

10.4.3.3 ปรับต้ังเคร่ืองทดสอบใหเขียนดวยความเร็วไมนอยกวา 5 เมตรตอนาที

10.4.3.4 แผนรองเขียนทำดวยเหลก็กลาขดัผิวเรียบ

10.4.3.5 ปรับตั้งเครื่องทดสอบใหลักษณะของเสนท่ีเขียนเปนวงอยางตอเน่ือง โดยแตละวงมีเสนรอบวง

ประมาณ 100 มลิลเิมตร และมรีะยะหางของจดุศนูยกลางประมาณ 1 ถงึ 5 มลิลเิมตร

10.4.4 วิธทีดสอบ

ปรับต้ังเคร่ืองทดสอบใหพรอมตามขอ 10.4.3 แลวเร่ิมเดินเคร่ืองทดสอบใหขีดเสนบนกระดาษทดสอบ

เปนระยะทาง 5 เมตร ยกปากกาลูกลืน่หรือไสปากกาตัวอยางออกจากกระดาษทดสอบ พกัไวนาน 3

ชัว่โมง แลวเดินเคร่ืองทดสอบใหขีดเสนเปนระยะทาง ดงัน้ี

10.4.4.1 ไมนอยกวา 800 เมตร สำหรบัไสหรอืดามปากกา (กรณชีนิดไมมไีส) ยาวนอยกวา 98 มลิลเิมตร

10.4.4.2 ไมนอยกวา 1 000 เมตร สำหรบัไสหรอืดามปากกา (กรณีชนิดไมมไีส) ยาวต้ังแต 98 มลิลเิมตร

และนอยกวา 106 มลิลิเมตร

10.4.4.2 ไมนอยกวา 1 500 เมตร สำหรบัไสหรอืดามปากกา (กรณีชนิดไมมไีส) ยาวต้ังแต 106 มลิลเิมตร

ข้ึนไป

10.5 การซมึทะลุ

10.5.1 ตดักระดาษทดสอบทีผ่านการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึตามขอ 10.4 ใหได

ชิน้ทดสอบมคีวามยาว 5 เซนตเิมตร โดยไมใชบรเิวณทีเ่ปนระยะเริม่ตนและสิน้สุดของการเขยีน

10.5.2 นำชิ้นทดสอบตามขอ 10.5.1 มาเก็บไวที่ภาวะทดสอบตามขอ 10.1.1 เปนเวลา 24 ชั่วโมง แลว

ตรวจสอบการซึมทะลุของหมึกทีด่านหลงัของช้ินทดสอบ

10.6 ระยะเวลาการแหงตวั

10.6.1 ปรบัตัง้เครือ่งทดสอบตามขอ 10.4.3.1  ขอ 10.4.3.2 และขอ 10.4.3.3

10.6.2 ใชเคร่ืองทดสอบขีดเสนบนกระดาษทดสอบเปนเสนตรงใหมีความยาวพอประมาณ ทิ้งไว 20 วินาที

แลวใชยางลบหมกึท่ีมคีวามแข็งไมนอยกวา 50 IRHD ลบเสนหมกึทีขี่ดในแนวต้ังฉากตลอดทัง้เสน



มอก. 347-2552

-9-

10.7 ความทนทานตอน้ำ

10.7.1 ตดักระดาษทดสอบทีผ่านการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึตามขอ 10.4 ใหได

ชิน้ทดสอบมคีวามยาว 5 เซนตเิมตร

10.7.2 นำชิน้ทดสอบมาเกบ็ไวทีภ่าวะทดสอบตามขอ 10.1.1 นาน 2 ชัว่โมง จมุในน้ำกลัน่นาน 1 ชัว่โมง ปลอย

ไวใหแหง แลวตรวจสอบเสนหมกึทีเ่ขียนบนช้ินทดสอบ

10.8 ความทนทานของสีหมกึตอแสง

10.8.1 เคร่ืองทดสอบ

ตทูดสอบมีแหลงกำเนดิแสงท่ีใหความยาวคล่ืนแสง 313 นาโนเมตร

10.8.2 วิธทีดสอบ

(1) ตดักระดาษทดสอบทีผ่านการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึตามขอ 10.4

ใหไดชิน้ทดสอบมีความยาว 5 เซนตเิมตร

(2) นำชิน้ทดสอบไปวางใหรบัแสงในตทูดสอบ โดยวางใหหางจากแหลงกำเนดิแสง 250 มลิลเิมตร

นาน 48 ชัว่โมง แลวตรวจสอบสีหมกึของช้ินทดสอบเปรียบเทียบกับสหีมกึเดิมกอนนำมาทดสอบ

10.9 อายกุารใชงาน

10.9.1 เคร่ืองทดสอบ

ตทูดสอบทีส่ามารถควบคมุอณุหภมูแิละความชืน้

10.9.2 วิธทีดสอบ

แขวนไสปากกาหรอืปากกาลกูล่ืนตัวอยาง (กรณชีนิดไมมไีส) ในตทูดสอบ โดยแขวนใหหวัปากกาช้ีลงใน

แนวด่ิง ปรับตูทดสอบใหมีอุณหภูมิ (35 ± 5) องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธ รอยละ

(85 ถงึ 90) ทิง้ไวนาน 168 ชัว่โมง (หรอื 7 วัน) แลวนำไปตรวจสอบโดยเขยีนดวยเคร่ืองทดสอบ

การเขียน (เชน เคร่ืองมินิเทก) ตามขอ 10.4.1 ถงึ 10.4.3 เปนระยะทาง 100 เมตร
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ภาคผนวก ก.
(ขอ 4.2)

ก.1 ขนาดของหวัลกูลืน่ แบงตามขนาดของเสนหมกึเปน 4 ขนาด ตามตารางที ่ก.1

ตารางท่ี ก.1 ขนาดของหัวลกูลืน่
(ขอ ก.1)

หนวยเปนมิลลเิมตร

ขนาดของหัวลูกล่ืน สัญลักษณ เสนผานศูนยกลาง

ของหัวลูกล่ืน

เสนเล็กมาก (extrafine) EF นอยกวา 0.65

เสนเล็ก (fine) F ต้ังแต 0.65 ถึง นอยกวา 0.85

เสนกลาง (medium) M ต้ังแต 0.85 ถึง นอยกวา 1.05

เสนใหญ (board) B ตั้งแต 1.05 ขึ้นไป
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ภาคผนวก ข.
ตวัอยางลักษณะเสนหมึกไมสม่ำเสมอและขาดตอน การเกดิหยดหมึกหรอืจุด

(ขอ 6.2)

ข.1 แสดงลกัษณะการเกดิหยดหมึกหรอืจุดและเสนหมึกไมสม่ำเสมอ

การเกดิหยดหมึกหรอืจดุ เสนหมึกไมสม่ำเสมอ

รปูที ่ข.1 ลกัษณะการเกดิหยดหมึกหรอืจดุและเสนหมกึไมสม่ำเสมอ
(ขอ ข.1)

ข.2 แสดงลกัษณะเสนหมกึขาดตอน

รปูที ่ข.2 ลกัษณะเสนหมึกขาดตอน
(ขอ ข.2)
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ภาคผนวก ค.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ค.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ไสปากกาชนิดเดียวกันและหัวลูกลื่นขนาดเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขายใน

ระยะเวลาเดยีวกนั

ค.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ค.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและลกัษณะทัว่ไป

ค.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ค.1

ตารางที ่ค.1 แผนการชกัตวัอยางเพ่ือทดสอบขนาดและลักษณะทัว่ไป
(ขอ ค.2.1)

ค.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1 และขอ 6.1 ทกุรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรบัที่

กำหนดในตารางที ่ค.1 จึงจะถอืวาไสปากการนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ค.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบพลาสตกิและโลหะ

ค.2.2.1 ใหชกัตวัอยางไสปากกา โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 อนั เพือ่นำไปทดสอบพลาสติกหรอืโลหะ

ค.2.2.2 ตวัอยางไสปากกาตองเปนไปตามขอ 5.1 แลวแตกรณ ีจึงจะถอืวาไสปากการนุน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ค.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ การซมึทะลุ

ระยะเวลาการแหงตวั  ความทนทานตอน้ำ และความทนทานของสีหมกึตอแสง

ค.2.3.1 ใหชกัตัวอยางไสปากกาโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 อนั

ค.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 ขอ 6.5 และขอ 6.6 ทกุรายการ จึงจะถอืวาไสปากกา

รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

(อัน)

ขนาดตัวอยาง

(อัน)

เลขจํานวนท่ียอมรับ

(อัน)

            ไมเกิน  35 000 5 0

     35 001 ถึง 500 000 13 1

               เกิน 500 000 20 2
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ค.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบหวัปากกาและอายกุารใชงาน

ค.2.4.1 ใหชกัตัวอยางไสปากกาโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 อนั

ค.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 6.7 จึงจะถอืวาไสปากการนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ค.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางไสปากกา ตองเปนไปตามขอ ค.2.1.2 ขอ ค.2.2.2 ขอ ค.2.3.2 และขอ ค.2.4.2 ทุกขอ

จึงจะถอืวาไสปากการนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


