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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 949
มาตรฐานเหลก็ลวด

ประธานกรรมการ
รศ.บรุฉตัร  ฉตัรวรีะ คณะวศิวกรรมศาสตร มหาวทิยาลยัธรรมศาสตร

กรรมการ
นางสาวนภาพร  อรณุเกยีรตกิอง กรมอตุสาหกรรมพืน้ฐานและการเหมอืงแร

- วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ

- คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายสนัน่  โชตยิะมาลา สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายกฤษดา  ประภากร สำนกังานพฒันาวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงชาติ

นายสรุพนัธ  ววิฒันะประเสรฐิ สมาคมโลหะไทย

นายสรุชยั  แสงเทยีน บรษิทั โกเบ มกิ ไวร (ประเทศไทย) จำกดั

นายทวศีกัดิ ์ เสรรีกัษ บรษิทั เหลก็สยาม จำกดั

นายผรณิ  ทรีฆฐติิ

นายอำพล  โตอรามรตัน บรษิทั โรงงานเหลก็กรงุเทพฯ จำกดั

นายกนก  พงศพพิฒัน บรษิทั อตุสาหกรรมเหลก็กลาไทย จำกดั (มหาชน)

นายสรุพงษ  ธนะพงศพทิยา

นายสมบตั ิ หงษประเสรฐิพร

นายวริตัน  เชือ้บวั บรษิทั ไทยคณู เวลิดไวดกรปุ จำกดั (มหาชน)

นายไพบลูย  พนัธโุภคา บรษิทั เอ็น.ท.ีเอส.สตลีกรปุ จำกดั (มหาชน)

นายมณเฑยีร  ขนุเมอืง บรษิทั อชูา สยามสตลี อนิดสัตรยีส จำกดั (มหาชน)

นางสาวพมิพใจ  เสรมิรตันวศิษิฐ บรษิทั ไทยสะเปเชยีลไวร จำกดั

นายพบิลูศกัดิ ์ อรรถบวรพศิาล บรษิทั ไทยไวรโพรดคัท จำกดั (มหาชน)

นายปรชีา  เชยีงกลู บรษิทั สยามลวดเหลก็อตุสาหกรรม จำกดั

นายอดศิร  สขุพนัธถาวร

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวสริลิกัษณ  ชโูชติ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็ลวดคารบอนสงู นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.349-

2532 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 106 ตอนที ่66 ลงวนัที ่26 เมษายน พทุธศกัราช 2532 ตอมาไดพจิารณา

เหน็เปนการสมควรทีจ่ะแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหสอดคลองกบัความกาวหนาทางวชิาการและอตุสาหกรรมในปจจบุนัจงึได

แกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS G 3506 : 2004 High carbon steel wire rods

ISO 8457-1 : 1989 Steel wire rod-Part 1 : Dimensions and tolerances

JIS G 0321 : 2002 Product analysis and its tolerance for wrought steel
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3500  ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เหลก็ลวดคารบอนสงู

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็ลวดคารบอนสงู มาตรฐานเลขที ่มอก.

349-2532

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1473 (พ.ศ.2532)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรมเหลก็ลวดชนดิมธีาตคุารบอนสงู และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็ลวดคารบอนสงู

ลงวนัที ่10 เมษายน พ.ศ.2532 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เหลก็ลวดคารบอนสงู

มาตรฐานเลขที ่มอก. 349-2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่5 มถินุายน พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

สรุยิะ  จงึรงุเรอืงกจิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เหลก็ลวดคารบอนสงู

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุผลติภณัฑเหลก็ลวดคารบอนสงูเพือ่การนำไปใชทำลวดเหลก็กลา

ดงึรดีแขง็ ลวดเหลก็กลาอบชบุน้ำมนั ลวดเหลก็กลาดงึรดีแขง็สำหรบัคอนกรตีอดัแรง ลวดเหลก็กลาชบุสงักะสี

ตเีกลยีว  เชอืกลวด  และอืน่ๆ

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงึเหลก็ลวดเปยโน

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เหลก็ลวดคารบอนสงู ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เหลก็ลวด” หมายถงึ ผลติภณัฑเหลก็กลาคารบอน

รีดรอนกึ่งสำเร็จรูปมีภาคตัดกลมเปนเสนยาวที่มวนเปนขด ซึ่งมีสวนประกอบทางเคมีและชั้นคุณภาพ

ตามตารางที ่1 หรอืตารางที ่2

2.2 ขด (coil) หมายถงึ เหลก็ลวดหนึง่เสนทีม่คีวามยาวตอเนือ่งกัน โดยปราศจากรอยตอและมวนเปนขด

2.3 สนมิ (rust) หมายถงึ สารประกอบไอออนกิ เกดิจากปฏกิริยิาของเหลก็ (Fe) กบัออกซเิจน (O2) โดยมี

ความชืน้เปนตวัเรงปฏกิริยิา เกดิทีผ่วิของโลหะ

2.4 สนมิขมุ (pitting) หมายถงึ สนมิทีก่ดักรอนผวิโลหะจนลกึเปนหลมุ เกดิจากปฏกิริยิาของเหลก็กบัออกซเิจน

โดยมคีวามชืน้และสารละลายทีม่คีลอไรดเปนองคประกอบเปนตวัเรงปฏกิริยิา (สารละลายทีม่คีลอไรดเปน

องคประกอบ เชน น้ำทะเล)

3. ชัน้คณุภาพ
3.1 เหลก็ลวดแบงตามสวนประกอบทางเคม ีเปน 21 ชัน้คณุภาพ ตามตารางที ่1 หรอืตารางที ่2

4. ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุเกณฑความคลาดเคลือ่น และความเบีย้ว
4.1 ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุเกณฑความคลาดเคลือ่น และความเบีย้วของเหลก็ลวด ใหเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2
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ตารางที ่1 ชัน้คณุภาพและสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา
(ขอ 2.1 ขอ 3.1 และขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

หมายเหตุ คาสวนประกอบทางเคมขีองธาตอุืน่ๆ ซึง่มไิดระบไุวในตารางที ่1 ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้

กับผูขาย

สวนประกอบทางเคมี

ชั้นคณุภาพ คารบอน ซิลิคอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส กํามะถัน

สูงสุด สูงสุด

SWRH 27 0.24 ถึง 0.31 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 32 0.29 ถึง 0.36 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 37 0.34 ถึง 0.41 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 42 A 0.39 ถึง 0.46 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 42 B 0.39 ถึง 0.46 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 47 A 0.44 ถึง 0.51 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 47 B 0.44 ถึง 0.51 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 52 A 0.49 ถึง 0.56 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถงึ 0.60 0.030 0.030

SWRH 52 B 0.49 ถึง 0.56 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 57 A 0.54 ถึง 0.61 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 57 B 0.54 ถึง 0.61 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 62 A 0.59 ถึง 0.66 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 62 B 0.59 ถึง 0.66 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 67 A 0.64 ถึง 0.71 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 67 B 0.64 ถึง 0.71 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 72 A 0.69 ถึง 0.76 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 72 B 0.69 ถึง 0.76 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 77 A 0.74 ถึง 0.81 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถงึ 0.60 0.030 0.030

SWRH 77 B 0.74 ถึง 0.81 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030

SWRH 82 A 0.79 ถึง 0.86 0.15 ถึง 0.35 0.30 ถึง 0.60 0.030 0.030

SWRH 82 B 0.79 ถึง 0.86 0.15 ถึง 0.35 0.60 ถึง 0.90 0.030 0.030
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ตารางที ่2 ชัน้คณุภาพและสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ
(ขอ 2.1 ขอ 3.1 และขอ 5.1)

หนวยเปนรอยละ

หมายเหตุ คาสวนประกอบทางเคมขีองธาตอุืน่ๆ ซึง่มไิดระบไุวในตารางที ่2 ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย

สวนประกอบทางเคมี

สัญลักษณ คารบอน ซิลิคอน แมงกานีส ฟอสฟอรัส กํามะถัน

สูงสุด สูงสุด

SWRH 27 0.21 ถึง 0.35 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 32 0.26 ถึง 0.40 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 37 0.31 ถึง 0.46 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 42 A 0.36 ถึง 0.51 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 42 B 0.36 ถึง 0.51 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 47 A 0.41 ถึง 0.56 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 47 B 0.41 ถึง 0.56 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 52 A 0.46 ถึง 0.61 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 52 B 0.46 ถึง 0.61 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 57 A 0.51 ถึง 0.66 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 57 B 0.51 ถึง 0.66 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 62 A 0.56 ถึง 0.71 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 62 B 0.56 ถึง 0.71 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 67 A 0.61 ถึง 0.76 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 67 B 0.61 ถึง 0.76 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 72 A 0.66 ถึง 0.81 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 72 B 0.66 ถึง 0.81 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 77 A 0.71 ถึง 0.87 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 77 B 0.71 ถึง 0.87 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040

SWRH 82 A 0.76 ถึง 0.92 0.10 ถึง 0.40 0.27 ถึง 0.63 0.040 0.040

SWRH 82 B 0.76 ถึง 0.92 0.10 ถึง 0.40 0.56 ถึง 0.94 0.040 0.040
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ตารางที ่3 ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุเกณฑความคลาดเคลือ่น และความเบีย้ว
(ขอ 4.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

ขนาดเสนผานศูนยกลางระบุ เกณฑความคลาดเคลื่อน ความเบ้ียวสูงสุด

5

5.5

6

6.5

7

7.5

8

8.5

9

9.5

10 ± 0.40 0.64

10.5

11

11.5

12

12.5

13

13.5

14

14.5

15
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ตารางที ่3 ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุเกณฑความคลาดเคลือ่น และความเบีย้ว (ตอ)

หนวยเปนมลิลเิมตร

5. สวนประกอบทางเคมี
5.1 สวนประกอบทางเคมขีองเหลก็ลวดเมือ่วเิคราะหจากเบา (ขอแนะนำสำหรบัผทูำ) ตองเปนไปตามตารางที ่1

เมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ ตองเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

ขนาดเสนผานศูนยกลางระบุ เกณฑความคลาดเคลื่อน ความเบ้ียวสูงสุด

15.5

16

16.5

17

17.5

18

18.5

19 ± 0.50 0.80

19.5

20

21

22

23

24

25

26

27

28 ± 0.60 0.96

29

30

มากกวา 30 ใหเปนไปตามขอตกลง

ระหวางผูซ้ือกับผูขาย

ใหเปนไปตามขอตกลง

ระหวางผูซ้ือกับผูขาย
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6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

เหลก็ลวดตองกลมสม่ำเสมอ ไมปร ิไมแตกราว ไมมสีนมิขมุ และตำหนอิืน่ทีม่ผีลเสยีตอการใชงาน แตยอมให

มสีนมิทีผ่วิได

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีข่ดของเหลก็ลวดทกุขดตองมปีายทีไ่มฉกีขาด และไมหลดุงายผกูตดิอย ูและทีป่ายนัน้อยางนอยตองมเีลข อกัษร

หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “เหลก็ลวดคารบอนสงู”

(2) ชัน้คณุภาพ

(3) ขนาดเสนผานศนูยกลางระบ ุเปนมลิลเิมตร

(4) น้ำหนกั เปนกโิลกรมั

(5) หมายเลขการหลอมแตละครัง้ หรอืเครือ่งหมายอืน่ทีเ่ทยีบเทา

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัตวัอยางแตละขด เปนชิน้ทดสอบตามรปูที ่1 ดงันี้

9.1.1 ตดัตวัอยางจากปลายขดของเหลก็ลวดแตละขดความยาว 500 มลิลเิมตร จำนวน 5 ขด สำหรบัทดสอบ

ลกัษณะทัว่ไป ขนาดเสนผานศนูยกลาง และความเบีย้ว

9.1.2 ตดัชิน้ทดสอบแตละชิน้ตามขอ 9.1.1 เปน 3 ชิน้ สำหรบัทดสอบสวนประกอบทางเคมี

9.2 ขนาดเสนผานศนูยกลาง และความเบีย้ว

9.2.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 0.01 มลิลเิมตร

9.2.2 วธิวีดั

วดัเสนผานศนูยกลางชิน้ตวัอยาง 3 ตำแหนง ภายในสวนของความยาวชิน้ตวัอยางโดยหมนุชิน้ตวัอยางไป

รอบ ๆ อานคาสงูสดุ และต่ำสดุ แสดงวธิวีดัดงัรปูที ่2
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9.2.3 การรายงานผล

9.2.3.1 ขนาดเสนผานศนูยกลาง

รายงานคาเสนผานศนูยกลางสงูสดุ และคาเสนผานศนูยกลางต่ำสดุจากทีว่ดัไดแตละตำแหนง

9.2.3.2 ความเบีย้ว

รายงานผลตางระหวางคาเสนผานศนูยกลางสงูสดุกบัคาเสนผานศนูยกลางต่ำสดุ จากทีว่ดัไดแตละ

ตำแหนง

9.3 สวนประกอบทางเคมี

ใหใชวธิวีเิคราะหทางเคมโีดยทัว่ไปหรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา แลวรายงานผลปรมิาณธาตตุางๆ ใหละเอยีด

ถงึทศนยิม 2 หรอื 3 ตำแหนง แลวแตกรณี

รปูที ่1 ตวัอยางวธิเีตรยีมชิน้ทดสอบสำหรบัการทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลาง ลกัษณะทัว่ไป
และสวนประกอบทางเคมขีองน้ำหนกัรนุไมเกนิ 150 ตนั

(ขอ 9.1)

สมุตวัอยางเหลก็ลวด

จำนวน 5 ขด

แตละชิน้แบงเปน 3 ชิน้

เพือ่ทดสอบสวนประกอบ

ทางเคม ี1 ชิน้ และสำรอง

ไวอีก 2 ชิ้น (กรณีที่

ผลทดสอบไมผานจึง

ทดสอบซ้ำทั้ง 2 ชิ้น)

ตดัชิน้ตวัอยางจากปลายขด

ความยาว 500 มลิลิเมตร

ขดละ 1 ชิ้น
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ตำแหนงที ่ 1

(หาคาเสนผานศนูยกลาง ต่ำสดุ และสงูสดุ)

ตำแหนงที ่ 2

(หาคาเสนผานศนูยกลาง ต่ำสดุ และสงูสดุ)

ตำแหนงที ่ 3

(หาคาเสนผานศนูยกลาง ต่ำสดุ และสงูสดุ)

ความยาวของ

ชิ้นตัวอยาง

500 มลิลเิมตร

รปูที ่2 วธิวีดัเสนผานศนูยกลาง
(ขอ 9.2.2)
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ (lot) ในทีน่ี ้หมายถงึ เหลก็ลวดชัน้คณุภาพ และขนาดเสนผานศนูยกลางระบเุดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขาย

หรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลาง ความเบีย้ว และลกัษณะทัว่ไป

ก.2.1.1 ชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 โดยตดัจากปลายขดเหลก็ลวด

ขางใดขางหนึง่เปนชิน้ตวัอยางขดละชิน้ ยาวชิน้ละประมาณ 500 มลิลเิมตร

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาดเสนผานศนูยกลาง ความเบีย้ว และลกัษณะทัว่ไป
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมี

ก.2.2.1 ชักตัวอยางโดยวิธีสุมตัวอยางตามจำนวนที่กำหนดในตารางที่ ก.1 มา 5 ชิ้น โดยตัดแตละชิ้น

ใหไดความยาวเพยีงพอสำหรบัทำชิน้ทดสอบไดอยางนอย 3 ชิน้ เพือ่ใชทดสอบ 1 ชิน้ และสำรองไว

สำหรบัการทดสอบซ้ำ 2 ชิน้

ก.2.2.2 ชิน้ทดสอบทกุชิน้ตองเปนไปตามขอ 5. จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด หาก

มชีิน้ทดสอบไมเปนไปตามขอ 5. ใหใชชิน้ทดสอบทีส่ำรองไวทัง้ 2 ชิน้มาทดสอบซ้ำ ผลการทดสอบซ้ำ

ตองเปนไปตามขอ 5. ทกุชิน้ จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

เหลก็ลวดทกุขดในรนุตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาเหลก็ลวดรนุนัน้เปนไป

ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

นํ้าหนักตอรุน

ตัน

จํานวนตัวอยาง

ขด

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 150 5 0

มากกวา 150 แตไมเกิน 500 13 1

มากกวา 500 20 2


