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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมเตารดีไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภยันี ้ไดประกาศใชเปนครัง้แรกเปนมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรมเตารดีไฟฟา มาตรฐานเลขที ่ มอก.366-2525 ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 98

ตอนที ่61 วนัที ่25 เมษายน พทุธศกัราช 2524 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุมาตรฐานเตารดีไฟฟา

เพือ่ใหทนัสมยัและสอดคลองกบัเอกสารอางองิฉบบัลาสดุ จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ตองใชรวมกบัขอกำหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ความปลอดภยั

ของเครือ่งใชไฟฟาภายในบานและเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนั ขอกำหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.1375-2547

โดยจะใหเปนไปตาม แทนขอความ ยกเลกิขอความหรอืไมใชขอกำหนด เพิม่เตมิขอความ และแกไขขอความ เพือ่

ใหขอกำหนดตางๆ สมบรูณและมคีวามเหมาะสมทีจ่ะใชกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรมเตารดีไฟฟาโดยเฉพาะ

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

IEC 60335-2-3 (2002-03) Household and similar electrical appliances-Safety-Part 2-3:

Particular requirements for electric irons

มอก.1375-2547 ความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาภายในบานและเครือ่งใชไฟฟาอืน่

ทีค่ลายกนั ขอกำหนดทัว่ไป

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม

ฉบบัที ่ 3282 ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง  ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เตารดีไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภยั

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เตารดีไฟฟา มาตรฐานเลขที ่มอก.366-

2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 504 (พ.ศ.2524)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม เตารดีไฟฟา ลงวนัที ่ 8 เมษายน พ.ศ. 2524 และฉบบัที ่ 873 (พ.ศ.2528) ออกตามความใน

พระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม   เตารดีไฟฟา

(แกไขครัง้ที ่ 1) ลงวนัที ่ 18 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2528 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เตารดีไฟฟา  เฉพาะดานความปลอดภยั   มาตรฐานเลขที ่มอก. 366-2547 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตพระราชกฤษฎกีาวาดวยการกำหนดใหผลติภณัฑอตุสาหกรรม เตารดีไฟฟา เฉพาะดาน

ความปลอดภยั ตองเปนไปตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 366-2547 ใชบงัคบั เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่24 มถินุายน พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

พนิจิ  จารสุมบตัิ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

เตารดีไฟฟา เฉพาะดานความปลอดภยั

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมคุณลักษณะที่ตองการดานความปลอดภัยสำหรับเตารีดไฟฟา

แบบแหง และเตารดีไฟฟาแบบไอน้ำ รวมถงึเตารดีไฟฟามภีาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำมคีวามจไุมเกนิ 5

ลติร แยกตางหาก สำหรบัใชงานภายในบานและทีม่จีดุประสงคคลายกนั แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดไมเกนิ 250

โวลต

เตารีดไฟฟาที่มิไดมีเจตนาสำหรับใชงานภายในบานตามปกติ แตถึงกระนั้นก็ตามอาจเปนสาเหตุกอใหเกิด

อนัตรายตอสาธารณะ เชน เตารดีไฟฟาทีม่เีจตนาใหคนทัว่ไปใชงานในรานคา อตุสาหกรรมขนาดยอม และ

ในฟารม อยใูนขอบขายของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ตามเทาทีจ่ะเปนไปไดในทางปฏบิตั ิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีจ้ะเกีย่วของกบัอนัตรายสามญัทีเ่กดิจาก

เตารดีไฟฟาซึง่ทกุคนตองเผชญิทัง้ภายในและรอบๆ บาน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีโ้ดยทัว่ไปจะไมคำนงึถงึ

- การใชงานเตารดีไฟฟาโดยเดก็เลก็หรอืบคุคลทพุพลภาพทีไ่มไดรบัการดแูล

- การเลนเตารดีไฟฟาโดยเดก็เลก็

หมายเหตุ 101 ตองคำนึงถึงความจริงที่วา

- เตารีดไฟฟาที่มีเจตนาใหใชงานในยานพาหนะ บนเรือ หรือเครื่องบิน อาจจำเปนตองมี

ขอกำหนดเพิ่มเติม

- อาจจำเปนตองใชขอกำหนดเพิ่มเติมที่กำหนดโดยกระทรวงสาธารณสุข กระทรวงแรงงาน

สำนักงานคณะกรรมการคุมครองผูบริโภค และองคกรอื่นที่คลายกัน

- ขอกำหนดเพิ่มเติมสำหรับภาชนะที่มีความดันอาจระบุโดยองคกรแหงชาติ ที่รับผิดชอบ

เกี่ยวกับดานความปลอดภัยของภาชนะที่มีความดัน

หมายเหตุ 102 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึง

- เครือ่งรดีไฟฟา (ironer) (ทีเ่ปนไปตามมาตรฐาน IEC 60335-2-44)

- เตารีดไฟฟาที่ออกแบบสำหรับใชในงานอุตสาหกรรมโดยเฉพาะ

- เตารดีไฟฟาทีม่เีจตนาใหใชในสถานทีท่ีม่ภีาวะพเิศษ เชน มบีรรยากาศกดักรอน หรอื อาจกอ

ใหเกดิการระเบดิ ( ฝนุ ไอ หรอื กาซ )
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2. เอกสารอางอิง

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 2. ของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมความปลอดภยัของเครือ่งใชไฟฟาภายในบาน

และเครือ่งใชไฟฟาอืน่ทีค่ลายกนั ขอกำหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก. 1375

3. บทนิยาม

ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑนีใ้หเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 3. ของ มอก.1375 ยกเวนขอตอไปนี้

3.1.9 แทนขอความ :

การทำงานตามปกติ (normal operation) หมายถงึ การทำงานของเตารดีไฟฟา (ซึง่ตอไปนีจ้ะเรยีกวา

“เตารดี”) ภายใตภาวะดงัตอไปนี้

ใหวางเตารดีบนสวนตัง้ของเตารดีนัน้และใหเตารดีทำงานโดยตัง้เทอรมอสแตตไวทีค่าสงูสดุ

ถาเตารดีไมมีเทอรมอสแตตใหรกัษาอณุหภมูผิวิทีจ่ดุกึง่กลางของแผนฐานไวที ่ 250 องศาเซลเซยีส ±
10 องศาเซลเซยีส โดยการเปด-ปดแหลงจายไฟฟา หรอืตัง้คาไวทีอ่ณุหภมูสิงูสดุถาอณุหภมูสิงูสดุนัน้ต่ำกวา

เตารดีแบบไอน้ำมภีาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำแยกตางหาก ใหทำงานโดยมนี้ำเตม็ในภาชนะบรรจนุ้ำ

หรอืหมอตมน้ำ

เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนัมหีมอตมน้ำ ใหทำงานโดยมนี้ำหรอืไมมนี้ำอยางใดอยางหนึง่ทีใ่หผลเลว

กวา

เตารดีแบบไอน้ำชนดิอืน่ ๆ  ใหทำงานโดยไมมนี้ำ

3.101 เตารดีแบบไอน้ำ (steam iron) หมายถงึ เตารดีทีผ่ลติและจายไอน้ำแกวสัดสุิง่ทอในขณะกำลงัรดี

หมายเหตุ เตารีดแบบไอน้ำอาจมีอุปกรณสำหรับพนไอน้ำลงบนผา

3.102 เตารดีแบบไอน้ำชนดิมรีอูากาศ (vented steam iron) หมายถงึ เตารดีแบบไอน้ำทีผ่ลติไอน้ำจากการทีน่้ำ

สมัผสักบัแผนฐาน ภาชนะบรรจนุ้ำมคีวามดนัภายในเทากบัความดนับรรยากาศ

หมายเหตุ ภาชนะบรรจุน้ำอาจอยูในตัวเตารีดหรือมีทอตอไปยังเตารีด

3.103 เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั (pressurized steam iron) หมายถงึ เตารดีแบบไอน้ำทีผ่ลติไอน้ำในหมอ

ตมน้ำทีค่วามดนัเกนิกวา 50 กโิลพาสคลั

หมายเหตุ หมอตมน้ำอาจอยูในตัวเตารีดหรือมีทอตอไปยังเตารีด

3.104 เตารดีแบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัท ี(instantaneous steam iron) หมายถงึ เตารดีแบบไอน้ำทีส่บูน้ำจากภาชนะ

บรรจนุ้ำ และผลติไอน้ำขึน้ขณะน้ำสมัผสักบัผนงัของหมอตมน้ำ  ภาชนะบรรจนุ้ำและหมอตมน้ำมคีวามดนัภายใน

เทากบัความดนับรรยากาศ

หมายเหตุ ภาชนะบรรจุน้ำและหมอตมน้ำมีทอตอไปยังเตารีด
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3.105 เตารดีไรสาย (cordless iron) หมายถงึ เตารดีทีต่อกบัแหลงจายไฟฟาในขณะทีว่างบนสวนตัง้ของเตารดี

นัน้เทานัน้

หมายเหตุ เตารีดไรสายอาจตอโดยตรงกับแหลงจายไฟฟาประธานในขณะกำลังรีดดวยสวนถอดได ซึ่งติดยึด

อยกูบัสายออนปอนกำลงัไฟฟา

3.106 แผนฐาน (soleplate) หมายถงึ สวนรอนของเตารดี ซึง่กดนาบลงบนวสัดสุิง่ทอในขณะกำลงัรดี

3.107 สวนตัง้ (stand) หมายถงึ สวนทีใ่ชสำหรบัตัง้หรอืวางเตารดี ซึง่อาจเปนสวนเดยีวกนักบัตวัเตารดี หรอืแยกเปน

อีกสวนหนึ่งตางหาก

หมายเหตุ ภาชนะบรรจุน้ำหรือหมอตมน้ำที่แยกตางหาก อาจใชเปนสวนตั้งได

4. ขอกำหนดทั่วไป

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอที ่4. ของ มอก. 1375

5. ภาวะทั่วไปสำหรับการทดสอบ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 5. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

5.2 เพิม่เตมิขอความ :

หมายเหตุ 101 ถาอปุกรณปองกนัวงจรเปดในระหวางการทดสอบตามขอ 21.101  ใหทดสอบตอไปกบัเตารดี

อีกตัวหนึ่งแยกตางหาก

หมายเหตุ 102 การทดสอบเพิม่เตมิตามขอ 25.14  ใหทดสอบกบัเตารดีอกีตวัหนึง่แยกตางหาก

5.3 เพิม่เตมิขอความ :

เตารดีทีม่เีทอรมอสแตต  ใหทดสอบตามขอ 21.101 กอนการทดสอบตามขอ 11.

ใหทดสอบตามขอ 22.102 ในระหวางการทดสอบตามขอ 11.

5.101 ใหทดสอบเตารดีตามขอกำหนดสำหรบัเครือ่งใชไฟฟาทำความรอน ถงึแมวาเตารดีนัน้มมีอเตอร

5.102 ถาเตารดีไรสายสามารถตอโดยตรงกบัแหลงจายไฟฟาประธานในขณะกำลงัรดีได ใหทดสอบตามขอทีเ่กีย่วของ

โดยถอืวาเตารดีเปนเครือ่งใชไฟฟาทีม่สีายออนปอนกำลงัไฟฟาประกอบมา อกีดวย

6. การจำแนกประเภท

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 6. ของ มอก. 1375
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7. การทำเครือ่งหมายและขอแนะนำ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 7. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

7.1 แกไขขอความ :

กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด

เพิม่เตมิขอความ :

สวนตั้งทีแ่ยกเปนอกีสวนหนึง่ตางหาก ตองทำเครือ่งหมายและฉลาก ดงัตอไปนี้

- ชือ่ เครือ่งหมายการคา หรอืเครือ่งหมายของผทูำหรอืผจูำหนายหรอืผนูำเขา

- รนุหรอืแบบอางองิ ของสวนตั้ง

สวนตัง้ทีเ่ตารดีไรสาย ตองทำเครือ่งหมายและฉลากดงัตอไปนี้

- แรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด หรอืพสิยัแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด

- กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด หรอืพสิยักำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด

7.12 เพิม่เตมิขอความ :

ขอแนะนำการใชงาน ตองมคีำเตอืนดงัตอไปนี ้หรอืคำเตอืนอืน่ทำนองเดยีวกนั

- ตองไมละทิง้เตารดีขณะทีต่ออยกูบัแหลงจายไฟฟา

- กอนเตมิน้ำลงในภาชนะบรรจนุ้ำตองถอดเตาเสยีบออกจากเตารบั (สำหรบัเตารดีแบบไอน้ำและเตารดีมทีี่

พนน้ำได)

- ชองเตมิน้ำตองไมเปดขณะใชงาน และมขีอแนะนำการเตมิน้ำไดอยางปลอดภยัลงในภาชนะบรรจนุ้ำ (สำหรบั

เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั)

- ใชงานเตารดีกบัสวนตัง้ทีจ่ดัไวใหเทานัน้ (สำหรบัเตารดีไรสาย)

- เตารดีนีไ้มเหมาะกบัการใชงานตามปกตทิัว่ไป (สำหรบัเตารดีเดนิทาง)

7.15 เพิม่เตมิขอความ :

เตารดีแบบไอน้ำมภีาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำแยกตางหาก ตองทำเครือ่งหมายกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด

ทัง้หมดไวบนสวนทีต่ดิตัง้ของขัว้ตอสำหรบัแหลงจายไฟฟา หรอืที่สายออนปอนกำลงัไฟฟา

8. การปองกันการเขาถึงสวนที่มีไฟฟา

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 8. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

8.1.2 เพิม่เตมิขอความ :

หมายเหตุ 101 อุปกรณสำหรับการตอที่มีอยูในสวนตั้งของเตารีดไรสายไมถือวาเปน เตารับ
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9. การเริ่มเดินเครื่องใชไฟฟาทำงานดวยมอเตอร

ไมใชขอกำหนดขอนีข้อง มอก. 1375

10. กำลังไฟฟาเขาและกระแสไฟฟา

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 10. ของ มอก. 1375

11. การเกดิความรอน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 11. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

11.2 แทนขอความ :

ใหวางเตารดีบนสวนตัง้ของเตารดีนัน้ บนพืน้ของมมุทดสอบ หางจากผนงัของมมุทดสอบ และใหวางภาชนะ

บรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำทีแ่ยกตางหากของเตารดีแบบไอน้ำใกลผนงัเทาทีจ่ะทำได มมุทดสอบทำจากไมอดัหนา

ประมาณ 20 มลิลเิมตร ทาดวยสดีำดาน

เตารดีแบบไอน้ำชนดิมรีอูากาศทีม่ภีาชนะบรรจนุ้ำแยกตางหาก เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั และเตารดี

แบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัที ใหทดสอบทัง้ในขณะทีไ่มมนี้ำและมนี้ำเตม็ และตองไมใหมไีอน้ำพลงุออกมา

เตารดีทกุแบบทีม่ใิชเตารดีไรสาย ใหทดสอบโดยท ีแ่ผนฐานวางอยใูนแนวราบบนทีร่องรบัโลหะปลายแหลม 3

จดุ สงูจากพืน้อยางนอย 100 มลิลเิมตร ดวย  สวนเตารดีแบบไอน้ำชนดิมรีอูากาศทีม่ภีาชนะบรรจนุ้ำแยก

ตางหาก เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั และเตารดีแบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัท ีใหทดสอบโดยใหทำงาน

ขณะมนี้ำเตม็ในภาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำ

เตารดีทีม่ลีอมวนสายอตัโนมตั ิใหดงึสายออกมา 1 ใน 3 ของความยาวทัง้หมด ใหวดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของ

เปลอืกนอกของสาย ณ จดุทีใ่กลกบัดมุลอทีส่ดุเทาทีจ่ะทำได และจดุทีอ่ยรูะหวาง 2 ชัน้นอกสดุทีพ่นัอยใูน

ลอมวนสาย แตถาลอมวนสายตดิอยใูนสวนทีเ่คลือ่นไหวในขณะกำลงัรดี ใหดงึสายออกจากลอมวนสายจนหมด

อุปกรณเก็บสาย ที่มิใชลอมวนสายอัตโนมัติและมีเจตนาสำหรับใหความสะดวกแกบางสวนของสายออน

ปอนกำลงัไฟฟาในขณะทีเ่ตารดีทำงาน ใหดงึสายออกมา 50 เซนตเิมตร แตสำหรบัอปุกรณเกบ็สายทีต่ดิอยู

บนสวนทีเ่คลือ่นไหวในขณะกำลงัรดี ใหดงึสายออกจากอปุกรณเก็บสายจนหมด ใหวดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของ

สวนสายออนปอนกำลงัไฟฟาทีอ่ยภูายในอปุกรณเกบ็สาย ณ บรเิวณทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

11.4 เพิม่เตมิขอความ :

ถาขีดจำกัดอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นเกินคาที่กำหนดในเครื่องใชไฟฟาที่มีมอเตอร หมอแปลงไฟฟา หรือวงจร

อเิลก็ทรอนกิส  และกำลงัไฟฟาเขาต่ำกวากำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด  ใหทดสอบซ้ำโดยปอนแรงดนัไฟฟา 1.06

เทาของแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนด

11.7 แทนขอความ :

ใหเตารดีทำงานจนกระทัง่อยใูนภาวะคงตวั (steady)
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เตารดีแบบไอน้ำชนดิมรีอูากาศทีม่ภีาชนะบรรจนุ้ำแยกตางหาก เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั และเตารดี

แบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัที ใหทดสอบโดยวางเตารดีบนทีร่องรบัปลายแหลม ปลอยใหไอน้ำพลงุออกมาเปน

รอบ แตละรอบประกอบดวยคาบไอน้ำพลงุ 10 วนิาท ีและไอน้ำไมพลงุ 10 วนิาที

11.8 แกไขขอความ :

ใหเปลีย่นคาขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้จาก 50 เคลวนิ  เปน  60 เคลวนิ  ทัง้สำหรบัฉนวนยางหรอืฉนวน

พอลไีวนลิคลอไรดของการเดนิ

สายไฟฟาภายในและภายนอก รวมทัง้สายออนปอนกำลงัไฟฟาทีไ่มกำหนดคา T

เพิม่เตมิขอความ :

ในระหวางการทดสอบ ใหวางเตารดีบนทีร่องรบัปลายแหลมและวดัเฉพาะอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของฉนวนของการ

เดนิสายไฟฟาภายในและสายออนเทานัน้ ใหใชขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้กบัภาชนะบรรจนุ้ำและทอไอน้ำของ

เตารดีแบบไอน้ำมคีวามดนัและเตารดีแบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัท ีอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของพืน้ผวิแตะตองถงึได

ของทอไอน้ำตองมีคุณสมบัติตามขีดจำกัดอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นสำหรับมือถือที่ใชถือเปนเวลาสั้น ๆ เทานั้นใน

การใชงานตามปกต ิ แตถาทออโลหะหมุดวยวสัดสุิง่ทอ อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของพืน้ผวิแตะตองถงึไดของวัสดุ

สิง่ทอตองไมเกนิ 80 เคลวนิ

ขดีจำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ของมอเตอร ของหมอแปลงไฟฟา ของสวนประกอบของวงจรอเิลก็ทรอนกิสและ

ของชิน้สวนตาง ๆ  ทีไ่ดรบัผลกระทบโดยตรงจากอณุหภมูขิองมอเตอร หมอแปลงไฟฟา และสวนประกอบของ

วงจรอเิลก็ทรอนกิสดงักลาว  อาจสงูเกนิกวาคาทีร่ะบไุวไดเมือ่เตารดีทำงานที ่1.15 เทาของกำลงัไฟฟาเขา

ทีก่ำหนด

12. (วาง)

ไมมขีอความ

13. กระแสไฟฟารั่วและความทนไฟฟาที่อุณหภูมิทำงาน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 13. ของ มอก. 1375

14. แรงดันไฟฟาเกินชั่วครู

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 14. ของ มอก. 1375

15. ความตานทานตอความชื้น

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 15. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้
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15.2 แกไขขอความ :

เตารดีแบบไอน้ำทีไ่มมภีาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำแยกตางหาก ใหใชวธิทีดสอบตอไปนี้

ใหวางเตารดีในตำแหนงเตมิน้ำตามขอแนะนำการใชงาน เตมิสารละลายประมาณ 1 % NaCl ลงในภาชนะ

บรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำจนเตม็ และเตมิตอไปอยางสม่ำเสมออกี 0.1 ลติร ลงในชองเตมิน้ำ โดยใชเวลามากกวา

1 นาท ีแลวใหวางเตารดีบนสวนตัง้ของเตารดีนัน้และทดสอบความทนไฟฟาตามขอ 16.3  ปลอยเตารดีไวบน

สวนตัง้ตอไปเปนเวลา 10 นาท ีและทดสอบความทนทานไฟฟาซ้ำ

ใหเตารดีทีย่งัมนี้ำเตม็อยทูำงานที่กำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนดภายใตภาวะการทำงานตามปกติเปนเวลา 1 นาที

แลว เตารดีตองทนการทดสอบความทนไฟฟาตามขอ 16.3 ได

เตารดีไรสาย ถาสามารถเตมิน้ำไดงายในขณะทีเ่ตารดีวางอยบูนสวนตัง้ของเตารดีนัน้ ใหเตมิสารละลายโซเดยีม

คลอไรดดงักลาวในขณะทีเ่ตารดีวางอยบูนสวนตัง้ ดวย

16. กระแสไฟฟารั่วและความทนทานไฟฟา

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 16. ของ มอก. 1375

17. การปองกันโหลดเกินของหมอแปลงไฟฟาและวงจรไฟฟาที่เกี่ยวของ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 17. ของ มอก. 1375

18. ความทนทาน

ไมใชขอกำหนดนี ้ของ มอก.1375

19. การทำงานผิดปกติ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 19. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

19.1 แกไขขอความ :

ไมทดสอบตามขอ 19.2 และขอ 19.3 ใหทดสอบตามขอ 19.5 กบัหมอตมน้ำแยกตางหากของเตารดีแบบ

ไอน้ำเทานัน้

เพิม่เตมิขอความ :

ใหทดสอบเตารดีไรสายตามขอ 19.101 ดวย

19.4 แกไขขอความ :

ใหทดสอบโดยปอนกำลงัไฟฟาเขาทีก่ำหนด

เพิม่เตมิขอความ :

ใหทดสอบเตารดีแบบไอน้ำโดยมนี้ำหรอืไมมนี้ำอยางใดอยางหนึง่ทีใ่หผลเลวกวา
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ใหทดสอบโดยวางเตารดีบนสวนตัง้ของเตารดีนัน้เทานัน้

ใหระงบัการทำงานตวัควบคมุใดๆ ทีจ่ำกดัความดนั ในระหวางการทดสอบตามขอ 11.

19.7 เพิม่เตมิขอความ  :

ใหทดสอบโดยใชเวลาเปน 5 นาท ียกเวนมอเตอรทีต่องใชมอืทำใหสวติชตอวงจรตลอดเวลา

19.101 ใหเตารีดไรสายทำงานภายใตภาวะการทำงานตามปกติที่กำลังไฟฟาเขาที่กำหนดจนกระทั่งเทอรมอ

สแตตทำงานครั้งแรก แลวจึงวางเตารีดบนสวนตั้งของเตารีดนั้นในตำแหนงที่ใหผลเลวที่สุดแกวัสดุของ

สวนตัง้

20. เสถียรภาพและอันตรายทางกล

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 20. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

20.1 แทนขอความ :

เตารดีตองมเีสถยีรภาพทางกลเพยีงพอ

การทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้

สำหรบัเตารดีซึง่มีสวนตัง้เปนสวนเดยีวกนักบัตวัเตารดี ใหวางเตารดีซึง่มสีวนตัง้เปนสวนเดยีวกนักบัตวัเตา

บนพืน้ระนาบเอยีง 10 องศากบัแนวราบ โดยใหสายออนปอนกำลงัไฟฟาวางอยบูนพืน้ระนาบเอยีงในตำแหนง

ทีใ่หผลเลวทีส่ดุ

สำหรบัเตารดีซึง่มสีวนตัง้แยกเปนอกีสวนหนึง่ตางหาก ใหวางเตารดีบนสวนตัง้นัน้ซึง่วางบนพืน้ระนาบเอยีง 15

องศากบัแนวราบ

เตารดีทีม่เีจตนาใหผใูชเตมิน้ำในการใชงานตามปกต ิใหทดสอบโดยไมมนี้ำหรอืมนี้ำในปรมิาณใหผลเลวทีส่ดุ

เตม็ตามขนาดความจทุีร่ะบใุนขอแนะนำการใชงาน

หมายเหตุ 101 อาจตองเคาะเบาๆ ที่สวนตั้งเพื่อเอาชนะความเสียดทานสถิตระหวางเตารีดกับสวนตั้ง

102 ไมตองตอเตารีดกับแหลงจายไฟฟาประธาน

ถาเตารดีลมหรอืเลือ่นออกจากสวนตัง้หนึง่หรอืหลายตำแหนง ใหทดสอบตามขอ 11. ในทกุตำแหนงทีล่มและ

เลือ่น

อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ ตองไมเกนิคาทีร่ะบไุวในตารางที ่9

21. ความแข็งแรงทางกล

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 21. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

เพิม่เตมิขอความ :

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 21.101
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21.101 ใหเตารีดทำงานภายใตภาวะการทำงานตามปกติที่กำลังไฟฟาเขาที่กำหนด และใหรักษาอุณหภูมิของ

แผนฐานภายใตภาวะเหลานีต้ลอดเวลาทดสอบ  ยกเวนเตารดีไรสาย

แขวนมือถือของเตารีดใหแผนฐานอยูในแนวราบ ปลอยใหเตารีดตกกระทบแผนเหล็กกลาที่ติดไวกับที่

อยางมัน่คง จำนวน 1 000 ครัง้ ดวยอตัราไมเกนิ 20 ครัง้ตอนาท ีจากความสงู 40 มลิลเิมตร แผนเหลก็กลา

มคีวามหนาอยางนอย 15 มลิลเิมตร และมมีวลอยางนอย 15 กโิลกรมั

ในการทดสอบ เตารดีตองมชีวงเวลาอยบูนแผนเหลก็กลานานประมาณรอยละ 15  ของระยะเวลาทดสอบ

หมายเหตุ การแขวนเตารีดตองไมใหมีน้ำหนักเพิ่มใด ๆ อันมีผลตอพลังงานตกกระทบในการทดสอบ

นอกจากมวลของเตารดีนัน้เอง

หลงัจากการทดสอบ เตารดีตองไมเสยีหายจนทำใหการเปนไปตามขอ 8.1 ขอ 15.2  และขอ 29. ดอยลง

ถาสงสยัใหทดสอบฉนวนเพิม่เตมิและฉนวนเสรมิดวยการทดสอบความทนไฟฟาตามขอ 16.3

22. การสราง

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 22. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

22.7 แทนขอความ :

เตารดีแบบไอน้ำมคีวามดนัและเตารดีแบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัท ีตองมกีารปองกนัเพยีงพอทีจ่ะไมมคีวาม

เสีย่งภยัจากความดนัเกนิ

ถามไีอน้ำหรอืน้ำรอนพลงุออกจากอปุกรณปองกนั ตองไมมผีลกระทบตอฉนวนทางไฟฟาหรอืไมทำอนัตราย

ตอผใูช

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ และโดยการทดสอบดงันี้

เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนั ใหวดัความดนัสงูสดุทีเ่กดิขึน้ในระหวางการทดสอบตามขอ 11. โดยใหใน

หมอตมน้ำมนี้ำเตม็แตไมมไีอน้ำพลงุออกมา ใหระงบัการทำงานของอปุกรณคมุคาความดนั (pressure-regulating

device) ทกุตวัทีท่ำงานในระหวางการทดสอบและวดัความดนัอกีครัง้ ความดนัทีว่ดัไดตองเพิม่ขึน้ไมเกนิ 200

กโิลพาสคลั  เมือ่ระงบัการทำงานของอปุกรณปองกนัแบบจำกดัความดนั (pressure-limiting protective device)

ตวัใดแลว ความดนัในหมอตมน้ำเพิม่เปน 5 เทาของคาความดนัทีว่ดัไดเมือ่ตอนเริม่ตน หรอืความดนัในหมอ

ตมน้ำเพิม่เปน 2 เทาของคาความดนัทีว่ดัไดในขณะระงบัการทำงานของอปุกรณควบคมุความดนั แลวแตคาใด

จะสงูกวา  และภาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำตองไมรัว่

ให เตารดีแบบไอน้ำชนดิมคีวามดนัทีม่อีปุกรณคมุคาการจายไอน้ำในหมอตมน้ำ ทำงานตามทีบ่งไวในขอ 11.

แตใหระงบัการทำงานของอปุกรณคมุคาความดนัทกุตวัทีก่ำลงัทำงานในระหวางการทดสอบตามขอ 11.  ใหอดุ

รอูากาศที แผนฐานทกุรแูละเปดอปุกรณคมุคาการจายไอน้ำ  ทอไอน้ำตองไมรัว่ ยกเวนบรเิวณทีเ่ปนจดุออนแอ

โดยเจตนาซึง่อยภูายในเปลอืกหมุของหมอตมน้ำ ซึง่ถามกีารรัว่กใ็หทดสอบซ้ำอกี 1 ตวัอยาง และตองมกีารรัว่

ในทำนองเดยีวกนั
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ใหอดุรอูากาศที่แผนฐานทุกรูของเตารดีแบบไอน้ำชนดิมไีอน้ำทนัท ี ความดนัในภาชนะบรรจนุ้ำจะเพิม่ขึน้

จนกระทัง่อปุกรณปองกนัแบบจำกดัความดนัทำงาน  ความดนัทีว่ดัไดตองไมเกนิ 50 กโิลพาสคลั แลวใหอดุ

ชองเปดดานออกทีผ่านทางอปุกรณปองกนัแบบจำกดัความดนันัน้จนไดความดนัเพิม่ขึน้เปน 100 กโิลพาสคลั

และคงคาความดนันีไ้วเปนเวลา 1 นาท ี ภาชนะบรรจนุ้ำตองไมรัว่

22.101 เตารดีตองมสีวนตัง้

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

22.102 เตารดีแบบไอน้ำ ตองสรางใหไมมนี้ำหก ไมมไีอน้ำหรอืน้ำรอนทีน่าจะพลงุออกมาใสผใูชทนัท ีในลกัษณะ

ทีเ่ปนอนัตราย เมือ่ใชงานตามขอแนะนำ

เมือ่เอาจกุหรอืฝาครอบสำหรบัเตมิน้ำของหมอตมน้ำออก ความดนัตองถกูควบคมุใหลดลงกอนทีจ่กุหรอื

ฝาครอบเปดออกจนสดุ ทัง้นีเ้พือ่มใิหมไีอน้ำหรอืน้ำรอนทีน่าจะพลงุออกมาใสผใูชในลกัษณะทีเ่ปนอนัตราย

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิในระหวางการทดสอบตามขอ 11. และโดยการเอาจกุหรอืฝาครอบ

สำหรบัเตมิน้ำออกเมือ่สิน้สดุการทดสอบ

22.103 เตารีดแบบไอน้ำที่มีหมอตมน้ำแยกตางหาก ภาชนะบรรจุน้ำตองมีคัตเอาตความรอนตั้งซ้ำเองไมได 

อยางนอย 1 ตวั ซึง่เขาถงึไดโดยเครือ่งมอืเทานัน้

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

22.104 อปุกรณปองกนัแบบจำกดัความดนั ซึง่ทำงานในระหวางการทดสอบตามขอ 19.4  และขอ 22.7 ชองเปด

ดานเขาตองมขีนาดเสนผานศนูยกลางอยางนอย 5 มลิลเิมตร หรอืมพีืน้ทีอ่ยางนอย 20 ตารางเซนตเิมตร

และความกวางอยางนอย 3 มลิลเิมตร ชองเปดดานออกตองมพีืน้ทีไ่มนอยกวาพืน้ทีข่องชองเปดดานเขา

การทดสอบใหทำโดยการวดั

22.105 เตารดีไรสาย ตองสรางใหหนาสมัผสัสำหรบัการตอวงจรไฟฟา ไมกอเกดิอนัตรายเมือ่เกดิความลมเหลว

ใด ๆ  ทางไฟฟาหรอืทางกลในการใชงานตามปกติ

การทดสอบใหปฏบิตัดิงันี้

ใหตอขาเสยีบทีม่ไีฟฟา 2 ขา ของเตารดีเขาดวยกนั และใหตอโหลดความตานทานภายนอกอยางอนกุรม

กบัแหลงจายไฟฟา ทำใหโหลดความตานทานภายนอกดงักลาวมกีระแสไฟฟาไหลผานเปน 1.1 เทา ของ

กระแสไฟฟาทีก่ำหนด โดยการปอนแรงดนัไฟฟาทีก่ำหนดใหกบัเตารดี

ใหวางเตารดีบนสวนตั้งของเตารดีนัน้ และยกขึน้และวางลงเปนจำนวน 50 000 ครัง้ ดวยอตัรา 10 ครัง้

ตอนาท ีและใหทดสอบตอไปอกีจำนวน 50 000 ครัง้ โดยไมมกีระแสไฟฟาไหล

หลงัจากการทดสอบ เตารดีตองยงัคงมสีภาพสมบรูณใชงานได และการเปนไปตามขอ 8.1 ขอ16.3 ขอ

27.5 และขอ 29.  ตองไมดอยลง
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22.106 เตารดีไรสายทีอ่าจตอโดยตรงกบัแหลงจายไฟฟาประธานในขณะกำลงัรดี ตองสรางใหแรงดงึทีจ่ะใชดงึตวัตอ

ออกจากเตารดีไมนอยกวา 30 นวิตนั

การทดสอบใหทำโดยการวดั

หมายเหตุ ใหใสอปุกรณลอ็ก(locking device) ทีม่อีย ูในสภาพตรงึทัง้หมด กอนการทดสอบ

23. สายไฟฟาภายใน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 23. ของ มอก. 1375

24. สวนประกอบ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 24. ของมอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

24.1.3 เพิม่เตมิขอความ :

สวติชทีค่วบคมุการปลอยไอน้ำหรอืน้ำ ตองทดสอบการทำงาน 50 000 รอบ

24.4 เพิม่เตมิขอความ :

หมายเหตุ 101 ขอกำหนดนี้ ไมใชกับการตอระหวางเตารีดกับสวนตั้งของเตารดีไรสาย

24.101 สวนประกอบใดๆ ทีม่ใีนเตารดีซึง่จะตองทดสอบการเปนไปตามขอ 19.4 ตองไมเปนแบบตัง้ซ้ำเองไดและ

ตองเขาถงึไดโดยเครือ่งมอืเทานัน้

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

25. การตอกับแหลงจายไฟฟาและสายออนภายนอก

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 25. ของมอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

25.5 เพิม่เตมิขอความ :

การประกอบแบบ Z  ใหใชไดกบัเตารดีเดนิทางและเตารดีไรสาย

หมายเหตุ 101 การประกอบแบบ Z  หามใชกบัเตารดีไรสายซึง่อาจตอโดยตรงกบัแหลงจายไฟฟาประธานใน

ขณะกำลังรีดไดดวย

25.7 เพิม่เตมิขอความ :

อาจใชสายออนถัก

ใหใชสายออนเปลือกนอกพอลีไวนิลคลอไรดเปนสายออนปอนกำลังไฟฟาไดเฉพาะสำหรับสวนตั้งของ

เตารดีไรสาย และสำหรบัภาชนะบรรจนุ้ำทีแ่ยกตางหากหรอืหมอตมน้ำทีแ่ยกตางหากของเตารดีแบบไอน้ำ

เทานัน้

หมายเหตุ 101 หามใชสายออนเปลือกนอกพอลีไวนิลคลอไรดกับเตารีดไรสายซึ่งอาจตอโดยตรงกับแหลงจาย

ไฟฟาประธานในขณะกำลังรีดไดดวย
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25.14 แกไขขอความ :

แทนคากำหนดสำหรบัน้ำหนกัถวง เปน มวล 2 กโิลกรมั

ใหแทนคาทีก่ำหนดสำหรบัจำนวนการโคงงอ เปนจำนวนการโคงงอ 20 000 ครัง้

หมายเหตุ 101 ไมตองทดสอบเตารดีไรสาย ยกเวนเตารดีนัน้สามารถตอโดยตรงกบัแหลงจายไฟฟาประธาน

ในขณะกำลังรีดไดดวย

เพิม่เตมิขอความ :

เตารดีแบบไอน้ำทีม่ภีาชนะบรรจนุ้ำหรอืหมอตมน้ำแยกตางหาก ใหทดสอบทอไอน้ำและสายออนตอระหวาง

หนวยดวยกัน ถาทอไอน้ำและสายออนตอระหวางหนวยมีเปลือกหุมเดียวกันหรือประกอบกันเปนชุด

ชดุประกอบดงักลาวตองไมเคลือ่นทีม่มุเกนิ 90 องศา

ผลการทดสอบ ตองไมปรากฏผลดงันี้

- ทอหลดุหลวม

- ทอชำรดุเสยีหายจนทำใหการเปนไปตามมาตรฐานฉบบันีด้อยลง

- ทอรัว่

ใหทดสอบกบัเตารดีอกีตวัแยกตางหาก ดงัตอไปนีด้วย โดยตดิตัง้กบัเครือ่งทดสอบคลายกบัทีแ่สดงในรปู

ที ่8

ให สายออนปอนกำลงัไฟฟาหอยในแนวดิง่จากเตารดี และถวงดวยมวลใหไดแรงดงึ 10 นวิตนั  ใหตวัแกวง

(oscillating member) เคลือ่นทีไ่ดเปนมมุ 180 องศา และใหเคลือ่นทีก่ลบัไปยงัตำแหนงเดมิ  ใหไดจำนวน

การโคงงอเปนจำนวน 2 000 ครัง้ ดวยอตัรา 6 ครัง้ตอนาที

หมายเหตุ 102 ติดตั้งเตารีดกับเครื่องทดสอบใหไดทิศทางของการแกวงที่นาจะเกิดขึ้นมากที่สุดในการพัน

สายออนปอนกำลังไฟฟากับเตารีดในลักษณะเก็บสาย

หมายเหตุ 103 ไมตองทดสอบดงักลาว ถาไมนาจะมกีารพนัสายออนปอนกำลงัไฟฟารอบเตารดี เชน เตารดี

ไรสาย และเตารีดที่มีภาชนะบรรจุน้ำแยกตางหาก

26. ขั้วตอสำหรับตัวนำภายนอก

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 26. ของ มอก. 1375

27. การเตรียมการสำหรับการตอลงดิน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 27. ของ มอก. 1375

28. หมุดเกลียวและจุดตอ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 28. ของ มอก. 1375
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29. ระยะหางในอากาศ ระยะหางตามผิวฉนวน และฉนวนตัน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 29. ของ มอก. 1375

30. ความทนความรอนและไฟ

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 30. ของ มอก. 1375  ยกเวนขอตอไปนี้

30.1 เพิม่เตมิขอความ :

สำหรบัเตารดีทีม่เีทอรมอสแตต ไมตองพจิารณาอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ซึง่เกดิขึน้ในระหวางการทดสอบตามขอ 19.

30.2.3 ไมใชขอกำหนดขอนี้

31. ความตานทานการเปนสนิม

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 31. ของ มอก. 1375

32. การแผรังสี ความเปนพิษ และอันตรายที่คลายกัน

ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในขอ 32. ของ มอก. 1375
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ภาคผนวก

ใหเปนไปตามภาคผนวกตางๆ ของ มอก. 1375


