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คณะกรรมการวิชาการคณะที่  157
มาตรฐานสีที่ใชในการกอสรางและตกแตง

ประธานกรรมการ
นางวันทนา  สะสมทรัพย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

กรรมการ

นายเขมชิต  ธนากิจชาญเจริญ กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายสุชาติ  ตรีสัตยพันธ กรมโยธาธิการและผังเมือง
นายสุรพล  หุตะเศรณี กรุงเทพมหานคร
นายประเสริฐ  อยางธารา สมาคมสถาปนกิสยาม  ในพระบรมราชปูถมัภ
นายวรุตม  กี่จนา การรถไฟแหงประเทศไทย
นางรัตนจนา  เจริญพิทยา บริษัท  สี ไอ ซี ไอ (ประเทศไทย)  จํากัด
นางสาวเกศริน  โทวนิช บริษัท  โจตันไทย  จํากัด
นายสุทธิวุฒิ  เกิดเกียรติขจร บริษัท  บางกอกไชนาเพนท  จํากัด
- บริษัท  อุตสาหกรรมสีสยาม  จํากัด
นางสาวบัญชรี  มณีดิษฐ บริษัท  ที โอ เอ เพนท (ประเทศไทย)  จํากัด

นางพัชรี  พัฒนาสิทธิเสรี

กรรมการและเลขานุการ
นางนฤมล  วาณิชยเจริญ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีอะลูมิเนียม นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.390-2524
ในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับพิเศษ เลม 98  ตอนที่ 149 วันที่ 10 กันยายน พุทธศักราช 2524  ตอมาไดพิจารณา
เห็นสมควรแกไขปรับปรุงใหเหมาะสมกับความกาวหนาทางวิชาการ และเพิ่มเกณฑกําหนดและวิธีทดสอบ
โลหะหนักที่เปนพิษ เพื่อความปลอดภัยตอผูใชและสิ่งแวดลอมใหเหมาะสมตามมาตรฐานสากล จึงไดแกไข
ปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
JIS K 5492 : 1995 Aluminium  paint
AS/NZS 3750.7: 1994 Aluminium  paint
ASTM G 154-00 Standard Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus for UV

Exposure of  Nonmetallic Materials
ISO 3856-4: 1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content - :

Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic absorption
spectrometric  method and polarographic method

ISO 3856-5: 1984 Paints and varnishes-Determination of “soluble” metal content -:
Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the
pigment portion of the liquid paint or the paint in powder form -
Diphenylcarbazide spectrophotometric  method

มอก.285  : วิธทีดสอบสี วารนิชและวัสดทุี่เกี่ยวของ
เลม 1-2521 การชักตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม
เลม 4-2521 การเคลอืบ
เลม 6-2524 การหาสารที่ระเหยและสารท่ีไมระเหย
เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 12-2524 เสถียรภาพตอการเกบ็
เลม 14-2524 การหาความหนดื
เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสีตางๆ ยกเวนสีบรอนซ ที ่20 60 และ 85 องศา
เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง
เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 25-2526 การหาปรมิาณน้าํ
เลม 27-2526 การหาปริมาณตะก่ัวในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี



คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ
เลม 33-2527 การหาปริมาณอะลมูเินยีม
เลม 41-2531 การหาผงหยาบและฝา

(4)



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4022  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
สอีะลมูิเนยีม

โดยทีเ่ปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรม  สอีะลมูเินยีม   มาตรฐานเลขที ่มอก.390-
2524

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบับที ่546  (พ.ศ. 2524)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สีอะลูมิเนียม ลงวันที่ 18 สิงหาคม พ.ศ. 2524  และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม  สีอะลูมิเนียม  มาตรฐานเลขที่ มอก. 390-2552   ขึ้นใหม    ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 180 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

                                                                   ประกาศ ณ วันที่  26  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

              ชาญชัย  ชัยรุงเรือง

    รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีอะลมูเินยีม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีอะลูมิเนียมที่แหงไดในอากาศสำหรับใชงานทั้งภายนอก

และภายใน

 2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี   มดีงัตอไปน้ี

2.1 สีอะลูมิเนียม หมายถึง สีที่มีอะลูมิเนียมเปนผงสี ใชเคลือบผิวช้ันสุดทายบนพื้นผิวท่ีเปนโลหะหรือไม

เมือ่เคลอืบแลวผิวเคลือบมลีกัษณะเปนมันวาว

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสี

เปนอะลมูเินียม

3.2 สิง่นำส ี (vehicle)

ประกอบดวยสารยึดเปนวารนิชท่ีมคีากรดต่ำกบัตวัทำละลายทีเ่หมาะสม

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 1  คณุลกัษณะทางปริมาณ
( ขอ 4.1 )

หมายเหตุ การวัดความเงาท่ีมุม 60 องศา เปนการตรวจสอบความวาว (luster) ของสีอะลูมิเนียม เน่ืองจากความวาว

เปนนัยสำคัญของสีอะลูมิเนียม

4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อ เปดฝาภาชนะบรรจุค ร้ังแรก  ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ ผิวหนา  ไมนอนกนมากเกินไป

คนใหเปนเน้ือเดียวกันไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอน ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติามมอก.285 เลม 11

4.2.2 สมบัตใินการทาดวยแปรง

ตองทาไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน อาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย

และสทีีเ่คลือบทับตองไมดงึหรอืมวนสีทีเ่คลือบไวเดิม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ขอ 8.3

4.2.3 ความทนการดัดโคง

ฟลมสตีองไมแตกราวหรอืลอนเปนแผน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

 รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 อะลูมิเนียม รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา        15 มอก.285 เลม 33

2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยนํ้าหนักของสี ไมนอยกวา        50 มอก.285 เลม  6

3 ผงหยาบและฝาสี (skin) ท่ีคางบนแรง ขนาด 45 ไมโครเมตร  

รอยละโดยนํ้าหนัก ไมเกิน          0.2 มอก.285 เลม 41

4 ความหนืด (ถวยฟอรดเบอร 4) วินาที ไมนอยกวา        30 มอก.285 เลม 14

5 น้ําอิสระ  รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมเกิน          0.2 มอก.285 เลม 25

6 ความเงา วัดท่ีมุม 60 องศา ไมนอยกวา      100 มอก.285 เลม 17

7 ระยะเวลาการแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน        24 ขอ 8.2

8 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมตํ่ากวา        25 มอก.285 เลม 29 

9 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารที่ไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 27

10 ปรอท รอยละโดยนํ้าหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 มอก.285 เลม 28 

11 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน          0.01 ISO 3856-4

12 โครเมียมเฮกซะวาเลนต  รอยละโดยนํ้าหนักของสารท่ี

ไมระเหย ไมเกิน          0.1 ISO 3856-5
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4.2.4 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศ

ฟลมสีตองไมเปนฝุน ความเงาจะลดลงจากเดิมไดไมเกินรอยละ 30 และสีของฟลมสวนท่ีไดรับแสง

กบัสวนท่ีไมไดรบัแสงจะแตกตางกนัไดไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.2.5 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปน้ี

4.2.5.1 ในภาวะปกติ

หลังจากตั้งทิ้งไวในภาชนะบรรจุที่ยังไมเคยเปดมากอน ในที่แหง อุณหภูมิ (30 ± 5)

องศาเซลเซียส เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทำ ภาชนะบรรจุสีอะลูมิเนียมตองไมบวม

และสอีะลมูเินียมตองไมเปนฝาส ี ไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแข็งหรอืขนแข็ง และคนใหกระจาย

เพือ่นำไปใชงานไดงาย

4.2.5.2 โดยวธิเีรงภาวะ

หลงัจากอบทีอ่ณุหภมู ิ(50 ± 1) องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 168 ชัว่โมง สอีะลมูเินยีมตองไมเปน

ฝาสี ไมเปนวุนเหนียว ไมนอนกนแข็งหรือขนแข็งหรือเปนเม็ด ถามีผงสีที่รวมตัวกันเปนกอน

ตองสามารถคนใหกระจายไดงาย และยงัคงมีสมบตัใินการทาดวยแปรงตามขอ 4.2.2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุอีะลมูเินยีมในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดมีการตกลงกันเปนอยางอื่น  ใหขนาดบรรจุของสีอะลูมิเนียมในแตละภาชนะบรรจุเปน 1 ลิตร

4 ลติร หรอื 20 ลติร  และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีอะลูมิเนียมทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลิตร

(3) เดือน ป ทีท่ำ

(4) รหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(6) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(7) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดข้ึนได เชน ติดไฟงาย มีสารเปนพิษ หามรับประทาน

หามนำภาชนะบรรจุไปใสอาหาร ระวังเขาตา  เก็บใหพนมือเด็ก หรืออาจใชเคร่ืองหมาย

หรือรูปสัญลักษณ (pictogram) ตามกฎหมายที่เกี่ยวของและเปนไปตามขอตกลงระหวางประเทศ

GHS (Global Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals) แทนได

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง ภาวะทดสอบ แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และ เลม 4

8.2 การทดสอบระยะเวลาการแหงแข็ง

เคลือบสีอะลูมิเนียมตัวอยางบนแผนเหล็กผิวเรียบ ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร แลวทดสอบระยะเวลาการแหงแขง็ตาม มอก.285 เลม 10

8.3 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยใชแผนเหล็กผิวเรียบขนาด 600 มิลลิเมตร × 600 มิลลิเมตร

เปนแผนทดสอบ และทิง้ไวเปนเวลา 24  ชัว่โมง กอนทาสชีัน้ท่ีสองทบั

8.4 การทดสอบความทนการดัดโคง

เคลือบสีอะลูมิเนียมตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหง 25 ไมโครเมตร

ถงึ 35 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงทีอ่ณุหภมิูหองเปนเวลา 168 ชัว่โมง นำไปดดัโคงตาม มอก.285 เลม 19

โดยใชแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศูนยกลาง 6 มิลลิเมตร ตรวจฟลมสีบริเวณที่ดัดโคง

โดยใชแวนขยายท่ีมกีำลงัขยาย  5 เทา

8.5 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศ

ใหทดสอบโดยวิธีเรงภาวะ โดยเคลือบสีอะลูมิเนียมตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกใหไดความหนา

ของฟลมเมื่อแหง 25 ไมโครเมตร ถึง 35 ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงในภาวะปกติเปนเวลา 168 ชั่วโมง

แลวผ่ึงในเคร่ืองเรงภาวะตาม ASTM G 154 หรือเคร่ืองเรงภาวะอื่นท่ีใหผลการทดสอบเทียบเทา

โดยใชหลอด  UVB ที ่313 นาโนเมตร และมภีาวะวงจร คือ รบัแสง  4 ช่ัวโมง ทีอ่ณุหภมู ิ60 องศาเซลเซยีส

และควบแนน 4 ชัว่โมง ทีอ่ณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส เวลาในการผึง่ในเครือ่งเรงภาวะเปน 168 ชัว่โมง

8.6 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 12 โดยเลอืกทดสอบในภาวะปกตหิรอืโดยวธิเีรงภาวะ ในกรณทีีผ่ลทดสอบ

โดยวธิเีรงภาวะไมเปนตามเกณฑทีก่ำหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สีอะลูมิเนียมที่มีสวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดใน

ตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสอีะลมูเินียมรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสอีะลมูเินียมรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีอะลูมิเนียมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีอะลูมิเนียมรุนน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน      ขนาดตัวอยาง  เลขจํานวนท่ียอมรับ

 หนวยภาชนะบรรจุ    หนวยภาชนะบรรจุ

      ไมเกิน       90               2 0

    91   ถึง     150                8 1

  151   ถึง     500             13 2

  501   ถึง  1 200             20 3

         เกิน  1 200             32 5




