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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือสําหรับจุดประสงคทางไฟฟา: เสนกลมนี้ได
ประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก.207-2525 ในราชกิจจานุเบกษาฉบับพิเศษ เลมท่ี 99 ตอนท่ี 42 วันท่ี 24 
มีนาคม พุทธศักราช 2525 ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางอิง
ฉบับลาสุด จึงไดแกไขปรับปรุงโดยการยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้ข้ึนใหม 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เปนเลมหนึ่งในอนุกรมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมอะลูมิเนียมและ
อะลูมิเนียมเจอื สําหรับจุดประสงคทางไฟฟา: สมบัติท่ัวไป อันประกอบดวย 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดข้ึนโดยอาศัยเอกสารตอไปนี้เปนแนวทาง 

มอก.308-2522 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทองแดงสําหรับจุดประสงคทางไฟฟา: ลวดกลม 
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที ่4425 ( พ.ศ. 2555 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เรื่อง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
อะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือสําหรับจุดประสงค์ทางไฟฟ้า : เส้นกลม 

 
โดยที่เป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม อะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือ

สําหรับจุดประสงค์ทางไฟฟ้า : เส้นกลม มาตรฐานเลขที ่มอก.407-2525 

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่  
581 (พ.ศ. 2525)  ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม อะลูมิเนียมและอะลูมเินียมเจือสําหรับจุดประสงค์ทางไฟฟ้า : เส้นกลม 
ลงวันที่ 9 มีนาคม พ.ศ. 2525 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม อะลมูิเนียมและ
อะลูมิเนียมเจอืสําหรับจุดประสงค์ทางไฟฟ้า : เส้นกลม มาตรฐานเลขที ่ มอก.407-2554 ขึ้นใหม ่ ดังมี 
รายการละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี 

ทั้งน้ี ให้มผีลเมือ่พ้นกําหนด 180 วัน นับต้ังแต่ที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป 
 

ประกาศ ณ วันที่ 11 พฤษภาคม พ.ศ. 2555 

พงษ์สวัสด์ิ  สวัสดิวัตน์ 

รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
อะลมูิเนียมและอะลมูเินียมเจอื  

สําหรับจุดประสงคทางไฟฟา: เสนกลม 
1.  ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนด ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนสวนประกอบทางเคมีการทํา
และความเรียบรอย คุณลักษณะท่ีตองการ การบรรจุ เคร่ืองหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
และการทดสอบเสนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือ สําหรับจุดประสงคทางไฟฟา 

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมถึงเสนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือท่ีมีภาคตัดขวางกลม
ตันขนาดเสนผานศูนยกลางต้ังแต 9.52 มิลลิเมตร ถึง 25.40 มิลลิเมตร ท่ีใชสําหรับรีดเปนตัวนําไฟฟาหรือใช
ในงานทางวิศวกรรมไฟฟาอ่ืน ๆ 

2.  บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1  เสนอะลูมิเนียม (aluminium rod) หมายถึง อะลูมิเนียมท่ีทําเปนเสนกลมตัน มีความยาวตอเนื่องกันโดยตลอด 

2.2  เสนอะลูมิเนียมเจือ (aluminium alloy rod) หมายถึง อะลูมิเนียมเจือท่ีทําเปนเสนกลมตัน มีความยาว
ตอเนื่องกันโดยตลอด 

3.  ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน 

3.1 เสนอะลูมิเนียม 

เสนผานศูนยกลางระบุและเกณฑความคลาดเคล่ือน ใหเปนไปตามตารางท่ี 1 

3.2 เสนอะลูมิเนียมเจือ 

เสนผานศูนยกลางระบุและเกณฑความคลาดเคล่ือน ใหเปนไปตามตารางท่ี 1 
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ตารางท่ี 1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือนของเสนอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือ 

(ขอ 3.1 และ ขอ 3.2) 

เสนผานศูนยกลางระบุ 
mm 

เกณฑความคลาดเคล่ือน 
ของเสนผานศูนยกลางเฉล่ีย * 

mm 
ท่ีจุดใด ๆ 

mm 
9.52 - 12.70 ± 0.51 ± 0.76 

เกิน 12.70 - 25.40 ± 0.64 ± 0.89 
หมายเหตุ * เสนผานศูนยกลางเฉลี่ย หมายถึง คาเฉล่ียของเสนผานศูนยกลางสูงสุดและตํ่าสุด วัดที่ระนาบขวาง 

(transverse plane) เดียวกัน 

4.  สวนประกอบทางเคมี การทํา และความเรียบรอย 

4.1 สวนประกอบทางเคมี 

4.1.1 เสนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือตองมีสวนประกอบทางเคมี เปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก. 406 
ขอ 3. 

4.2 นอกจากจะตกลงกันเปนอยางอ่ืน ใหผูทําเลือกผลิตเสนอะลูมิเนียมจากกอนโลหะหลอ (ingot) หรือจากแทง
หลอ (cast bar) ชนิดความยาวตอเนื่อง ในการทําแตละรุนตองใชวิธีใดวิธีหนึ่งเพียงวิธีเดียวเทานั้น 

4.3 สนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือตองมีคุณภาพและเทมเปอร (temper) สมํ่าเสมอ เหมาะสมท่ีจะรีดเปน
ลวด 

4.4 รอยตอ 

เสนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือในแตละขดตองมีความยาวตอเนื่องกันตลอดโดยปราศจากรอยตอ 
เวนแตจะไดตกลงกันระหวางผูซ้ือกับผูทําเปนกรณีพิเศษ ถายอมใหมีรอยตอได รอยตอนั้นตองเช่ือมดวยการ
เช่ือมชนดวยไฟฟา (electric-butt welding) หรือการเชื่อมเย็นภายใตความกดดัน (cold-pressure welding) 
หรือดวยการเช่ือมทุบบีบเย็นชนดวยไฟฟา (electric-butt, cold-upset welding) และตองมีคุณลักษณะท่ี
ตองการตามท่ีระบุไวในขอ 5.3 

4.5 เสนอะลูมิเนียมและเสนอะลูมิเนียมเจือตองสะอาด ไมมีตําหนิ เรียบ ปราศจากรูกลวง รอยซอน รอยราว ปม 
รอยบิด ตะเข็บและปลายชํารุด ไมมีน้ํามันมากเกินไป และปราศจากขอบกพรองอ่ืน ๆ ซ่ึงอาจเปนอันตราย 
โดยท่ีท้ังหมดนี้อยูในขีดจํากัดของกรรมวิธีการผลิตท่ีดี 

5.  สมบัติตาง ๆ 

5.1 ความตานแรงดึง 

5.1.1 เสนอะลูมิเนียม 
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ความตานแรงดึงตองเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก. 406 ตารางท่ี 4 ลําดับท่ี 4 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.2 

5.2 สภาพนําไฟฟา 

5.2.1 เสนอะลูมิเนียม 

สภาพนําไฟฟาตองเปนไปตามท่ีกําหนดใน มอก. 406 ตารางท่ี 4 ลําดับท่ี 4 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.3 

5.3 รอยตอ (ในกรณียอมใหมี) 

5.3.1 เสนอะลูมิเนียม 

ถายอมใหมีรอยตอ รอยตอนั้นตองทนความตานแรงดึงไดไมนอยกวา 59 เมกาปาสกาล สําหรับ เทมเปอร 
0 และไมนอยกวา 76 เมกาปาสคาลสําหรับเทมเปอรอ่ืน 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.2 

6.  การบรรจุ 

6.1 เสนอะลูมิเนียมหรือเสนอะลูมิเนียมเจือตองนําสงเปนขด (coil) ขนาดและนํ้าหนักของขดใหตกลงกัน
ระหวางผูซ้ือกับผูทํา 

6.2 ถาระบุใหทอหุมขดเสนอะลูมิเนียมหรือเสนอะลูมิเนียมเจือ วัสดุท่ีนํามาใชหอหุมตองมีความทนทานเพียงพอ 
และหอหุมดวยวิธีการที่เหมาะสมเพื่อปองกันความเสียหายเนื่องจากการขนสง 

7. เครื่องหมายและฉลาก 

7.1 ทุกขดของเสนอะลูมิเนียม หรือเสนอะลูมิเนียมเจืออยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง
รายละเอียดตอไปนี้ ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และถาวร 

(1) ช่ือผลิตภัณฑ 

(2) เสนผานศูนยกลางระบุ และเทมเปอร 

(3) น้ําหนกัสุทธิและนํ้าหนกัรวม เปน กิโลกรัม 

(4) ช่ือผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียนแลว 

(5) เดือน ป ท่ีทํา 

(6) ประเทศท่ีทํา 

(7) ชนิดของอะลูมิเนียมตามท่ีระบุใน มอก. 406 หรือตามขอตกลงระหวางผูซ้ือกับผูทํา 
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ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

8.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

การชักตัวอยางและเกณฑใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปน้ีหรืออาจใชแผนการชักตัวอยางอ่ืนท่ี
เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

8.1 รุน หมายถึง เสนอะลูมิเนียมหรือเสนอะลูมิเนียมเจือท่ีมีขนาด ชนิด และเทมเปอรเดียวกัน ทําข้ึนดวยวิธีการ
และในคราวเดียวกัน 

8.2 การชักตัวอยางสําหรับหาสวนประกอบทางเคมี 

8.2.1 วิธีชักตัวอยาง 

8.2.1.1 ถาชักตัวอยางในระหวางการเทกอนโลหะหลอ ใหชักตัวอยางมาอยางนอย 1 กอน จากแตละกลุมของ
กอนโลหะหลอจากเบาหลอมโลหะเดียวกันท่ีเทพรอม ๆ กัน 

8.2.1.2 ถาชักตัวอยาง ในระหวางการหลอแทงโลหะอยางตอเนื่อง ใหชักตัวอยางมาอยางนอย 1 ตัวอยางจาก
ความยาวของแทงโลหะท่ีไดจากการหลออยางตอเนื่องและจากการหลอมแตละคร้ังในแตละเตา 

8.2.1.3 ถาชักตัวอยางจากผลิตภัณฑสําเร็จหรือกึ่งสําเร็จ (semi-finished) ใหชักตัวอยางมา 1 ตัวอยางทุกๆ 
น้ําหนัก 2 300 กิโลกรัมหรือเศษท่ีนอยกวา ของเสนอะลูมิเนียมหรือเสนอะลูมิเนียมเจือในการนําสง 
ยกเวนขดซ่ึงไมมีรอยตอและความยาวท่ีตอเนื่อง ใหชักตัวอยางเพียงขดละ 1 ตัวอยาง 

8.2.2 การเตรียมตัวอยาง 

ใหเตรียมตัวอยางโดยวิธีใดวิธีหนึ่งดังตอไปนี้ 

8.2.2.1 ตัวอยางสําหรับการวิเคราะหทางเคมี ตองนํามาจากการเจาะ เล่ือย ตะไบ กลึง หรือตัดตัวอยางซ่ึง
ไดมาจากขอ 8.2.1 เพื่อใหไดน้ําหนักของตัวอยางท่ีเตรียมไมนอยกวา 75 กรัม 

8.2.2.2 ตัวอยางสําหรับการวิเคราะห ทางสเปกโตรเคมิคัล (spectrochemical) และการวิเคราะห ตอง
เหมาะสมกับชนิดของวัสดุท่ีจะวิเคราะหและแบบของวิธีวิเคราะหท่ีใช 

8.3 การชักตัวอยางสําหรับทดสอบความตานแรงดึง 

8.3.1 ใหชักตัวอยางจากผลิตภัณฑสําเร็จ โดยชักตัวอยางมา 1 ตัวอยางตอขด 

8.4 การชักตัวอยางสําหรับทดสอบสภาพนาํไฟฟา 

ใหชักตัวอยางจากผลิตภัณฑสําเร็จ โดยชักตัวอยางมา 1 ตัวอยางทุก ๆ น้ําหนัก 14 000 กิโลกรัมหรือเศษท่ี
นอยกวาของผลิตภัณฑในรุน 

8.5 เกณฑตัดสิน 
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ถาตัวอยางใดตัวอยางหน่ึง ไมเปนไปตามเกณฑคุณภาพท่ีกําหนดในขอ 3. หรือขอ 4. หรือขอ 5. ขอใดขอ
หนึ่งหรือทุกขอ ใหชักตัวอยางเพิ่มอีก 2 ตัวอยางจากขดเดิม แลวนํามาทดสอบทุกรายการอีก ถาตัวอยางใด
ตัวอยางหน่ึงยงัคงไมเปนไปตามเกณฑดังกลาวใหถือวาขดน้ันและผลิตภัณฑรุนนั้นไมเปนไปตามมาตรฐาน  

หมายเหตุ อยางไรก็ตามอาจนําผลิตภัณฑรุนน้ันมาทดสอบอีกครั้งหน่ึง โดยทดสอบทุกขด เพ่ือคัดขดที่ไมเปนไปตาม
เกณฑคุณภาพออก 

9.  การทดสอบ 

9.1 การหาสวนประกอบทางเคมี 

ใหใชวิธีทางเคมี หรือสเปกโตรเคมิคัล หรือวิธีอ่ืนท่ีเหมาะสม 

9.2 การทดสอบความตานทานแรงดึง 

ใหทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมการทดสอบการดึงตาม มอก.2172 

9.3 การทดสอบสภาพนําไฟฟา 

9.3.1 เคร่ืองทดสอบ การเตรียมตัวอยางทดสอบ วิธีทดสอบ การปรับคาความตานทานตามอุณหภูมิและการ
คํานวณสภาพตานทานไฟฟา 

ใหเปนไปตามวิธีการท่ีกําหนด ในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมทองแดงสําหรับจุดประสงคทาง
ไฟฟา  : ลวดกลม มาตรฐานเลขท่ี มอก.408 ภาคผนวก ก. เวนแต คาสัมประสิทธ์ิการเปล่ียนแปลงความ
ตานทานตามอุณหภูมิท่ี 20 องศาเซลเซียล (α20) ของอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือใหใชคาตามท่ี
กําหนดใน มอก. 406 ตารางท่ี 5 แทน 

หมายเหตุ ถาจําเปนตองใชตัวประกอบคาความตานทานตามอุณหภูมิ (Cf) ของอะลูมิเนียมและอะลูมิเนียมเจือ ให
คํานวณจาก α 20 ที่เก่ียวของ 

9.3.2 การคํานวณสภาพนําไฟฟา 

ใหเปนไปตามวิธีคํานวณสภาพนําไฟฟาตามท่ีกําหนดใน มอก 406 ขอ 4. 

 

 

_________________________________________________________ 




