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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธทีดสอบความตานแรงอัดของแทงคอนกรีต

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานนี้กําหนด เครื่องมือ แทงทดสอบ วิธีทดสอบ วิธีคํานวณ และการรายงานผลการทดสอบความตาน
แรงอัด ของแทงคอนกรตีเฉพาะแทงทดสอบรูปทรงกระบอกและรูปลูกบาศกเทานัน้

1.2 แทงทดสอบรูปทรงกระบอกตามมาตรฐานนี้ จะเปนแทงคอนกรีตซึ่งไดจากการหลอในแบบหลอหรือแทง
คอนกรีตซ่ึงไดจากการเจาะกไ็ด

2. เคร่ืองมือ

2.1 เคร่ืองมือเตรยีมแทงทดสอบ
2.1.1 สําหรับแทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ

2.1.1.1 แบบหลอแทงทดสอบ
ทีส่ามารถทําแทงทดสอบรปูทรงกระบอกหรือรูปลูกบาศกตามขอ 3.1.1 ไดโดยไมมีรอยรัว่ วสัดทุี่ใช
ทําแบบหลอตองไมดดูซมึน้าํ และไมทําปฏกิริยิากบัปนูซเีมนต

2.1.1.2 เคร่ืองทําใหแนน
(1) โตะเขยา (vibrating table)
(2) แทงเขยา (vibrating rod) มเีสนผานศนูยกลางไมเกนิ 1 ใน 5 ของมติทิีเ่ลก็ทีส่ดุของแทงทดสอบ
(3) แทงกระทุง (tamping rod) มีเสนผานศูนยกลาง 15 มิลลิเมตร ยาว 500 ถึง 600 มิลลิเมตร

ปลายดานทีใ่ชกระทุงตองมน
2.1.2 สําหรับแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ

2.1.2.1 เครื่องเจาะแทงทดสอบรูปทรงกระบอก ซึ่งใชวิธีหัวเจาะเพชร (dimond drill method) หรือวิธีอื่น
ซึง่ทําใหแทงทดสอบมลีกัษณะเชนเดยีวกนั

2.2 เครือ่งทดสอบ
2.2.1 ตองเปนเครื่องท่ีเหมาะสมกับสภาพการใชงาน สามารถเพิ่มแรงอัดไดตามท่ีกําหนดในขอ 4.2 และ 4.3

และมคีณุสมบตัดิงัตอไปนี้
(1) น้าํหนกักดทีใ่ชอยูในชวงทีย่อมใหใชงานได (loading range) ของเคร่ืองทดสอบ ยอมใหผดิพลาดได

ไมเกินรอยละ  1
(2) ในการกําหนดขดีจํากัดขัน้ต่ํา (lower limit) ของชวงทีย่อมใหใชงานได ถาปรากฎวาขีดจํากดัขัน้ต่ํา

ที่หาไดจากขอกําหนดขางตน อยูในชวงของน้ําหนักกดรอยละ 0 ถึง 10 ของน้ําหนักกดสูงสุดของ
ชวงทีย่อมใหใชงานไดนัน้ ใหทดสอบหาขีดจํากัดขั้นต่ําใหมโดยใหตรวจสอบน้ําหนักกดนั้น 5 ครั้ง
ผลตางทางพชีคณิตของคาผิดพลาดทีส่งูสดุและต่ําสุดตองไมเกนิรอยละ 1
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(3) ไมวากรณีใด ขีดจํากัดขั้นต่ําของชวงที่ยอมใหใชงานไดจะตองไมต่ํากวาคาซึ่งมีขนาด 100 เทาของ
คาทีน่อยทีส่ดุ ทีส่ามารถประมาณคาไดบนหนาปดของเครือ่งทดสอบ

(4) ไมวากรณใีดชวงทีย่อมใหใชงานไดจะตองอยูระหวางขดีจาํกดัขัน้ต่าํและขดีจํากดัขัน้สงู (upper limit)
เทานัน้

2.2.2 สวนที่ใชกดของเครื่องทดสอบ จะตองประกอบดวยแทนธารเหล็กกลา (steel bearing plates) 2 แผน
ผิวแทนธาร (bearing surface) ดานที่สัมผัสกับแทงทดสอบควรมีความแข็งรอกเวลลไมต่ํากวา 55 HRC
ขนาดของแทนธารตองใหญกวาขนาดของแทงทดสอบไมนอยกวา 10 มลิลิเมตร
(1) แทนธารตัวบนตองเปนแผนที่มีพื้นหนาเรียบ ดานบนนูนขึ้นในลักษณะของสวนครึ่งทรงกลม

(spherically seated block) ประกอบขึ้นโดยฝงดานที่มีสวนของครึ่งทรงกลมเขากับท่ีรองรับซ่ึงมี
รปูเหมือนกนั และแขวนยึดกับสวนบนของเคร่ืองทดสอบเพือ่ใหขยบัตวัได

(2) แทนธารตัวลาง ตองเปนแผนที่ม่ันคงมีความหนาอยางนอยที่สุด 50 มิลลิเมตร เคลื่อนตัวไมได
ในแนวนอนใชสาํหรับวางแทงทดสอบ ผวิแทนธารจะตองเรยีบ  สาํหรบัแทนธารขนาด 150 มลิลเิมตร
หรือใหญกวายอมใหความเรียบคลาดเคลื่อนไมเกิน 0.025 มิลลิเมตรในระยะ 150 มิลลิเมตร
ใดๆ และสําหรับแทนธารขนาดเล็กกวา 150 มิลลิเมตรยอมใหความเรียบคลาดเคลื่อนไดไมเกิน
0.025 มิลลิเมตร ในระยะใด ๆ ในขนาดของแผนแทนธารนั้น ๆ ถาขนาดของผิวหนาแทนธาร
ขนาดใดขนาดหนึ่ง ใหญกวางขนาดแทงทดสอบเกินกวา 13 มิลลเิมตร จะตองขีดหรือเซาะรองผิว
แทนธารใหเปนรูปวงกลม หรือส่ีเหลี่ยมจัตุรัสหลาย ๆ  ขนาดโดยมจีุดศูนยกลางรวมกัน ใหมขีนาด
รองไมลกึกวา 0.8 มลิลเิมตร และกวางไมเกนิ 1.2 มลิลเิมตร เพือ่ความสะดวกในการจดัใหศนูยกลาง
ของแทงทดสอบอยูในแนวศูนยกลาง ของน้ําหนกักด

(3) ศูนยกลางของสวนครึง่ทรงกลมของแทนธารตวับน จะตองอยูในแนวตรงกับศนูยกลางของผิวหนา
แทนธารทัง้สอง ถารศัมขีองสวนครึง่ทรงกลมเลก็กวารศัมหีรอืขนาดของสีเ่หลีย่มจตัรุสั ของพืน้ผวิหนา
แทนธารตัวบนสวนผิวหนาแทนธาร ที่ยื่นเกินหนาตัดครึ่งทรงกลมออกไปจะตองมีความหนา
ไมนอยกวาคาที่แตกตางระหวางรัศมีทัง้สอง หรือระหวางรัศมีของสวนครึ่งทรงกลมกับคาครึ่งหนึ่ง
ของขนาดสีเ่หลีย่มจัตรุัส ของผิวหนาแทนธาร เสนผานศูนยกลางหรอืขนาดของสี่เหล่ียมจัตุรสัของ
ผวิหนาแทนธารตวับน จะตองมขีนาดไมนอยกวาเสนผานศนูยกลางของสวนครึง่ทรงกลม ตวัแทนธารนี้
จะยดึตดิแนบสนทิกบัทีร่องรบัแตตองออกบบใหเคลือ่นไหวได สามารถบดิหมนุรอบตวัไดอยางอสิระ
และกระดกทํามุมเลก็นอยไดทกุทิศทาง

หมายเหตุ ขนาดผิวหนาแทนธารของแทนธารตัวบน ถาเปนไปไดควรจะมีขนาดใหญที่สุด ไมเกินคาที่
กําหนดไวในตารางที่ 1
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ตารางที ่1 ขนาดของแทงทดสอบกบัขนาดผวิหนาแทนธารตัวบน
(ขอ 2.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

2.3 เวอรเนียรคาลิเปอร (vernier caliper) มีความละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร
2.4 เครื่องชั่ง มีความละเอียดถึง 1 กรัม

3. แทงทดสอบ

3.1 ขนาดเและเกณฑความคลาดเคล่ือน
3.1.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอตองเปนรปูทรงกระบอกหรอืรูปลูกบาศกและมีขนาดตามรูปที ่1

รปูที ่1 ขนาดแทงทดสอบ
(ขอ 3.1.1)

เสนผานศูนยกลางหรือมิติ เสนผานศูนยกลางหรือมิติ

ของส่ีเหลี่ยมจัตุรัส ของสี่เหล่ียมจัตุรัส

ของแทงทดสอบ (d) ของผิวหนาแทนธารตัวบน

สูงสุด สูงสุด

100 165

150 250

200 275

300 400

d มิลลิเมตร 100 150 200 300
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3.1.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะตองเปนรปูทรงกระบอก เสนผานศนูยกลางของแทงทดสอบตองไมนอยกวา
2 เทาของขนาดใหญสดุของมวลผสมหยาบและตองไมนอยกวา 100 มลิลิเมตร ความยาวของแทงทดสอบ
เมื่อยังไมเคลอืบปลายทัง้สองตองไมนอยกวารอยละ 95 ของเสนผานศูนยกลาง

3.1.3 เกณฑความคลาดเคล่ือน
3.1.3.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ

(1) แทงทดสอบรูปทรงกระบอก
- เสนผานศูนยกลาง ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกินรอยละ  0.5
- ความสูง ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกินรอยละ 1.0
- เมือ่เคลอืบปลายทัง้สองของแทงทดสอบ ตามขอ 3.4 แลว ความเรยีบของผิวหนาทดสอบ

ยอมใหคลาดเคลื่อนไดไมเกิน  0.1 มิลลิเมตร
(2) แทงทดสอบรปูลกูบาศก

- มิติทุกดาน ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกินรอยละ  0.5
- ความเรียบของผวิหนาทดสอบ ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกิน  0.1 มิลลเิมตร

3.1.3.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
(1) ความเรยีบของผิวทีป่ลายแทงทดสอบ ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกิน 5 มลิลิเมตร
(2) ปลายของแทงทดสอบตองตัง้ฉากกบัแกนตามยาว ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกิน 5 องศา
(3) เสนผานศูนยกลางที่ปลายทั้งสองของแทงทดสอบตองไมแตกตางจากเสนผานศูนยกลาง

เฉลี่ยเกิน 2.5 มิลลิเมตร
(4) เมื่อเคลือบปลายทั้ งสอง ของแทงทดสอบแลวความเรียบรอยของผิวทดสอบ ยอมให

คลาดเคลื่อนไดไมเกิน  0.1 มิลลิเมตร
3.2 การเตรยีมแทงทดสอบ

3.2.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ
3.2.1.1 กอนใสคอนกรีตลงในแบบหลอ จะตองเคลือบภายในของแบบหลอดวยน้ํามันที่ไมทําปฏิกิริยากับ

คอนกรีต เพื่อปองกันไมใหคอนกรีตเกาะติดกับแบบหลอ
3.2.1.2 การเขยาคอนกรีต ใหใชวธิีใดวิธีหนึง่ตามความเหมาะสมดังตอไปนี้

(1) โตะเขยา
แบบหลอ จะตองยึดแนนกับโตะเขยายอยางมั่นคง การเขยาตองดําเนินติดตอกันและหยุด
เมื่อถงึจุดที่ไมปรากฏฟองอากาศขนาดใหญ และมีมอรตาเปนชั้นบาง ๆ  ปรากฏขึ้นทีผ่ิวหนา
ของคอนกรีต

(2) แทงเขยา
แทงเขยา จะตองอยูในแนวดิง่และหางจากกนแบบหลอประมาณ 20 มิลลิเมตร การเขยาตอง
ดําเนินติดตอกัน และหยุดเมื่อถึงจุดที่ไมปรากฏฟองอากาศขนาดใหญ และมีมอรตาเปน
ชัน้บางๆ ปรากฏขึ้นทีผ่ิวหนาของคอนกรีต แลวนําแทงเขยาออกจากแบบหลออยางชา ๆ
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(3) แทงกระทุง
คอนกรตีทีใ่สในแบบหลอใหใสเปนชัน้ ชัน้ละประมาณ 100 ถงึ 150 มลิลิเมตร แตละชัน้กระทุง
ใหทั่วดวยแทงเหล็ก โดยกระทุง 1 ครั้ง ตอพื้นที่ประมาณ 1,000 ตารางมิลลิเมตรของพื้นที่
ภาคตัดขวางของแบบหลอ การกระทุงแตละคร้ังตองกระทุงใหจมลงไปเทากับความหนาของ
ชัน้ทีใ่สลงไปใหม

3.2.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
3.2.2.1 ใหเจาะเมือ่คอนกรตีมอีายไุมต่าํกวา 14 วนั แทงทดสอบตองอยูในสภาพทีด่ ีไมมรีอยราว รอยบิน่หรอื

โพรง
3.3 การบมแทงทดสอบ

3.3.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ
3.3.1.1 ตองถอดแบบหลงัจากหลอแทงทดสอบ ไมนอยกวา 16 ชัว่โมง ระหวางนัน้จะตองปองกนัแทงทดสอบ

ไมใหมีการส่ังสะเทอืนและการระเหยของน้ํา
3.3.1.2 การบมใหบมที่อุณหภูมิหอง หรือในสภาพที่คลายคลึงกันกับการทําผลิตภัณฑนั้ น ๆ เชน

ถาผลติภณัฑนัน้บมดวยไอน้ํา แทงทดสอบนัน้กบ็มดวยไอน้าํเชนกนั
3.3.1.3 ในกรณีที่บมแทงทดสอบในน้ํา ถาแทงทดสอบเปนรูปลูกบาศกตองเช็ดผิวแทงทดสอบใหแหง

แลวทดสอบภายใน 1 ชัว่โมง และถาแทงทดสอบเปนรูปทรงกระบอกตองเชด็ผวิแทงทดสอบใหแหง
เคลือบผิวหนาแทงทดสอบทิ้งไว 2 ชั่วโมง แลวจึงทดสอบภายใน 1 ชั่วโมงหลังจากนั้น

3.3.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
3.3.2.1 แชแทงทดสอบในน้ําปนูขาวอิม่ตวัที่อณุหภมูิหอง ไมนอยกวา 40 ชั่วโมง
3.3.2.2 เชด็ผวิแทงทดสอบใหแหง เคลือบผวิหนาแทงทดสอบทิง้ไว 2 ชัว่โมง แลวจงึทดสอบภายใน 1 ชัว่โมง

หลังจากนัน้
3.4 การเคลอืบผวิหนาแทงทดสอบ (capping)

3.4.1 วสัดเุคลือบ
(1) ของผสมซั ลเฟอร และผงแร  (mixture of sulphur and mineral powder)

ใหหลอมเหลวของผสมนีท้ีอ่ณุหภมูริะหวาง 180 ถงึ 210 องศาเซลเซยีส แลวละเลงลงบนแผนเหลก็
ขดัมนั คว่าํและอดัแทงทดสอบลงบนของผสมนีอ้ยางสม่ําเสมอ
หมายเหต ุ ผงแรที่ใฃ เชน ผงดินทนไฟ ขี้เถา ผงหิน (rock powder) ตองเปนชนิดที่ไมทําปฏิกิริยา

ทางเคมีกับซัลเฟอร เมื่อถูกความรอน และถาใหความรอนสูงกวาอุณหภูมิที่กําหนดนี้
ของผสมจะเปนยางและเสียกําลัง

(2) ซเีมนตเพสต (อตัราสวนโดยน้ําหนกัของน้ําตอซีเมนตรอยละ 27 ถึง 30) ซึง่ผสมไว 2 ถงึ 4 ชัว่โมง
แลวจงึนํามาใช  กอนใชควรจะกวนสวนผสมโดยไมตองเตมิน้ํา อยางไรกต็ามเมือ่ตองการขดัผวิหนา
ใหเรยีบหลังจากซเีมนตเพสตกอตวัแลวยอมใหใชซเีมนตเพสตทีผ่สมใหมได

3.4.2 การเคลือบ ปลายท้ังสองของแทงทดสอบควรจะเคลือบใหตั้งฉากกับแกนของแทงทดสอบเทาท่ีจะทําได
การเคลอืบควรจะทําใหบางทีส่ดุ

3.4.2.1 การเคลอืบกอนถอดแบบหลอ
ใหเคลือบแทงทดสอบ หลังจากใสคอนกรีตในแบบหลอแลว 2 ถงึ 6 ชัว่โมง สาํหรับสวนผสมแหงและ
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6 ถึง 24 ชั่วโมง สําหรับสวนผสมเปยก ผิวหนาของคอนกรีตควรจะลางเพื่อใหไดผิวหนาหยาบ
หลังจากซบัน้ําออกจากผิวหนาแลว ใสวสัดเุคลือบซึง่เตรียมไวเรียบรอยแลวบนผิวหนาของคอนกรตี
แลวอดัอยางสม่ําเสมอดวยแผนฝา (capping plate)
หมายเหต ุ 1. การใชซีเมนตเพสต ตองเคลือบกอนทดสอบ 3 วัน หรือมากกวาสําหรับปูนซีเมนต

ปอรตแลนด และ 18 ชั่วโมงหรือมากกวาสําหรับปูนซีเมนตอะลูมินาสูง
2. ในกรณีที่จะปองกันไมใหแผนฝาติดกับซเมนตเพสต ใหทาน้ํามันที่ใตแผนฝาหรือใช

กระดาษแข็งบาง ๆ คั่นไวระหวางแผนฝาและซีเมนตเพสต

3.4.2.2 การเคลือบหลังถอดแบบหลอ
อปุกรณจะตองตัง้อยูแนวแกนของแทงทดสอบและผวิหนาดานทีจ่ะใฃทดสอบตองมมีมุทีถ่กูตอง ขณะที่
วัสดุเคลอืบแข็งตัว ตองปองกันการระเหยของน้ํา เชน ใชผาเปยกคลุมไว

4. วิธีทดสอบ

4.1 การวางแทงทดสอบ
ตองเปนไปตามขอกําหนดดงันี้
(1) ผวิแทนธารดานสมัผสัตองสะอาดและปราศจากน้าํมนั
(2) จดัแนวศนูยกลางของแทนธารตวับนและตวัลางใหอยูในแนวเดยีวกนั
(3) แนวแกนของแทงทดสอบ ตองทบักนักบัแนวศนูยกลางของน้ําหนักกด
(4) ผวิแทนธารตองสมัผสักับแทงทดสอบแนบสนทิ

4.2 อัตราการกด
การใหน้ําหนักกดตองเปนอยางสมํ่าเสมอและไมกระตกุ เครืง่ทดสอบแบบหมุดเกลียว (screw-type) จะตอง
เปนเคร่ืองทีห่วักดสามารถเคลือ่นทีด่วยความเรว็ประมาณ 1.3 มลิลเิมตรตอนาท ีเคร่ืองทดสอบแบบไฮดรอลกิ
ตองเปนเครือ่งทีส่ามารถใหน้ําหนกักดดวยอตัราคงที่ อยูในชวง 0.14 ถึง 0.34 นิวตนัตอตารางมิลลเิมตรตอ
วินาที ในชวงครึง่แรกของน้ําหนกักดสงูสดุทีแ่ทงทดสอบจะรับไดนัน้ ยอมใหใชอัตราการกดสูงกวากําหนดได
และในการควบคุมเคร่ืองทดสอบขณะทีแ่ทงสอบถงึจดุคราก (yielding)  อยางรวดเรว็ทนัที กอนถงึจดุประลยั
หามปรับอัตราการกดหรือสวนใด ๆ  ของเครื่องทดสอบ

4.3 ใหกดจนกระทัง่แทงทดสอบถงึจุประลัย บนัทึกคาน้ําหนกักดสงูสุดที่แทงทดสอบสามารถรับได และใหบันทึก
รปูลกัษณะการแตกของแทงทดสอบนัน้ดวย

5. วิธีคํานวณ

5.1 คํานวณหาความตานแรงอดัของแทงทดสอบทศนยิม 2 ตําแหนงจากสตูร
ความตานแรงอดัของแทงทดสอบ

(เมกาปาสกาล.)

น้ําหนกักดสงูสดุทีแ่ทงทดสอบรบัได (นวิตนั)

พืน้ทีภ่าคตดัขวางทีร่ับน้ําหนกักดของแทงทดสอบ (ตารางมิลลิเมตร)

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5.2 คํานวณหาความแนนของแทงทดสอบทศนยิม 1 ตําแหนง จากสตูร
ความแนนของแทงทดสอบ
กิโลกรมัตอลูกบาศกเมตร

น้ําหนกัของแทงทดสอบ (กิโลกรัม)

ปริมาตรของแทงทดสอบ (ลกูบาศกเมตร)
5.3 ถาแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะมีสวนสูงนอยกวา 2 เทาของเสนผานศูนยกลาง ใหแกไขคาความตานแรงอดั

ตามตารางที่ 2

ตารางที่ 2 อัตราสวนความสูงตอเสนผานศูนยกลางกบัตัวคณูที่ใชแกไขคาความตานแรงอัด
(ขอ 5.3)

5.4 การวดัขนาดของแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ ตองวัดใหไดละเอยีดถึง 1 มิลลเิมตร ภายหลังการทําผิวหนา
ของปลายท้ังสองใหเรียบ
การวดัเสนผานศนูยกลางใหวดั 3 ตําแหนง คอื ปลายทัง้สองขางและทีก่ึง่กลางแทงทดสอบ โดยวดัตําแหนงละ
2 แนวของเสนผานศนูยกลางทีต่ัง้ฉากกนั คาทีว่ดัได 6 คา นํามาเฉลีย่ เปนคาทีน่ําไปใช การวัดความยาวใหวดั
4 ตําแหนง คือ ทีผ่ิวตามยาวของแทงทดสอบ โดยมีระยะหางตามเสนรอบรูปของภาคตัดขวางที่ปลายเทากัน
แลวหาคาเฉลีย่สําหรบันาํไปใช

5.5 การเปรยีบเทยีบคาความตานแรงอดัของแทงทดสอบ รปูทรงกระบอกและรปูลกูบาศกโดยประมาณใหเปนไปตาม
ผนวก ก.

6. การรายงานผล

ใหรายงานตามรายการตอไปนี้
(1) หมายเลขประจําแทงทดสอบ
(2) ขนาดแทงทดสอบ
(3) แรงอัดสูงสุด
(4) ความตานแรงอดั
(5) ลกัษณะการแตก



อัตราสวนความสูง

ตอเสนผานศูนยกลางของแทงทดสอบ

1.75 0.99

1.50 0.97

1.25 0.94

1.00 0.91

ตัวคูณสําหรับแกไขคาความตานแรงอัด
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(6) ขอบกพรองของแทงทดสอบหรือการเคลือบ
(7) ประวตักิารบม
(8) วัน เดือน ปที่ทดสอบ และอายขุองแทงทดสอบเมื่อทดสอบ
(9) ความแนน
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ผนวก ก.

อตัราสวนความตานแรงอดัของแทงทดสอบรปูทรงกระบอกกบัรปูลกูบาศก
(ขอ 5.5)

ก.1 อัตราสวนความตานแรงอัดที่กําหนดไวนี้ ใชเพื่อเปรียบเทียบท่ัวๆ ไป เทานั้น หามนําไปเปรียบเทียบในการ
ทดสอบ เพือ่การแสดงเครือ่งหมายมาตรฐาน

ก.2 อตัราสวนความตานแรงอัดของแทงทดสอบรูปทรงกระบอกกับรูปลูกบาศกใหเปนไปตามตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 อตัราสวนความตานแรงอดัของแทงทดสอบรูปทรงกระบอกกบัลกูบาศก
(ขอ ก.2)

C 2/2.5 2.0 2.5

C 4/5 4.0 5.0

C 6/7.5 6.0 7.5

C 8/10 8.0 10.0

C 10/12.5 10.0 12.5

C 12/15 12.0 15.0

C 16/20 16.0 20.0

C 20/25 20.0 25.0

C 25/30 25.0 30.0

C 30/35 30.0 35.0

C 35/40 35.0 40.0

C 40/45 40.0 45.0

C 45/50 45.0 50.0

C 50/55 50.0 55.0

ความตานแรงอัดเมื่ออายุ 28 วัน
เมกาปาสกาล

ไมนอยกวาชั้นคุณภาพ

ขนาด 150 มิลลิเมตร ด 300 มิลลิเมตร

รูปทรงกระบอก รูปลูกบาศก

ขนาด 150 มิลลิเมตร ด 150 มิลลิเมตร


