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ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงสาระสำคัญทางวิชาการโดยลดปริมาณแอโรแมติกในไวตสปริต
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ประกาศ ณ วนัที ่26 กมุภาพนัธ พ.ศ. 2550
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไวตสปรติสำหรบัสแีละวารนชิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะไวตสปรติทีใ่ชกบัสแีละวารนชิ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ไวตสปรติสำหรบัสแีละวารนชิ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวาไวตสปรติ หมายถงึ กลมุมเินอรลัสปรติ (mineral

spirit) เปนน้ำมันปโตรเลียมที่มีจุดเดือดอยูระหวาง 150 องศาเซลเซียส ถึง 213 องศาเซลเซียส

ใชเปนตวัทำละลายหรอืชวยลดความหนดืในสแีละวารนชิ

3. ชนดิ
3.1 ไวตสปรติแบงเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิที ่1 คอื ไวตสปรติทีม่แีอโรแมตกินอยกวารอยละ 8 โดยปรมิาตร

3.1.2 ชนดิที ่2 คอื ไวตสปรติทีม่แีอโรแมตกิรอยละ 8 ถงึรอยละ 22 โดยปรมิาตร

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองใสและปราศจากสิง่แปลกปลอมทีส่งัเกตเหน็ไดดวยตา

4.2 ความเปนกรด

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1 แลว ตองไมเปลีย่นสขีองเมทลิออเรนจจากเหลอืงเปนชมพู

4.3 การกัดกรอน

เมื่อทดสอบตาม ASTM D 130 โดยใชแผนทองแดงที่อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส ในเวลา 3 ชั่วโมง

ตองไมเกนิแผนทองแดงมาตรฐานหมายเลข 2 a

4.4 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมี

 ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมี
(ขอ4.4)

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจไุวตสปรติในภาชนะทีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาณสทุธขิองไวตสปรติในแตละภาชนะบรรจเุปน  950 ลกูบาศกเซนตเิมตร

3.5 ลกูบาศกเดซเิมตร  18 ลกูบาศกเดซเิมตร  และ200 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5.3 ใหบรรจไุวตสปรติโดยมชีองวาง (ullage) ไมนอยกวารอยละ 4 ของความจภุาชนะ

รายการ คุณลักษณะ เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

ชนิดที่ 1 ชนิดที่ 2

1 ความหนาแนนสัมพัทธ 0.754 ถึง 0.810 0.754 ถึง 0.820 ASTM D 1298

2 สี เซยโบลต ไมนอยกวา +25 +25 ASTM D 156

3 แอโรแมติก รอยละโดยปริมาตร < 8 8 ถึง 22 ASTM D 1319

4 การกลั่น องศาเซลเซียส ASTM D 86

- อุณหภูมิเร่ิมเดือด ไมต่ํากวา 149 149

- อุณหภูมิเม่ือกล่ันไดรอยละ 50 โดยปริมาตร

   ไมเกิน 185 185

5 อุณหภูมิจุดแหง (dry point) ASTM D 86

องศาเซลเซียส ไมเกิน 213 213

6 กากท่ีเหลือจากการระเหย มิลลิกรัมตอ 100 ขอ 8.2

ลกูบาศกเซนติเมตร ไมเกิน 5 5

7 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมต่ํากวา 38 38 ASTM D 56
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุไวตสปริตทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิ

(3) ปรมิาณสทุธ ิเปนลกูบาศกเซนตเิมตร หรอืลกูบาศกเดซเิมตร หรอืกโิลกรมั

(4) เดอืน ปทีห่มดอายุ

(5) วธิใีชและขอควรระวงั

(6) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นไดแก ติดไฟงาย มีสารพิษ ควรหลีกเลี่ยงจากการสูดดม

และสมัผสัโดยตรง

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ความเปนกรด

นำตวัอยางไวตสปรติ 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร เขยากบัน้ำกลัน่ทีม่เีมทลิออเรนจผสมอย ู1 หยด จำนวน 10

ลกูบาศกเซนตเิมตร แลวตรวจพนิจิชัน้น้ำ

8.2 กากที่เหลือจากการระเหย

8.2.1 เครื่องมือ

8.2.1.1 เครื่องกลั่น

8.2.1.2 จานระเหยขนาดความจปุระมาณ 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร

8.2.2 วธิวีเิคราะห

ใสตวัอยาง 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร ลงในขวดกลัน่ แลวกลัน่จนไดปรมิาตรของสวนทีก่ลัน่ได 75 ลกูบาศก

เซนติเมตร เทของเหลวที่เหลือในขวดกลั่นลงในจานระเหยที่ทราบน้ำหนักแนนอนแลว (m1) โดยคว่ำ

ขวดกลัน่ไวเหนอืจานระเหยเปนเวลา 15 วนิาท ีนำจานระเหยไปวางบนเครือ่งองัน้ำ (water bath) จนสาร

ที่ระเหยไดระเหยหมด แลวนำจานระเหยไปอบในตูอบที่อุณหภูมิ 105 องศาเซลเซียส ถึง

110 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง ทิง้ไวใหเยน็ในเดสกิเกเตอร แลวชัง่อีกครัง้หนึง่ (m2)
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8.2.3 วธิคีำนวณ

ปรมิาณสารทีไ่มระเหย

กรมัตอ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร

เมื่อ m1 คือ มวลของจานระเหยเปลาทีช่ัง่ได เปนกรมั

m2 คือ มวลของจานระเหยเปลากบัสารทีไ่มระเหยทีช่ัง่ได เปนกรมั

=   m2 – m1
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ หมายถงึ ไวตสปรติชนดิเดยีวกนั ทำจากวตัถดุบิและสวนผสมเดยีวกนั ดวยกรรมวธิเีดยีวกนั บรรจใุนภาชนะ

บรรจชุนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบการบรรจุและเครื่องหมายและฉลาก (เฉพาะกรณี

ภาชนะบรรจทุีม่ขีนาดไมเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร)

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. ในแตละรายการ และขอ 6. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาไวตสปรติรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(เฉพาะกรณภีาชนะบรรจทุีม่ขีนาดไมเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร)

(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลษัณะทางฟสกิส และทางเคมี

ก.2.2.1 กรณภีาชนะบรรจทุีม่ขีนาดไมเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร

ใหชักตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ก.2.1.2 แตละภาชนะบรรจุ ภาชนะบรรจุละเทาๆ กัน

ผสมกนัเปนตวัอยางรวมใหไดปรมิาตรไมนอยกวา 1 500 ลกูบาศกเซนตเิมตร ในกรณทีีต่วัอยาง

ไมพอใหชกัตวัอยางเพิม่โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจนไดปรมิาตรตามทีก่ำหนด

ก.2.2.2 กรณภีาชนะบรรจทุีม่ขีนาดเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร

ใหชกัตวัอยางจนไดตวัอยางรวมไมนอยกวา 1 500 ลกูบาศกเซนตเิมตร

ก.2.2.3 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาไวตสปรติรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 150 2 0

151 ถึง 500 8 1

501 ถึง 3 200 13 2

เกิน 3 200 20 3



-6-

มอก. 468-2550

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ก.3.1 กรณภีาชนะบรรจทุีม่ขีนาดไมเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร

ตัวอยางไวตสปริตตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.3 ทุกขอ จึงจะถือวาไวตสปริตรุนนั้น

เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ก.3.2 กรณภีาชนะบรรจทุีม่ขีนาดเกนิ 200 ลกูบาศกเดซเิมตร

ตวัอยางไวตสปรติตองเปนไปตามขอ ก.2.2.3 จงึจะถอืวาไวตสปรติรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรมนี้


