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มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 
วิธีมาตรฐานในการวัดอุณหภูมิท่ีเพิม่ขึ้นของข้ัวหลอดไฟฟา 

1. ทั่วไป 

1.1 ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดวิธีมาตรฐานในการวัดอุณหภูมิท่ีเพ่ิมข้ึนของข้ัวหลอดไฟฟา ซ่ึงใชเม่ือ
ทดสอบหลอดไฟฟาแบบไสทังสเตนหรือหลอดปลอยประจุเพื่อการเปนไปตามขีดจํากัด    ขีดจํากัดอุณหภูมิท่ี
เพิ่มข้ึนสําหรับแบบเฉพาะของหลอดไฟฟา กําหนดไวในมาตรฐานท่ีเกี่ยวของ เชน IEC 60432 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมวิธีทดสอบและขอกําหนดคุณลักษณะสําหรับข้ัวรับหลอดทดสอบ
สําหรับหลอดไฟฟาท่ีใชข้ัวหลอด ES และ BC ขนาดตางๆ วิธีทดสอบน้ีใชไดอยางกวางขวางในหลอด 
อินแคนเดสเซนซ แตไมไดจํากัดวาใชกับหลอดไฟฟาชนิดอ่ืนไมได 

1.2 เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงตอไปนี้ ประกอบดวยขอกําหนดท่ีนํามาใชประกอบขอกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี  
ณ เวลาท่ีพิมพเอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุยังมีผลใชได    เอกสารอางอิงท้ังหมดอาจไดรับการทบทวนและผูท่ี
เกี่ยวของซ่ึงตกลงกันบนพ้ืนฐานของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีควรตรวจสอบความเปนไปไดในการนํา
เอกสารอางอิงฉบับลาสุดมาใช    สมาชิกของ IEC และ ISO เปนผูรักษาทะเบียนมาตรฐานระหวางประเทศท่ีใชอยู
ในปจจุบัน 

IEC 60432 : Safety specification for incandescent lamps 

2. บทนิยาม 

สําหรับจุดประสงคของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ใหใชคํานิยามดังตอไปนี้ 

2.1 อุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้นของข้ัวหลอด (temperature rise of cap) 
อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนท่ีผิวของข้ัวรับหลอดทดสอบมาตรฐานท่ีประกอบอยูกับข้ัวหลอดเม่ือวัดภายใตภาวะท่ีระบุไวใน
มาตรฐานน้ี 

2.2 อุณหภูมิสมดุล (equilibrium temperature (tm)) 
อุณหภูมิท่ีอยูในสถานะคงตัวของข้ัวรับหลอดทดสอบมาตรฐานภายหลังเวลาใชงานหลอดไฟฟาอยางเพียงพอ 
หมายเหตุ ความแมนของการวัดควรอยูที่  1 องศาเซลเซียส 
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3. ภาวะท่ัวไปสําหรับการทดสอบ 
3.1 การบมและการเสถียรภาพ 

การทดสอบวิธีนี้ไมตองการบมหลอด หลอดจะมีเสถียรภาพที่เพียงพอภายในชวงเวลาที่จําเปนท่ีจะถึงสมดุลทาง
ความรอนภายในเปลือกหุมทดสอบ 

3.2 แรงดันไฟฟาแหลงจาย 

ก) สําหรับหลอดไฟฟาท่ีประสงคจะตอโดยตรงกับแหลงจาย วิธีวัดตองทําท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด ใหรักษา
แรงดันไฟฟาแหลงจายใหคงท่ีภายในรอยละ  0.5 

ข) สําหรับหลอดไฟฟาท่ีประสงคเขากับแหลงจายโดยผานบัลลาสต วิธีวัดตองทําท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของ 
บัลลาสต รักษาแรงดันไฟฟาแหลงจายใหคงท่ีภายในรอยละ  0.5 วิธีวัดตองใชบัลลาสตอางอิงหรือบัลลาสต
ท่ีผลิตข้ึนซ่ึงท่ีกระแสไฟฟาสอบเทียบมีอิมพีแดนซภายในรอยละ  1 ของบัลลาสตอางอิง 

ถาหลอดไฟฟาระบุพิสัยแรงดันไฟฟา ตองใชวิธีดําเนินการทดสอบตาม IEC 60432 เวนแตมีวิธีการที่แตกตางซ่ึงอยู
ในมาตรฐานอ่ืน 

3.3 อุณหภูมิโดยรอบและอางอิง 

ตามนิยามในอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของข้ัวหลอด อุณหภูมิอางอิงคือ 25 องศาเซลเซียส อยางไรก็ตามมันเปนไปได
สําหรับวิธีวัดท่ีทําท่ีอุณหภูมิโดยรอบ ( ) มีพิสัยต้ังแต 15 องศาเซลเซียส ถึง 40 องศาเซลเซียส เวนแตระบุไว
เปนอยางอ่ืนในแผนขอมูลหลอดท่ีเกี่ยวของ นั่นคืออุณหภูมิภายในเปลือกหุมทดสอบในระหวางวัฏจักรการวัด ตอง
คงอยูภายในพิสัยนี้เพ่ือใหไดผลทดสอบท่ีถูกตอง เปลือกหุมทดสอบพิเศษตามในขอ 4.1 ไดถูกใชเพ่ือใหอุณหภูมิ
โดยรอบคงท่ีท่ีคาคงท่ีท่ีเพียงพอ 

ambt

ถาอุณหภูมิในเปลือกหุมทดสอบแตกตางไปจาก 25 องศาเซลเซียส ใหปรับคาอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน ( ) ท่ีวัดไดไป
เปนอุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้นเม่ือเทียบกับอุณหภูมิโดยรอบ 25 องศาเซลเซียส โดยใชสูตรดังตอไปนี้ 

mt

  2
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ttt  

เม่ือ 

25t  คือ  คาอุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้นเม่ือปรับไปท่ี 25 องศาเซลเซียส 

mt  คือ  คาแตกตางระหวางอุณหภูมิสมดุลสุดทายและอุณหภูมิโดยรอบ ซ่ึงเทากับ  ambm tt 

ambt  คือ  อุณหภูมิโดยรอบ 

หมายเหตุ สูตรขางบนน้ีใชไดที่อุณหภูมิโดยรอบใดๆ ระหวาง 15 องศาเซลเซียส และ 40 องศาเซลเซียส 
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4. ขอกําหนดดานการทดสอบ 

การวัดอุณหภูมิตองทําในเปลือกหุมทดสอบกันลม 

4.1 เปลือกหุมทดสอบ 

เปลือกหุมทดสอบกันลมเปนรูปส่ีเหล่ียม โดยมีผนังสองช้ันท่ีดานบนและดานขางอยางนอยสามดานและมีฐานตัน 
ผนังสองช้ันนี้ทําดวยแผนโลหะรูพรุน มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 มิลลิเมตร ถึง 2 มิลลิเมตร ผนังแยกหางจากกัน
โดยประมาณ 150 มิลลิเมตร แตละพ้ืนท่ีผิวมีรูท่ีเจาะรวมกันประมาณรอยละ 40 

พื้นผิวภายในจะทาดวยสีดาน 

มิติของเปลือกหุมตองทําใหอุณหภูมิโดยรอบภายในเปลือกหุมทดสอบไมเกิน 40 องศาเซลเซียส ขณะท่ีการ
ทดสอบกําลังดําเนินการอยู  เพื่อจะใหเขาถึงภาวะน้ีโดยเฉพาะอยางยิ่งมิติภายในดานหลักสามดานตองมีขนาดอยาง
นอยท่ีสุด 900 มิลลิเมตร มิติของเปลือกหุมตองทําใหมีระยะหางในอากาศระหวางช้ินสวนใดๆ ของหลอดกับผิว
ภายในของเปลือกหุมอยางนอยท่ีสุด 200 มิลลิเมตร โครงสรางท่ีเลือกสําหรับเปลือกหุมทดสอบกันลมจะเหมาะสม
ถามันถูกสรางข้ึนจากผลทดสอบท่ีเหมือนกัน 

หมายเหตุ ในการวัดประจํา อาจใชเปลือกหุมขนาด 500 มิลลิเมตร  500 มิลลิเมตร    500 มิลลิเมตร ได ถาอุณหภูมิโดยรอบ
ภายในไมเกิน 40 องศาเซลเซียส โดยหลอดติดต้ังอยูตรงศูนยกลางของเปลือกหุม 

ใหวัดอุณหภูมิโดยรอบภายในท่ีกั้นจากการแผรังสีโดยตรงจากหลอดทดสอบดวยเทอรโมมิเตอร โดยวาง
เทอรโมมิเตอรใหไดระดับเดียวกับหลอดและอยูประมาณกึ่งกลางระหวางหลอดกับผนัง 

4.2 วิธีการแขวน 

ตําแหนงวัดมาตรฐานตองเปนตําแหนงข้ัวหลอดข้ึนนอกจากวาไดระบุตําแหนงใชงานอ่ืนไวสําหรับหลอดท่ี
เกี่ยวของ วิธีการแขวนหลอดตองไมสงผลในทางลบตอการพาความรอนรอบๆ หลอด 

4.2.1 ขั้วหลอดขึ้น (cap-up) 

หลอดทดสอบท่ีประกอบเขากับข้ัวรับหลอดทดสอบตามท่ีระบุไวในขอ 8. ตองแขวนจากดานบนของเปลือกหุม
ทดสอบตัวนําแหลงจาย 

4.2.2 ขั้วหลอดลง (cap-down) 

ตําแหนงนี้ตองการระบบรองรับกระเปาะพิเศษท่ียึดติดกับตัวเปลือกหุม ตองประกอบดวยระยะหางเทาๆ กนัสามจดุ
ซ่ึงมีจุดประสงคท่ีจะรองรับกระเปาะของหลอดทดสอบท่ีประกอบเขากับข้ัวรับหลอดทดสอบท่ีระบุในขอ 8. ใน
พื้นที่สงผานระหวางเสนผานศูนยกลางกระเปาะหลักกับคอขอด 

ก) จุดรองรับตองมีระยะอยางนอย 5 มิลลิเมตรจากข้ัวหลอด 
ข) วัสดุของจุดรองรับตองเปนวัสดุฉนวนความรอนท่ีเหมาะสม 
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ค) พื้นท่ีของตําแหนงซ่ึงสัมผัสกระเปาะหลอดควรใหนอยเทาท่ีจะเปนไปไดเพื่อใหความผิดผลาดการสูญเสีย
ความรอนนอยท่ีสุด 

ง) ในการแขวนข้ัวหลอดลงของหลอดตรง การรับโหลดสปริงของจุดสัมผัสจําเปนท่ีจัดเตรียมแรงยึด 

5. ขั้วรับหลอดทดสอบ 

5.1 โครงสรางท่ัวไป 

ข้ัวรับหลอดทดสอบประกอบดวยปลอกโลหะท่ีติดเทอรมอคับเปลซ่ึงสอดคลองกับมาตรฐานหลอดไฟฟาซ่ึงมีข้ัว
หลอดแบบตางๆ ข้ัวรับหลอดทดสอบตางๆ นี้ตองระบุไวในรูปท่ีเกี่ยวของ 

ข้ัวรับหลอดทดสอบแตละข้ัวตองติดแนนกับสายออนตีเกลียวกรณีข้ัวหลอด ES และ BC สัมผัสเดี่ยว ทําหนาท่ี
เชนเดียวกับตัวนําแหลงจาย  เทอรมอคับเปลตองติดแนนกับปลอกข้ัวรับหลอด (ดูขอ 7.3) ตองใชลวดสปริงพัน
ดานนอกรอบปลอกเพ่ือใหม่ันใจในการสัมผัสทางกายภาพท่ีดีระหวางปลอกกับข้ัวรับหลอดรูปท่ี 1 แสดงรูปราง
ท่ัวไปและตําแหนงประกอบของข้ัวหลอด ES รูปท่ี 2 แสดงสารสนเทศเพ่ิมเติม 

5.2 ขอกําหนดคุณลักษณะของวัสดุท่ีใชทําปลอกขั้วรับหลอด 

5.2.1 สวนผสม 

นิกเกิล : รอยละ 99 เปนอยางนอย 

หมายเหตุ ตัวอยางของวัสดุขางตนอาจพบไดในมาตรฐาน ดังตอไปน้ี : สหพันธสาธารณรัฐเยอรมนี , DIN 17750 , Werkstoff 
2.4068.26 ; อเมริกาเหนือ , UNS N02201 , ASTM B162 

5.2.2 โครงสรางและคุณสมบัต ิ

วัสดุตองมีเกรน (grain) ละเอียดและโครงสรางสมํ่าเสมอ 

ขนาดเกรน : ต่ําสุด ASTM 8 (สูงสุด 0.019 มิลลิเมตร โดยประมาณ) 

ความแข็งวิกเกอรส : 135  15 

5.2.3 ความหนา 

มิลลิเมตร  0.02 มิลลิเมตร 0.5 

5.2.4 คุณภาพและลักษณะผิว 

วัสดุตองมีสวนประกอบและคุณสมบัติสมํ่าเสมอ แผนวัสดุช้ินยาวตองมวนใหเรียบและพ้ืนผิวเปนมันวาว ตองตัด
ใหตรงและปราศจากการหงิกงอ เปนคล่ืน เปนรอยหยัก ส่ิงแปลกปลอม สารหลอล่ืน และขอบกพรองอ่ืนๆ 

5.3 ขอกําหนดคุณลักษณะของวัสดุท่ีใชทําสปริง 
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ลวดโลหะสปริง : (อยูระหวางการพิจารณา) 

เสนผานศูนยกลาง : 0.8 มิลลิเมตร โดยประมาณ 

ความยาว : 1 ถึง 5 รอบของปลอกโดยประมาณ 

6. ตัวนําแหลงจายไฟฟา 

วัสดุ : ทองแดง 

ขนาด : พื้นท่ีหนาตัดประสิทธิผล 0.56 ตารางมิลลิเมตร ถึง 0.71 ตารางมิลลิเมตร (จะเทากับเสนผาน
ศูนยกลาง ตั้งแต 0.85 มิลลิเมตร ถึง 0.95 มิลลิเมตร สําหรับตัวนําตัน) 

ความยาว : 110 มิลลิเมตร โดยประมาณ 

เสนลวดท่ีติดกับตาไกของขั้วหลอด BC หรือจุดสัมผัสกลางของข้ัวหลอด ES หรือข้ัวหลอด BC สัมผัสเดี่ยว ตอง
ตัดและยึดติดดวยโลหะบัดกรี (solder) 

ลวดตีเกลียวท่ีติดกับข้ัวรับหลอดทดสอบ ตองตอเขากับสายเปนกลางของแหลงจายไฟฟา 

7. เทอรมอคับเปล 

7.1 วัสดุ 

วัสดุท่ีแนะนําใหใชคือ NiCr/NiAl (โครเมล/อะลูเมล) หรือ Fe/คอนสแตนตัน ขนาดของเสนตองบางเพียงพอจนไม
มีผลตออุณหภูมิของข้ัวรับหลอดทดสอบ ความหนาของเสนลวดสูงสุดตองมีขนาด 200 ไมโครเมตร เสนลวดตองมี
การฉนวนท่ีพื้นผิวนอก (เชน วัสดุเคลือบ (enamel) ปลอกตานทานความรอน เปนตน) 

7.2 การเชื่อม 

การเช่ือมเสนลวดท้ังสองของเทอรมอคับเปลแนะนําใหใชดังนี้ ใหเอาฉนวนท่ีบริเวณปลายเสนลวดทั้งสองออก 
แลวงอปลายเสนลวดทั้งสองเปนมุมประมาณ 150 องศา แลวเช่ือมชน (butt-weld) สวนท่ียื่นออกมาใหตัดออกให
ชิดกับรอยเช่ือม แลวดึงเสนลวดเบาๆ ดวยมือเพื่อใหเสนลวดเปนเสนตรงท่ีจุดตอและรอยเช่ือมจะแบนราบโดย
อัตโนมัติ 

7.3 การติดท่ีปลอกขั้วรับหลอด 

ติดจุดตอดานรอนของเทอรมอคับเปลเขากับข้ัวหลอดทดสอบโดยใชโลหะบัดกรี  นอยท่ีสุดเพื่อการสัมผัสทางกล
โดยตรง ตําแหนงจุดตอดานรอนตองอยูตรงขามกับชอง (slit) ของข้ัวรับหลอด ใหมีระยะหางจากขอบ 1 มิลลิเมตร 
ถึง 2 มิลลิเมตร ตามท่ีแสดงในรูปท่ี 1 ถึง รูปท่ี 14 การใชซีเมนตท่ีจุดตอดานรอนทําใหความนําลดลง ตองหุมเสน
ลวดไปจนถึงจุดตอ ดึงสายนําท้ังสองใหขนานไปกับข้ัวหลอดยาวอยางนอย 20 มิลลิเมตร (ถาเปนไปได) ท่ีจุดซ่ึง
สายนําติดกับซีเมนตท่ีมีจํานวนนอยท่ีสุด (ดูหมายเหตุ 1 และหมายเหตุ 2) 
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หมายเหตุ 1 สําหรับขั้วรับ B15 และขั้วรับทดสอบขนาดเล็กกวา การยอมรับกันไดเก่ียวกับระยะทางที่ขึงใหตึงของสายนําที่นอย
ที่สุดควรจะทําเพ่ือหลีกเล่ียงการวางสายนําและจุดซีเมนตชิดกันเกินไปกับชองของขั้วรับหลอด 

หมายเหตุ 2 ซีเมนตที่เหมาะสมควรประกอบดวยโซเดียมซิลีเกต 1 สวน และแปงฝุน (powdered talc) 2 สวน โดยนํ้าหนัก 

7.4 บริภัณฑ 

บริภัณฑช้ีบอกอุณหภูมิและมิลลิโวลต ตองสอบเทียบเพื่อใหแมนยําภายในรอยละ   0.5 

7.5 การสอบเทียบ 

ตองสอบเทียบเทอรมอคับเปลท่ีจุดกําหนดแนนอน คือ จุดเดือดน้ําและจุดแข็งตัวของดีบุก ตะกั่ว และสังกะสี 

หมายเหตุ ถาตองการสอบเทียบเทอรมอคับเปลภายหลังที่ติดต้ังกับปลอกแลว ควรใชเพียงจุดเดือดของน้ําเทาน้ัน (เพ่ือหลีกเล่ียง
การละลายของโลหะบัดกรี) 

8. การประกอบหลอดและขั้วรับหลอดทดสอบในเปลือกหุม 

ตองดันข้ัวรับหลอดทดสอบไปท่ีขอบของข้ัวรับหลอดท่ีจะทดสอบ ดูรูปท่ี 1 ท่ีแสดงความเกี่ยวพันข้ัวรับหลอดกับ
หลอดไฟ 

สําหรับข้ัวหลอด ES การหันเหไดของข้ัวรับหลอดเม่ือเทียบกับข้ัวหลอดจะกําหนดโดยจุดบัดกรีดานขาง 

ใหใชวิธีการเฉพาะสําหรับประกอบข้ัวรับหลอดทดสอบกับข้ัวหลอดท่ีมีปกแตกตางกัน 

ก) สําหรับข้ัวหลอดท่ีมีปกขนาดกลาง เชน E27/51   39 ขอบของข้ัวรับหลอดตองต้ังอยูในระนาบเดียวกันกับ
เสนแบงเขตของเปลือกเกลียวกับฉนวนระหวางเปลือกกับปกของข้ัวหลอด 

ข) สําหรับข้ัวหลอดที่มีปก เชน E14 ตองใชข้ัวหลอดทดสอบพิเศษ ข้ัวหลอดเหลานี้ตองติดต้ังท่ีปกพรอมดวย
ขอบของปลอกข้ัวรับหลอดต้ังอยูท่ีขอบของปก 

สําหรับข้ัวหลอด BC จะมีตําแหนงตามเสนรอบวงของข้ัวหลอดทดสอบเม่ือเทียบกับข้ัวหลอดท่ีเปนไปไดสอง
ตําแหนง การวัดตองทําใหจุดตอเทอรมอคับเปลอยูใกลใสหลอดท่ีสุดเทาท่ีจะเปนไปได 

เปนส่ิงสําคัญท่ีใหหลอดวางอยูกลางเปลือกหุมโดยประมาณพรอมกับใหแกนของหลอดอยูแนวด่ิงเทาท่ีจะเปนไป
ได 

สําหรับการวัดข้ัวหลอดข้ึน แนะนําใหปรับตัวนําแหลงจายตามแนวดิ่งและติดต้ังท่ีเพดานของเปลือกหุม 

สําหรับการวัดข้ัวหลอดลง ตองใชโคมไฟเฉพาะ (ดูขอ 4.2.2) 

9. การวัดอุณหภูมิที่เพ่ิมขึน้ 

กอนวัดตองใหหลอดแตละหลอดใชงานเปนเวลาอยางนอยท่ีสุด 30 นาที ผูทดสอบอาจทดสอบติดตอกันเพื่อวัดใน
เบ้ืองตนกอนเพ่ือทวนสอบวาอุณหภูมิจะไมเพิ่มข้ึน เม่ืออุณหภูมิถึงจุดสมดุลแลว ใหอานและบันทึกอุณหภูมิข้ัว
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หลอดทดสอบและอุณหภูมิโดยรอบ ผลการวัดหลอดตองเปนองศาเซลเซียส แลวคํานวณอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของข้ัว
หลอด ถาจําเปนใหใชสมการปรับแกในขอ 3.3 
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 ตัวนําแหลงจาย 

 

 ขั้วหลอด 
 เสนลวดสปริง 

 ขั้วรับหลอดทดสอบ 
 
 
 

ซีเมนต 
 
 
 

จุดบัดกรีดานขางของ
หลอดทดสอบ 

เสนลวดเทอรมอคับเปล  

 

รูปท่ี 1 สวนของขั้วรับหลอดปกติ (ตัวอยางหลอดขั้ว ES) 

 
เสนลวดเทอรมอคับเปล ตํ่าสุด 20 mm 1) 

 
จุดตอดานรอน
เทอรมอคับเปล 3)  

ปลอกขั้วรับหลอดทดสอบ 
 

 

 ชอง (slit) ตํ่าสุด 20 mm 1) 

 
ซีเมนต  2) 

 

 จุดตอของตัวนําแหลงจาย 

1) ดูหมายเหตุ 1 ของขอ 7.3 

2) ดูหมายเหตุ 2 ของขอ 7.3 

3) ติดตามที่ระบุในขอ 7.3 

รูปท่ี 2 ตําแหนงของขั้วรับหลอดทดสอบและเทอรมอคับเปลปกติ (ไมแสดงสปริง) 
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 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 3 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E14/20 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 4 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E17/20 
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 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

 

 

 1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

 39 E27/51  39 E26 E26d และ E27 รูปท่ี 5 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E26/50  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

 

 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 6 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E39 และ E40 
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 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

3) ตองติดต้ังขั้วรับหลอดทดสอบใหเกินปกขั้วหลอด ดังรูปที่แสดง 

รูปท่ี 7 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E14/23   15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง  

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

3) ตองติดต้ังขั้วรับหลอดทดสอบใหเกินปกขั้วหลอด ดังรูปที่แสดง 

รูปท่ี 8 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E14/25   17 
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 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 
1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

3) ใหวางหมุดของขั้วหลอด BC บนรอยบากตามเสนผานศูนยกลางที่ทํามุมฉากกับเสนรอบวงขั้วรับหลอด ดังน้ันตองกําหนด
ตําแหนงการตอของสายนําแหลงจายที่ไมผานศูนยกลาง ใหตรงไปยังจุดตอดานรอนเทอรมอคับเปลเล็กนอย 

4) ตองติดต้ังขั้วรับหลอดทดสอบใหเกินปกขั้วหลอด ดังรูปที่แสดง 

 26 และ B22d-3(90o/135o)/25   26 รูปท่ี 9 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด B22d/25 
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 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 10 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด (ไมมีปก) B15d 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

3) ตองติดต้ังขั้วรับหลอดทดสอบใหเกินปกขั้วหลอด ดังรูปที่แสดง 

รูปท่ี 11 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด B15d/27   22 
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  มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

3) ตองติดต้ังขั้วรับหลอดทดสอบใหเกินปกขั้วหลอด ดังรูปที่แสดง 

รูปท่ี 12 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด B15d/24   17 

 

 

 

 

 

 

 

 

 มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร 

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 13 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด B22d/22 
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  มิติทั้งหมดมีหนวยเปนมิลลิเมตร

1) เสนผานศูนยกลางภายใน ตองยอมใหขั้วรับหลอดยึดกับขั้วหลอดดวยแรงสปริง 

ความกวางของชองตองเปน 2 มิลลิเมตร  1.5 มิลลิเมตร เมื่อขั้วรับทดสอบประกอบอยูกับหลอด 2) 

รูปท่ี 14 มิติโดยประมาณของขั้วรับหลอดทดสอบสําหรับขั้วหลอด E12d/15 
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