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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอร สําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลสนี้  ไดประกาศใชครั้ งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรสําหรับสีพนรถยนตแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส มาตรฐานเลขท่ี
มอก. 520-2527 ในราชกิจจานุเบกษา  ฉบับพิเศษ เลม 101 ตอนท่ี 123 วันท่ี 14 กันยายน พุทธศักราช 2527
ซ่ึงไดประกาศแกไขครั้งท่ี 1 เปนมาตรฐานเลขท่ี มอก. 520(1)-2527 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับพิเศษ เลม 101
ตอนท่ี 189 วันท่ี 20 ธันวาคม พุทธศักราช 2527 และไดแกไขปรับปรุงครั้งท่ี 2 โดยยกเลิกมาตรฐานเดิม
และกําหนดมาตรฐานใหมและเปล่ียนชื่อมาตรฐานเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรสําหรับสีพน
แหงเร็วไนโตรเซลลูโลส  มาตรฐานเลขท่ี มอก. 520-2550 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม
124 ตอนพิเศษ 155ง วันท่ี 16 ตุลาคม พุทธศักราช 2550
ตอมาเพื่อใหเปนไปตามหลักการตรากฎหมายไทยท่ีตองเปนภาษาไทย  จึงไดจัดทํามาตรฐานวิธีทดสอบทินเนอร
เลม 1 : การทดสอบสีเซยโบลต และเลม 2 : การวิเคราะหหาองคประกอบดวยเครื่องโครมาโทกราฟ เปนภาษาไทย
และใชเปนเอกสารอางอิงแทนการอางอิงเอกสารภาษาอังกฤษ  จึงยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี้
ขึ้นใหม
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้าํหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทํา  ผูใช   นกัวชิาการ   และเอกสาร ตอไปนีเ้ปนแนวทาง

มอก. 468-2550 ไวตสปรติสําหรบัสีและวารนชิ
มอก. 496-2553 ทินเนอรสําหรับแล็กเกอร
มอก. 1182 เลม 11-2541 การทดสอบปโตรเลียมและผลิตภัณฑปโตรเลียม เลม 11 : การกล่ัน
มอก. 2489 วธีิทดสอบทินเนอร

เลม 1-2553  การทดสอบสีเซยโบลต
เลม 2-2553  การวเิคราะหหาองคประกอบดวยเครื่องกาซโครมาโทกราฟ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4325 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ทินเนอรสําหรบัสีพนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลส

โดยท่ีเปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ทินเนอรสําหรบัสีพนแหงเรว็ ไนโตรเซลลูโลส
มาตรฐานเลขท่ี มอก. 520-2550

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี3746(พ.ศ.2550)
เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรสําหรับสีพนรถยนตแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส และกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ทินเนอรสําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส ลงวันท่ี 18 พฤษภาคม พ.ศ.2550
และออกประกาศกาํหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ทินเนอรสําหรบัสีพนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลส มาตรฐานเลขท่ี
มอก.520-2553ขึน้ใหมดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี ้ใหมีผลตัง้แตพระราชกฤษฎีกาวาดวยการกาํหนดใหผลิตภณัฑอตุสาหกรรม ทินเนอรสําหรบัสีพนแหงเรว็
ไนโตรเซลลูโลส ตองเปนไปตามมาตรฐานเลขท่ี มอก. 520-2553 ใชบังคับเปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 21 มีนาคม      พ.ศ. 2554

    รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
ชัยวุฒิ     บรรณวัฒน
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ทินเนอรสําหรับสพีนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลส

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุเฉพาะทนิเนอรทีใ่ชกบัสพีนแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลส

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 สีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส หมายถึง สีท่ีประกอบดวยไนโตรเซลลูโลส อัลคดีเรซิน ผงส ีและอื่น ๆ  ทีร่ะเหย

และแหงเองไดเร็ว เกดิเปนฟลมสทีบึแสง เหมาะสําหรับพนเคลอืบผวิโลหะ
2.2 ทินเนอรสําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส หมายถึง ของเหลวระเหยงายประกอบดวยเอสเทอร คีโทน

แอลกอฮอล ไกลคอลอีเทอร และไฮโดรคารบอน สามารถละลายไนโตรเซลลูโลสเรซินไดดี เหมาะสําหรับ
ใชผสมกับสพีนแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลส

3. คุณลักษณะที่ตองการ

3.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองเปนของเหลวใส ไมมีสีหรือมีสีเหลืองออน ระเหยงาย
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

3.2 ตวัทําละลายทีห่ามใช
ตองปราศจากตวัทําละลายทีเ่ปนพษิไดแก เมทานอล (methanol) เบนซนี (benzene) และคลอริเนเตดไฮโดร
คารบอน (chlorinated hydrocarbon)
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 496

3.3 คราบน้าํมนั
ตองไมพบคราบน้ํามนัเหลอือยูบนกระดาษกรอง
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 496

3.4 การเจือจางแล็กเกอร
เมื่อทดสอบตามขอ 7.1 แลว ฟลมตองไมดอยกวาฟลมที่ไดจากการใชทินเนอรมาตรฐานตามที่ระบุไว
ในตารางท่ี 4

3.5 การละลายไนโตรเซลลโูลส
เมือ่ทดสอบตามขอ 7.2 แลว ตองละลายไนโตรเซลลูโลสไดด ีสารละลายทีไ่ดตองใสไมมลีกัษณะเปนวุนเหนยีว

3.6 คณุลกัษณะทางฟสกิสและทางเคมี
ใหเปนไปตามท่ีกําหนดไวในตารางที ่1
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ตารางที ่1 คุณลักษณะทางฟสกิสและทางเคมี
(ขอ 3.6)

หมายเหตุ      แอลกอฮอล หมายถึง แอลกอฮอลที่เปนโมโนไฮดริก และไมมีกลุมฟงกชัน (functional group)
       อื่นๆ มีสูตรทางเคมีโดยทั่วไปเปน R-OH (R คือ alkyl)

4. การบรรจุ

4.1 ใหบรรจุทนิเนอรสําหรับสีพนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลสในภาชนะทีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ
4.2 หากมิไดตกลงกันเปนอย างอื่ น ใหปริมาณสุทธิของทินเนอรสําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลส

ในแตละภาชนะบรรจุเปน 950 ลูกบาศกเซนติเมตร 3.5 ลูกบาศกเดซิเมตร  18 ลูกบาศกเดซิเมตร
และ 200 ลูกบาศกเดซิเมตร และตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก

4.3 ใหบรรจทุินเนอรสําหรับสีพนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลสโดยมีชองวาง (ullage) ไมนอยกวารอยละ 4 ของความจุ
ภาชนะ

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สี เซยโบลต ไมนอยกวา +20 มอก. 2489 เลม 1

2 กากที่เหลือจากการระเหย มอก. 468

กรัมตอ 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ไมเกิน 0.02

3 ปริมาตรของเหลวที่กลั่นได มอก. 1182 เลม 11

- ตั้งแตอุณหภมูิหองถึงอุณหภูมิ 75 องศาเซลเซียส

   รอยละโดยปริมาตร ไมเกิน 1

- ระหวางอุณหภมูิ 100 องศาเซลเซียส ถึง 140

   องศาเซลเซียส รอยละโดยปริมาตร ไมนอยกวา 60

- ตั้งแตอุณหภมูิ 160 องศาเซลเซียส ขึน้ไป

   รอยละโดยปริมาตร ไมเกิน 5

4 ทอลูอีนหรือไซลีน รอยละโดยปริมาตร ไมเกิน 60 มอก. 2489 เลม 2

5 เอสเทอร คีโทน หรือไกลคอลอีเทอร มอก. 2489 เลม 2

รอยละโดยปริมาตร ไมนอยกวา 30

6 แอลกอฮอล รอยละโดยปริมาตร ไมเกิน 15 มอก. 2489 เลม2

7 คาของกรด ไมเกิน 0.3 มอก. 496
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5. เคร่ืองหมายและฉลาก

5.1 ที่ภาชนะบรรจุทินเนอรสําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลสทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่อง
หมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ปริมาณสุทธิ เปนลูกบาศกเซนติเมตร หรือลูกบาศกเดซิเมตร หรือกิโลกรัม
(3) เดือน ปทีห่มดอายุ
(4) วธิีใชและขอควรระวัง
(5) ชื่อผูทํา หรือโรงงานทีท่ํา พรอมสถานทีต่ั้ง หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
(6) คําเตือนเกี่ยวกับอันตรายทีอ่าจเกิดขึน้ ทั้งนี้ใหเปนไปตามกฎหมายท่ีเกีย่วของ
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

6. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

6.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

7. การทดสอบ

7.1 การเจือจางแล็กเกอร
7.1.1 เครื่องมือ

7.1.1.1 ขวดแกวรปูกรวยขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
7.1.1.2 กระจกขนาด 200 มิลลิเมตร  100 มิลลิเมตร  2 มิลลิเมตร

7.1.2 สารเคมี
7.1.2.1 แลก็เกอรใสสําหรับทดสอบทีม่ีสวนประกอบตามตารางที ่2

เตรยีมโดยใสไนโตรเซลลโูลสชัน้คณุภาพทางการคาลงในขวดแกวรปูกรวย เตมิบวิทานอล และทอลอูนี
ปดจกุ เขยาเพือ่ใหของผสมเปยก เตมิเอทลิแอซีเทต บวิทลิแอซเีทต และไดบิวทลิทาเลต เขยาใหเขา
กนัเพือ่ใหละลาย เตมิชอรตออยลอลัคดีเรซนิ (short oil alkyd resin) ทีม่สีมบตัเิปนไปตามทีก่ําหนดไว
ในตารางท่ี 3 แลวจึงเขยาใหเขากัน
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ตารางที ่2 สวนประกอบของแลก็เกอรใสสําหรบัทดสอบ
(ขอ 7.1.2.1)

ตารางที ่3 คณุภาพของชอรตออยลอัลคีดเรซิน
(ขอ 7.1.2.1)

7.1.2.2 ทนิเนอรมาตรฐานสําหรับทดสอบตองมสีวนประกอบตามตารางที ่4

สวนประกอบ รอยละโดยน้ําหนัก

ไนโตรเซลลูโลสชั้นคุณภาพทางการคา 15.5

(30% IPA damp nitrocellulose RS 
1
/2 sec)

ชอรตออยลอัลคีดเรซิน รอยละ 60 35.0

ไดบิวทิลทาเลต (D.B.P) 3.5

เอทิลแอซีเทต 13.0

บิวทิลแอซีเทต 4.0

บิวทานอล 2.0

ทอลูอีน 27.0

คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด

ความหนืด (20 องศาเซลเซียส) 2.2 ถึง 4.0

พาสคัลวินาที (พอยส) (22 ถึง 40)

คาของกรด ไมเกิน 8

แอนไฮดรัสทาลิกแอซิดในกากท่ีเหลือจากการอบ รอยละ 43 ถึง 47

กรดไขมันในกากที่เหลือจากการอบ รอยละ 29 ถึง 32

กากที่เหลือจากการอบ รอยละ 60 ฑ 2
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ตารางที ่4 สวนประกอบของทนิเนอรมาตรฐานสําหรบัทดสอบ
(ขอ 7.1.2.2)

7.1.3 วธิทีดสอบ
เติมแล็กเกอรใสในขวดแกวรูปกรวยทั้ง 2 ใบ ใบละ 20 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมทินเนอรมาตรฐาน
20 ลูกบาศกเซนติเมตร ลงในขวดแกวใบท่ี 1 เติมตัวอยาง 20 ลูกบาศกเซนติเมตร ลงในขวดแกวใบ
ที่ 2 เขยาขวดแกวทั้งสองใบ ตั้งทิ้งไวจนไมมีฟองอากาศเหลืออยูในสารละลาย เทสารละลายทั้งสองลง
บนกระจก วางกระจกเอยีงทํามมุ 85 องศา กบัแนวนอนเปนเวลา 1 ชัว่โมง จากนัน้นําฟลมท้ังสองมาตรวจ
พนิจิดคูวามเงา รอยราว ความราบเรยีบ (leveling) อนภุาคทีไ่มละลาย (microgel appearance) และอืน่ๆ
เปรียบเทยีบกนั

7.2 การละลายไนโตรเซลลโูลส
ชั่งไนโตรเซลลูโลสชั้นคุณภาพทางการคา 12 กรัม ในขวดแกวรูปกรวยขนาด 200 ลูกบาศกเซนติเมตร
เติมตัวอยาง 41.5 ลูกบาศกเซนติเมตร และทอลูอีน 18.5 ลูกบาศกเซนติเมตร เขยา ปดจุก ตั้งทิ้งไวที่
อุณหภูมิหองนาน 24 ชัว่โมง นํามาเขยาอีกคร้ังแลวตรวจพินิจ

สวนประกอบ รอยละโดยปริมาตร

ทอลูอีน 60

บิวทิลแอซีเทต 10

2-เมทิล-1-โพรพานอล หรือที่เรียกกันทั่วไปวาไอโซบิวทานอล 5

4-เมทิล-2-เพนตะโนน หรือท่ีเรียกกันทั่วไปวาเมทิลไอโซบิวทิลคีโทน 10

2-นอรมัล-บิวทอกซี-1-เอทานอล 5

2-โพรพานอล หรือที่เรียกกันท่ัวไปวาไอโซโพรพานอล 5

2-บิวทาโนน หรือที่เรียกกันทั่วไปวาเมทิลเอทิลคีโทน 5
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสนิ
(ขอ 6.1)

ก.1 รุน หมายถงึ ทนิเนอรสําหรับสพีนแหงเรว็ไนโตรเซลลูโลสทีท่ําจากวตัถดุิบและสวนผสมเดยีวกนั ดวยกรรมวธิี
เดยีวกัน บรรจใุนภาชนะบรรจชุนดิและขนาดเดยีวกัน ทีท่ําหรือสงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
ก.2.1 การชักตวัอยาง

ใหเปนไปตาม มอก. 468 โดยใหไดปริมาณตัวอยางรวมไมนอยกวา 3 ลูกบาศกเดซิเมตร
ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางทนิเนอรสาํหรบัสพีนแหงเรว็ไนโตรเซลลโูลสตองเปนไปตามเกณฑทีก่าํหนดในขอ 3. ขอ 4. และขอ
5. ทุกขอ จึงจะถือวาทินเนอรสําหรับสีพนแหงเร็วไนโตรเซลลูโลสรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรมนี้


