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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลม 1 บทนิยามสําหรับฟวสขนาดเล็ก และคุณลักษณะท่ีตองการ
ท่ัวไปสําหรับตัวฟวสขนาดเล็กนี้ ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฟวสขนาดเล็ก : ตัว
ฟวส   มาตรฐานเลขท่ี มอก. 526-2527 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับพิเศษ  เลม 101  ตอนท่ี 123 วันท่ี 14  กันยายน 
พุทธศักราช 2527  ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางอิงฉบับ
ลาสุด โดยแยกออกเปน 7 มาตรฐาน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยการยกเลิกมาตรฐานเลมเดิม และกําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ข้ึนใหม 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เปนเลมหนึ่งในอนุกรมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฟวสขนาดเล็ก อัน
ประกอบดวย 

มอก. 526 เลม 1  ฟวสขนาดเล็ก เลม 1 บทนิยามสําหรับฟวสขนาดเล็กและคุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไป
สําหรับตัวฟวสขนาดเล็ก 

มอก. 526 เลม 2 ฟวสขนาดเล็ก เลม 2 ตัวฟวสคารทริดจ 
มอก. 526 เลม 3 ฟวสขนาดเล็ก เลม 3 ตัวฟวสขนาดเล็กแบบยอย 
มอก. 526 เลม 4 ฟวสขนาดเล็ก เลม 4 ตัวฟวสมอดุลารท่ัวไป (ยูเอ็มเอฟ) 
มอก. 526 เลม 5 ฟวสขนาดเล็ก เลม 5 แนวทางสําหรับการประเมินคุณภาพของตัวฟวสขนาดเล็ก 
มอก. 526 เลม 6 ฟวสขนาดเล็ก เลม 6 ตัวยึดฟวส 
มอก. 526 เลม 10 ฟวสขนาดเล็ก เลม 10 คูมือผูใชตัวฟวสขนาดเล็ก 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดข้ึนโดยรับ IEC 60127-1(2006-06) Miniature fuses – Part 1 : 
Definitions for miniature fuses and general requirements for miniature fuse – links  มาใชในระดับดัดแปลง
(modified) โดยมีรายละเอียดการดัดแปลงท่ีสําคัญดังตอไปนี้ 

-    ในขอ 2. ใชการอางอิง มอก.526 เลม 6 แทนการอางอิง IEC 60127-6  
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เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวส์ขนาดเล็ก : ตัวฟิวส์  
และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวสข์นาดเล็ก  

เล่ม 1 บทนิยามสําหรับฟิวสข์นาดเล็ก และคณุลักษณะที่ต้องการทั่วไปสําหรับตัวฟิวส์ขนาดเล็ก 
 

โดยที่เห็นเป็นการสมควรปรบัปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมฟิวสข์นาดเล็ก : ตัวฟิวส์ มาตรฐาน
เลขที่ มอก.526-2527 
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2527) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมฟิวส์ขนาดเล็ก : ตัวฟิวส์ ลงวันที ่ 16 สิงหาคม  พ.ศ.2527 และออกประกาศกําหนด
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ฟวสขนาดเล็ก  
เลม 1 บทนิยามสําหรับฟวสขนาดเล็ก และคุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไป                  

สําหรับตัวฟวสขนาดเล็ก 

1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมถึงคุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไปและการทดสอบท่ีใชกับตัว
ฟวสขนาดเล็กทุกชนิด (เชน ตัวฟวสคารทริดจ (cartridge fuse-link) ตัวฟวสขนาดเล็กแบบยอย (sub-
miniature fuse-link) และตัวฟวสมอดุลารท่ัวไป (universal modular fuse-link)) สําหรับการปองกัน
เคร่ืองใชไฟฟา บริภัณฑอิเล็กทรอนิกส และสวนประกอบอ่ืนท่ีตามปกติมีเจตนาใหนําไปใชภายในอาคาร 

รายละเอียดจําเพาะที่ครอบคลุมสวนยอยหลักแตละสวนใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวของ 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไมใชกับฟวสสําหรับเคร่ืองใชไฟฟาท่ีเจตนาใหใชในภาวะพิเศษ เชน 
บรรยากาศท่ีอาจกอใหเกิดการกัดกรอนหรือบรรยากาศท่ีอาจเปนสาเหตุใหเกิดการระเบิด 

วัตถุประสงคของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้คือ 

ก) เพื่อสรางคุณลักษณะท่ีตองการใหเปนรูปแบบเดียวกันสําหรับฟวสขนาดเล็ก  เพื่อปองกัน
เคร่ืองใชไฟฟาหรือสวนของเคร่ืองใชไฟฟาในแนวทางท่ีเหมาะสมท่ีสุด 

ข) เพื่อนิยามสมรรถนะของฟวส เพื่อเปนคําแนะนําใหแกผูออกแบบเคร่ืองใชไฟฟาและบริภัณฑ
อิเล็กทรอนิกส และเพ่ือใหม่ันใจวาสามารถเปล่ียนทดแทนไดดวยตัวฟวสท่ีมีมิติและลักษณะเฉพาะ
แบบเดียวกัน 

ค) เพื่อนิยามวิธีการทดสอบ 
ง) เพื่อนิยามการสูญเสียเปนความรอนอยางตอเนื่องสูงสุด (maximum sustained dissipation) ของตัว

ฟวส เพื่อใหม่ันใจวามีความเขากันไดดีของกําลังไฟฟาท่ีรับไดตามท่ีระบุ (stated power acceptance) 
เม่ือใชกับตัวยึดฟวสตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
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2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงท่ีระบุตอไปนี้ประกอบดวยคุณลักษณะท่ีตองการซ่ึงจําเปนตองใชประกอบรวมกันกับมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี สําหรับเอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับท่ีระบุเทานั้น สําหรับ
เอกสารอางอิงฉบับท่ีไมไดระบุปท่ีพิมพ ใหใชฉบับลาสุด (รวมถึงฉบับท่ีแกไขหรือเพิ่มเติม) 

IEC 60038  IEC standard voltages 

มอก.526 เลม 6 ฟวสขนาดเล็ก เลม 6 ตัวยึดฟวสสําหรับฟวสขนาดเล็ก 

3. บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

3.1 ฟวส (fuse) 

อุปกรณท่ีเปดวงจร(ท่ีมีอุปกรณนี้ใสอยู) โดยการตัดกระแสไฟฟาเม่ือกระแสไฟฟาเกินคาท่ีกําหนดเปน
เวลานานเพียงพอ ดวยการหลอมละลายของสวนประกอบ 1 สวนหรือมากกวาท่ีออกแบบเปนพิเศษและ
เปนสัดสวนกัน 
หมายเหตุ  ฟวสประกอบดวยสวนตาง ๆ ทั้งหมดท่ีประกอบขึ้นเปนอุปกรณสมบูรณ 

3.2 ฟวสขนาดเล็ก (miniature fuse) 

ฟวสท่ีตัวฟวสเปนตัวฟวสขนาดเล็ก 

3.3 ตัวฟวส (fuse-link) 

สวนของฟวสรวมถึงไสฟวสท่ีเจตนาใหเปล่ียนหลังจากท่ีฟวสทํางาน 

3.4 ตัวฟวสแบบปดหุม (enclosed fuse-link) 

ตัวฟวสท่ีปดหุมไสฟวสอยางมิดชิด เพื่อวาในระหวางท่ีทํางานภายในพิกัด จะไมเกิดผลกระทบท่ีเปน
อันตรายภายนอกตัวฟวส เนื่องจากการเกิดอารก การปลอยกาซ  มีเปลวไฟหรือเศษโลหะออกมา 

3.5 ตัวฟวสขนาดเล็ก (miniature fuse-link) 

ตัวฟวสแบบปดหุมท่ีมีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 2 กิโลแอมแปร และท่ีมีมิติหลักอยาง
นอยหนึ่งมิติไมเกิน 10 มิลลิเมตร 
หมายเหตุ  มิติหลักไดแก ความยาว ความกวาง ความสูง และเสนผานศูนยกลาง 

3.6 ตัวฟวสขนาดเล็กแบบยอย (sub-miniature fuse-link) 

ตัวฟวสขนาดเล็กท่ีตัว (body) มีมิติหลักทุกมิติไมเกิน 10 มิลลิเมตร 
หมายเหตุ  มิติหลักไดแก ความยาว ความกวาง ความสูง และเสนผานศูนยกลาง 
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3.7 ตัวฟวสมอดุลารท่ัวไป (universal modular fuse-link) 

ตัวฟวสขนาดเล็กท่ีโดยท่ัวไปเหมาะสําหรับตอทางไฟฟาโดยตรงเขากับแผนวงจรพิมพหรือแผนวัสดุนํา
ไฟฟาอ่ืน  ในกรณีท่ีจําเปนอาจออกแบบใหมีลักษณะของการเปล่ียนทดแทนกันไมได 

3.8 สวนสัมผัสของตัวฟวส (fuse-link contact) 

สวนนําไฟฟาของตัวฟวสท่ีออกแบบใหตอเขากับสวนสัมผัสของฐานฟวสหรือสวนสัมผัสของตัวรับฟวส 

3.9 ตัวยึดฟวส (fuse-holder) 

การประกอบรวมกันของฐานฟวสกับตัวรับฟวส 

3.10 ฐานฟวส (fuse-base) 

ท่ีติดต้ังฟวส หรือสวนยึดกับท่ีของฟวสท่ีจัดใหมีสวนสัมผัสและข้ัวตอสําหรับการตอเขากับระบบท่ี
ตองการปองกัน 

3.11 สวนสัมผัสของฐานฟวส (fuse-base contact) 

สวนสัมผัสของท่ีติดต้ังฟวส หรือสวนนําไฟฟาของฐานฟวส ท่ีตอเขากับข้ัวตอ ซ่ึงออกแบบใหตอเขากับ
สวนสัมผัสของตัวรับฟวสหรือสวนสัมผัสของตัวฟวส 

3.12 ตัวรับฟวส (fuse-carrier) 

สวนเคล่ือนท่ีไดของฟวสท่ีออกแบบใหรองรับตัวฟวส 

3.13 สวนสัมผัสของตัวรับฟวส  (fuse-carrier contact) 

สวนนําไฟฟาของตัวรับฟวสท่ีตอเขากับสวนสัมผัสของตัวฟวสและออกแบบใหตอเขากับสวนสัมผัส
ของฐานฟวส 

3.14 ไสฟวส (fuse-element) 

สวนของตัวฟวสท่ีออกแบบใหหลอมละลายเม่ือฟวสทํางาน 

3.15 ชุดท่ีเปนแบบเดียวกัน(ของตัวฟวส) [homogeneous series (of fuse-links)] 

ชุดของตัวฟวส (ท่ีแตละขนาดมีลักษณะเฉพาะ(characteristic)บางอยางแตกตางกัน) ซ่ึงสําหรับการ
ทดสอบท่ีกําหนด การทดสอบของชุดหนึ่งหรือจํานวนท่ีลดลงของตัวฟวสแบบเฉพาะของชุดนั้นอาจถือ
วาเปนตัวแทนของตัวฟวสท้ังหมดของชุดได 
หมายเหตุ  ตัวฟวสพิจารณาวาเปนชุดท่ีเปนแบบเดียวกัน  เม่ือลักษณะเฉพาะเปนดังตอไปน้ี 

- ตัว มีมิติ วัสดุ และวิธีการทําแบบเดียวกัน 
- ฝาครอบหรือสิ่งปดหุมปลายอ่ืนของตัว มีมิติ วัสดุ และวิธีการประกอบและการปดหุมแบบเดียวกัน 
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- สิ่งเติมท่ีเปนเม็ดละเอียด (ถามี) ของตัว เปนวัสดุแบบเดียวกัน และมีการเติมจนเต็มเทากัน สิ่งเติมควรมีขนาดเทากัน 
หรือมีการแปรผันของขนาดของเม็ดละเอียดในทางเดียวกันกับพิกัดกระแส 

- ไสฟวสเปนวัสดุแบบเดียวกัน ที่มีหลักการออกแบบและการทําแบบเดียวกัน การเปล่ียนแปลงของมิติไสฟวสควรเปน
ในทางเดียวกันกับพิกัดกระแส 

- แรงดันไฟฟาท่ีกําหนดเทากัน 
- สําหรับตัวฟวสที่มีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า จําเปนตองทดสอบเฉพาะวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนด

สูงสุดในชุดท่ีเปนแบบเดียวกัน 

3.16 พิกัด (rating) 

คําท่ัวไปที่ใชระบุคาลักษณะเฉพาะตาง ๆ ซ่ึงใชกําหนดภาวะการทํางาน บนพื้นฐานการทดสอบและการ
ออกแบบ 
ตัวอยางของคาที่กําหนดซึ่งระบุสําหรับฟวสโดยทั่วไป ไดแก 
- แรงดันไฟฟา (UN) 
- กระแสไฟฟา (IN) 
- วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 

3.17 ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา(ของตัวฟวส) [time/current characteristics (of a fuse-link)]  

ก) สําหรับไฟฟากระแสสลับ : เสนโคงซ่ึงแสดงคาเวลาเปนเวลาเสมือน (virtual time) เปนฟงกชันของ
กระแสไฟฟาสมมาตรท่ีคาดการณ (prospective symmetrical current) ซ่ึงเปนคารากกําลังสองเฉล่ีย 
ภายใตภาวะการทํางานท่ีระบุ 

ข) สําหรับไฟฟากระแสตรง : เสนโคงซ่ึงแสดงคาของเวลาเปนเวลาจริง (actual time) เปนฟงกชันของ
กระแสไฟฟาตรงท่ีคาดการณ  ภายใตภาวะการทํางานท่ีระบุ 

หมายเหตุ   ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา โดยปกติระบุไวสําหรับตัวฟวสเก่ียวของกับเวลากอนการอารกและเวลาทํางาน 

3.18 กระแสไฟฟาปกติท่ีไมหลอมละลาย (conventional non-fusing current) 

คาของกระแสไฟฟาท่ีระบุใหสามารถไหลผานตัวฟวสเปนระยะเวลาที่ระบุไว (ระยะเวลาท่ีใชท่ัวไป) ได 
โดยไมมีการหลอมละลาย 

3.19 กระแสไฟฟาท่ีคาดการณ(ของวงจรและอางอิงกับฟวส) [prospective current (of a circuit and with 
respect to a fuse)]  

กระแสไฟฟาท่ีจะไหลในวงจร ถาแทนท่ีฟวสดวยตัวตอเช่ือมวงจรท่ีมีอิมพีแดนซนอยมาก 

3.20 เวลากอนการอารก(เวลาหลอมละลาย) [pre-arcing time (melting time)]  

ชวงเวลาเร่ิมจากเม่ือกระแสมากพอท่ีจะทําใหไสฟวสขาด ถึงเวลาขณะที่เร่ิมการอารก 

3.21 เวลาอารก (arcing time) 

ชวงเวลาเร่ิมการอารกถึงเวลาขณะท่ีการอารกคร้ังสุดทายดับสนิท 
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3.22 เวลาทํางาน (เวลาตัดกระแสท้ังหมด) [operating time (total clearing time)] 

ผลรวมของเวลากอนการอารกและเวลาอารก 

3.23 เวลาเสมือน (virtual time) 

คาของ I2t หารดวยคาของกําลังสองของกระแสไฟฟาท่ีคาดการณ 
หมายเหตุ  คาของเวลาเสมือนสําหรับตัวฟวส ตัวหนึ่ง ๆ โดยท่ัวไป ระบุเปนคาของเวลากอนการอารกและเวลาทํางาน 

3.24 I2t (จูลอินทิกรัล) 

ผลรวมพื้นท่ีใตเสนโคงกระแสไฟฟายกกําลังสอง ตลอดชวงเวลาท่ีกําหนด 

∫
=

=
t

t

titI
0

22 d  

หมายเหตุ 1 I2t  กอนการอารก คือ ผลรวมพื้นที่ใตเสนโคงกระแสไฟฟายกกําลังสอง ตลอดเวลากอนการอารกของฟวส 
หมายเหตุ 2 I2t  ทํางาน คือ ผลรวมพื้นที่ใตเสนโคงกระแสไฟฟายกกําลังสอง ตลอดเวลาทํางานของฟวส 
หมายเหตุ 3 พลังงานหนวยเปนจูล ที่ปลอยผานความตานทาน 1 โอหม ในวงจรท่ีปองกันดวยฟวส เทากับคาของ I2t ทํางาน มีหนวยเปน

แอมแปรยกกําลังสองวินาที (A2s) 

3.25 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาของตัวฟวส (breaking capacity of the fuse-link) 

คา (รากกําลังสองเฉล่ีย สําหรับไฟฟากระแสสลับ) ของกระแสไฟฟาท่ีคาดการณท่ีตัวฟวสสามารถตัด
ได ท่ีแรงดันไฟฟาท่ีระบุในภาวะท่ีกําหนดของการใชงานและพฤติกรรม 

3.26 แรงดันไฟฟาฟนตัว (recovery voltage) 

แรงดันไฟฟาท่ีปรากฏระหวางข้ัวตอของฟวสหลังจากการตัดกระแสไฟฟา 
หมายเหตุ  แรงดันไฟฟาฟนตัวนี้ อาจพิจารณาในชวงเวลา 2 ชวงเวลาตอเนื่องกัน ชวงแรกในขณะท่ีเกิดแรงดันไฟฟาช่ัวครู ตามดวยชวง

ที่สองในขณะท่ีเกิดความถ่ีกําลังหรือแรงดันไฟฟาฟนตัวถึงภาวะคงตัว 

3.27 การกระจายสูญอยางตอเนื่องสูงสุด (maximum sustained dissipation) 

กําลังกระจายสูญของตัวฟวสซ่ึงวัดในภาวะการวัดท่ีกําหนด ซ่ึงตัวฟวสสามารถรับกระแสไฟฟาสูงสุด
ไดอยางตอเนื่องอยางนอย 1 ช่ัวโมง 
หมายเหตุ 1 ตัวเลขของกําลังกระจายสูญอยางตอเนื่องสูงสุด ใชรวมกับกําลังไฟฟาสูงสุดท่ียอมรับของตัวยึดฟวส สําหรับตัวฟวสขนาด

เล็ก ตาม มอก. 526 เลม 6 

หมายเหตุ 2 คาเหลาน้ีมักเกินคาท่ีกําหนดเปนคาบส้ันๆ ทันทีกอนที่ไสฟวสจะหลอมละลาย  ไดเคยมีบันทึกไววาคาอาจสูงถึง 2 เทาของ
การกระจายสูญอยางตอเนื่องสูงสุด 
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4. คุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไป 

ตัวฟวสตองทําในลักษณะท่ีเช่ือถือไดและมีความปลอดภัยในการทํางาน และมีสมรรถนะสมํ่าเสมอท่ี
กระแสไฟฟาใด ๆ จนถึงพิกัดวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา และท่ีแรงดันไฟฟาใด ๆ จนถึงแรงดันไฟฟาท่ี
กําหนด เม่ือใชภายในขอบเขตของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

ในระหวางการใชงานตามปกติของตัวฟวส และภายใตภาวะท่ีกําหนดไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
ตองไมมีการอารกถาวร การอารกภายนอก หรือเปลวไฟท่ีสามารถกอใหเกิดอันตรายแกส่ิงท่ีอยูในบริเวณ
โดยรอบ ในระหวางการทดสอบเพ่ือใหไดคาการกระจายสูญอยางตอเนื่องสูงสุดและหลังจากการทํางาน ตัว
ฟวสตองไมมีความเสียหายท่ีเปนอุปสรรคตอการเปล่ียนทดแทน และเคร่ืองหมายตองยังคงเห็นไดชัดเจน 

โดยท่ัวไป การเปนไปตามขอกําหนดใหตรวจสอบโดยการทดสอบท้ังหมดท่ีระบุ 

5. พิกัดมาตรฐาน 

ในแผนมาตรฐานท่ีเกีย่วเนื่อง ตองมีคาตางๆเหลานี ้

- แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
- กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
- วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนด  

6. เคร่ืองหมาย 

เวนแตระบุไวเปนอยางอ่ืนในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวของ คุณลักษณะท่ีตองการสําหรับ
เคร่ืองหมายใหเปนดังตอไปนี้ 

6.1 ตัวฟวสแตละตัวตองทําเคร่ืองหมายดวย  

ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด เปนมิลลิแอมแปร สําหรับกระแสไฟฟาท่ีกําหนดนอยกวา 1 แอมแปร และเปน
แอมแปร สําหรับกระแสไฟฟาท่ีกําหนดต้ังแต 1 แอมแปรข้ึนไป  เคร่ืองหมายกระแสไฟฟาท่ีกําหนด
ตองอยูกอนและติดกับเคร่ืองหมายแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด  เปนโวลต (V) 

ค) ช่ือหรือเคร่ืองหมายการคาของผูทํา 

ง) สัญลักษณแสดงลักษณะเฉพาะเชิงสัมพัทธของเวลากับกระแสไฟฟากอนการอารก ดังแสดงไวในแผน
มาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง สัญลักษณนี้ตองอยูกอนและติดกับกระแสไฟฟาท่ีกําหนด 

สัญลักษณเหลานี้ ไดแก 
FF: คือทํางานเร็วมาก 
F: คือ ทํางานเร็ว 
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M: คือ หนวงเวลาปานกลาง 
T: คือ หนวงเวลา 
TT: คือ หนวงเวลานาน 

6.2 เคร่ืองหมายตองไมลบเลือน เห็นไดงายและชัดเจน 

การเปนไปตามขอกําหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจ และการขัดถูเคร่ืองหมายดวยผาชุบน้ําเปนเวลา 15 
วินาที และขัดถูอีกคร้ังดวยผาชุบปโตรเลียมสปริตเปนเวลา 15 วินาที 

หมายเหตุ 1 สําหรับปโตรเลียมสป ริต  แนะนําใหใชแอลิแฟติกโซลเวนเฮกเซน  ที่มีป ริมาณแอโรแมติกไม เ กินรอยละ  0 .1  
คาเคอริ-บิวทานอลเทากับ 29 จุดเดือดเร่ิมตนประมาณ 65 องศาเซลเซียส จุดแหงประมาณ 69 องศาเซลเซียส และความ
ถวงจําเพาะท่ีระบุประมาณ 0.68 

หมายเหตุ 2 ในกรณีของรหัสสี ไมจําเปนตองทดสอบการลบเลือน 

6.3 เคร่ืองหมายตามขอ 6.1 ตองพิมพบนหีบหอรวมกับการอางอิงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้และการ
ระบุถึงแผนมาตรฐานท่ีเหมาะสม  เคร่ืองหมายบนหีบหอตองมีอักษรยอ A และ mA 

การเปนไปตามขอกําหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจ 

6.4 การชี้บงเพิ่มเติมของพิกัดกระแสและลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแส  อาจทําเคร่ืองหมายโดยใชแถบสี
ก็ได 

การทําเคร่ืองหมายเพ่ิมเติมดังกลาว ตองเปนไปตามภาคผนวก ก. 

7. ขอสังเกตท่ัวไปสําหรับการทดสอบ 

การทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เปนการทดสอบเฉพาะแบบ 

เม่ือตองการการทดสอบเพื่อยอมรับ แนะนําใหเลือกจากการทดสอบเฉพาะแบบในมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมนี้ 

7.1 ภาวะบรรยากาศสําหรับการทดสอบ 

7.1.1 เวนแตระบุไวเปนอยางอ่ืนในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวของ การทดสอบท้ังหมดตองทํา
ในภาวะบรรยากาศดังตอไปนี้ 
- อุณหภูมิระหวาง 15 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศาเซลเซียส 
- ความช้ืนสัมพัทธระหวางรอยละ 45 ถึง รอยละ 75 
- ความดันอากาศระหวาง 8.6 × 104 พาสคัล ถึง 1.06 × 105 พาสคัล 

ในกรณีซ่ึงภาวะดังกลาวขางตนมีอิทธิพลอยางมีนัยสําคัญ ตองรักษาภาวะใหคงท่ีในระหวางการ
ทดสอบ 
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ตัวฟวสตองทดสอบตามหลักเกณฑท่ีกําหนดในสภาพอากาศทั่วไป และปองกันลมโกรกและปองกัน
การแผรังสีความรอนโดยตรง ตําแหนงของตัวยึดฟวสตองวางอยูในแนวราบ 

ถาอุณหภูมิมีผลกระทบอยางมากตอผลการทดสอบ ตองทดสอบที่อุณหภูมิ 23 องศาเซลเซียส ± 1 
องศาเซลเซียส 

7.1.2 ในทุกรายงานการทดสอบ ตองระบุอุณหภูมิโดยรอบ ถาภาวะมาตรฐานสําหรับความช้ืนสัมพัทธหรือ 
ความดันอากาศไมเปนไปตามท่ีกําหนดในระหวางการทดสอบ ตองระบุภาวะแตกตางท่ีมีผลกระทบ
ตอการทดสอบนี้ในรายงานดวย 

เม่ือตองการทดสอบท่ีอุณหภูมิสูง (elevated temperature) ตองทําการทดสอบท่ีอุณหภูมิโดยรอบ 70 
องศาเซลเซียส ± 2 องศาเซลเซียส เวนแตระบุไวเปนอยางอ่ืน 

7.2 การทดสอบเฉพาะแบบ 

7.2.1 จํานวนตัวฟวสสําหรับการทดสอบเฉพาะแบบไดระบุไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวส
 ขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

ตัวฟวสตองทดสอบหรือตรวจตามขอตอไปนี้ 

ก) เคร่ืองหมาย (ดูขอ 6.1) 
ข) มิติ (ดูขอ 8.1) 
ค) การทํา (ดูขอ 8.2) 
ง) แรงดันไฟฟาตก (ดูขอ 9.1) 
โดยมีการทดสอบเพ่ิมเติมตามท่ีระบุไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

7.2.2 อางอิงจากผลการทดสอบในขอ ง) ขางตน ตัวฟวสตองเรียงลําดับตามแรงดันไฟฟาตกจากมากไปหา
นอย และใหหมายเลขตามลําดับ โดยกําหนดใหเลขนอยใชกับตัวฟวสท่ีมีแรงดันไฟฟาตกสูงสุด  
จากนั้นตองทดสอบตัวฟวสเหลานี้ตามรายการทดสอบท่ีเกี่ยวของ 

ถาตองมีการทดสอบซํ้า ตองใชตัวฟวสสํารองท่ีมีแรงดันไฟฟาตกใกลเคียงกับตัวฟวสเดิม 

7.2.3  

ก) ตัวฟวสตองผานเกณฑการทดสอบตามขอ 6. ขอ 8. และตามท่ีระบุในขอ 9.1 ขอ 9.2.2 และขอ 9.7 
รวมท้ังขอเพิ่มเติมอ่ืนตามท่ีระบุในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

ข) หากในการทดสอบตามขอ 9.2.1 และขอ 9.3 มีตัวฟวส 2 ตัวไมผานเกณฑการทดสอบท่ี
กระแสไฟฟาคาหนึ่ง  ใหถือวาตัวฟวสไม เปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมนี้   อยางไรก็ตามหากมีตัวฟวสไมผานเกณฑการทดสอบ 1 ตัว ตองทดสอบซํ้ากับตัว
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ฟวสจํานวน 2 เทาท่ีกระแสไฟฟาเดียวกัน และหากตัวฟวสตัวใดตัวหนึ่งไมผานเกณฑการทดสอบ
คร้ังท่ีสองอีก ใหถือวาไมเปนไปตามขอกําหนด 

กรณีท่ีมีตัวฟวส 2 ตัวไมผานเกณฑการทดสอบ แตไมใชในการทดสอบเดียวกัน ใหถือวาตัวฟวส
เปนไปตามขอกําหนดหากไมมีตัวฟวสท่ีไมผานในการทดสอบซํ้าซ่ึงทํากับตัวฟวสจํานวน 2 เทา  

ถามีตัวฟวสไมผานเกณฑการทดสอบมากกวา 2 ตัว ถือวาตัวฟวสไมเปนไปตามขอกําหนดของ
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 

ค) ในการทดสอบแตละการทดสอบตามขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6 ยอมใหมีตัวฟวสไมผานเกณฑการ
ทดสอบ 1 ตัว หากมีตัวฟวสไมผานเกณฑการทดสอบต้ังแต 2 ตัวข้ึนไปในการทดสอบใดการ
ทดสอบหนึ่ง ถือวาตัวฟวสไมเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เวน
แตระบุไวเปนอยางอ่ืนในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

7.3 ฐานฟวสสําหรับการทดสอบ 

สําหรับการทดสอบที่ตองการฐานฟวสสําหรับติดต้ังตัวฟวส ตองใชฐานฟวสตามขอกําหนดท่ีระบุไวใน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

7.4 ธรรมชาติของแหลงจายไฟฟา 

ธรรมชาติของแหลงจายไฟฟาสําหรับการทดสอบทางไฟฟาระบุไวในขอท่ีเกี่ยวเนื่อง หรือในแผน
มาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

สําหรับไฟฟากระแสสลับ แรงดันไฟฟาทดสอบเปนรูปคล่ืนไซนท่ีมีความถ่ีระหวาง 45 เฮิรตซ ถึง 62 
เฮิรตซ 

8. มิติและการทํา 
 

8.1 มิติ 

มิติของตัวฟวสตองเปนไปตามแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง ท่ีใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

การเปนไปตามขอกําหนดใหตรวจสอบโดยการวัด 

8.2 การทํา 

ไสฟวสตองปดหุมมิดชิด รายละเอียดเพิ่มเติมของการทํา ใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ี
เกี่ยวของ ตามความเหมาะสม 

8.3 ข้ัวปลาย 
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สวนสัมผัสของตัวฟวสตองทําจากวัสดุท่ีทนการกัดกรอนหรือวัสดุท่ีมีการปองกันการกัดกรอนอยาง
เหมาะสม และตองปราศจากฟลักซหรือสารท่ีไมนําไฟฟาบนผิวดานนอก 

การชุบดวยนิกเกิลหรือเงินถือวาเปนการปองกันท่ีเพียงพอสําหรับฝาครอบปลายทองเหลือง 

การทดสอบการยึดติดแนนอยางม่ันคงกําหนดไว(ในกรณท่ีีเหมาะสม)ในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

8.4 การวางแนวและโครงแบบของข้ัวปลาย 

การทดสอบท่ีเหมาะสมสําหรับการวางแนวหรือตําแหนงของหมุด ฯลฯ (ถาใช) กําหนดไวในมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

8.5 รอยตอท่ีบัดกรี 

รอยตอท่ีบัดกรีซ่ึงมองเห็นไดจากภายนอก (เชน บนฝาครอบปลาย) ตองไมหลอมละลายในระหวางการ
ใชงานและการทํางานตามปกติ 

การเปนไปตามขอกําหนดใหตรวจสอบโดยการตรวจรอยตอท่ีบัดกรีหลังจากการทดสอบตามขอ 9.2.1 
ขอ 9.2.2 ขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6 

9. คุณลักษณะท่ีตองการทางไฟฟา 

9.1 แรงดันไฟฟาตก 

แรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวสท่ีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดของตัวฟวสตองไมเกินคาสูงสุดท่ีกําหนดไวใน
แผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

คาแตละคาตองไมเบ่ียงเบนเกินรอยละ 15 จากคาเฉล่ียท่ีหาไดสําหรับแบบที่ทดสอบในระหวางการ
ทดสอบเฉพาะแบบ 
หมายเหตุ 1 ขอความของยอหนาท่ีสองอิงสมมุติฐานที่วาตัวฟวสที่นําสงมาเพื่อทดสอบเฉพาะแบบ เปนรุนการผลิตเดียวกัน   ในกรณีที่ชัก

ตัวอยางแบบสุม เงื่อนไขการเบ่ียงเบนที่ยอมใหไมจําเปนตองเปนไปตามขอกําหนด  
ถาวัดแรงดันไฟฟาตกไดตางกันเมื่อกระแสไฟฟาท่ีไหลผานตัวฟวสกลับทาง เนื่องจากปรากฏการณเปลเตียร (Peltier effect) 
ใหใชคาสูงสุด 

การเปนไปตามขอกําหนด ใหตรวจสอบโดยการวัดแรงดันไฟฟาตก เม่ือตัวฟวสมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนด
ไหลผานเปนระยะเวลานานเพียงพอจนอุณหภูมิคงตัว 

ตองใชไฟฟากระแสตรงสําหรับการทดสอบนี้ และตองใชบริภัณฑท่ีไมสงผลกระทบตอผลการทดสอบ
อยางมีนัยสําคัญ 
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ใหถือวาอุณหภูมิคงตัว เม่ือแรงดันไฟฟาตกเปล่ียนแปลงนอยกวารอยละ 2 ตอนาทีจากคาท่ีไดกอนหนา 
ในระหวางการทดสอบ กระแสไฟฟาท่ีไหลผานตัวฟวสตองไมเบ่ียงเบนมากกวา ± รอยละ 1 จาก
กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  และความแมนของการวัดแรงดันไฟฟาตกตองอยูภายในความคลาดเคล่ือน         
± รอยละ 1 
หมายเหตุ 2 อาจเกิดปญหาขึ้นได เมื่อใชตัวฟวสที่แรงดันไฟฟาตํ่ากวาแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด โดยเฉพาะสําหรับพิกัดตํ่า เนื่องจากการ

เพิ่มขึ้นของแรงดันไฟฟาตก เมื่อไสของตัวฟวสใกลถึงจุดหลอมละลาย  ตองระมัดระวังวาแรงดันไฟฟาในวงจรเพียงพอที่จะ
ทําใหตัวฟวสตัดกระแสไฟฟาเม่ือเกิดความผิดพรองทางไฟฟาขึ้น นอกจากนี้ตัวฟวสชนิดเดียวกันและมีพิกัดเทากันในทาง
ปฏิบัติจึงอาจไมสามารถเปล่ียนทดแทนกันได เมื่อนําตัวฟวสมาใชงานในวงจรท่ีมีคาแรงดันไฟฟาตํ่า โดยเฉพาะอยางยิ่งใน
การใชรวมกับตัวฟวสที่มีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดตํ่ากวา 

9.2 ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา 

9.2.1 ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟาท่ีอุณหภูมิโดยรอบปกติ 

ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟาตองอยูภายในขีดจํากัดท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

การเปนไปตามขอกําหนด ใหตรวจสอบโดยการวัดเวลากอนการอารกในภาวะบรรยากาศท่ีระบุไวใน
ขอ 7.1 

กระแสไฟฟาท่ีไหลผานตัวฟวสตองปรับใหอยูภายใน ± รอยละ 1 ของคาท่ีตองการ กระแสไฟฟาคง
ตัวในระหวางการทดสอบตองคงคาใหอยูภายใน ± รอยละ 1 ของคาท่ีปรับไว แรงดันไฟฟาของ
แหลงจายไฟฟาตองไมเกินแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของตัวฟวสท่ีทดสอบ ความแมนของการวัดเวลา
ตองอยูภายในความคลาดเคล่ือน ± รอยละ 5 สําหรับเวลานอยกวา 10 วินาที และ ± รอยละ 2 สําหรับ
เวลาตั้งแต 10 วินาที ข้ึนไป 

ในกรณีท่ีเวลากอนการอารกส้ันมากท่ีกระแสไฟฟาระดับสูง เม่ือไมสามารถคงคาใหกระแสไฟฟาคง
ตัวได ควรวัดคา I2t  และคํานวณคาเวลาเสมือน 

9.2.2 การทดสอบท่ีอุณหภูมิสูง 

เม่ือระบุไวในแผนมาตรฐาน ตองทดสอบตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมงท่ีอุณหภูมิโดยรอบตามขอ 7.1.2 
โดยมีจํานวนเทาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนดตามท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง ดวย 

กระแสไฟฟาคงตัวในระหวางการทดสอบตองคงคาใหอยูภายใน ± รอยละ 2.5 ของคาท่ีปรับต้ังไว ตัว
ฟวสตองไมทํางาน 

9.2.3 วิธีดําเนินการทดสอบ 
ตองใชไฟฟากระแสตรงสําหรับการทดสอบเหลานี้ 
หมายเหตุ 1 ใชไฟฟากระแสตรงเนื่องจากควบคุมไดงายและกําจัดการแปรเปล่ียนในไฟฟากระแสสลับที่เกิดจากจุดบนคล่ืน

แรงดันไฟฟาขณะเกิดการสวิตช 
หมายเหตุ 2 ควรระวังวา เวลาการอารกไมรวมอยูในการวัดเวลารวม 
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แรงดันไฟฟาดานออกของแหลงจายกระแสไฟฟาตองเพียงพอเพื่อจํากัดการแปรเปล่ียนของ
กระแสไฟฟาในระหวางเวลากอนการอารก  นอกจากนี้แรงดันไฟฟาดานออกตองไมเกินคาท่ีระบุโดย
ผูทําและเลือกจากคาแรงดันไฟฟากระแสตรงในตารางท่ี 1  

ตารางท่ี 1 บริภัณฑท่ีมีขนาดแรงดันไฟฟาท่ีระบุตํ่ากวา 120 Va.c. หรือตํ่ากวา 750 Vd.c. 
DC AC 

คาระบุ คาระบุ 

นิยม เสริม นิยม เสริม 
V V V V 
 2.4   
 3   
 4   
 4.5   
 5  5 
6  6  
 7.5   
 9   

12  12  
 15  15 

24  24  
 30   

36   36 
 40   

48  48  
60   60 
72    

 80   
96    

   100 
110  110  

 125   
220    

 250   
440    

 600   
หมายเหตุ 1  เพราะแรงดันไฟฟาของเซลลปฐมภูมิและเซลลทุติยภูมิตํ่ากวา 2.4 V  และการเลือกใชชนิดของเซลลในการใชงานท่ี

หลากหลาย จะขึ้นอยูกับสมบัติอื่น ๆ ที่ไมใชแรงดันไฟฟา อาจระบุชนิดของเซลลและแรงดันไฟฟาท่ีเก่ียวของสําหรับ
การใชงานโดยเฉพาะ 

หมายเหตุ 2  ดวยเหตุผลทางเทคนิคและทางเศรษฐกิจ เปนที่ยอมรับกันวา อาจมีคาแรงดันอื่นเพิ่มเติมท่ีตองการ สําหรับสาขาการใช
งานเฉพาะท่ีแนนอน 

คาคงตัวเวลาของวงจรตองไมเกินรอยละ 3 ของเวลากอนการอารก 

ในกรณีท่ีเปนไปไดวาจะมีอิทธิพลของปรากฏการณเปลเตียร ควรคํานึงวาไดมีการกลับทิศทางของ
กระแสไฟฟาท่ีไหลผานตัวฟวสสําหรับตัวอยางแตละช้ิน 

หมายเหตุ 3 เมื่ออิทธิพลของปรากฏการณเปลเตียรเกิดขึ้นอยางหลีกเลี่ยงไมไดเนื่องจากการทํา  ควรทดสอบลักษณะเฉพาะของเวลา
กับกระแสไฟฟาดวยจํานวนสองเทาของตัวฟวสที่ 2.0 IN หรือ 2.1 IN    อาจใชตัวอยางเพิ่มเติมจากตัวฟวสสํารอง 
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ใหคํานึงถึงความจริงท่ีวาสําหรับตัวฟวสบางชนิด ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟาท่ีหาไดจาก
การใชกระแสสลับ อาจแตกตางอยางมีนัยสําคัญจากลักษณะเฉพาะท่ีหาไดจากการใชไฟฟา
กระแสตรง และโดยเฉพาะอยางยิ่ง เม่ือกระแสไฟฟามีขนาดเกินคากระแสไฟฟาไมหลอมละลาย
ธรรมดาเพียงเล็กนอย 

นอกจากนี้ ควรสังเกตวา เนื่องจากความเฉ่ือยทางความรอนเล็กนอยของไสฟวสสําหรับกระแสไฟฟา
คาตํ่า ลักษณะเฉพาะของตัวฟวสอาจเปล่ียนแปลงอยางมากท่ีความถ่ีตํ่ามาก 

9.2.4 การรายงานผล 

ถาเขียนกราฟลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟาโดยท่ีกระแสไฟฟาเปนตัวแปรอิสระ แนะนําให
แสดงดวยมาตราสวนเชิงลอการิทึมท้ัง 2 แกนพิกัด ฐานของมาตราสวนเชิงลอการิทึมตองเปน
อัตราสวน 2 :1 โดยท่ีมิติท่ียาวกวาอยูบนพิกัดแนวราบ (abscissa) 

ถาใชจํานวนเทาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนดเปนตัวแปรอิสระ อัตราสวนตองเปน 3:1 
หมายเหตุ ตัวอยางรูปแบบดังกลาวใหไวในภาคผนวก ข. 

9.3 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 

9.3.1 ภาวะการทํางาน 

ตัวฟวสตองทํางานตามท่ีระบุ โดยไมเปนอันตรายแกส่ิงท่ีอยูโดยรอบ เม่ือตัดกระแสไฟฟาท่ีคาดการณ
ท่ีมีคาอยูระหวางกระแสไฟฟาปกติท่ีไมหลอมละลายกับวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนดตาม
แผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

แรงดันไฟฟาฟนตัวตองมีคาอยูระหวาง 1.02 กับ 1.05* เทาของแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของตัวฟวส และ
ตองคงคาไวเปนเวลา 30 วินาที หลังจากท่ีฟวสทํางาน 

วงจรทดสอบโดยท่ัวไปใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

การทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา ตองปรับแตงกระแสไฟฟาดวยการเปล่ียนคาความตานทาน
ตออนุกรม 

อิมพีแดนซของแหลงจายไฟฟากระแสสลับตองนอยกวารอยละ 10 ของคาอิมพีแดนซรวมของวงจรท่ี
ปรับแตงไว 

การเปนไปตามขอกําหนด ใหตรวจสอบโดยวิธี A หรือวิธี B 

1) วิธี A (แตละพิกัด) 

                                                        
* เกณฑความคลาดเคล่ือนน้ีอาจเกินคาที่ผูทํายินยอม 
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ก) วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนด 

ข) กระแสไฟฟาท่ีคาดการณประมาณ 5, 10, 50 และ 250 เทาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนด แตไมเกิน
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนดตามท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

วงจรไฟฟาตองปดวงจรที่คามุม (30 ± 5) องศา หลังจากท่ีแรงดันไฟฟาผานคาศูนย 

2) วิธี B (ชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส) 

ก) วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนดท่ีมีมุมปดแบบสุม (random closing angle) 

ข) ตัวฟวสตองทดสอบท่ีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
หมายเหตุ 1 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีเปนไฟฟากระแสตรงอาจต่ํากวาคาท่ีเปนไฟฟากระแสสลับ โดยไดรับอิทธิพลจากความ

เหน่ียวนําของวงจรและในขณะท่ีปดวงจรในไฟฟากระแสสลับ 

หมายเหตุ 2 หากผูซื้อหรือผูใชตองการ  ผูทําควรระบุคาของไฟฟากระแสตรง 

รายละเอียดเพ่ิมเติมของการทดสอบท่ีเหมาะสมสําหรับวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาของตัวฟวสขนาดเล็กแต
ละชนิด อาจระบุไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

9.3.2 เกณฑสําหรับสมรรถนะท่ีใชได 

ในการทดสอบแตละการทดสอบ ตัวฟวสตองทํางานไดผลตามท่ีระบุ โดยไมเกดิปรากฏการณตอไปนี ้
- การอารกถาวร 
- การจุดติดไฟ 
- การระเบิดของตัวฟวส 

เกณฑเพิ่มเติมสําหรับสมรรถนะท่ีใชไดของตัวฟวสขนาดเล็กแตละชนิด ตามที่ใหไวในมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน  ตามความเหมาะสม 
หมายเหตุ  การเปลี่ยนสีไมถือวาไมผานเกณฑ 

9.3.3 ความตานทานการฉนวน 

หลังจากการทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา ตองวัดความตานทานการฉนวนระหวางข้ัวปลาย
ตัวฟวสดวยแรงดันไฟฟากระแสตรงเทากับ 2 เทาของแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของตัวฟวส แตไมนอย
กวา 250 โวลต คาความตานทานการฉนวนท่ีวัดได ตองไมนอยกวา 0.1 เมกะโอหม 

9.3.4 การทดสอบเฉพาะแบบสําหรับตัวฟวสของชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส 

ตัวฟวสท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดสูงสุดตองทดสอบใหครบถวน ตามรายการทดสอบท่ีเกี่ยวเนื่อง
สําหรับพิกัดแอมแปรสูงสุดของชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส ตามที่ใหไวในมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 
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ตัวฟวสท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดตํ่าสุดตองทดสอบตามรายการทดสอบท่ีเกี่ยวเนื่องสําหรับพิกัด
แอมแปรตํ่าสุดของชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส ตามท่ีใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

9.4 การทดสอบความทนทาน 

ตัวฟวสตองสรางใหสามารถปองกันความผิดพรองทางไฟฟาหรือทางกลใดๆ ในการใชงานตามปกติ ท่ีทํา
ใหการเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ดอยลง 

การเปนไปตามขอกําหนด ใหตรวจสอบดังตอไปนี้ 

ตองใช ไฟฟ ากระแสตรง สําห รับการทดสอบน้ี  เ วนแต ระ บุไว เปนอย า ง อ่ืนในมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

ก) กระแสไฟฟาท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องไหลผานตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมง หลังจากนั้น 
ใหเปดวงจรเปนเวลา 15 นาที และทําซํ้าวัฏจักรนี้จํานวน 100 วัฏจักร 

กระแสไฟฟาคงตัวในระหวางการทดสอบตองคงคาใหอยูภายใน ± รอยละ  1 ของคาท่ีปรับแตงไว 

ควรทดสอบอยางตอเนื่อง   แตในกรณีท่ีหลีกเล่ียงไมได  ยอมใหมีการหยุดชะงัก(interruption) ของ 
วัฏจักรไดเพียง 1 คร้ัง 

ข) ตอจากนั้นใหกระแสไฟฟาท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องไหลผานตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมง 
เม่ือส้ินสุดการทดสอบน้ี ใหวัดแรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวส และใชสําหรับการคํานวณการกระจาย
สูญอยางตอเนื่องสูงสุด เม่ือระบุไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน 

ค) ข้ันสุดทาย ใหวัดแรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวสอีกคร้ังตามขอ 9.1 แรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวสท่ีวัด
ได หลังจากการทดสอบตองไมเพิ่มเกินกวารอยละ 10 ของคาท่ีวัดไดกอนการทดสอบ 

ง) หลังการทดสอบ เคร่ืองหมายตองยังคงเห็นไดชัดเจน  และเปนตนวาจุดบัดกรีท่ีฝาครอบปลาย ตองไม
แสดงการเสียสภาพใดๆ 

หมายเหตุ  การเปลี่ยนสีไมถือวาไมผานเกณฑ 

9.5 การกระจายสูญอยางตอเนื่อง 

คาท่ีคํานวณไดจากการวัดตามขอ 9.4 ข) ตองอยูภายในขีดจํากัดท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

9.6 การทดสอบพัลส 

เม่ือตองการการทดสอบพัลสในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอ่ืน ตองทดสอบ
ดังตอไปนี้ 

การทดสอบพัลสท่ีอุณหภูมิโดยรอบปกติ 
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ตัวฟวสตองสรางใหสามารถปองกันความผิดพรองทางไฟฟาหรือทางกลใดๆ ในการใชงานตามปกติ ท่ีทํา
ใหการเปนไปตามขอกําหนดของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ดอยลงเม่ือเผชิญกับกระแสเสิรจ 

การเปนไปตามขอกําหนด ใหตรวจสอบดังตอไปนี้ 

ก) กระแสไฟฟาพัลสท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องไหลผานตัวฟวส 1 000 คร้ัง ท่ีอัตราการซํ้าท่ี
ระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง หลังจากนั้นปลอยใหตัวฟวสเย็นลงเปนเวลาอยางนอย 1 ช่ัวโมง 
ท่ีอุณหภูมิหอง 

ข) หลังจากนั้นใหกระแสไฟฟาเทากับคาท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่องไหลผานตัวฟวส เปนเวลา
ตามท่ีแนะนําในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 

ค) ข้ันสุดทาย ใหวัดแรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวสหลังจากการทดสอบอีกคร้ังตามขอ 9.1 

แรงดันไฟฟาตกครอมตัวฟวสท่ีวัดไดหลังจากการทดสอบ ตองไมเพิ่มเกินกวารอยละ 10 ของคาท่ีวัด
ไดกอนการทดสอบ 

ง) หลังการทดสอบ เคร่ืองหมายตองยังคงเห็นไดชัดเจน  และเปนตนวาจุดบัดกรีท่ีฝาครอบปลาย ตองไม
แสดงการเสียสภาพใดๆ 

หมายเหตุ  การเปลี่ยนสีไมถือวาไมผานเกณฑ 

9.7 อุณหภูมิตัวฟวส 

เม่ือตองการการทดสอบทางอุณหภูมิในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวของ ตองทดสอบ
ดังตอไปนี้ 

อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนวัดท่ีตําแหนงใดๆ บนเปลือกหุมตัวฟวสหรือข้ัวปลายตัวฟวสตองไมเกิน 135 เคลวิน 
เม่ือทดสอบตัวฟวสดงัตอไปนี้ 
- กระแสไฟฟาเร่ิมตนตองเทากับท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเนื่อง 
- กระแสไฟฟาเร่ิมตนตองปอนเปนเวลา 15 นาที 
- หลังจาก 15 นาทีแรกผานไป  ตองเพิ่มกระแสไฟฟาข้ึนข้ันละ 0.1 IN ทุก 15 นาที จนกระท่ังตัวฟวส

ทํางาน 
- ตองวัดอุณหภูมิของตัวฟวสอยางตอเนื่อง 
- จุดสําหรับการวัดอุณหภูมิตองเปนตําแหนงท่ีรอนท่ีสุด 

หมายเหตุ 1 เนื่องจากความยากของการระบุตําแหนงของจุดท่ีรอนที่สุด จึงควรหาจุดท่ีรอนที่สุดน้ีในระหวาง 15 นาทีแรก 
หมายเหตุ 2 ในการวัดอุณหภูมิที่เพิ่มขึ้นตองใชเทอรมอคัปเปลหรือวิธีการวัดอื่นที่ไมมีผลกระทบตอคาอุณหภูมิที่วัดได 

ฐานทดสอบสําหรับการติดต้ังและการตอของตัวฟวสตองเปนไปตามขอ 7.3 
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ภาคผนวก ก. 
(ขอแนะนํา) 

รหัสสีสําหรับตัวฟวสขนาดเล็ก 

เม่ือใชแถบสีสําหรับการระบุเพิ่มเติมของพิกัดกระแสและลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา ตองใชระบบ
ตอไปนี้ 

ก) ตัวฟวสขนาดเล็กท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวเน่ือง จัดใหมีแถบสี 4 แถบ โดยท่ี 3 แถบแรกระบุ 
กระแสไฟฟาที่กําหนดหนวยเปนมิลลิแอมแปร และแถบสีสุดทายท่ีกวางกวาระบุลักษณะเฉพาะของเวลากับ
กระแสไฟฟา 

ข) แถบสีตองครอบคลุมอยางนอยคร่ึงหนึ่งของเสนรอบวงของตัวของฟวส และตองหางเทาๆ กัน และแยกกัน
ชัดเจนดังแสดงไวในรูปท่ี ก.1 
หมายเหตุ 1 ในกรณีที่ตัวฟวสขนาดเล็กโปรงใส (transparent) ชองวางยังคงยอมใหสามารถมองเห็นไสฟวสได 

ค) ใหใชมาตรฐานท่ีเกี่ยวของกับการใชรหัสสี ไดแก มอก. 266 และ IEC 60425 เทาท่ีจะสามารถนํามาใชได 

ง) ตองใชระบบรหัสสีตามท่ีใหไวในตารางท่ี ก.1 

หมายเหตุ 2 ในตารางท่ี ก.1 ทั้งอนุกรม R 10 และ R 20 ใหไวกับรหัสสีที่สมนัยกัน เพื่อใหจํานวนแถบสีนอยที่สุด แถบสี 2 แถบแรกเทาน้ันท่ีใช
สําหรับการระบุตัวเลข 2 ตัวแรก 

จ) นอกจากคุณลักษณะท่ีตองการที่ใหไวในขอ 6.3 แนะนําใหพิมพรายละเอียดของรหัสสีท่ีเกี่ยวของบนหีบหอดวย 

 

หมายเหตุ  คาของ d และ s ใหไวในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลมอื่น 

รูปท่ี ก.1  การวางแบบของแถบสี 
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ตารางท่ี ก.1  รหัสสีสําหรับตวัฟวสขนาดเล็ก 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
mA 

สีแถบท่ีหนึ่ง สีแถบท่ีสอง แถบท่ีสาม แถบท่ีสี่ 
ลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา สี ตัวคูณ 

25
32
40
50
56
63
71
80
90

100
112
125
140
160
180
200
224
250
280
315
355
400
450
500
560
630
710
800
900

1 000
1 120
1 250
1 400
1 600
1 800
2 000
2 500
3 150
4 000
5 000
6 300
8 000

10 000

* 
* 
* 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
 
 
 
* 
 
* 
 
* 
 
 
 
* 
 
* 
 
* 
 
* 
* 
* 
* 
* 
* 
* 
* 

แดง 
สม 
เหลือง 
เขียว 
เขียว 
ฟา 
มวง 
เทา 
ขาว 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
แดง 
แดง 
แดง 
แดง 
สม 
สม 
เหลือง 
เหลือง 
เขียว 
เขียว 
ฟา 
มวง 
เทา 
ขาว 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
น้ําตาล 
แดง 
แดง 
สม 
เหลือง 
เขียว 
 ฟา 
เทา 
น้ําตาล 

เขียว 
แดง 
ดํา 
ดํา 
ฟา 
สม 
น้ําตาล 
ดํา 
ดํา 
ดํา 
น้ําตาล 
แดง 
เหลือง 
ฟา 
เทา 
ดํา 
แดง 
เขียว 
เทา 
น้ําตาล 
เขียว 
ดํา 
เขียว 
ดํา 
ฟา 
สม 
น้ําตาล 
ดํา 
ดํา 
ดํา 
น้ําตาล 
แดง 
เหลือง 
ฟา 
เทา 
ดํา 
เขียว 
น้ําตาล 
ดํา 
ดํา 
สม 
ดํา 
ดํา 

ดํา 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 

น้ําตาล 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 

แดง 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
” 
สม 

100 
100 
100 
100 
100 
100 
100 
100 
100 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
101 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
102 
103 

FF (0) = ดํา 
F (2) = แดง 
M (4) = เหลือง 
T (6) = ฟา 
TT (8) = เทา 

*  คือ  อนุกรม R 10 
แถบสีที่ระบุกระแสไฟฟาท่ีกําหนดอางจากตัวเลขสองตัวแรกของอนุกรม R 10/R 20 
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ภาคผนวก ข. 
(ขอแนะนํา) 

ตัวอยางการแสดงลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา 

 

รูปท่ี ข.1  ตัวอยางการแสดงลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา อัตราสวน  2:1 

เวลา (วินาที) 

กร
ะแ
สไ

ฟฟ
า (
แอ

มแ
ปร

)
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รูปท่ี ข.2  ตัวอยางการแสดงลักษณะเฉพาะของเวลากับกระแสไฟฟา อัตราสวน 3:1  
 

 

เวล
า (
วิน

าที
) 


