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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมฟวสขนาดเล็ก เลม 2 ตัวฟวสคารทริดจนี้ ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฟวสขนาดเล็ก : ตัวยึดฟวส   มาตรฐานเลขท่ี มอก. 526-2527 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับพิเศษ  
เลม 101  ตอนท่ี 123 วันท่ี 14  กันยายน พุทธศักราช 2527  ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อให
ทันสมัยและเปนไปตามเอกสารอางอิงฉบับลาสุด โดยแยกออกเปน 7 มาตรฐาน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยการยกเลิก
มาตรฐานเลมเดิม และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ข้ึนใหม 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เปนเลมหนึ่งในอนุกรมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฟวสขนาดเล็ก อัน
ประกอบดวย 

มอก. 526 เลม 1  ฟวสขนาดเล็ก เลม 1 บทนิยามสําหรับฟวสขนาดเล็กและคุณลักษณะท่ีตองการท่ัวไป
สําหรับตัวฟวสขนาดเล็ก 

มอก. 526 เลม 2 ฟวสขนาดเล็ก เลม 2 ตัวฟวสคารทริดจ 
มอก. 526 เลม 3 ฟวสขนาดเล็ก เลม 3 ตัวฟวสขนาดเล็กแบบยอย 
มอก. 526 เลม 4 ฟวสขนาดเล็ก เลม 4 ตัวฟวสมอดุลารท่ัวไป (ยูเอ็มเอฟ) 
มอก. 526 เลม 5 ฟวสขนาดเล็ก เลม 5 แนวทางสําหรับการประเมินคุณภาพของตัวฟวสขนาดเล็ก 
มอก. 526 เลม 6 ฟวสขนาดเล็ก เลม 6 ตัวยึดฟวส 
มอก. 526 เลม 10 ฟวสขนาดเล็ก เลม 10 คูมือผูใชตัวฟวสขนาดเล็ก 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดข้ึนโดยรับ IEC 60127-2 Edition 2.1(2003-11) Miniature fuses – Part 2 : 
Cartridge fuse – links  มาใชในระดับดัดแปลง(modified) โดยมีรายละเอียดการดัดแปลงท่ีสําคัญดังตอไปนี้ 

-    เพิ่มเติมเอกสารอางอิงในขอ 2. โดยเพิ่มรายช่ือมาตรฐานท่ีนํามาใชอางอิง  
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
ฉบับที ่4478 ( พ.ศ. 2555 ) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม 
พ.ศ. 2511 

เรื่อง  ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวส์ขนาดเล็ก : ตัวฟิวส์  
และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวสข์นาดเล็ก  

เล่ม 2 ตัวฟิวสค์าร์ทริดจ ์
 

 โดยที่เห็นเป็นการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวส์ขนาดเล็ก : ตัวฟิวส์ 
มาตรฐานเลขที่ มอก. 526 – 2527  

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แห่งพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ. 2511  
รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 822 (พ.ศ.
2527) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวส์ขนาดเล็ก : ตัวฟิวส์  ลงวันที่ 16 สิงหาคม พ.ศ. 2527 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ฟิวสข์นาดเล็ก เลม่ 2 ตัวฟิวส์คารท์ริดจ ์ มาตรฐานเลขท่ี มอก. 526  เล่ม 2-2555 ไว้ 
ดังมีรายการละเอียดต่อท้ายประกาศน้ี 

ทั้งน้ี ให้มผีลเมือ่พ้นกําหนด 180 วัน นับต้ังแต่วันประกาศในราชกิจจานุเบกษา เป็นต้นไป 
 

ประกาศ ณ วันที่ 21 สิงหาคม พ.ศ. 2555 

             พงษ์สวัสด์ิ สวัสดิวัตน์ 

  รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

ฟวสขนาดเล็ก  
เลม 2 ตัวฟวสคารทริดจ 

1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีเกี่ยวของกับคุณลักษณะท่ีตองการพิเศษท่ีสามารถใชกับตัวฟวสคารทริดจ
สําหรับฟวสขนาดเล็กท่ีมีมิติ 5 มิลลิเมตร × 20 มิลลิเมตร และ 6.3 มิลลิเมตร × 32 มิลลิเมตร สําหรับปองกัน
เคร่ืองใชไฟฟา  บริภัณฑอิเล็กทรอนิกสและสวนประกอบอ่ืนท่ีตามปกติมีเจตนาใหนําไปใชภายในอาคาร 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรรมนี้ไมใชกับฟวสสําหรับเครื่องใชท่ีมีเจตนาใหใชภายใตภาวะพิเศษ เชน 
บรรยากาศท่ีเกิดการกัดกรอนหรืออาจกอใหเกิดการระเบิด 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรรมนี้ใชรวมกับขอกําหนดของ มอก. 526  เลม 1 

วัตถุประสงคของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เพื่อกําหนดวิธีการทดสอบพิเศษและเพ่ิมเติมสําหรับตัวฟวส
คารทริดจท่ีเพิ่มเติมจากขอกําหนดของ มอก. 526  เลม 1 

2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงท่ีระบุตอไปนี้ซ่ึงจําเปนตองใชประกอบรวมกัน ไมควรละเลยในบางกรณีเปนอยางยิ่ง เพื่อการ
นําไปใชประกอบกับมาตรฐานนี้ เอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับท่ีระบุเทานั้น   สําหรับเอกสารอางอิง
ฉบับท่ีไมไดระบุปท่ีพิมพใหใชฉบับลาสุด (รวมถึงฉบับท่ีแกไขหรือเพิ่มเติม) 

IEC 60068-2-20:1979, Environmental testing – Part 2: Tests – Test T: Soldering   
IEC 60068-2-21:1999, Environmental testing – Part 2-21: Tests – Test U: Robustness of terminations and integral 
mounting devices   
IEC 60249-2-5:1987, Base materials for printed circuits  – Part 2 : Specification  – Specification No.5 : Epoxide 
woven glass fabric copper-clad laminated sheet of defined flammability (Vertical burning test)  
มอก. 510   เลขนิยมและอนุกรมเลขนิยม 
มอก. 526   ฟวสขนาดเล็ก เลม 1  บทนิยามสําหรับฟวสขนาดเล็ก และคุณลักษณะท่ีตองการทั่วไป สําหรับตัวฟวส
ขนาดเล็ก 

3. บทนิยาม 

ใหเปนไปตามบทนิยามท่ีกําหนดใน มอก. 526 เลม 1 ขอ 3. 
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4. ขอกําหนดท่ัวไป 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 4.  

5. พิกัดมาตรฐาน 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 5.   

6. เครื่องหมายและฉลาก 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 6. และเพิ่มเกณฑกําหนดดังตอไปนี ้
6.1 นอกเหนือจาก มอก. 526 เลม 1 ขอ 6.1 และใหเพิ่มเติมการทําเคร่ืองหมายของตัวฟวสแตละตัวดวยขอกําหนด 

จ) สัญลักษณแสดงถึงวิสัยสามารถตัดกระแสท่ีกําหนด  สัญลักษณนีต้องถูกวางไวระหวางเคร่ืองหมายสําหรับ
กระแสไฟฟาท่ีกําหนดและเคร่ืองหมายแรงดันไฟฟาท่ีกาํหนด 
สัญลักษณเหลานี้คือ 

 H แสดงถึงวิสัยสามารถตัดกระแสสูง 
 L แสดงถึงวิสัยสามารถตัดกระแสตํ่า 
 E แสดงถึงวิสัยสามารถตัดกระแสสูงพิเศษ 
 ตัวอยางของการทําเคร่ืองหมาย 

T 3 1 5 L 2 5 0 V 
 

  F 4 H 2 5 0 V 
 

T 3 1 5 E 2 5 0 V 

6.4   คาของ “d” และ “s” ตองเปน 0.8 มิลลิเมตร  ± 0.2 มิลลิเมตร  

7. ขอสังเกตท่ัวไปในการทดสอบ 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 7. และเพิ่มเติมดังตอไปนี ้

7.2.1 ฟวสรายตัว  จาํนวนของตัวฟวสท่ีตองนํามาใชในการทดสอบ 48  ตัว ซ่ึงในจํานวนนี้ใหสํารองไว 12 ตัว 
แผนการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 1 

 ตัวฟวสท่ีมีกระแสที่กําหนดสูงสุดของชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส  จํานวนของตัวฟวสท่ีตองนํามาใช
ในการทดสอบ 48  ตัว ซ่ึงในจํานวนนี้มีสํารองไว 22 ตัว แผนการทดสอบดังแสดงในตารางท่ี 2 
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 กรณีท่ีตองการทดสอบตัวฟวสท่ีมีกระแสที่กําหนดตํ่าสุดของชุดท่ีเปนแบบเดยีวกนัของตัวฟวส จํานวนของ
ตัวฟวสท่ีตองนํามาใชในการทดสอบ 33 ตัว ซ่ึงในจํานวนนีใ้หสํารองไว 16 ตัว แผนการทดสอบดงัแสดงใน
ตารางท่ี 3 

7.3.1 ฐานฟวสสําหรับการทดสอบ 

สําหรับการทดสอบท่ีตองใชฐานฟวสสําหรับการติดต้ังตัวฟวส  ฐานฟวสท่ีใชใหเปนไปตามรูปท่ี 2 หรือ 3 
ตามความเหมาะสมแลวแตกรณี 

ความตานทานสัมผัสระหวางสวนสัมผัสแตละสวนกับช้ินทองเหลืองชุบเงินท่ีมีมิติระบุและรูปรางเหมือนกับ
ตัวฟวสท่ีจะทดสอบตองไมเกิน 3 มิลลิโอหม  โดยใหวัดภายใตภาวะดังตอไปนี้ 

ก) เพื่อเปนการปองกันการเสียสภาพฉับพลันของช้ันการฉนวนบาง ๆ บนสวนสัมผัส แรงเคล่ือนไฟฟาของ
วงจรตองไมเกิน 20 มิลลิโวลต (ไฟฟากระแสตรงหรือคายอดของไฟฟากระแสสลับ) 

ข) เพื่อเปนการปองกันไมใหความรอนท่ีสวนสัมผัสมากเกินควร กระแสไฟฟาท่ีไหลตองไมเกิน 1 แอมแปร 

สวนโลหะของฐานฟวส ตองทําดวยทองเหลือง ยกเวนสปริงและจุดตอ  สวนท่ีเปนทองเหลืองของฐานฟวส
และสวนท่ีเปนทองเหลืองของเคร่ืองวัดสําหรับการวัดความตานทานสัมผัส ตองมีเนื้อทองแดงเจือระหวาง
รอยละ 58  กับรอยละ 70   สวนสัมผัสตองชุบเงิน 

กรณีตัวฟวสท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 6.3 แอมแปร  ตองใชฐานทดสอบตัวฟวสตามรูปท่ี 1  แรง
กระทําท่ีสวนสัมผัสตองมีคาระหวาง 4 นิวตัน กับ 6 นิวตัน  สายออนและสายข้ัวปลายตองเปนทองแดง และ
ตองมีพื้นท่ีหนาตัด 1 ตารางมิลลิเมตร  ความยาวของสายข้ัวปลายแตละสายประมาณ 500 มิลลิเมตร 

กรณีตัวฟวสท่ีมีกระแสไฟฟาท่ีกําหนดเกิน 6.3 แอมแปร    ตองใชฐานทดสอบตัวฟวสตามรูปท่ี 2 แรงกระทํา
ท่ีสวนสัมผัสตองมีคาระหวาง 8 นิวตัน กับ 12 นิวตัน  สายออนและสายข้ัวปลายตองเปนทองแดง และตองมี
พื้นท่ีภาคตัดขวาง 6  ตารางมิลลิเมตร  ความยาวของสายข้ัวปลายแตละสายประมาณ 500 มิลลิเมตร 

การทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแส ตองใชฐานทดสอบตัวฟวสตามรูปท่ี 3 ท่ีมีแรงกระทําท่ีสวนสัมผัสและ
พื้นท่ีหนาตัดเทากันกับของฐานตามรูปท่ี 2 

8. มิติและการทํา 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 8. และเพิ่มเติมเกณฑกําหนดและการทดสอบดังตอไปนี ้

8.2   การทํา  

ในกรณีท่ีระบุตัวฟวสเปนแบบ “ไมโปรงใส”  อาจใชกระบอกโปรงใส (ตัว) เติมวัสดุทึบแสงได 

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีไดมาจากสมมติฐานท่ีวากระบอก (ตัว) ทําจากแกว เซรามิกส หรือวัสดุท่ี
คลายกันท่ีไมติดไฟ 

สําหรับวัสดุอ่ืน อาจจําเปนตองทดสอบเพิ่มเติม 
8.3 ขั้วปลาย 

ตัวฟวสตองมีฝาครอบปลายท่ีทําดวยโลหะรูปทรงกระบอกท่ีแตละปลาย 

สวนหวัดานปลายท้ังสองของฝาครอบปลายทรงกระบอกตองมีลักษณะแบนราบเรียบ และต้ังฉากกับแกน 

ฝาครอบปลายท้ังสองปลายตองยึดติดอยางม่ันคงไมหลุดงาย ถาไมทําลายตัวฟวส 

การตรวจสอบใหทําโดยการตรวจพินจิและโดยการทดสอบดังนี ้

ใหจุมตัวอยางในน้ําเปนเวลา 24 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิระหวาง 15 องศาเซลเซียส กับ 35 องศาเซลเซียส  หลังจาก
นั้นนําออกจากน้ํา และใชแรงดึงตอฝาครอบปลายท้ังสองตามแนวแกน โดยคอย ๆ เพิ่มขนาดแรงอยาง
สมํ่าเสมอจนถึง 5 นิวตัน โดยกระทําแตละฝาครอบเปนเวลา 1 นาที 

ฝาครอบตองยังคงติดแนน 

ชุดอุปกรณท่ีเหมาะสมสําหรับการทดสอบนี้ แสดงไวในรูปท่ี 7  และใหใชในกรณีท่ีมีการโตแยง 

การใชอุปกรณชุดนี้สามารถทดสอบไดโดยไมทําใหฝาครอบปลายท้ังสองบิดเบ้ียว 

8.4 การจัดแนวและโครงแบบของขั้วปลาย 

ฝาครอบปลายและตัวของตัวฟวสตองจัดแนวอยางเหมาะสม 

การตรวจสอบใหทําโดยใชเกจท่ีแสดงในรูปท่ี 4 

ตัวฟวสตองผานเกจท้ังตัวโดยน้ําหนักของตัวฟวสเอง 

9. ขอกําหนดทางไฟฟา 

ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 9. และเพิ่มเกณฑกําหนดและการทดสอบดังตอไปนี้ 

9.3 วิสัยสามารถตดักระแส 

9.3.1 ใหเปนไปตาม มอก. 526 เลม 1 ขอ 9.3.1  ดังตอไปนี ้

การทดสอบนีต้องใชไฟฟากระแสสลับ 

วงจรทดสอบท่ัวไปสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูงท่ีกําหนด แสดงดังรูปท่ี 5  ลําหรับ
การทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่าท่ีกําหนด  วงจรทดสอบท่ัวไปดังแสดงในรูปท่ี 6   ฐาน
ทดสอบใหใชตามรูปท่ี 3 
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ตัวประกอบกําลังของวงจรทดสอบท่ีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูงท่ีกําหนดตองอยูระหวาง 0.7 กับ 0.8  
สําหรับการทดสอบท่ีกระแสต่ํากวากระแสไฟฟาท่ีคาดการณ  ความเหนี่ยวนําในวงจรตองยังคงมีคาคงท่ีและ
ตองปรับกระแสโดยการเปล่ียนคาความตานทานเทานั้น 

9.3.2 เพิ่มเติมเกณฑท่ีไมผานท่ีไดอธิบายไวใน มอก. 526  เลม 1  ในการทดสอบแตละขอ ตัวฟวสตองทํางาน โดย
ไมเกิดสภาพการณตอไปนี้ 

-  สวนสัมผัสหลอมละลายติดกนั 
- เคร่ืองหมายลบเลือนหลังการทดสอบ 
- ผิวภายนอกของฝาครอบปลายทะลุ  โดยมองเห็นไดดวยตาเปลา 

ใหยกเวนสภาพการณตอไปนี้ 

- จุดดําท่ีฝาครอบปลาย 
- การเสียรูปเพียงเล็กนอยของฝาครอบปลาย 
- รอยราวของตัวฟวส 
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ตารางท่ี 1 แผนการทดสอบสําหรับพิกัดกระแสแตละพิกัด 

ขอ  

รายละเอียด 

หมายเลขตัวฟวส 

 1-6 7 
9 
11 

8 
10 
13 

12 
14 
15 

16 
17 
18 

19 
20 
21 

22 
24 
26 

23 
25 
27 

28 
29 
30 

31 
32 
33 

34 
36 
38 

35 
37 
39 

40 
41 
42 

43 
44 
45 

46 
47 
48 

9.4ก การทดสอบความทนทาน  X               
9.2.2 ก การทดสอบที่อณุหภูมิสูงข      X           
9.2.1 ก ลักษณะของเวลากับ

กระแสไฟฟา  
10 IN  X              

  4 IN       X         
  2.75 IN           X     
 2.0 IN หรือ2.1 IN              X  

9.3 การทดสอบวิสัยสามารถตัด
กระแสไฟฟา: 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่
กําหนด 

    X            

 5 เทาของกระแสไฟฟาที่กาํหนด        X          
 10 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนด           X       
 50 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนด            X      
 250 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนด               X   

8.3 ข้ัวปลาย(การทดสอบฝาครอบปลาย)  X     X    X   X  
8.5 ก รอยตอทีบ่ัดกรี  X X   X  X    X   X  
6.2 ก ความชัดเจนและความคงทนของ

เคร่ืองหมาย 
 X     X    X   X  

ก  ขอนี้มีอยูใน มอก. 526  เลม 1  
ข ใชเม่ือมีการระบุไวในแผนมาตรฐานเทานัน้ 
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ตารางท่ี 2  แผนการทดสอบสําหรับพิกัดกระแสสูงสุดของชุดท่ีเปนแบบเดียวกันของตัวฟวส 

  
รายละเอียด 

หมายเลขตัวฟวสตามการลดคาของแรงดันไฟฟาตก 
ขอ 1-6 7 

8 
9 

10 
11 
12 

13-17 18-27 28 
29 
30 

31 
32 
33 

34 
35 
36 

37 
38 
39 

40 
41 
42 

43 
44 
45 

46 
47 
48 

9.4ก การทดสอบความทนทาน  X            
9.2.2 ก การทดสอบที่อณุหภูมิสูงข       X       
9.2.1 ก ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา  10 IN  X           

  4 IN       X      
  2.75 IN         X    
 2.0 IN หรือ2.1 IN           X  

9.3 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด     X         
8.3 ข้ัวปลาย(การทดสอบฝาครอบปลาย)   X     X  X  X  

8.5 ก รอยตอทีบ่ัดกรี  X X    X X  X  X  
6.2 ก ความชัดเจนและความคงทนของเคร่ืองหมาย   X     X  X  X  

ก  ขอนี้มีอยูใน มอก. 526  เลม 1  
ข ใชเม่ือมีการระบไุวในแผนมาตรฐานเทานัน้ 

 
ตารางท่ี 3  แผนการทดสอบสําหรับพิกัดกระแสต่ําสุดของชดุของตัวฟวสท่ีเปนแบบเดียวกัน 

  
รายละเอียด 

หมายเลขตัวฟวสตามการลดคาของแรงดันไฟฟาตก 
ขอ 1-6 7 

8 
9 

10 
11 
12 

13-17 18-27 28 
29 
30 

31 
32 
33 

9.4ก การทดสอบความทนทาน  X       
9.2.1 ก ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา  10 IN  X      

 2.0 IN หรือ2.1 IN      X  
9.3 วิสัยสามารถตัดกระแสที่กําหนด     X    

ก  ขอนี้มีอยูใน มอก. 526  เลม 1  
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มิติเปน mm 

เกณฑคลาดเคล่ือน  0.1 mm 

ตัวฟวส a 
mm 

b 
mm 

5 mm × 20 mm 
6.3 mm × 32 mm 

20 
32 

48 
60 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 1   ฐานทดสอบตัวฟวสสําหรับตัวฟวสขนาด 5 มิลลิเมตร × 20 มิลลิเมตร และ 6.3 มิลลิเมตร × 32 มิลลิเมตร – 
กระแสไฟฟาท่ีกําหนดไมเกิน 6.3 แอมแปร (ดูขอ 7.3.1) 

รู 

สวนสัมผัสตัวฟวส (ฝาครอบปลาย) 

ตัวฟวส 

ฐานทําดวยวัสดุฉนวนนําความรอนตํ่า 

 

สายข้ัวตอ 
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มิติเปน mm 

เกณฑคลาดเคล่ือน  0.1 mm 

ตัวฟวส a 
mm 

b 
mm 

5 mm × 20 mm 
6.3 mm × 32 mm 

20 
32 

48 
60 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2   ฐานทดสอบตัวฟวสสําหรับตัวฟวสขนาด 5 มิลลิเมตร × 20 มิลลิเมตร และ 6.3 มิลลิเมตร × 32 มิลลิเมตร – 
กระแสไฟฟาท่ีกําหนดเกิน 6.3 แอมแปร (ดูขอ 7.3.1) 

 
 

  รู 
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มิติเปน mm 

เกณฑคลาดเคล่ือน  0.1 mm 

ตัวฟวส a 
mm 

b 
mm 

5 mm × 20 mm 
6.3 mm × 32 mm 

20 
32 

67 
79 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3   ฐานทดสอบตัวฟวสสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา (ดูขอ 7.3.1) 
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รูปท่ี 4  เกจสําหรับการทดสอบการจัดแนว (ดูขอ 8.4) 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 5  วงจรทดสอบท่ัวไปสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
สําหรับตัวฟวสท่ีมีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง (ดูขอ 9.3) 

 

 
A ตัวเช่ือมตอที่ถอดได สําหรับใชในการสอบเทียบ 
C คอนแทกเตอรที่ตอวงจร 
D สวิตชตัดแหลงจาย 
F ฟวสที่ทดสอบ 
S แหลงจายที่มีอิมพีแดนซนอยกวารอยละ 10 ของอิมพีแดนซทั้งหมดของวงจร 
L ตัวเหน่ียวนําแกนอากาศ มีคา 0.30 mH  ± 3 % 
R1 ตัวตานทานท่ีตออนุกรม สําหรับปรับแตงเพ่ือใหไดกระแสไฟฟาที่คาดการณที่ถูกตอง 
R2 ตัวตานทานท่ีตอขนานมีคา  40 Ω ± 10 % ทําหนาที่เปนตัวตานทานหนวง   

รูปท่ี 6  วงจรทดสอบท่ัวไปสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
สําหรับตัวฟวสท่ีมีวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาต่ํา (ดูขอ 9.3) 
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มิติเปน mm 

 
อุปกรณประกอบดวยทอ 3 ทอ (1,2,3)  สวมกันอยูและเลื่อนไปมาได 
ทอนอกสุด(1) มีชองเปดที่ปลายดานบน และมีที่จับยึดปลายอีกขางหน่ึงของตัวอยางทดสอบ 
ทอกลาง(2) มีปลายบนซอนอยูในทอนอกสุด และมีที่จับยึดปลายอีกขางหน่ึงของตัวอยางทดสอบ 
ทอในสุด(3) ตอกับทอกลาง(2) ดวยสปริง(4) 
ดึงปุม(5)ลงเพื่อเล่ือนทอในสุด(3) ทําใหสปริง(4)ยืดตัว และเกิดแรงตามแนวแกนเพ่ิมขึ้นอยางสม่ําเสมอกระทําตอทอกลาง(2) และ
ช้ินทดสอบ 
ความยาวของฝาครอบปลายฟวสที่มีขนาดแตกตางกัน และสวนเช่ือมตอทั้งหมดจะชดเชยไดโดยการเลื่อนทอกลาง(2) ปลายลาง
(6)จะปรากฏใหเห็นชองมอง(7) และทําหนาที่เปนเครื่องหมายอางอิง เครื่องหมายอื่นๆ(เสนขีด) พรอมดวยเครื่องหมาย “5N” พิมพ
อยูบนทอในสุด(3) เครื่องหมายทั้งคูจะตรงกันดวยการเลื่อนปุม(5)ลงอยางเพียงพอ ซึ่งสามารถหมุนใหแนนในตําแหนงน้ี 
หมุดเกลียว(8) ทําใหทอนอกสุด(1)และทอกลาง(2) ไดแนว 
อุปกรณทดสอบใหใชและใหสอบเทียบในตําแหนงแนวด่ิง  พรอมดวยฟวสที่ทดสอบอยูที่ปลายดานบน 

รูปท่ี 7  เคร่ืองทดสอบการดงึตามแนวแกน 
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ภาคผนวก ก. 
(ขอกําหนด) 

ตัวฟวสขนาดเล็กท่ีมีขั้วปลายเปนลวด 

บทนํา 

การประกอบอัตโนมัติของวงจรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสบนแผนพิมพทําใหมีความตองการท่ีจะตองมีขอกําหนด
สําหรับตัวฟวสคารทริดจขนาดเล็กซ่ึงมีระดับสมรรถนะเทียบเทากันกับฟวสขนาดเล็ก 5 มิลลิเมตร × 20 มิลลิเมตร 
ท่ีมีอยูแลว และเปนรูปแบบท่ีเหมาะสําหรับการเสียบเขาไปท่ีแผนพิมพโดยอัตโนมัติ 
ภาคผนวกน้ีเปนสวนเพิ่มเติมขอกําหนดของมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ และใชกับตัวฟวสขนาด 5 มิลลิเมตร  
× 20 มิลลิเมตร ซ่ึงไดผานการทดสอบและรับรองแลวท่ีมีใชอยูโดยไมมีข้ัวปลายท่ีเปนลวด 

ก.1  ขอบขาย 

ภาคผนวกน้ีเกีย่วของกับขอกาํหนดพเิศษท่ีใชกับตัวฟวสขนาดเล็กท่ีปรับใหเขากับวงจรพิมพและใชสําหรับปองกัน
เคร่ืองใชไฟฟา  บริภัณฑอิเล็กทรอนิกสและสวนประกอบภายในบริภณัฑ ซ่ึงโดยปกติมีเจตนาใหใชภายในอาคาร 

รายละเอียดตอไปนี้ของข้ัวปลายไมระบุ : วธีิการยึดติด การวางตําแหนง  รูปทรงทางเรขาคณิตของภาคตัดขวางและ
ความยาว 

วัตถุประสงคของภาคผนวกนี้ เพื่อกําหนดวิธีการทดสอบเพ่ิมเติมสําหรับตัวฟวสขนาดเล็กท่ีมีข้ัวปลายเปนลวด
ตัวนํา 

ก.2  ขอสังเกตท่ัวไปในการทดสอบ 

นอกจากขอกําหนดขอ 7. ของ มอก. 526 เลม 1  ตองพิจารณาขอกําหนดตอไปนี้ดวย 

ก.2.1 การทดสอบเฉพาะแบบ 
จํานวนของตัวฟวสขนาดเล็กท่ีตองการคือ 21 ตัว ซ่ึงในจํานวนนี้ใหเก็บตัวฟวส 3 ตัว (ลําดับท่ี 19 ถึง 21) ไวเปน
ตัวอยางสํารองในกรณีท่ีมีการทดสอบซํ้า 

ไมใชขอกําหนดขอ 7.2.2 ของ มอก. 526  เลม 1 

ตองผานเกณฑท้ังหมดในการทดสอบเพ่ิมเติมท่ีระบุไวในภาคผนวกน้ี 

ก.2.2  แผนการทดสอบ 

แผนการทดสอบของตัวฟวสขนาดเล็กท่ีมีข้ัวปลายเปนลวด  ตองเปนไปตามตารางท่ี ก.1 

ก.2.3 ฐานทดสอบสําหรับทดสอบตาง ๆ  
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ตัวฟวสขนาดเล็กท่ีมีข้ัวปลายท่ีเปนลวดตองทดสอบในแผนทดสอบดังแสดงในรูปท่ี ก.1   ตัวฟวสท่ีทดสอบตอง
บัดกรีเขากับแผนทดสอบโดยใชปริมาณความรอนตํ่าสุดเพื่อทําใหรอยตอท่ีบัดกรีเปนท่ีนาพอใจ และใหตัดลวด
สวนเกินออก  แผนทดสอบตองติดต้ังบนฐานทดสอบตามรูปท่ี ก.2 

แผนทดสอบตองทําจากแผนอีพ็อกซีเสริมใยแกวเคลือบผิวทองแดง ตามท่ีกําหนดไวใน IEC 60249-2-5 

ความหนาระบุของแผนรวมโลหะเปลว ตองเปน 1.6 มิลลิเมตร 

ความหนาระบุของช้ันทองแดงตองเปน 0.035 มิลลิเมตรสําหรับตัวฟวสท่ีมีพิกัดกระแสไมเกิน 6.3 แอมแปร  และ
ตองเปน 0.070 มิลลิเมตรสําหรับตัวฟวสท่ีมีพิกัดกระแสเกิน 6.3 แอมแปร 

สวนโลหะของฐานทดสอบตองทําดวยทองเหลืองท่ีมีทองแดงผสมอยูระหวางรอยละ 58 กับรอยละ 70  สวนสัมผัส
ตองเคลือบดวยเงิน 

ก.3  มิติและการทํา 

นอกจากขอกําหนดของขอ 7. ของ มอก. 526  เลม 1  ตองพิจารณาขอกําหนดตอไปนี้ดวย 

ก.3.1  มิติ 

มิติของตัวฟวสขนาดเล็กตองเปนไปตามรูปท่ี ก.3 
การทดสอบใหทําโดยการวดั 

ก.3.2  การทดสอบทางกลบนข้ัวปลาย 

ข้ัวปลายตองทนแรงทางกลทีอ่าจเกิดข้ึนในระหวางการใชปกติ 
การทดสอบใหทําโดยการทดสอบตาม IEC 60068-2-21 ดังนี ้

ใหเตรียมตัวอยางโดยการจุมในน้ําเปนเวลา 24 ช่ัวโมง ท่ีอุณหภูมิต้ังแต 15 องศาเซลเซียส ถึง 35 องศาเซลเซียส 

วางตัวฟวสขนาดเล็กอยูในตําแหนงยึดติดกับท่ี ใหทดสอบข้ัวตอแตละข้ัว ใหมีแรงกระทําตอข้ัวตอแตละดานท่ี
กําหนดในหัวขอ ก) และ ข) กลุมตัวอยางทดสอบตองแบงจํานวนเทา ๆ กัน ระหวางการทดสอบข้ัวปลาย ดังนี้ 

ก)   การทดสอบ Ua1 : แรงดึง 
วางขั้วปลายอยูในตําแหนงปกติของตัวฟวสและตัวฟวสหอยอยูดวยตัวเอง  ใชแรง (10 ± 1) นิวตัน กระทําตาม
แนวแกนในทิศออกจากตัวของตัวฟวส   แรงดึงตองคอยๆเพิ่มข้ึน (โดยไมมีการกระชาก) และคงแรงนั้นไวเปน
เวลา (10 ± 1)  วินาที 

ข) การทดสอบ Ub : การงอ (ใชกับข้ัวปลายท่ีออนเทานั้น) 
 สําหรับการทดสอบการงอใหเปนไปตาม IEC 60068-2-21  ตองปอนแรง : 

• (5 ± 0.5) นวิตัน สําหรับลวดตัวนําท่ีมีเสนผานศูนยกลาง 0.5 มิลลิเมตร ถึง 0.8 มิลลิเมตร 
• (10 ± 0.5) นวิตัน สําหรับลวดตัวนําท่ีมีเสนผานศูนยกลางเกิน 0.8 มิลลิเมตร ถึง 1.25 มิลลิเมตร 
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และจํานวนของการงอใหเปน 2  คร้ัง การงอใหทําตามวิธีท่ี 1 (งอ 2 คร้ัง ในทิศทางตรงกันขาม) หรือวิธีท่ี 2 (งอ 
2 คร้ังในทิศทางเดียวกัน) 

หมายเหตุ  คาของแรงที่จะใชกับลวดตัวนําที่มีเสนผานศูนยกลางเกิน 1.25 มิลลิเมตร และขั้วปลายแบบแถบ ดูไดจากตารางท่ี 4 
ของ IEC 60068-2-21 

บทสรุปการทดสอบ  ข้ัวปลายตัวฟวสขนาดเล็กตองยังคงติดแนน และแรงดันไฟฟาตกตองไมเกินคาสูงสุดท่ี
ยอมใหในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวของ 

ก.3.3  ความสามารถในการติดสารบัดกรีของข้ัวปลาย 

ตองทดสอบตัวฟวสดวยการทดสอบ Ta ของ IEC 60068-2-20  โดยการใชวิธีท่ี 1 (อุณหภูมิของอางบัดกรีอยูท่ี 235 
องศาเซลเซียส) โดยมีภาวะตอไปนี้ 

การเรงอายุใชงาน :  ไมมี (คงสภาพเดิม) 
ภาวะการจุม : (235 ± 5) องศาเซลเซียส, (2 ± 0.5) วนิาที 
 ความลึกของการจุม : 2.0 มิลลิเมตร ±  0.5 มิลลิเมตร (จากระนาบผิว) 
แบบฟลักซ : ไมกัมมันต (non-activated) 
สกรีน : ควรใชสกรีน 

การตรวจพินิจตองตรวจดวยตาเปลาโดยใชแสงสวางท่ีเพียงพอ หรือโดยใชเคร่ืองมือชวยใหสามารถมองเห็นภาพ
ขยายได 4 ถึง 10 เทา 

พื้นผิวท่ีจุมตองถูกเคลือบดวยสารเคลือบบัดกรีท่ีเรียบและข้ึนเงา  จุดบกพรองท่ีกระจาย เชน รูพรุน หรือพื้นท่ีท่ีไม
ติดสารเคลือบ(un-wetted) หรือหลุดลอน(de-wetted) ตองมีปริมาณนอย (นอยกวารอยละ 10 ของพื้นท่ีทดสอบ)  
จุดบกพรองเหลานี้ตองไมกระจุกตัวในพื้นท่ีใดพื้นท่ีหนึ่ง 

ก.3.4  ความตานทานตอความรอนบัดกรี 

ตองทดสอบตัวฟวสดวยการทดสอบ Tb ของ IEC 60068-2-20  โดยการใชวิธีท่ี 1A (อุณหภูมิของอางบัดกรีอยูท่ี 260 
องศาเซลเซียส) โดยมีภาวะตอไปนี ้

การเรงอายุใชงาน :  ไมมี (คงสภาพเดิม) 
ภาวะการจุม : (260 ± 5) องศาเซลเซียส, (10± 1) วนิาที 
 ความลึกของการจุม : 2.0 มิลลิเมตร ±  0.5 มิลลิเมตร (จากระนาบผิว) 
แบบฟลักซ : กัมมันต (activated) 
สกรีน : ควรใชสกรีน 

หลังการทดสอบตัวฟวสตองไมมีการแตกเสียหาย  เคร่ืองหมายตองสามารถอานไดชัดเจน ในกรณีท่ีมีรหัสสี  สีตอง
ไมเปล่ียน 
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ใหวัดแรงดันไฟฟาตกดังท่ีระบุไวในภาคผนวก ก. ขอ ก.4.1  และตองไมเกินคาสูงสุดท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ี
เกี่ยวของ 

ก.4  ขอกําหนดทางไฟฟา 

นอกจากขอกําหนดของขอ 9. แลวตองพิจารณาขอกําหนดตอไปนี ้

ก.4.1  แรงดันไฟฟาตก 

แนะนําใหใชโวลตมิเตอรอิมพีแดนซสูงสําหรับการวัดแรงดันไฟฟาตก  และตองวดัแรงดันไฟฟาตกท่ีจุดท่ีทํา
เคร่ืองหมายดวยอักษร U ในรูปท่ี ก.1 

ก.4.2  ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟาท่ีอุณหภูมิโดยรอบปกต ิ

ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟาท่ี 2.1 IN  ตองตรวจสอบใหเปนไปตามแผนมาตรฐานท่ีเกีย่วของ 

ก.4.3 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 

วิสัยสามารถตัดกระแสตองตรวจสอบตามท่ีระบุไวในแผนมาตรฐานท่ีเกี่ยวของ 
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ตารางท่ี 1  ตารางการทดสอบ 
  หมายเลขตัวฟวส 

ขอ รายละเอียด 1 
2 
3 

4 
5 
6 

7 - 12 13 
14 
15 

16 
17 
18 

19 
20 
21 

ก.3.1 มิติ X X X X X  
ก.4.1 แรงดันไฟฟาตก X X     
ก.4.2 2.1 IN X      
ก.4.3 วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาท่ีกําหนด  X     
ก.3.2 การทดสอบทางกลกับขั้วปลาย   X    
ก.3.3 ความสามารถในการติดสารบัดกรีของขั้วปลาย    X   
ก.3.4 ความตานทานตอความรอนบัดกรี     X  
ก.4.1 แรงดันไฟฟาตก   X  X  

หมายเหตุ   ตัวฟวสหมายเลข 7 ถึง 12 และหมายเลข 16 ถึง 18  ใหทดสอบกอนการบัดกรีเขากับแผนทดสอบเพื่อวัดแรงดันไฟฟาตก  ตัวฟวสหมายเลข 13 
ถึง 15 ไมตองบัดกรีเขากับแผนทดสอบ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

มิติเปน mm 
O ช้ันทองแดง :   ความหนา 0.035 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด ไมเกิน 6.3 แอมแปร 
   ความหนา 0.070 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด เกิน 6.3 แอมแปร  
 การจุมดีบุกรอนเปนทางเลือก 
U จุดตอสําหรับวัดแรงดันไฟฟาตก 
D เสนผานศูนยกลาง 1 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด ไมเกิน 6.3 แอมแปร 
 เสนผานศูนยกลาง 1.5 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด เกิน 6.3 แอมแปร 
หมายเหตุ   อุปกรณทางกลอาจใชไดนานตราบเทาท่ีแสดงใหเห็นวาไดผลเหมือนกัน 

รูปท่ี ก.1  แผนทดสอบ 
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รูปไมไดใชมาตราสวน มิติเปน mm 

A ฐานทําจากวัสดุนําความรอนตํ่า  ความหนา 10 มิลลิเมตร 
B อิเล็กโทรดทองเหลือง  10 มิลลิเมตร × 10 มิลลิเมตร 
C ตัวฟวสบัดกรียึดอยูบนแผนทดสอบ 
D หมุดเกลียวยึด 
E หมุดเกลียวยึดขั้วตอบัดกรี 
F แผนทดสอบ (ดูรูปที่ ก.1) 
G ระยะชองวางระหวางฝาครอบปลายของตัวฟวสกับแผนทดสอบ : ตํ่าสุด 0.25 มิลลิเมตร  
H ภาพดานบนของฐานทดสอบท่ีมีอิเล็กโทรดทองเหลืองขนาด  10 มิลลิเมตร × 10 มิลลิเมตร 
I ระยะเหนือแผนทดสอบสูงสุด 10 มิลลิเมตร   
หมายเหตุ   อาจโคงงอขั้วปลายของตัวฟวส  เพ่ือใหเหมาะกับแผนทดสอบ 

รูปท่ี ก.2  ฐานทดสอบ 
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รูปไมไดใชมาตราสวน มิติเปน mm 

ขั้วปลาย 
ก) ความยาวของขั้วปลายไมระบุ 
ข) รูปรางภาคตัดขวางของขั้วปลายที่เปนลวดสามารถเลือกได 
ค) ขั้วปลายตองผานรูที่มีขนาด : 

- เสนผานศูนยกลาง 1 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด ไมเกิน 6.3 แอมแปร 
- เสนผานศูนยกลาง 1.5 มิลลิเมตรสําหรับกระแสไฟฟาที่กําหนด เกิน 6.3 แอมแปร 

ง)  การวางตําแหนงของขั้วปลายไมระบุ (ทางเลือกหน่ึงแสดงไวดังรูปขางบน) 
จ)  วิธียึดขั้วปลายไมระบุ 

รูปท่ี ก.3 มิติของตัวฟวสท่ีขัว้ปลายเปนลวด 
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10.  แผนมาตรฐาน 
 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 

แบบทํางานเร็ว 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง 

แผนมาตรฐาน 
1 

หนา 1 

มิติเปน mm 

 
การจัดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 30 mm   d = 5.38 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองไมโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
V 

แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 
mV 

การกระจายสูญอยางตอเนื่อง
สูงสุด 
W ข 

50 mA 
63 mA 
80 mA 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 

 10 000 
8 800 
7 600 
7 000 
5 000 
4 300 
3 500 

 
 

1.6 

250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA 

1 A 

 
 
 

250 

2 800 
2 500 
2 000 
1 800 
1 500 
1 200 
1 000 

 
 

2.5 

1.25 A 
1.6 A 
2 A 
2.5 A 
3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 
8 A 

10 A 

 800 
600 
500 
400 
350 
300 
250 
200 
200 
200 

 
 

4 

ก  คากลางตองเลือกจากอนุกรม  R 20  ตาม มอก. 510 
ข  ใหวัดหลังจาก 1 ชั่วโมง (สําหรับพิกัดเกิน 6.3 A หลังจาก 30 นาที) ที่กระแสไฟฟา 1.5 IN 

เครื่องหมาย 
ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ F แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ H แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานเร็ว 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง 

แผนมาตรฐาน 
1 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัด ดังตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาที่กําหนด 
2.1 IN 2.75 IN 4 IN 10 IN 
สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด สูงสุด 

50 mA ถึง 4 A 30 min 10 ms 2 s 3 ms 300 ms 20 ms 
เกิน 4 A ถึง 6.3 A 30 min 10 ms 3 s 3 ms 300 ms 20 ms 
เกิน 6.3 A ถึง 10 A 30 min 40 ms 20 s 10 ms 1 s 30 ms 

 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 1 500 A ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับ และสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัด
กระแสไฟฟาสูง ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 5 

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที) 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานเร็ว 

วิสัยสามารถตัดกระแสตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
2 

หนา 1 

ตัวฟวสแบบน้ี แนะนําใหใชสําหรับการปองกันวงจรในบริภัณฑโทรคมนาคม หรือวงจรท่ีคลายกันที่จํากัดคากระแสไฟฟาลัดวงจร 

มิติเปน mm 

 
การไดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 30 mm   d = 5.38 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก 
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

V 
แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 

mV 

การกระจายสูญอยางตอเนือ่ง
สูงสุด 
W ข 

32 mA 
40 mA 
50 mA 
63 mA 
80 mA 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 
250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA 

 1 A 
 1.25 A 
 1.6 A 
 2 A 
 2.5 A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

250 

10 000 
8 000 
7 000 
5 000 
4 000 
3 500 
2 000 
2 000 
1 700 
1 400 
1 300 
1 200 
1 000 
650 
240 
200 
200 
190 
170 
170 

 
 
 
 
 
 

1.6 

3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 

 150 
130 
130 
130 

 
2.5 

8 A 
10 A 125 130 

130 4 

ก  คากลางตองเลือกจากอนุกรม  R 20  ตาม มอก. 510 

ข  ใหวัดหลังจาก 1 ชั่วโมง (สําหรับพิกัดเกิน 6.3 A หลังจาก 30 นาที) ที่กระแสไฟฟา 1.5 IN 

เครื่องหมาย 

ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ F แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ L แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานเร็ว 

วิสัยสามารถตัดกระแสตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
2 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัดดังตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
2.1 IN 2.75 IN 4 IN 10 IN 

สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด สูงสุด 
32 mA ถึง 100 mA 30 min 10 ms 500 ms 3 ms 100 ms 20 ms 
เกิน 100 mA ถึง 6.3 A 30 min 50 ms 2 s 10 ms 300 ms 20 ms 
เกิน 6.3 A ถึง 10 A 30 min 50 ms 2 s 10 ms 400 ms 40 ms 

 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 35 A หรือ 10 IN   แลวแตคาใดจะมากกวา  ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับและสําหรับการ
ทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 6  
สําหรับวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กระแสไฟฟาที่กําหนดเกิน 6.3 A ตองทดสอบที่ 125 V 
หมายเหตุ   ควรระวังใหกระแสไฟฟาผิดพรองที่คาดการณของวงจรอยูภายในขีดจํากัดเหลาน้ี 

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที) 

    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



มอก. 526 เลม 2 - 2555 

-24- 

 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
3 

หนา 1 

ตัวฟวสแบบน้ี แนะนําใหใชสําหรับการปองกันวงจรในบริภัณฑโทรคมนาคม หรือวงจรท่ีคลายกันที่กระแสไฟฟาลัดวงจรถูกจํากัด 

มิติเปน mm 

 
การจัดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 30 mm   d = 5.38 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก 
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

V 
แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 

mV 

การกระจายสูญอยางตอเนือ่ง
สูงสุด 
W ข 

32 mA 
40 mA 
50 mA 
63 mA 
80 mA 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 
250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA 

1 A 
1.25 A 
1.6 A 
2 A 
2.5 A 
3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

250 

5 000 
4 000 
3 500 
3 000 
3 000 
2 500 
2 000 
1 900 
1 500 
1 300 
1 100 
1 000 
900 
300 
250 
150 
150 
150 
150 
120 
100 
100 
100 
100 

 
 
 
 
 
 
 

1.6 

8 A 
10 A 125 100 

100 4 
ก  คากลางตองเลือกจากอนุกรม  R 20  ตาม มอก. 510 

ข  ใหวัดหลังจาก 1 ชั่วโมง (สําหรับพิกัดเกิน 6.3 A หลังจาก 30 นาที) ที่กระแสไฟฟา 1.5 IN 

เครื่องหมาย 

ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ F แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ L แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
3 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัดตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
2.1 IN 2.75 IN 4 IN 10 IN 

สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด 
32 mA ถึง 100 mA 2 min 200 ms 10 s 40 ms 3 ms 10 ms 300 ms 
เกิน 100 mA ถึง 10 A 2 min 600 ms 10 s 150 ms 3 ms 20 ms 300 ms 

 
การทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 2) o C 

ใหปอนกระแสไฟฟา 1.1 IN   ผานตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมง และตัวฟวสตองไมทํางาน 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 35 A หรือ 10 IN   แลวแตคาใดจะมากกวา  ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับและสําหรับการ
ทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสตํ่า ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 6  
สําหรับวิสัยสามารถตัดกระแสที่กระแสไฟฟาที่กําหนดเกินกวา 6.3 A ตองทดสอบท่ี 125 V 
หมายเหตุ   ควรระวังใหกระแสไฟฟาผิดพรองที่คาดการณของวงจรอยูภายในขีดจํากัดเหลาน้ี 

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที) 
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 ตัวฟวสขนาด 6.3 mm × 32 mm 
แบบทํางานเร็ว 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
4 

หนา 1 

ตัวฟวสแบบน้ี แนะนําใหใชสําหรับการปองกันวงจรในบริภัณฑโทรคมนาคม หรือวงจรท่ีคลายกันที่กระแสไฟฟาลัดวงจรถูกจํากัด 

มิติเปน mm 

 
การจัดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 38 mm   d = 6.65 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก 
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

V 
แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 

mV 

การกระจายสูญอยางตอเนือ่ง
สูงสุด 
W ข 

50 mA 
63 mA 
80 mA 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 
250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA 

1 A 

 
 
 
 
 
 
 
 

250 

10 000 
8 800 
7 000 
6 000 
5 500 
5 000 
4 000 
3 500 
3 000 
2 500 
2 000 
1 800 
1 500 
500 

 
 
 
 

1.6 

1.25 A 
1.6 A 
2 A 
2.5 A 

 
 
 

150 

400 
400 
300 
250 

 
 
 

2.5 
3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 
8 A 

10 A 

150 
150 
60 
60 
60 
60 

250 
250 
200 
200 
200 
200 

 
4 

เครื่องหมาย 
ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ F แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ L แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 6.3 mm × 32 mm 
แบบทํางานเร็ว 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า 

แผนมาตรฐาน 
4 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัดตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
2.1 IN 2.75 IN 4 IN 10 IN 

สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด สูงสุด 
ครอบคลุม  
50 mA ถึง 100 mA 

20 s 2 ms 200 ms 1 ms 30 ms 5 ms 

เกิน 100 mA ถึง 10 A 20 s 20 ms 1 500 ms 8 ms 400 ms 80 ms 

 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 35 A หรือ 10 IN   แลวแตคาใดจะมากกวา  ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับและสําหรับการ
ทดสอบวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาตํ่า ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 6  

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที)    
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง 

แผนมาตรฐาน 
5 

หนา 1 

มิติเปน mm 

 
การจัดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 30 mm   d = 5.38 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองไมโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก 
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

V 
แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 

mV 

การกระจายสูญอยางตอเนือ่ง
สูงสุด 
W ข 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 
250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA  

 
 
 
 
 
 
 
 

250 

2 8000 
2 600 
2 400 
2 100 
1 500 
1 100 
1 000 
850 
650 
500 

 
 
 

1.6 

1 A 
1.25 A 
1.6 A 
2 A 
2.5 A 

 
 
 
 

350 
300 
200 
190 
180 

 
2.5 

3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 
8 A 

10 A 

 140 
100 
100 
100 
100 
100 

 
 

4 

ก  คากลางตองเลือกจากอนุกรม  R 20  ตาม มอก. 510 

ข  ใหวัดหลังจาก 1 ชั่วโมง (สําหรับพิกัดเกิน 6.3 A หลังจาก 30 นาที) ที่กระแสไฟฟา 1.5 IN 

เครื่องหมาย 
ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ F แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ H แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูง 

แผนมาตรฐาน 
5 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัดตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
2.1 IN 
สูงสุด 

2.75 IN 4 IN 10 IN 

ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด 
100 mA ถึง 800 mA 30 min 250 ms 80 s 50 ms 5 ms 5 ms 150 ms 
เกิน 800 mA ถึง 3.15A 30 min 750 ms 80 s 95 ms 5 ms 10 ms 150 ms 
เกิน 3.15 A ถึง 10 A 30 min 750 ms 80 s 150 ms 5 ms 10 ms 150 ms 

 
การทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 2) o C 
ใหปอนกระแสไฟฟา 1.1 IN   ผานตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมง และตัวฟวสตองไมทํางาน 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 1 500 A  ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับและสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัด
กระแสไฟฟาสูง ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 5  

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที) 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูงพิเศษ 

แผนมาตรฐาน 
6 

หนา 1 

ตัวฟวสแบบน้ี แนะนําใหใชสําหรับการปองกันวงจรในบริภัณฑโทรคมนาคม หรือวงจรท่ีคลายกันที่กระแสไฟฟาลัดวงจรถูกจํากัด 

มิติเปน mm 

 
การจัดแนว :  มิติของเกจเปนดังน้ี  h = 30 mm   d = 5.38 mm  ± 0.01 mm   (ดูขอ 8.4) 
การทํา : ตัวฟวสตองไมโปรงใส 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด ก 
แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 

V 
แรงดันไฟฟาตกสูงสุด 

mV 

การกระจายสูญอยางตอเนือ่ง
สูงสุด 
W ข 

32 mA 
40 mA 
50 mA 
63 mA 
80 mA 

100 mA 
125 mA 
160 mA 
200 mA 
250 mA 
315 mA 
400 mA 
500 mA 
630 mA 
800 mA 

1 A 
1.25 A 
1.6 A 
2 A 
2.5 A 
3.15 A 
4 A 
5 A 
6.3 A 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

250 

5 000 
4 000 
3 500 
3 000 
3 000 
2 500 
2 000 
1 900 
1 500 
1 300 
1 100 
1 000 
900 
300 
250 
150 
150 
150 
150 
120 
100 
100 
100 
100 

 
 
 
 
 
 
 

 
1.6 

8 A 
10 A  

100 
100 4 

ก  คากลางตองเลือกจากอนุกรม  R 20  ตาม มอก. 510 
ข  ใหวัดหลังจาก 1 ชั่วโมง (สําหรับพิกัดเกิน 6.3 A หลังจาก 30 นาที) ที่กระแสไฟฟา 1.5 IN 

เครื่องหมาย 
ตัวฟวสตองมีเคร่ืองหมายดังตอไปน้ี 
ก) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด  
ข) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
ค) ชื่อผูทําหรือเคร่ืองหมายการคา 
ง) สัญลักษณ T แสดงลักษณะเฉพาะ  
จ) สัญลักษณ E แสดงวิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
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 ตัวฟวสขนาด 5 mm × 20 mm 
แบบทํางานชา (ทนเสิรจ) 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาสูงพิเศษ 

แผนมาตรฐาน 
6 

หนา 2 

 
ลักษณะของเวลากับกระแสไฟฟา กอนการอารก 
เวลากอนการอารกตองอยูภายในขีดจํากัดตอไปน้ี 

 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
2.1 IN 2.75 IN 4 IN 10 IN 

สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด ตํ่าสุด สูงสุด 
32 mA ถึง 100 mA 2 min 200 ms 10 s 40 ms 3 ms 10 ms 300 ms 
เกิน 100 mA ถึง 10 A 2 min 600 ms 10 s 150 ms 3 ms 20 ms 300 ms 

 
การทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 2) oC 
ใหปอนกระแสไฟฟา 1.1 IN   ผานตัวฟวสเปนเวลา 1 ช่ัวโมง และตัวฟวสตองไมทํางาน 

วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟา 
วิสัยสามารถตัดกระแสไฟฟาที่กําหนด : 150 A  ทดสอบดวยไฟฟากระแสสลับ และสําหรับการทดสอบวิสัยสามารถตัด
กระแสไฟฟาตํ่า ใหใชวงจรทดสอบดังแสดงในรูปที่ 6  

การทดสอบความทนทาน 
ใหทดสอบ 100 วัฏจักรที่กระแสไฟฟา 1.2 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ก) ของ มอก. 526 เลม 1  หลังจากน้ัน ปอน
กระแสไฟฟา 1.5 เทาของกระแสไฟฟาที่กําหนดตามขอ 9.4 ข) ของ มอก. 526 เลม 1  เปนเวลา 1 ช่ัวโมง (สําหรับพิกัดที่เกิน 6.3 A 
30 นาที) 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 


