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พนัตำรวจโทวชิยั  จงถาวร กองบงัคบัการตำรวจดบัเพลงิ กรมตำรวจ
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นายชนษัฐ  สงิคารวานชิ บรษิทั ไมขดีไฟชลบรุ ีจำกดั

นายอำพร  สารกิา บรษิทั จ ีไอ เอฟ ไทย แมช จำกดั
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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไมขดีไฟ มาตรฐานเลขที ่มอก. 53–2536 ไดประกาศใชเปนครัง้แรกในราชกจิจา

นเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 90 ตอนที ่149 วนัที ่21 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2516 แกไขปรบัปรงุเปนมาตรฐานเลขที่

มอก. 53-2522 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 96 ตอนที ่182 วนัที ่25 ตลุาคม พทุธศกัราช 2522 ประกาศแกไขเพิม่เตมิ

ครัง้ที ่ 1 ตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 53-2525 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 99 ตอนที ่ 19 วนัที ่ 11 กมุภาพนัธ

พทุธศกัราช 2525 ประกาศแกไขเพิม่เตมิครัง้ที ่2  ตามมาตรฐานเลขที ่มอก. 53-2528 ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ

เลม 102 ตอนที ่49 วนัที ่19 เมษายน พทุธศกัราช 2528 และแกไขปรบัปรงุเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.53-2536

ในราชกจิจานเุบกษา เลม 110 ตอนที ่86 วนัที ่1 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2536

ตอมาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหสอดคลองกบัการผลติในปจจบุนั จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิ

และกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

BS EN 1783 : 1997 Matches–Performance requirements, safety and classification

IS : 2653–1993 SAFETY MATCHES IN BOXES–SPECIFICATION

ประกาศกระทรวงพาณชิย เรือ่ง กำหนดชนดิและวธิกีารแสดงปรมิาณของสนิคาหบีหอ พ.ศ. 2543
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3391 ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมขดีไฟ

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไมขดีไฟ มาตรฐานเลขที ่มอก. 53-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1882 (พ.ศ. 2536)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม ไมขดีไฟ ลงวนัที ่ 9 มถินุายน พ.ศ. 2536 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ไมขดีไฟ มาตรฐานเลขที ่มอก. 53-2548  ขึน้ใหม ดงัมรีายละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตพระราชกฤษฏกีาวาดวยการกำหนดใหผลติภณัฑอตุสาหกรรมไมขดีไฟ ตองเปนไปตาม

มาตรฐาน เลขที ่มอก.53-2548 ใชบงัคบัเปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่ 27  กรกฎาคม พ.ศ. 2548

    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

วฒันา  เมอืงสขุ



– 1 –

มอก. 53 – 2548

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ไมขดีไฟ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุไมขดีไฟทีม่กีานไมขดีไฟบรรจใุนภาชนะบรรจพุรอมผวิสำหรบั

ขีดและไมขีดไฟที่บรรจุเฉพาะกานไมขีดไฟใชในการทำไมขีดไฟ ทั้งนี้ไมครอบคลุมกานไมขีดไฟที่ใชขีดกับ

ผวิขรขุระแลวทำใหเกดิไฟขึน้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ไมขดีไฟ หมายถงึ ผลติภณัฑทีป่ระกอบดวยกานไมขดีไฟเปนหลกั ใชจดุไฟ ทำใหเกิดไฟโดยการเสยีดสรีะหวาง

หวัไมขดีไฟกบัผวิสำหรบัขดี

2.2 กานไมขดีไฟ หมายถงึ สวนของไมขดีไฟทีม่สีวนกานทำดวยไมหรอืกระดาษ และปลายขางหนึง่เปนหวัไมขดีไฟ

มลีกัษณะเปนตมุซึง่ประกอบดวยสารเคมผีสม เมือ่ขดีกบัผวิสำหรบัขดีจะทำใหเกดิไฟ

2.3 ผิวสำหรับขีด หมายถึง ผิวสวนนอกของภาชนะบรรจุที่มีสารเคมีฉาบหรือพิมพติดอยู ใชสำหรับขีดดวย

หวัไมขดีไฟ

2.4 ภาชนะบรรจ ุหมายถงึ ภาชนะทีใ่ชบรรจกุานไมขดีไฟ มลีกัษณะเปนกลกั ปก หรอือืน่ๆ และอาจมผีวิสำหรบั

ขดีอยดูวย

2.5 กลกั หมายถงึ ภาชนะบรรจทุีม่ลีกัษณะเปนกลองทำดวยไมหรอืกระดาษ หรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม ประกอบดวย

ลิน้สำหรบับรรจกุานไมขดีไฟ เลือ่นเขาออกได และตวักลกัมผีวิสำหรบัขดีอยดูานขาง

2.6 ปก หมายถงึ ภาชนะบรรจทุีห่มุแผงกานไมขดีไฟ ทำดวยไมหรอืกระดาษ หรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม สวนทีห่มุโคน

แผงกานไมขดีไฟมผีวิสำหรบัขดีอยดูานนอก

3. ประเภท
3.1 ไมขดีไฟ แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทที ่1 ไมขดีไฟในภาชนะบรรจพุรอมผวิสำหรบัขดี

3.1.2 ประเภทที ่2 ไมขดีไฟทีบ่รรจเุฉพาะกานไมขดีไฟ สำหรบัใชในการทำไมขดีไฟ
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4. คุณลักษณะที่ตองการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป (เฉพาะประเภทที ่1)

4.1.1 ภาชนะบรรจตุองไมชำรดุเสยีหาย เชน บบุ แตก หรอืฉกีขาด

4.1.2 กลกัตองไมเบีย้ว โปง หรอืลิน้ปดไมสนทิจนเหน็หวัไมขดีไฟโผลออกมา

4.1.3 ลิน้ตองไมหลวม

4.1.4 ปกตองคลมุแผงกานไมขดีไฟ

4.1.5 ผวิสำหรบัขดีตองสม่ำเสมอ ไมล้ำเขาไปดานในของภาชนะบรรจหุรอืเลอะออกนอกบรเิวณทีก่ำหนดใหเปน

ผวิสำหรบัขดีเกนิ 2 มลิลเิมตร สำหรบัไมขดีไฟทีเ่ปนแผง ผวิสำหรบัขดีตองฉาบหรอืพมิพไวตรงสวนของ

ปกทีห่มุโคนแผงไมขดีไฟ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ ยกเวนขอ 4.1.3 ใหทดสอบตามขอ 8.2

4.2 กานไมขดีไฟ

4.2.1 กานในแตละภาชนะบรรจ ุจะมสีวนทีห่กั มเีสีย้น ฉกี แตก หรอืผเุปนรทูีเ่ปนผลเสยีตอการใชงานรวมกนั

ไดไมเกนิ รอยละ 10 ของจำนวนบรรจุ

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการนบั

4.2.2 หวัไมขดีไฟในแตละภาชนะบรรจ ุจะมสีวนทีม่ขีอบกพรองตามขอ 4.3.1 ถงึขอ 4.3.4 รวมกนัได ไมเกนิ

รอยละ 8 ของจำนวนบรรจุ

4.2.2.1 หวัเลก็ผดิปกตจินเปนผลเสยีตอการใชงาน

4.2.2.2 หวัแตก

4.2.2.3 หวัตดิกนั

4.2.2.4 ไมมหีวั

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิและการนบั

4.3 ความทนของผวิสำหรบัขดี (เฉพาะประเภทที ่1)

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว จำนวนกานไมขดีไฟตองเกดิไฟไมนอยกวารอยละ 95 ของจำนวนบรรจใุนแตละ

ภาชนะบรรจุ

4.4 ความทนของผวิสำหรบัขดีตอความเปยกชืน้ (เฉพาะประเภทที ่1)

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ผวิสำหรบัขดีตองไมหลดุลอกออกจนเหน็พืน้ผวิภาชนะบรรจไุมขดีไฟ

4.5 การขดี

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว จะมกีานไมขดีไฟทีม่ขีอบกพรองตามขอ 4.6.1 ถงึขอ 4.6.4 รวมกนัไดไมเกนิ

รอยละ 8 ของกานไมขดีทีท่ดสอบ

4.5.1 กานไมขดีไฟหกัขณะขดี

4.5.2 กานไมขดีไฟไหมไมถงึสองในสามสวนของความยาวกานไมขดีไฟ

4.5.3 หวัไมขดีไฟแตกหรอืหลดุกระเดน็ ขณะขดีกบัผวิสำหรบัขดี

4.5.4 ขดีไมตดิไฟ
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4.6 การเกดิไฟ

4.6.1 การเกดิไฟเมือ่ขดีกบักระดาษทราย

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6.1 แลว ตองไมมหีวัไมขดีไฟเกดิไฟ

4.6.2 การเกดิไฟทีอ่ณุหภมู ิ170 องศาเซลเซยีส

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6.2 แลว ตองไมมหีวัไมขดีไฟเกดิไฟ

4.6.3 การเกดิไฟโดยการตกกระทบ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6.3 แลว ตองไมมีหวัไมขดีไฟเกดิไฟ

4.7 การดบัหลงัหมดเปลวไฟ

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.7 แลว ไฟทีก่านไมขดีไฟตองดบัสนทิเปนถานสดีำไมเหลอืถานแดงคอุยเูมือ่หมดเปลวไฟ

โดยจะมจีำนวนกานไมขดีไฟทีย่งัคแุดงอยจูนกลายเปนเถาไดไมเกินรอยละ 40 ของกานไมขดีไฟทีท่ดสอบ

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจกุานไมขดีไฟในภาชนะบรรจใุหเรยีบรอย

5.2 ในกรณทีีบ่รรจรุวมเปนหอหรอืกลอง แตละหอหรอืกลองตองมภีาชนะบรรจทุีม่ลีกัษณะอยางเดยีวกนัและทำจาก

วสัดอุยางเดยีวกนั และมจีำนวนบรรจเุทากนั จากนัน้อาจรวมกนัเปนหบีหอ โดยหอหมุดวยวสัดกุนัน้ำ หรอื

บรรจใุนกลองกระดาษลกูฟกู

5.3 ขนาดบรรจุ

5.3.1 ไมขดีไฟประเภทที ่1

หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหจำนวนบรรจขุองกานไมขดีไฟในแตละภาชนะบรรจเุปน 10 กาน 20

กาน  25 กาน  35 กาน  40 กาน  50 กาน  70 กาน  180 กาน หรือ 200 กาน โดยคาเฉลีย่ของ

จำนวนบรรจขุองกานไมขดีไฟในแตละภาชนะบรรจตุองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก และเกณฑคลาดเคลือ่น

ทีน่อยกวาจำนวนบรรจขุองไมขดีไฟในแตละภาชนะบรรจ ุใหเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหทำโดยการนบั

5.3.2 ไมขดีไฟประเภทที ่2

จำนวนบรรจหุรอืน้ำหนกัสทุธ ิใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย
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ตารางที ่1 จำนวนบรรจแุละเกณฑคลาดเคลือ่น
(ขอ 5.3)

หนวยเปนกาน

* เศษทีไ่ดจากการคำนวณ ใหปดขึน้โดยอนโุลม

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ในกรณทีีเ่ปนไมขดีไฟประเภทที ่1

6.1.1 ที่ภาชนะบรรจุไมขีดไฟทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) จำนวนบรรจุ

(2) คำเตอืน “ไมควรสดูดมควนั”

(3) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.2 ทีห่อหรอืกลองไมขดีไฟทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) จำนวนบรรจุ

(2) จำนวนภาชนะบรรจุ

(3) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

6.1.3 ทีห่บีหอไมขดีไฟทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) จำนวนบรรจุ

(2) จำนวนภาชนะบรรจุ

(3) เครือ่งหมายเตอืนวาเปนวสัดไุวไฟ ดงัแสดงในรปูที ่1 โดยมรีปูเปลวไฟสดีำบนพืน้กระดาษสเีหลอืง

เขยีนขอความวา “วสัดไุวไฟ หามเกบ็ไวในทีร่อนจดัหรอืทีม่กีรดเขมขน” ไวทีด่านใดดานหนึง่ทีเ่หน็

ไดชดัเจน

(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

จํานวนบรรจุ

กาน

เกณฑความคลาดเคลื่อน*

รอยละของจํานวนบรรจุ

ไมเกิน 35 0

36 -50 3

51 ขึ้นไป 2
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รปูที ่1 เครือ่งหมายเตอืนวาเปนวสัดไุวไฟ
(ขอ 6.1.3(3))

6.2 ในกรณทีีเ่ปนไมขดีไฟประเภทที ่2

6.2.1 ทีห่บีหอไมขดีไฟทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ขอความ “สำหรบัทำไมขดีไฟ”

(3) น้ำหนกัสทุธแิละจำนวนบรรจุ

(4) จำนวนภาชนะบรรจุ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ

6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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8. การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

ใหเก็บไมขีดไฟตัวอยางไวที่อุณหภูมิ (27 ± 2) องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธรอยละ (65 ± 5)

เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง กอนนำไปทดสอบทกุรายการยกเวนลกัษณะทัว่ไป โดยใหทดสอบในภาวะนี้

หรอืทดสอบทนัทหีลงัจากนำไมขดีไฟตวัอยางออกจากภาวะดงักลาว

8.2 การทดสอบลิน้หลวม

ถอืกลกัไมขดีไฟตวัอยางไวในแนวดิง่ แลวสงัเกตวาลิน้เลือ่นลงมาจากตวักลกัไมขดีไฟตวัอยางหรอืไม

8.3 การทดสอบความทนของผวิสำหรบัขดี

8.3.1 วธิทีดสอบ

นำกานไมขีดไฟตัวอยางทุกกานในภาชนะบรรจุมาขีดกับผิวสำหรับขีดในพื้นที่ครึ่งหนึ่งของพื้นที่ผิว

สำหรบัขดีทัง้หมด ยกเวนขนาดบรรจ ุ200 กาน ใหขดีกบัผวิสำหรบัขดีไดอกีครึง่หนึง่ของดานทีเ่หลอื โดย

ใหขดีจากขอบผวิดานใดดานหนึง่ แลวเลือ่นขึน้ไปเรือ่ยๆ นบัจำนวนกานไมขดีไฟตวัอยางทีต่ดิไฟ

8.3.2 วธิคีำนวณ

ความทนของผวิสำหรบัขดี รอยละ

จำนวนกานไมขีดไฟตัวอยางที่ขีดแลวเกิดไฟในแตละภาชนะบรรจุ

จำนวนกานไมขีดไฟตัวอยางที่ใชทดสอบในแตละภาชนะบรรจุ

8.3.3 การรายงานผล

ใหรายงานความทนของผวิสำหรบัขดี เปนรอยละ

8.4 การทดสอบความทนของผวิสำหรบัขดีตอความเปยกชืน้

หยดน้ำ 1 หยดลงบนผวิสำหรบัขดีของไมขดีไฟตวัอยาง ปลอยไวเปนเวลา 20 วนิาท ีแลวใชกระดาษเชด็หนา

(soft dry tissue) เชด็หยดน้ำนัน้เบาๆ ตรวจพนิจิผวิสำหรบัขดี

8.5 การทดสอบการขดี

8.5.1 วธิทีดสอบ

ใชนิว้หวัแมมอืและนิว้ชีจ้บัภาชนะบรรจไุมขดีไฟตวัอยาง แลวใชมอือกีขางหนึง่จบักานไมขดีไฟทีร่ะยะหาง

จากหวัไมขดีไฟประมาณ 15 มลิลเิมตร แลวขดีบนผวิสำหรบัขดีตามลกัษณะทีแ่สดงในรปูที ่2 ดวยแรงกด

นอยทีส่ดุทีห่วัไมขดีไฟจะเกดิไฟได และเมือ่เกดิไฟแลวใหถอืกานไมขดีไฟในแนวระดบัในทีไ่มมลีม ปลอย

ใหลกุไหมประมาณสองในสามของความยาวกานไมขดีไฟ แลวจงึดบัเปลวไฟ

หมายเหตุ การเตรียมผิวสำหรับขีดของไมขีดไฟประเภทที่ 2 ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย
8.5.2 การรายงานผล

ใหรายงานจำนวนกานไมขดีไฟทีห่กัขณะขดี กานไมขดีไฟไหมไมถงึสองในสามของความยาวกานไมขดีไฟ

กานไมขดีไฟทีห่วัแตกหรอืหลดุกระเดน็ขณะขดีกบัผวิสำหรบัขดี และกานไมขดีไฟทีข่ดีไมตดิไฟรวมกนั

เปนรอยละ

=                         x 100
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รปูที ่2 แสดงการขดีไมขดีไฟ
(ขอ 8.5.1)

8.6 การทดสอบการเกดิไฟ

8.6.1 การเกดิไฟเมือ่ขดีกบักระดาษทราย

นำกานไมขดีไฟตวัอยางแตละกานขดีบนกระดาษทรายน้ำชนดิซลิคิอนคารไบด ขนาดสารขดัถ ู600 เปน

ระยะทางประมาณ 50 มลิลเิมตร แลวสงัเกตวาหวัไมขดีไฟเกดิไฟหรอืไม

8.6.2 การเกดิไฟทีอ่ณุหภมู ิ170 องศาเซลเซยีส

8.6.2.1 เครื่องมือ

(1) ตอูบทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่(170 ± 5) องศาเซลเซยีส

(2) เทอรโมมเิตอรชนดิทีอ่านอณุหภมูไิดถงึ 250 องศาเซลเซยีส และตรงกระเปาะมตีะแกรงลวด

หมุ

(3) แผนไมหนาประมาณ 30 มลิลเิมตร มพีืน้ทีห่นาตดัประมาณ 50 มลิลเิมตร x 50 มลิลเิมตร

ตรงกลางมชีองขนาดเสนผานศนูยกลางประมาณ 10 มลิลเิมตร และลกึประมาณ 25 มลิลเิมตร

เพือ่ใชปกกานไมขดีไฟ

8.6.2.2 วธิทีดสอบ

ปกกานไมขดีไฟตวัอยางจำนวน 10 กาน ลงในชองตรงกลางของแผนไมใหหวัไมขดีไฟตัง้ขึน้ แลว

นำแผนไมไปวางกลางตะแกรงในตูอบที่มีเทอรโมมิเตอรเสียบอยู โดยใหหัวไมขีดไฟอยูหางจาก

กระเปาะของเทอรโมมเิตอรเปนระยะประมาณ 50 มลิลเิมตร ปดตอูบ เพิม่อณุหภมูขิองตอูบจนถงึ

(170 ± 5) องศาเซลเซยีส แลวนำแผนไมออกมา ตรวจดวูามกีารเกดิไฟหรอืไมและคาอณุหภมูทิีอ่าน

ไดจากเทอรโมมเิตอร
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8.6.3 การเกดิไฟโดยการกระทบ

8.6.3.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบการตกกระทบ ประกอบดวยตมุน้ำหนกัทำดวยโลหะขดัมนัยดึตดิกบัแผนน้ำหนกัโดย

มีน้ำหนักรวมกันประมาณ 170 กรัม ที่ฐานของเครื่องทดสอบมีแทนรองรับทำดวยโลหะขัดมัน

เสนผานศนูยกลางประมาณ 40 มลิลเิมตรตดิอย ู(ดรูปูที ่3)

8.6.3.2 วธิทีดสอบ

ปรับเครื่องทดสอบการตกกระทบใหตุมน้ำหนักอยูหางจากแทนรองรับเปนระยะ 300 มิลลิเมตร

วางกานไมขดีไฟตวัอยางใหอยใูนแนวระดบับนแทนรองรบัโดยจดัใหหวัไมขดีไฟอยกูลางแทนรองรบั

ปลอยตมุน้ำหนกัใหหลดุจากแทนน้ำหนกัตกลงมากระทบกบัหวัไมขดีไฟ แลวสงัเกตวาหวัไมขดีไฟ

เกิดไฟหรือไม

8.7 การทดสอบการดบัหลงัหมดเปลวไฟ

8.7.1 เครื่องมือ

แผนโลหะเจาะร ูจำนวน 100 ร ูแตละรหูางกนัประมาณ 9.5 มลิลเิมตร และมขีนาดเสนผานศนูยกลาง

พอทีจ่ะเสยีบกานไมขดีไฟตวัอยางได (ดรูปูที ่4)

8.7.2 วธิทีดสอบ

เสยีบกานไมขดีไฟตวัอยาง จำนวน 100 กาน ลงในรขูองแผนโลหะ รลูะกาน จดุไฟทีห่วัไมขดีไฟแถวนอกสดุ

1 แถว แลวเอยีงแผนโลหะใหเปลวไฟจากกานไมขดีไฟแถวนอกลามไปตดิกานไมขดีไฟแถวถดัไปจนตดิไฟ

ทั่วกันหมด วางแผนโลหะลงในแนวราบ แลวปลอยใหกานไมขีดไฟตัวอยางลุกไหมไปจนหมดเปลวไฟ

นบัจำนวนกานไมขดีไฟตวัอยางทีเ่ปนเถา

8.7.3 การรายงานผล

ใหรายงานจำนวนกานไมขดีไฟทีเ่ปนเถา เปนรอยละ
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รปูที ่3 เครือ่งทดสอบการเกดิไฟโดยการกระทบ
(ขอ 8.6.3.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 แผนโลหะเจาะรู
(ขอ 8.7.1)

8.8 น้ำหนกัสทุธแิละจำนวนบรรจ ุ(สำหรบัไมขดีไฟประเภทที ่2)

8.8.1 น้ำหนกัสทุธิ

ชั่งน้ำหนักไมขีดไฟตัวอยางทั้งภาชนะบรรจุ (หอหรือถาด) และภาชนะบรรจุเปลา แลวคำนวณเปน

น้ำหนกัสทุธิ

8.8.2 จำนวนบรรจุ

ใหสมุตวัอยางกานไมขดีไฟจากจดุตางๆ ของหอหรอืถาดอยางนอย 3 แหง ใหไดน้ำหนกัรวม ไมนอยกวา

100 กรมั นำมานบัจำนวนกาน คำนวณเปนจำนวนกานตอภาชนะบรรจ ุและจำนวนบรรจตุอหบีหอ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ไมขดีไฟประเภทเดยีวกนั จำนวนบรรจเุดยีวกนั มตีราหรอืเครือ่งหมายการคาเดยีวกนั

ทำจากวสัดอุยางเดยีวกนั โดยกรรมวธิเีดยีวกนั ทีท่ำหรอืซือ้ขายหรอืสงมอบในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุ(ยกเวนจำนวนบรรจ)ุ และเครือ่งหมายและ

ฉลากที่หอหรือกลองและหีบหอ

ก.2.1.1 ประเภทที ่1

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 2 หบีหอ เพือ่ตรวจสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมาย

และฉลากทีห่บีหอ แลวนำมาหบีหอละ 3 หอหรอืกลอง เพือ่ตรวจสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมาย

และฉลากที่หอหรือกลอง

ก.2.1.2 ประเภทที ่2

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 2 หบีหอ เพือ่ตรวจสอบการบรรจ ุเครือ่งหมายและ

ฉลากทีห่บีหอ แลวนำมาหบีหอละ 3 หอหรอืถาด เพือ่ตรวจสอบการบรรจุ

ก.2.1.3 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 6.1.2 ขอ 6.1.3 และขอ 6.2.1 จงึจะถอืวา

ไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป จำนวนบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ทีภ่าชนะบรรจไุมขดีไฟ สำหรบัไมขดีไฟประเภทที ่1

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่2 แลวใหชกั

ตวัอยางภาชนะบรรจไุมขดีไฟโดยวธิสีมุจากทกุหอหรอืกลองในสดมภที ่ 2 หอหรอืกลองละเทา ๆ

กนั ใหไดจำนวนรวมกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 สดมภที ่3 เพือ่ทดสอบเครือ่งหมายและ

ฉลากทีภ่าชนะบรรจไุมขดีไฟ ลกัษณะทัว่ไป และจำนวนบรรจ ุตามลำดบั

ก.2.2.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5.3 และขอ 6.1.1 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวน

ทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
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ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป จำนวนบรรจุ
และเครือ่งหมายและฉลากทีภ่าชนะบรรจไุมขดีไฟ

(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบจำนวนบรรจหุรอืน้ำหนกัสทุธ ิสำหรบัไมขดีไฟประเภท

ที ่2

ก.2.3.1 ใหใชตวัอยางในชดุเดยีวกบัทีใ่ชตรวจสอบตามขอ ก.2.1.2 จำนวน 6 หอหรอืถาด เพือ่ใชทดสอบ

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.3 จงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบกานไมขดีไฟ

ก.2.4.1 ประเภทที ่1

ใหใชตวัอยางในชดุเดยีวกบัตวัอยางทีใ่ชตรวจสอบตามขอ ก.2.2 จำนวนดงันี้

- จำนวน 20 ภาชนะบรรจ ุสำหรบัขนาดบรรจ ุไมเกนิ 35 กาน

- จำนวน 13 ภาชนะบรรจ ุสำหรบัขนาดบรรจ ุมากกวา 35 กาน แตไมเกนิ 70 กาน

- จำนวน 8 ภาชนะบรรจ ุสำหรบัขนาดบรรจ ุมากกวา 70 กาน ขึน้ไป

หมายเหตุ ในกรณีที่ตัวอยางกานไมขีดไฟกานหนึ่งมีขอบกพรองมากกวา 1 ขอขึ้นไปใหนับเปนกาน
ไมขดีไฟบกพรอง 1 กาน

ก.2.4.2 ประเภทที ่2

ใหใชตวัอยางในชดุเดยีวกบัทีใ่ชตรวจสอบตามขอ ก.2.3.1 จำนวน 6 หอหรอืถาด แลวสมุตวัอยาง

กานไมขดีไฟ จำนวน 100 กานตอหอหรอืถาด เพือ่ใชทดสอบ

ก.2.4.3 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 จงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนของผวิสำหรบัขดี และความทนของผวิสำหรบัขดี

ตอความเปยกชืน้ สำหรบัไมขดีไฟประเภทที ่1

ก.2.5.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั จำนวน 10 ภาชนะบรรจ ุเพือ่นำไปทดสอบความทนของผวิ

สำหรบัขดี จำนวน 5 ภาชนะบรรจ ุและนำไปทดสอบความทนของผวิสำหรบัขดีตอความเปยกชืน้

จำนวน 5 ภาชนะบรรจ ุสำหรบัตวัอยางทีน่ำไปทดสอบความทนของผวิสำหรบัขดี  จำนวนกานไมขดีไฟ

ในแตละภาชนะบรรจ ุตองมขีนาดบรรจตุามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก หากไมครบใหชกัตวัอยางจากขอ ก.2.2

มาเพิม่

ก.2.5.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.3 หรอืขอ 4.4 แลวแตกรณ ีจงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปน

ไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หอหรือกลอง หอหรือกลอง หนวยภาชนะบรรจุ

   ไมเกิน 35 000 5 20 3

      เกิน 35 000 8 32 5
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ก.2.6 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการขดี การเกดิไฟ และการดบัหลงัหมดเปลวไฟ

ก.2.6.1 ประเภทที ่1

ใหชกัตวัอยางไมขดีไฟ โดยวธิสีมุจากตวัอยางขอ ก.2.4.1 ทีน่ำมากองรวมกนัหลงัจากคดักานไมขดีไฟ

ทีม่ขีอบกพรองตามขอ 4.2.1 และขอ 4.2.2 ออกแลว ใหไดขนาดตวัอยางตามจำนวนทีก่ำหนดใน

ตารางที ่ก.2

ก.2.6.2 ประเภทที ่2

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากตัวอยางขอ ก.2.4.2 ที่นำมากองรวมกันหลังจากคัดกานไมขีดไฟที่มี

ขอบกพรองตามขอ 4.2.1 และขอ ก.2.2 ออกแลว ใหไดขนาดตัวอยางตามจำนวนที่กำหนดใน

ตารางที ่ก.2

ก.2.6.3 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.5 ขอ 4.6 และขอ 4.7 จงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่

กำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางไมขีดไฟตองเปนไปตามขอ ก.2.1.3 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.3 ขอ ก.2.5.2 และ

ขอ ก.2.6.3 ทกุขอ จงึจะถอืวาไมขดีไฟรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ตารางที ่ก.2 ขนาดตวัอยางสำหรบัการทดสอบการขดี การเกดิไฟ และการดบัหลงัหมดเปลวไฟ
(ขอ ก.2.6)

รายการทดสอบ ขนาดตัวอยาง

กาน

การขีด 100

การเกิดไฟ

     การเกิดไฟเม่ือขีดกับกระดาษทราย 10

     การเกิดไฟท่ีอุณหภูมิ 170 องศาเซลเซียส 10

     การเกิดไฟโดยการกระทบ 10

การดับหลังหมดเปลวไฟ 100


