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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วสัดเุทอรโมพลาสตกิสะทอนแสงสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง นี ้ไดประกาศ

ใชครัง้แรกเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วสัดเุทอรโมพลาสตกิสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง มาตรฐาน

เลขที ่ มอก.542–2528 ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 102 ตอนที ่78 วนัที ่19 มถินุายน พทุธศกัราช 2528

และไดประกาศแกไขครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.542–2530 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 104 ตอนที ่243

วนัที ่26 พฤศจกิายน พทุธศกัราช 2530 ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุในสาระสำคญัทางวชิาการเพือ่ให

ทันตอการพัฒนาทางวิชาการและเทคโนโลยีปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำในประเทศและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

AASHTO M 249–1998 Standard  specification  for White and Yellow Reflective Thermoplastic

Striping Material (Solid Form)

AASHTO T 250–97 (2001) Standard Methods of Test for Thermoplastic Traffic Line Material

ASTM D 711–89 Test Method for No–Pick–Up Time of Traffic Paint

(Reapproved 1998)

ASTM D 792–00 Test Methods for Density and Specific Gravity (Relative Density)

of Plastics by Displacement

ASTM D 2244–02 Standard Practice for Calculation of Color Tolerance and Color

Differences from Instrumentally Measured Color Coordinate

ASTM D 4797–88 Test Methods for Chemical and Gravimetric Analysis of White

(Reapproved 1998) and Yellow Thermoplastic Traffic Marking Containing Lead

Chromate and Titanium Dioxide

FED–STD–595B Colors used in Government Procurement

December 15, 1989

Change Notice 1

January 11, 1994

มอก. 543–2550 ลกูแกวทีใ่ชกบัวสัดทุำเครือ่งหมายบนผวิทาง

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3575 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วสัดเุทอรโมพลาสตกิสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วสัดเุทอรโมพลาสตกิสะทอนแสงสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  วสัดเุทอรโมพลาสตกิสำหรบัทำเครือ่งหมาย

บนผวิทาง มาตรฐานเลขที ่มอก. 542–2530

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 907 (พ.ศ. 2528)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม วสัดเุทอรโมพลาสตกิสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง  ลงวนัที ่31 พฤษภาคม  พ.ศ. 2528  ซึง่แกไข

เพิม่เตมิโดยประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1277 (พ.ศ. 2530) เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วสัดเุทอรโมพลาสตกิสำหรบัทำเครือ่งหมายบนผวิทาง (แกไขครัง้ที ่ 1) ลงวนัที ่ 15 พฤศจกิายน พ.ศ. 2530

และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วสัดเุทอรโมพลาสตกิสะทอนแสงสำหรบัทำเครือ่งหมาย

บนผวิทาง มาตรฐานเลขที ่ มอก. 542-2549  ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นีใ้หมผีลเมือ่พนกำหนด 180 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่15 พฤศจกิายน พ.ศ. 2549

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

วสัดเุทอรโมพลาสตกิสะทอนแสง
สำหรับทำเครื่องหมายบนผิวทาง

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะวัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสำหรับทำ

เครือ่งหมายบนผวิทาง  สำหรบัใชงานบนผวิจราจร เชน ผวิทางซเีมนตคอนกรตี ผวิทางแอสฟลตคอนกรตี

ผวิทางลาดแอสฟลต

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 วัสดุเทอรโมพลาสติกสะทอนแสงสำหรับทำเครื่องหมายบนผิวทาง  ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา

“วสัดเุทอรโมพลาสตกิ”  หมายถงึ วสัดเุทอรโมพลาสตกิผสมลกูแกวสะทอนแสงทีม่ลีกัษณะเปนกอนหรอืเปนผง

ทีห่ลอมตวัดวยความรอน กอนนำไปใชงานโดยวธิพีน (spray)  หรอืปาดลาก (screed) หรอือดัรดี (extrude)

หมายเหตุ ลกูแกวทีใ่ชใหเปนไปตาม มอก.543

3. สี
3.1 วสัดเุทอรโมพลาสตกิ แบงเปน 2 ส ีคอื

3.1.1 สขีาว

3.1.2 สีเหลือง

4. สวนประกอบ
4.1 สวนประกอบทีส่ำคญั ไดแก

4.1.2 เรซนิ (ทำหนาทีเ่ปนสารยดึ)

4.1.2 ผงสี

4.1.3 ตวัผสมเพิม่

4.1.4 ลกูแกว ใหใชขนาดเปนไปตามลกูแกวประเภท 1 ตามมอก. 543



–2–

มอก. 542-2549

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

เมือ่ใหความรอนทีอ่ณุหภมูใิชงานแลว (การใชงานหามใหความรอนโดยตรง) วสัดเุทอรโมพลาสตกิตองเปน

เนือ้เดยีวกนั มลีกูแกวกระจายตวัอยางสม่ำเสมอ ปราศจากฝาส ีสิง่สกปรก หรอืสิง่แปลกปลอม และระหวาง

การใหความรอนตองไมเกดิควนัทีท่ำใหเกดิการระคายเคอืง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

5.2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองมคีณุลกัษณะทางปรมิาณตามตารางที ่1

ตารางที ่1  คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.2)

รายการ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

ท่ี สีขาว สีเหลือง

1 สารยึด  รอยละโดยน้ําหนัก  ไมนอยกวา 18.0 18.0 ASTM D 4797

2 ลูกแกว รอยละโดยน้ําหนัก ไมนอยกวา 30.0 30.0 ASTM D 4797

3 ระยะเวลาแข็งตัว  ท่ีอุณหภูมิ 32 องศาเซลเซียส 10 10 ขอ 9.5

นาที  ไมเกิน

4 ความทนแรงกระแทก  จูล  ไมนอยกวา 1.13 1.13 AASHTO T 250

5 จุดออนตัว  องศาเซลเซียส 95 ถึง 115 95 ถึง 115 AASHTO T 250

6 ความสามารถในการไหลได  สวนที่เหลือคาง ขอ 9.6

รอยละโดยน้ําหนัก  ไมเกิน 

- ระยะเวลาใหความรอน 4 ชั่วโมง 18 21

- ระยะเวลาใหความรอน 8 ชั่วโมง 28 28

7 ความหนาแนนสัมพัทธ  ไมเกิน 2.15 2.15 ขอ 9.7
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5.3 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

5.3.1 การสะทอนแสงและสี

5.3.1.1 สีขาว ตองมีคาการสะทอนแสงที่มุม 45/0 องศา ไมนอยกวารอยละ 75 และดัชนีความเหลือง

ตองไมเกนิ  0.12

5.3.1.2 สเีหลอืง ตองมคีาการสะทอนแสงทีม่มุ 45/0 องศา ไมนอยกวารอยละ 45 และสทีีไ่ดตองเทยีบได

กบัแถบสมีาตรฐาน 13538 ตาม FED-STD-595B  โดย CIE (L*a*b*) คลาดเคลือ่นไดไมเกนิ

6.0 หนวย กรณทีี ่CIE (L*a*b*) คลาดเคลือ่นเกนิ 6.0 หนวย ใหเทยีบสดีวยตาเปลา โดยเกณฑ

ความคลาดเคลื่อนตองเปนไปตามที่ระบุใน Highway Yellow Colour Tolerance Chart ซึ่งมี

คามนัเซลล (Munsell) ดงันี้

8.5 YR 7.5/14    10 YR 7.5/14    10YR 7.5/12    10 YR 8.0/14    10 YR 7.5/16

7.5 YR 7/15   ยกเวน    2.0 Y 7.5/14    10 YR 6.5/14

การทดสอบใหปฏบิตัติาม AASHTO T 250 และ ASTM D 2244

5.3.2 ความทนดาง

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ชิน้ทดสอบตองไมแตกราว การสะทอนแสงและสตีองยงัคงเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนดในขอ 5.3.1

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุวัสดุเทอรโมพลาสติกในภาชนะบรรจุที่เหมาะสมที่ไมทำใหวัสดุเทอรโมพลาสติกหลอมติดกัน

ในระหวางการขนสงและเกบ็รกัษา

6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจขุองวสัดเุทอรโมพลาสตกิในแตละภาชนะบรรจเุปน 20 กโิลกรมั

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจวุสัดเุทอรโมพลาสตกิทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมาย แจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) สี

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(4) เดอืน ปทีท่ำ และรหสัรนุทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) คำแนะนำเกี่ยวกับการใชงาน เชน ควรทำแทกโคต (tack coat) เพื่อชวยในการยึดเกาะระหวาง

วสัดเุทอรโมพลาสตกิกบัผวิทาง อณุหภมูใินการใหความรอน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ใหใชวธิวีเิคราะหทีก่ำหนดในมาตรฐานนีห้รอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา ในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานนีเ้ปนวธิตีดัสนิ

9.2 หากมิไดกำหนดไวเปนอยางอื่น น้ำกลั่นและสารเคมีที่ใชตองมีความบริสุทธิ์เหมาะสมสำหรับใชในหอง

ปฏบิตักิารวทิยาศาสตร

9.3 การเตรยีมตวัอยาง

อบวสัดเุทอรโมพลาสตกิทีอ่ณุหภมู ิ218 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส โดยนำตวัอยางออกมากวนทกุ

15 นาท ีเปนเวลาประมาณ 4 ชัว่โมง แลวนำไปทดสอบตอไป

9.4 การทดสอบลกัษณะทัว่ไป

เตรยีมตวัอยางตามขอ 9.3 แลวตรวจพนิจิ

9.5 การทดสอบระยะเวลาแขง็ตวั

เตรียมตัวอยางตามขอ 9.3 เทลงบนแผนทดสอบ ปาดใหมีความหนา 4.0 มิลลิเมตร �  0.8 มิลลิเมตร

และทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ32 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีสตาม ASTM D 711

9.6 การทดสอบความสามารถในการไหลได

ใหทดสอบตาม AASHTO  T 250 โดยระยะเวลาใหความรอนเปน 4 ชัว่โมง และ 8 ชัว่โมง

9.7 การทดสอบความหนาแนนสมัพทัธ

เตรยีมตวัอยางตามขอ 9.3 แลวทดสอบตาม ASTM D 792

9.8 การทดสอบความทนดาง

เตรยีมตวัอยางตามขอ 9.3 หลอเปนแผนทดสอบขนาด 60 มลิลเิมตร × 60 มิลลิเมตร × 5 มิลลิเมตร

จำนวน 4 ชิน้ ทิง้ใหเยน็ นำออกจากแบบ เตมิสารละลายอิม่ตวัของแคลเซยีมไฮดรอกไซดลงในบกีเกอรขนาด

500 ลกูบาศกเซนตเิมตร  สงู 90 มลิลเิมตร แชชิน้ทดสอบ 3 ชิน้ในสารละลายดงักลาวทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา

18 ชั่วโมง ยกชิ้นทดสอบขึ้น ลางดวยน้ำกลั่นทันที ปลอยใหชิ้นทดสอบแหงเปนเวลา 18 ชั่วโมง

แลวตรวจพนิจิเทยีบกบัชิน้ทดสอบทีไ่มไดแชในสารละลาย
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ วสัดเุทอรโมพลาสตกิสเีดยีวกนั ทีท่ำโดยกรรมวธิเีดยีวกนั และในคราวเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ  การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 นำไปทดสอบการบรรจแุละ

เครื่องหมายและฉลากกอน แลวใชเครื่องมือที่เหมาะสมชักตัวอยางจากแตละภาชนะบรรจุในปริมาณ

เทา ๆ  กนั นำมารวมกนัใหไดตวัอยางรวมไมนอยกวา 12 กโิลกรมั นำไปทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ตารางที ่ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางวสัดเุทอรโมพลาสตกิตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6. และขอ 7. ทกุขอ จงึจะถอืวาวสัดเุทอรโมพลาสตกิ

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

3

20 ถึง 70 5

71 ถึง 160 8

ตั้งแต 161 ขึ้นไป 10

              ไมเกิน   20


