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 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 124 ตอนพเิศษ 40ง
วนัที ่3 เมษายน พทุธศกัราช 2550
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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 404
มาตรฐานสแีลก็เกอร

ประธานกรรมการ
นาวาเอกหญงิวฒัน ี ไชยชนะ กรมวทิยาศาสตรทหารเรอื

กรรมการ
นายคมสนั  ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร

นายเสร ี ชาญณรงค กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

นางชืน่สขุ  เมธากลุวฒัน สำนกังานคณะกรรมการคมุครองผบูรโิภค

นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

รศ.นวลพรรณ  จนัทรศริิ สมาคมวทิยาศาสตรแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

นายสมบรูณ  รงุฤทธไิกร สมาคมอตุสาหกรรมเครือ่งเรอืนไทย

นางรตันจนา  เจรญิพทิยา บรษิทั ส ีไอ ซ ีไอ (ประเทศไทย) จำกดั

นายทวน  ศรขีำ บรษิทั ทโีอเอ เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นางสาวพชิญัญา  โรจนตรวีรศกัดิ์ บรษิทั สไีทยกนัไซเพนท จำกดั

นายสรุพงษ  ชืน่อารมณ บรษิทั แปลน ครเีอชัน่ส จำกดั

- บรษิทั ซนิแคลร เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นายวฑิรูย  ปราโมทยไพบลูย บรษิทั ไทยโดโน-เกน เกน จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางโชตกิา  เขยีวศลีสทุธิ์ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส  นี ้ ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.561-

2528 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ  เลม 102 ตอนที ่57 วนัที ่8 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2528 ตอมาไดพจิารณา

เหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหเหมาะสมกบัความกาวหนาทางวชิาการ  จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐาน

เดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS K 5531-1992 Nitrocellulose lacquer

ASTM D 2832-92 Standard Guide for Determining Volatile and Nonvolatile Content of Paint

(Reapproved 1999) and Related Coatings

JIS Z 8721-1993 Colour specification - Specification according to their three attributes

ISO 1524-2000 Paints, varnishes and printing inks-Determination of fineness of grind

ISO 7724/1-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 1 : Principles

ISO 7724/2-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 2 : Colour measurement

ISO 7724/3-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 3 : Calculation of colour

differences

มอก.251-2545 ผาโปรงดดูซมึ ผาซบั และผาพนัแผล

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิและวสัดทุีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา

เลม 16-2524 การเปรียบเทียบอัตราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดียวกันที่มีสี

เหมือนกัน

เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสตีางๆ ยกเวนสบีรอนซ ที ่20 60 และ 85 องศา

เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน

เลม 45-2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิและวสัดทุีเ่กีย่วของ
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3597 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สแีลกเกอรไนโตรเซลลโูลส

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส

โดยที่ เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีแลกเกอรไนโตรเซลลูโลส

มาตรฐานเลขที ่มอก. 561-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่884 (พ.ศ. 2528)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม สแีลกเกอรไนโตรเซลลโูลส ลงวนัที ่ 18 เมษายน พ.ศ. 2528 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม สแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส มาตรฐานเลขที ่มอก. 561-2549 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา  เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่4 ธนัวาคม พ.ศ. 2549

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

นายโฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส ซึง่ใชเปนสทีบัหนาเคลอืบพืน้ผวิไม

และโลหะ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สแีลก็เกอรไนโตรเซลลโูลส ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สแีลก็เกอร” หมายถงึ สแีลก็เกอรในสภาพ

ของเหลวทบึแสงทีม่ไีนโตรเซลลโูลส แอลคดีเรซนิ และผงสเีปนสวนประกอบสำคญั และแหงเรว็ในอากาศโดย

การระเหยไปของตวัทำละลาย

3. ชนดิ
3.1 สแีลก็เกอร แบงตามระดบัความเงาเปน 3 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิเงา

3.1.2 ชนิดกึ่งเงา

3.1.3 ชนดิดาน

4. สวนประกอบ
4.1 สวนประกอบหลกั ไดแก

4.1.1 ไนโตรเซลลโูลส

4.1.2 แอลคดีเรซนิ

4.1.3 ผงสี

4.1.4 ตวัทำละลาย

4.2 สวนประกอบอืน่ทีม่ไีด เชน สารเตมิแตง สารผสมเพิม่

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 1) สอีอน หมายถงึ สทีีม่คีวามสวาง เชน สเีทาหรอืสคีรมี ซึง่เปนสทีีม่สีขีาวเปนสวนผสมและมคีาความสวาง
ของส ี(V) อยทูีค่า 6 ถงึ 9 ตาม JIS Z 8721

5.2 ส ี(colour)

ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก และเทยีบไดกบัแถบสมีาตรฐานของโรงงานผทูำ  หรอืตามขอตกลงระหวางผซูือ้

กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 15

5.3 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมือ่เปดฝาภาชนะบรรจอุอกเปนครัง้แรก สแีลก็เกอรตองไมมฝีาลอยอยทูีผ่วิหนา คนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนั

ไดงาย ไมรวมตวักนัเปนกอนหรอืนอนกนแขง็

5.4 สมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลม

ตองพนไดงาย ฟลมสีแล็กเกอรตองไมมีรอยไหล ยน หรือเปนคลื่น ฟลมสีแล็กเกอรที่แหงแลวตองเรียบ

ไมเปนลกัษณะผวิสม เปนเมด็ มฟีองอากาศ เปนหลมุหรอืเปนรเูขม็ และมคีวามเงาสม่ำเสมอ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.6

5.5 ความทนแรงกด

ฟลมสแีลก็เกอรตองยงัคงเรยีบ แตอาจมรีอยผาโปรงดดูซมึอยบูาง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

ชนิดเงา ชนิดก่ึงเงา ชนิดดาน

1 สารที่ไมระเหย รอยละ ไมนอยกวา

- สีขาวและสีออน
1)

- สีเงิน และสีอื่น

2 ความละเอียด (ยกเวนสีเงิน)

ไมโครเมตร ไมเกิน 10

3 ระยะเวลาแหงแข็ง ช่ัวโมง ไมเกิน มอก.285 เลม 10

4 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา

- สีขาวและสีออน
1)

- สีอื่น

5 ความเงา วัดที่มุม 60 องศา มากกวา 15 ถึง นอยกวา

70 70 15

เกณฑท่ีกําหนด
คุณลักษณะ

35

30

วิธีทดสอบตามรายการที่

มอก.285 เลม 17

ขอ 9.5

ISO 1524

ASTM D 2832

50

1

90

80
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5.6 การคายส ี(ยกเวนสขีาวและสเีงนิ)

ตองไมเกดิการคายสี

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ขอ 9.8

หมายเหตุ อาจเวนไมตองทดสอบการคายสไีด    ถาเปนสแีลกเกอรสแีดงหรอืสเีหลอืงทีม่กีารใชผงสชีนดิพเิศษ
ทัง้นีใ้หเปนไปตามขอตกลงระหวางผเูกีย่วของ  ในกรณยีกเวนไมทดสอบการคายสนีีใ้หระบไุวทีฉ่ลาก
ดวย

5.7 เสถยีรภาพตอความรอน

ตองไมมฟีองอากาศ พอง แตก หลดุลอน หรอืเหนยีวหนดื และคาความแตกตางของส ี(∆E) ระหวางกอน

ทดสอบและหลงัทดสอบตองไมเกนิ 2.0

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.9

5.8 ความทนน้ำ

ฟลมสแีลก็เกอรของแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมสขีองแผนทดสอบทีเ่กบ็ไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.10

5.9 ความทนน้ำมนั

ฟลมสแีลก็เกอรของแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมสขีองแผนทดสอบทีเ่กบ็ไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.11

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุแีลก็เกอรในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

6.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ใหขนาดบรรจขุองสแีลก็เกอรในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจสุแีลก็เกอรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิ

(3) ชือ่สี

(4) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร

(5) เดอืน ปทีท่ำ

(6) รหสัรนุทีท่ำ (ถาม)ี

(7) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(8) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ “ตดิไฟงาย” “มสีารเปนพษิ” “หามรบัประทาน”

“หามนำภาชนะบรรจไุปใสอาหาร” “ระวงัเขาตา” “เกบ็ใหพนมอืเดก็”

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

ใหเกบ็แผนทดสอบในหองทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธรอยละ (65 ±  5)

9.2 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 โดยเจอืจางตวัอยางดวยทนิเนอรทีม่สีวนประกอบตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

ใหไดความหนดืระหวาง 15 วนิาท ีถงึ 19 วนิาท ีเมือ่วดัดวยถวยฟอรด หมายเลข 4

ตารางที ่2 สวนประกอบของทนิเนอรทีใ่ชเจอืจางตวัอยาง
(ขอ 9.2)

9.3 แผนทดสอบและการเตรยีม

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ใหใชและเตรยีมแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 3 เปนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุ

ขนาด 100 มิลลิเมตร × 200 มิลลิเมตร × 0.3 มิลลิเมตร และถาเปนแผนเหล็กกลาใหใชขนาด 70

มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 1 มลิลเิมตร หรอืใชแผนทดสอบตามทีก่ำหนดเฉพาะในแตละหวัขอทดสอบ

9.4 การเคลอืบและการวดัความหนาของฟลม

การเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 4 โดยใชสแีลกเกอรตวัอยางตามขอ 9.2 พนลงบนแผนทดสอบ

จำนวน 2 ชัน้ ใหไดความหนาฟลมขณะแหง 30 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร ในการเคลอืบแตละชัน้ให

เวนระยะเวลาหางกนั 30 นาท ีและการวดัความหนาของฟลมใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 5

9.5 การทดสอบกำลงัซอนแสง

ใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 16 โดยใชกระดาษแขง็เปนแผนทดสอบ เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยาง

(ไมผานการเจอืจาง) ดวยเครือ่งทำฟลมทีม่ชีองวางดานลางสงู 200 ไมโครเมตร

9.6 การทดสอบสมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลม

ผสมสีแล็กเกอรตัวอยางตามขอ 9.2 หรือตามอัตราสวนของผูทำ พนลงบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกตามวิธี

ที่กำหนดในขอ 9.4 แลวตรวจพินิจสมบัติในการพนและลักษณะของฟลมสีแล็กเกอรตามวิธีที่กำหนดใน

มอก.285 เลม 24

สวนประกอบ รอยละโดยปริมาตร

ทอลูอีน 65

เอทิลแอซิเทต 15

บิวทิลแอซิเทต 15

1-บิวทานอล 5
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9.7 การทดสอบความทนแรงกด

9.7.1 อปุกรณ

9.7.1.1 แทงน้ำหนกัทรงกระบอก 500 กรมั มหีนาตดัผวิเรยีบขนาดเสนผานศนูยกลาง 40 มลิลเิมตร

9.7.1.2 ผาโปรงดดูซมึ ตองมคีณุภาพเปนไปตาม มอก.251 พบัทบกนั 5 ชัน้

9.7.2 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนกระจกขนาด 100 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร × 2 มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ แลวปฏบิตัติาม

วิธีที่กำหนดในขอ 9.2 และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชั่วโมง

โดยใหดานเคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางอยดูานบน นำไปไวในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ (80 ± 2) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 30 นาท ีนำออกมาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง

9.7.3 วธิทีดสอบ

วางแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 9.7.2 ใหดานทีเ่คลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางอยดูานบน วางผาโปรงดดูซมึ

และแทงน้ำหนักบริเวณกึ่งกลางแผนทดสอบ นำไปไวในตูอบที่อุณหภูมิ (40 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 18 ชัว่โมง นำแทงน้ำหนกัออก ลอกผาโปรงดดูซมึออกจากฟลมสแีลก็เกอร แลวตรวจพนิจิ

9.8 การทดสอบการคายสี

9.8.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็เคลอืบดบีกุเปนแผนทดสอบ เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2 และ

ขอ 9.4 บนแผนทดสอบดานหนึง่ครึง่แผน วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 24 ชัว่โมง

9.8.2 วธิทีดสอบ

เคลอืบสแีลก็เกอรสขีาวชนดิเดยีวกบัสแีลก็เกอรตวัอยางทีผ่ลติในรนุเดยีวกนับนแผนทดสอบตามขอ 9.8.1

ใหทั่วทั้งแผนปลอยทิ้งไวเปนเวลา 1 ชั่วโมง ตรวจพินิจแผนทดสอบภายใตแสงสวางในเวลากลางวัน

วามกีารคายสขีองสแีลก็เกอรตวัอยางทำใหสขีาวเปลีย่นไปหรอืไม โดยเทยีบกบัสแีลก็เกอรสขีาวสวนทีไ่มได

เคลอืบทบัสแีลก็เกอรตวัอยาง

9.8.3 การประเมนิผลทดสอบ

ถาสีแล็กเกอรสีขาวที่เคลือบทับสีแล็กเกอรตัวอยางไมเกิดการเปลี่ยนสีอันเนื่องมาจากการคายสีให

ประเมนิวาไมมกีารคายสี

9.9 การทดสอบเสถยีรภาพตอความรอน

9.9.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็เคลอืบดบีกุเปนแผนทดสอบ เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2 และ

ขอ 9.4 บนแผนทดสอบดานหนึง่ ปลอยใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง

9.9.2 วธิทีดสอบ

กอนทดสอบเสถียรภาพตอความรอน นำแผนทดสอบวัดคาไทรสติมูลัส ตาม ISO 7724/1 ISO

7724/2 และ ISO 7724/3 วางแผนทดสอบในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ(118 ± 2) องศาเซลเซยีส  เปนเวลา

2 ชัว่โมง นำออกมาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจสอบ จากนัน้นำแผน ทดสอบมาวดั

คาไทรสตมิลูสั ตาม ISO 7724/1 ISO 7724/2 และ ISO 7724/3 อกีครัง้หนึง่ หาคาความแตกตางของสี

(∆E) ระหวางกอนทดสอบและหลงัทดสอบ
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หมายเหตุ คาไทรสตมิลูสั หมายถงึ ปรมิาณของสตมิลูสัสีอางองิทัง้สามทีเ่ทยีบไดกบัสตมิลูสัสีทีก่ำลงัพจิารณา
ในระบบไทรโครมาติก

9.10 การทดสอบความทนน้ำ

9.10.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลาเปนแผนทดสอบ จำนวน 3 แผน เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดใน

ขอ 9.2 และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชัว่โมง ใหดานเคลอืบสี

แลก็เกอรตวัอยางอยดูานบน นำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ(80 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาท ีนำออก

มาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางดานหลงั แผนทดสอบจำนวน 2

ชัน้ โดยเคลอืบใหหางจากขอบโดยรอบ 5 มลิลเิมตรนำมาทดสอบ 2 แผน เกบ็ไว 1 แผน ปลอยทิง้ไว

เปนเวลา 2 ชัว่โมง กอนนำมาทดสอบ

9.10.2 วธิทีดสอบ

แชแผนทดสอบในน้ำทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 18 ชัว่โมง นำแผนทดสอบ

ขึน้มา แลวตรวจพนิจิ

9.11 การทดสอบความทนน้ำมนั

9.11.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลาเปนแผนทดสอบจำนวน 3 แผน เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดใน

ขอ 9.2 และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชั่วโมง ใหดาน

เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยางอยดูานบน นำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ(80 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30

นาท ีนำออกมาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง เคลอืบสแีลก็เกอรตวัอยาง ดานหลงัแผนทดสอบ

จำนวน 2 ชัน้ โดยเคลอืบใหหางจากขอบโดยรอบ 5 มลิลเิมตร นำมาทดสอบ 2 แผน เกบ็ไว 1 แผน

ปลอยทิง้ไว 2 ชัว่โมง กอนนำมาทดสอบ

9.11.2 วธิทีดสอบ

แชแผนทดสอบในน้ำมนัทีม่สีวนผสมของไอโซออกเทน 70 สวน กบัทอลอูนี 30 สวน โดยปรมิาตรทีม่ี

อณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง นำแผนทดสอบขึน้มา แลวตรวจพนิจิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สแีลก็เกอรชนดิเดยีวกนั สเีดยีวกนั มสีวนประกอบอยางเดยีวกนั บรรจใุนภาชนะบรรจุ

ชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสแีลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสแีลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสแีลก็เกอรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสแีลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 25 2 0

      26  ถึง  150 8 1

    151  ถึง  500 13 2

    501  ถึง  1 200 20 3

เกิน 1 200 32 5


