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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สกีนัเพรยีงไวนลิ นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2529

ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่76 วนัที ่7 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2529 ซึง่ไดประกาศแกไข

ครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2532 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 106 ตอนที ่110 วนัที ่13 กรกฎาคม

พทุธศกัราช 2532 และประกาศแกไขครัง้ที ่2 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2535 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 110

ตอนที ่6 วนัที ่19 มกราคม พทุธศกัราช 2536  ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขโดยเพิม่ขอกำหนดของสารหามใช

ซึ่งไดแกดีบุกและปรอทเพื่อสิ่งแวดลอมที่ดีขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช นกัวชิาการ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

MIL-P-15931F Paint, Antifouling,Vinyl

16 September 1994

ASTM D 185-84 Standard Test Methods for Coarse Particles in Pigments,

(Reapproved 1999) Pastes, and Paints

ASTM D 283-84 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Cuprous

(Reapproved 1999) Oxide and Copper Pigments

ASTM D 562-01 Standard Test Methods for Consistency of Paints Measuring

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type

Viscometer

ASTM D 1364-02 Standard Test Methods for Water in Volatile Solvents (Karl

Fischer Reagent Titration Method)

ASTM D 2371-85 Standard Test Method for Pigment Content of Solvent-

(Reapproved 2005) Reducible Paints

ASTM D 2832-92 Standard Test Guide for Determining Volatile and Nonvolatile

(Reapproved 2005) Content of Paint and Related Coating

ASTM D 3359-02 Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape

Test

ASTM D 3623-78a Standard Test Methods for Testing Antifouling Panels in

(Reapproved 2004) Shallow Submergence

ASTM D 3624-85a Standard Test Guide for Low Concentrations of Mercury

(Reapproved 2004) in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy

Fed. Test Method Std. 141D Federal Test Method Standard Paint, Varnish, Lacquer and

March 22, 2001 Related Materials : Methods of Inspection, Sampling and

Testing

Method 2131.2 Application of sprayed films

Method 3011.3 Condition in container



ISO 1513 : 1992 Paints  and  varnishes-Examination  and  preparation of

(Technical Corrigendum 1:1994) samples for testing

ISO 1514 : 2004 Paints and varnishes-Standard panels for testing

ISO 1517 : 1973 Paints and varnishes Surface-drying test-Ballotini method

ISO 1523 : 2002 Determination of flash point-Closed cup equilibrium

method

ISO 1524 : 2000 Paints varnishes and printing inks-Determination of  fineness

of grind

ISO 2808 : 1997 Paints and varnishes-Determination of film thickness

ISO 2811-1 : 1997 Paints and varnishes-Determination of density-Part 1 :

Pyknometer method

ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints

(Supplement : 1994) and related products-Visual assessment of surface

cleanliness- Part 1 : Rust grades and preparation grades  of

uncoated steel substrates and of steel substrates after overall

removal of previous coatings

ISO 9117 : 1990 Paints and varnishes-Determination of through-dry state

and through-dry time- Method of test

ISO 15528 : 2000 Paints, varnishes and raw materials for paints and  varnishes-

Sampling

มอก. 285 เลม 45 - 2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3741 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สกีนัเพรยีงไวนลิ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล มาตรฐานเลขที่

มอก.607-2535

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1016 (พ.ศ. 2529)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล ลงวันที่ 3 เมษายน พ.ศ. 2529 ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศ

กระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่1490 (พ.ศ. 2532) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สกีนัเพรยีงไวนลิ (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่23 มถินุายน

พ.ศ. 2532  และแกไขเพิม่เตมิโดยประกาศ กระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่1845 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน

พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สีกันเพรียงไวนิล (แกไขครั้งที่ 2) ลงวันที่ 25 ธันวาคม พ.ศ. 2535 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล มาตรฐานเลขที่มอก.607-2550 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่19 เมษายน พ.ศ. 2550

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มอก. 607-2550

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สกีนัเพรยีงไวนลิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีกันเพรียงไวนิลที่มีคอปเปอร (I) ออกไซด (Cu2O)

และไวนลิเรซนิเปนองคประกอบสำคญั

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม  45 และดงัตอไปนี้

2.1 สกีนัเพรยีงไวนลิ (vinyl antifouling paint) หมายถงึ สชีัน้นอกทีม่คีอปเปอร (I) ออกไซด (Cu2O) ซึง่เปน

สารทีเ่ปนพษิตอเพรยีงหรอืสิง่มชีวีติอืน่ๆ ในระยะแรกของการเจรญิเตบิโตและไวนลิเรซนิเปนองคประกอบสำคญั

ใชทาเรือภายนอกระดับแนวน้ำและใตแนวน้ำ อาจใชทาโดยตรง หรือทาทับสีรองพื้น เพื่อปองกันเพรียง

หรอืสิง่มชีวีติอืน่ๆ เกาะ

3. ชนดิ
3.1 สกีนัเพรยีงไวนลิ แบงเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 สกีนัเพรยีงไวนลิแดง

3.1.2 สกีนัเพรยีงไวนลิดำ

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 4.1)

4.2 สารหามใช

4.2.1 ตองไมใชสารดบีกุและปรอท ในกรณทีีส่ารดงักลาวปนเปอนในลกัษณะทีเ่ปนมลทนิทีม่อียใูนสารทีน่ำมาใชทำ

สกีนัเพรยีงไวนลิ ตองไมเกนิทีก่ำหนดในตารางที ่2

ราย

การ คุณลักษณะ สีกันเพรียง สีกันเพรียง วิธีทดสอบตาม

ที่ ไวนิลดํา ไวนิลแดง

1 ผงสี รอยละโดยน้ําหนัก 66  ถึง  71 49  ถึง  54 ASTM D 2371

2 คอปเปอร (I) ออกไซด รอยละโดยน้ําหนักผงสี ASTM D 283

ไมนอยกวา 77 88

3 สารที่ระเหยได รอยละโดยน้ําหนัก 15  ถึง  20 20  ถึง  28 ASTM D 2832

4 ส่ิงนําสีสวนที่ไมระเหย รอยละโดยน้ําหนัก 13  ถึง  16 21  ถึง  26 ขอ 8.2

5 น้ํา รอยละโดยน้ําหนัก  ไมเกิน 0.5 0.5 ASTM D 1364

6 ผงหยาบและฝาที่คางบนแรง 45 ไมโครเมตร ASTM D 185

รอยละโดยน้ําหนัก  ไมเกิน 0.2 0.2

7 ความขนเหลว หนวยเครบส 85  ถึง  100 85  ถึง  100 ASTM D 562

8 ความหนาแนน กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 2.0 ถึง 2.3 1.6 ถึง 1.8 ISO 2811 Part 1

9 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 75 75 ISO 1524

10 ระยะเวลาที่สีแหง ขอ 8.3

- แหงท่ีผิว นาที  ไมเกิน 30 30

- แหงแข็ง ชั่วโมง  ไมเกิน 4 4

11 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส  ไมนอยกวา 20 20 ISO 1523

เกณฑที่กําหนด
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ตารางที ่2 สารหามใช
(ขอ 4.2)

4.3 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

4.3.1 สี

4.3.1.1 สกีนัเพรยีงไวนลิแดง ตองมสีนี้ำตาลออกแดง

4.3.1.2 สกีนัเพรยีงไวนลิดำ ตองมสีนี้ำตาลออกดำ

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.3.2 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เมื่อทดสอบตามขอ 8.5 แลว สีกันเพรียงไวนิลตองเปนเนื้อเดียวกัน ไมขนแข็ง ตกตะกอน แยกชั้น

หรอืจบัตวัเปนกอน

4.3.3 ลกัษณะของฟลม

เมือ่เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.6.1 แลวตรวจพนิจิ ฟลมสตีองเรยีบสม่ำเสมอ และปราศจากรอยแยก

ยน หรอืขอบกพรองใดๆ

4.3.4 ความตดิแนน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว ฟลมสตีองมคีวามตดิแนน โดยยอมใหมรีองรอยของการหลดุลอกของสี

ทีจ่ดุตดัไดเลก็นอย หรอืทีแ่นวขดีแตละแนวกวางตองไมเกนิ 1.6 มลิลเิมตรจากแนวขดี

4.3.5 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุสีตัวอยางครั้งแรก ตองไมมีฝาลอยอยูที่ผิวหนา คนใหเปนเนื้อเดียวกันไดงาย

ไมจบัตวัเปนกอนหรอืนอนกนแขง็ และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม Fed. Test Method Std. 141D method 3011.3

4.3.6 เสถียรภาพตอการเกบ็

เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 แลว สีตัวอยางตองไมเปนวุนเหนียว นอนกน หรือขนแข็ง และตองคนให

เปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย และยงัตองคงมคีวามขนเหลวตามเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1

4.3.7 ความสามารถกนัเพรยีง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.8 แลว ฟลมสบีนแผนทดสอบเมือ่ประเมนิตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM D 3623

ตองไมพอง แยก ยน หลดุลอน หรอืเปนสนมิ  ยกเวนบรเิวณทีห่างจากขอบของแผนทดสอบไมเกนิ 12

มลิลเิมตร และตองสามารถกนัเพรยีง ไดรอยละ 90

รายการท่ี สารหามใช เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ดีบุก รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ขอ 8.4

ไมเกิน 0.25

2 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ASTM D 3624

ไมเกิน 0.05 หรือวิธีอื่นที่เทียบเทา
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5.  การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุกีนัเพรยีงไวนลิในภาชนะบรรจทุีบ่หุรอืเคลอืบดวยวสัดทุีไ่มทำปฏกิริยิาเคมกีบัสกีนัเพรยีงไวนลิ   แหง

สะอาด และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหปริมาตรสุทธิของสีกันเพรียงไวนิลในแตละภาชนะบรรจุเปน

1 ลกูบาศกเดซเิมตร 2 ลกูบาศกเดซเิมตร 5 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวา

ทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุกีนัเพรยีงไวนลิทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจนและไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิ

(3) ปรมิาตรสทุธ ิ เปนลกูบาศกเดซเิมตร (ลติร)

(4) เดอืน ป ทีท่ำ

(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) ประเทศทีท่ำ

(9) คำเตอืน “มสีารพษิ หามรบัประทาน” และขอควรระวงัอืน่ๆ เชน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา แตในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานนีเ้ปนวธิตีดัสนิ

8.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ การเคลอืบ ใหปฏบิตัติาม ISO 1513  ISO 1514  และ Fed.

Test Method std. 141 D method 2131.2 ตามลำดบั

8.2 สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย

คำนวณหาสิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย โดยวธิหีกัลบน้ำหนกัจากสตูร ดงันี้

สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย รอยละโดยน้ำหนกั = 100 - (A + B)

เมือ่   A  คอื  ผงส ีเปนรอยละโดยน้ำหนกั

B คอื  สารทีร่ะเหยได เปนรอยละโดยน้ำหนกั
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8.3 ระยะเวลาทีส่แีหง

8.3.1 แหงทีผ่วิ

เคลอืบสตีวัอยางบนแผนกระจกทีส่ะอาดและแหงดวยเครือ่งทำฟลม ใหมคีวามหนาฟลมสเีปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร  ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงทีผ่วิตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 1517

8.3.2 แหงแขง็

เคลอืบสตีวัอยางบนแผนกระจกทีส่ะอาดและแหงดวยเครือ่งทำฟลม ใหมคีวามหนาฟลมสเีปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 9117

8.4 ดบีกุ

เตรียมตัวอยางโดยวิธียอยสลายในระบบปด เพื่อปองกันมิใหดีบุกสูญเสียไประหวางการยอย วิเคราะห

หาปรมิาณดบีกุดวยเทคนคิอะตอมกิแอบซอรปชนัเสปกโทรเมทร ี(atomic absorption spectrometry, AAS)

หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

8.5 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

8.5.1 ภาวะทดสอบ

สวนผสมทัง้หมดทีใ่ชในระหวางการทดสอบตองมอีณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส  ± 2 องศาเซลเซยีส

8.5.2 เครื่องมือ

(1) บกีเกอรแกวทรงสงูขนาด 250 ลกูบาศกเซนตเิมตร พรอมกระจกนาฬกิาสำหรบัปด หรอืโถ

แกวใสขนาดเทากนัและมฝีาเกลยีวทำดวยพลาสตกิ

(2) แทงแกวสำหรบัคน

(3) กระจกขนาดประมาณ 8 เซนตเิมตร × 13 เซนตเิมตร

8.5.3 สารละลาย

สารละลายไซลีนใน 4-เมทิล-2-เพนทะโนน หรือที่เรียกกันทั่วไปวา เมทิลไอโซบิวทิลคีโทน 1 + 1

โดยปรมิาตร

8.5.4 วธิทีดสอบ

(1) เทตวัอยางสกีนัเพรยีงไวนลิทีผ่สมเขากนัดแีลว 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร ลงในบกีเกอร เทสารละลาย

ตามขอ 8.5.3 จำนวน 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร ผสมใหเขากนัโดยคนหรอืเขยาใหนอยทีส่ดุ เทของ

ผสมใหเปนฟลมบางๆ ลงบนกระจก ตรวจพนิจิของผสมทีอ่ยใูนบกีเกอร และฟลมบนกระจก

(2) ตัง้ของผสมทิง้ไวโดยไมรบกวนเปนเวลา 30 นาท ีตรวจดกูารนอนกนทีผ่ดิปกต ิแลวคนเบาๆ จนเขา

กนัโดยระวงัมใิหเกดิฟองใดๆ เทของผสมใหเปนฟลมบางๆ บนกระจก ตรวจพนิจิของผสมทีอ่ยใูน

บกีเกอรและฟลมบนกระจกอกีครัง้

8.6 ความตดิแนน

8.6.1 เตรยีมพืน้ผวิของแผนเหลก็ทดสอบขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร ความหนาไมนอยกวา 0.25

มลิลเิมตร โดยการพนทรายใหไดความสะอาดตามลกัษณะ Sa 2
1
/2 ใน ISO 8501-1 แลวเคลอืบสรีองพืน้

สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยางบนแผนเหล็กทดสอบใหไดความหนาของฟลมสีตามที่กำหนด

ในตารางที ่3
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หมายเหต ุ  1. Sa (blast-cleaning) หมายถงึ  การเตรยีมพืน้ผวิเหลก็กอนการเคลอืบสโีดยการทำความสะอาด

ดวยวิธีพนทราย

     2. Sa 2
1
/2 (very thorough blast-cleaning) หมายถงึ  ลกัษณะของพืน้ผวิหลงัการพนทรายแลว

ทีป่ราศจากคราบน้ำมนั ไขมนั สะเกด็ สนมิ สเีกา ตลอดจนสิง่สกปรกอืน่ๆ เมือ่มอง ดวยตาเปลา

มรีอยเปอนเหลอือยบูางเลก็นอย เปนจดุๆ หรอืเสนเลก็ๆ

ตารางที ่3 ความหนาของฟลมสสีำหรบัการทดสอบความตดิแนน
(ขอ 8.6.1)

หมายเหต ุ 1. ใหใชสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ที่ทำจากโรงงาน

เดียวกัน และมีครื่องหมายการคาเดียวกัน

2. วดัความหนาของฟลมสเีมือ่เคลอืบครบ  24  ชัว่โมง แลวเคลอืบสชีัน้ถดั

ไป การวดัความหนาของฟลมสใีหปฏบิตัติาม ISO 2808

3. เมือ่เคลอืบสกีนัเพรยีงไวนลิครบ 24 ชัว่โมงแลวใหนำไปทดสอบทนัที

8.6.2 การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3359 โดยวธิ ีX-cut

8.7 เสถียรภาพตอการเกบ็

8.7.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัความหนดืแบบสตอรเมอร (Stormer)

8.7.2 วธิทีดสอบ

เกบ็สตีวัอยางในทีท่ีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมง โดยระยะแรกให

เพิ่มอุณหภูมิใหสูงถึง 50 องศาเซลเซียส ± 1 องศาเซลเซียส ภายในเวลา 1 ชั่วโมง และให

ลดอณุหภมูลิงจนถงึอณุหภมูหิองในชวงหลงัภายในเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิและวดัความขนเหลว

ดวยเครือ่งวดัความหนดืแบบสตอรเมอร

8.8 ความสามารถกนัเพรยีง

8.8.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใชแผนเหล็กขนาด 250 มิลลิเมตร × 300 มลิลเิมตร × 3 มิลลิเมตร ไมรวมสวนที่ยึดกับราวแขวน

ของทนุลอยเปนแผนทดสอบ  จำนวน 2 แผน เตรยีมพืน้ผวิแผนทดสอบโดยการพนทรายใหไดความสะอาด

ตามลักษณะ Sa 2
1
/2 ใน ISO 8501-1 เคลือบสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง

บนแผนทดสอบทัง้ 2 ดานรวมทัง้ขอบใหไดความหนาของฟลมตามทีก่ำหนดในตารางที ่4

ลําดับที่ สีรองพื้น สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ความหนาของฟลมสี

ไมโครเมตร

1   สีโคลทารอีพอกซี สีน้ําตาล 100  ± 10

2   สีโคลทารอีพอกซี สีดํา 100  ±  10

3   สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร 45  ±  5

4   สีกันเพรียงไวนิล 100  ±  10
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ตารางที ่4 ความหนาของฟลมสสีำหรบัการทดสอบความสามารถกนัเพรยีง
(ขอ 8.8.1)

หมายเหต ุ 1. ใหใชสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยางที่ทำจากโรงงาน

เดียวกันและมีเครื่องหมายการคาเดียวกัน

2. วัดความหนาของฟลมสีเมื่อเคลือบครบ   24   ชั่วโมง แลว

เคลอืบสชีัน้ถดัไป การวดัความหนาของฟลมส ี ใหปฏบิตัติาม ISO 2808

3. ใหนำไปทดสอบภายในระยะเวลา  24  ชัว่โมง  ถงึ  48  ชัว่โมงหลงัการ

เคลือบสีกันเพรียงไวนิลแลว

8.8.2 การเตรยีมแผนเปรยีบเทยีบ

เตรยีมแผนเปรยีบเทยีบ 2 แผน โดยปฏบิตัเิชนเดยีวกบัการเตรยีมแผนทดสอบ แตไมตองเคลอืบสตีวัอยาง

8.8.3 วธิทีดสอบ

(1) นำแผนทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบทัง้หมดไปแชในน้ำทะเลทีร่ะดบัต่ำจากผวิน้ำทะเล   1   เมตร

ในบรเิวณทีพ่บเพรยีงชกุชมุเปนเวลา 1 ป โดยวางใหแตละแผนหางกนัไมนอยกวา 5 เซนตเิมตร

(2) ตรวจพนิจิและบนัทกึผลทีเ่กดิขึน้บนแผนทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบตามทีก่ำหนดใน ASTM D

3623 ทกุๆ เดอืน จนครบ 1 ป

(3) ถาแผนเปรยีบเทยีบไมมเีพรยีงเกาะ ใหยกเลกิผลการทดสอบนัน้ และใหทดสอบใหมโดยใชแผน

ทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบชดุใหม

ลําดับที่ สีรองพื้น สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ความหนาของฟลมสี

ไมโครเมตร

1   สีโคลทารอีพอกซี สีน้ําตาล 100  ± 10

2   สีโคลทารอีพอกซี สีดํา 100  ±  10

3   สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร 45  ±  5

4   สีกันเพรียงไวนิล 50  ±  5
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง สีกันเพรียงไวนิลชนิดและสีเดียวกัน ที่ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน บรรจุในภาชนะบรรจุ

ชนดิและขนาดเดยีวกนั มเีครือ่งหมายการคาเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม ISO 15528 หรืออาจใชแผนการชักตัวอยางอื่น

ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสกีนัเพรยีงไวนลิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิ

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

       ไมเกิน     90 2 0

  91      ถึง     150 8 1

151      ถึง     500 13 2

          เกิน     500 20 3


