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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สกีนัเพรยีงไวนลิ นี ้ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2529

ในราชกจิจานเุบกษาฉบบัพเิศษ เลม 103 ตอนที ่76 วนัที ่7 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2529 ซึง่ไดประกาศแกไข

ครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2532 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 106 ตอนที ่110 วนัที ่13 กรกฎาคม

พทุธศกัราช 2532 และประกาศแกไขครัง้ที ่2 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.607-2535 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 110

ตอนที ่6 วนัที ่19 มกราคม พทุธศกัราช 2536  ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขโดยเพิม่ขอกำหนดของสารหามใช

ซึ่งไดแกดีบุกและปรอทเพื่อสิ่งแวดลอมที่ดีขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช นกัวชิาการ และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

MIL-P-15931F Paint, Antifouling,Vinyl

16 September 1994

ASTM D 185-84 Standard Test Methods for Coarse Particles in Pigments,

(Reapproved 1999) Pastes, and Paints

ASTM D 283-84 Standard Test Methods for Chemical Analysis of Cuprous

(Reapproved 1999) Oxide and Copper Pigments

ASTM D 562-01 Standard Test Methods for Consistency of Paints Measuring

Krebs Unit (KU) Viscosity Using a Stormer-Type

Viscometer

ASTM D 1364-02 Standard Test Methods for Water in Volatile Solvents (Karl

Fischer Reagent Titration Method)

ASTM D 2371-85 Standard Test Method for Pigment Content of Solvent-

(Reapproved 2005) Reducible Paints

ASTM D 2832-92 Standard Test Guide for Determining Volatile and Nonvolatile

(Reapproved 2005) Content of Paint and Related Coating

ASTM D 3359-02 Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape

Test

ASTM D 3623-78a Standard Test Methods for Testing Antifouling Panels in

(Reapproved 2004) Shallow Submergence

ASTM D 3624-85a Standard Test Guide for Low Concentrations of Mercury

(Reapproved 2004) in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy

Fed. Test Method Std. 141D Federal Test Method Standard Paint, Varnish, Lacquer and

March 22, 2001 Related Materials : Methods of Inspection, Sampling and

Testing

Method 2131.2 Application of sprayed films

Method 3011.3 Condition in container



ISO 1513 : 1992 Paints  and  varnishes-Examination  and  preparation of

(Technical Corrigendum 1:1994) samples for testing

ISO 1514 : 2004 Paints and varnishes-Standard panels for testing

ISO 1517 : 1973 Paints and varnishes Surface-drying test-Ballotini method

ISO 1523 : 2002 Determination of flash point-Closed cup equilibrium

method

ISO 1524 : 2000 Paints varnishes and printing inks-Determination of  fineness

of grind

ISO 2808 : 1997 Paints and varnishes-Determination of film thickness

ISO 2811-1 : 1997 Paints and varnishes-Determination of density-Part 1 :

Pyknometer method

ISO 8501-1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints

(Supplement : 1994) and related products-Visual assessment of surface

cleanliness- Part 1 : Rust grades and preparation grades  of

uncoated steel substrates and of steel substrates after overall

removal of previous coatings

ISO 9117 : 1990 Paints and varnishes-Determination of through-dry state

and through-dry time- Method of test

ISO 15528 : 2000 Paints, varnishes and raw materials for paints and  varnishes-

Sampling

มอก. 285 เลม 45 - 2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3741 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สกีนัเพรยีงไวนลิ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล มาตรฐานเลขที่

มอก.607-2535

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1016 (พ.ศ. 2529)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล ลงวันที่ 3 เมษายน พ.ศ. 2529 ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศ

กระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่1490 (พ.ศ. 2532) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511 เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  สกีนัเพรยีงไวนลิ (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที ่23 มถินุายน

พ.ศ. 2532  และแกไขเพิม่เตมิโดยประกาศ กระทรวงอตุสาหกรรมฉบบัที ่1845 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน

พระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

สีกันเพรียงไวนิล (แกไขครั้งที่ 2) ลงวันที่ 25 ธันวาคม พ.ศ. 2535 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีกันเพรียงไวนิล มาตรฐานเลขที่มอก.607-2550 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่19 เมษายน พ.ศ. 2550

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มอก. 607-2550

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สกีนัเพรยีงไวนลิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสีกันเพรียงไวนิลที่มีคอปเปอร (I) ออกไซด (Cu2O)

และไวนลิเรซนิเปนองคประกอบสำคญั

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 285 เลม  45 และดงัตอไปนี้

2.1 สกีนัเพรยีงไวนลิ (vinyl antifouling paint) หมายถงึ สชีัน้นอกทีม่คีอปเปอร (I) ออกไซด (Cu2O) ซึง่เปน

สารทีเ่ปนพษิตอเพรยีงหรอืสิง่มชีวีติอืน่ๆ ในระยะแรกของการเจรญิเตบิโตและไวนลิเรซนิเปนองคประกอบสำคญั

ใชทาเรือภายนอกระดับแนวน้ำและใตแนวน้ำ อาจใชทาโดยตรง หรือทาทับสีรองพื้น เพื่อปองกันเพรียง

หรอืสิง่มชีวีติอืน่ๆ เกาะ

3. ชนดิ
3.1 สกีนัเพรยีงไวนลิ แบงเปน 2 ชนดิ คอื

3.1.1 สกีนัเพรยีงไวนลิแดง

3.1.2 สกีนัเพรยีงไวนลิดำ

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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มอก. 607-2550

ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 4.1)

4.2 สารหามใช

4.2.1 ตองไมใชสารดบีกุและปรอท ในกรณทีีส่ารดงักลาวปนเปอนในลกัษณะทีเ่ปนมลทนิทีม่อียใูนสารทีน่ำมาใชทำ

สกีนัเพรยีงไวนลิ ตองไมเกนิทีก่ำหนดในตารางที ่2

ราย

การ คุณลักษณะ สีกันเพรียง สีกันเพรียง วิธีทดสอบตาม

ที่ ไวนิลดํา ไวนิลแดง

1 ผงสี รอยละโดยน้ําหนัก 66  ถึง  71 49  ถึง  54 ASTM D 2371

2 คอปเปอร (I) ออกไซด รอยละโดยน้ําหนักผงสี ASTM D 283

ไมนอยกวา 77 88

3 สารที่ระเหยได รอยละโดยน้ําหนัก 15  ถึง  20 20  ถึง  28 ASTM D 2832

4 ส่ิงนําสีสวนที่ไมระเหย รอยละโดยน้ําหนัก 13  ถึง  16 21  ถึง  26 ขอ 8.2

5 น้ํา รอยละโดยน้ําหนัก  ไมเกิน 0.5 0.5 ASTM D 1364

6 ผงหยาบและฝาที่คางบนแรง 45 ไมโครเมตร ASTM D 185

รอยละโดยน้ําหนัก  ไมเกิน 0.2 0.2

7 ความขนเหลว หนวยเครบส 85  ถึง  100 85  ถึง  100 ASTM D 562

8 ความหนาแนน กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 2.0 ถึง 2.3 1.6 ถึง 1.8 ISO 2811 Part 1

9 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 75 75 ISO 1524

10 ระยะเวลาที่สีแหง ขอ 8.3

- แหงท่ีผิว นาที  ไมเกิน 30 30

- แหงแข็ง ชั่วโมง  ไมเกิน 4 4

11 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส  ไมนอยกวา 20 20 ISO 1523

เกณฑที่กําหนด
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ตารางที ่2 สารหามใช
(ขอ 4.2)

4.3 คณุลกัษณะทางคณุภาพ

4.3.1 สี

4.3.1.1 สกีนัเพรยีงไวนลิแดง ตองมสีนี้ำตาลออกแดง

4.3.1.2 สกีนัเพรยีงไวนลิดำ ตองมสีนี้ำตาลออกดำ

การตรวจสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

4.3.2 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เมื่อทดสอบตามขอ 8.5 แลว สีกันเพรียงไวนิลตองเปนเนื้อเดียวกัน ไมขนแข็ง ตกตะกอน แยกชั้น

หรอืจบัตวัเปนกอน

4.3.3 ลกัษณะของฟลม

เมือ่เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.6.1 แลวตรวจพนิจิ ฟลมสตีองเรยีบสม่ำเสมอ และปราศจากรอยแยก

ยน หรอืขอบกพรองใดๆ

4.3.4 ความตดิแนน

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.6 แลว ฟลมสตีองมคีวามตดิแนน โดยยอมใหมรีองรอยของการหลดุลอกของสี

ทีจ่ดุตดัไดเลก็นอย หรอืทีแ่นวขดีแตละแนวกวางตองไมเกนิ 1.6 มลิลเิมตรจากแนวขดี

4.3.5 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุสีตัวอยางครั้งแรก ตองไมมีฝาลอยอยูที่ผิวหนา คนใหเปนเนื้อเดียวกันไดงาย

ไมจบัตวัเปนกอนหรอืนอนกนแขง็ และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม Fed. Test Method Std. 141D method 3011.3

4.3.6 เสถียรภาพตอการเกบ็

เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 แลว สีตัวอยางตองไมเปนวุนเหนียว นอนกน หรือขนแข็ง และตองคนให

เปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย และยงัตองคงมคีวามขนเหลวตามเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1

4.3.7 ความสามารถกนัเพรยีง

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.8 แลว ฟลมสบีนแผนทดสอบเมือ่ประเมนิตามวธิทีีก่ำหนดใน ASTM D 3623

ตองไมพอง แยก ยน หลดุลอน หรอืเปนสนมิ  ยกเวนบรเิวณทีห่างจากขอบของแผนทดสอบไมเกนิ 12

มลิลเิมตร และตองสามารถกนัเพรยีง ไดรอยละ 90

รายการท่ี สารหามใช เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ดีบุก รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ขอ 8.4

ไมเกิน 0.25

2 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ASTM D 3624

ไมเกิน 0.05 หรือวิธีอื่นที่เทียบเทา
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5.  การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุกีนัเพรยีงไวนลิในภาชนะบรรจทุีบ่หุรอืเคลอืบดวยวสัดทุีไ่มทำปฏกิริยิาเคมกีบัสกีนัเพรยีงไวนลิ   แหง

สะอาด และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหปริมาตรสุทธิของสีกันเพรียงไวนิลในแตละภาชนะบรรจุเปน

1 ลกูบาศกเดซเิมตร 2 ลกูบาศกเดซเิมตร 5 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวา

ทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุกีนัเพรยีงไวนลิทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจนและไมลบเลอืนงาย

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชนดิ

(3) ปรมิาตรสทุธ ิ เปนลกูบาศกเดซเิมตร (ลติร)

(4) เดอืน ป ทีท่ำ

(5) รหสัรนุทีท่ำ

(6) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(7) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(8) ประเทศทีท่ำ

(9) คำเตอืน “มสีารพษิ หามรบัประทาน” และขอควรระวงัอืน่ๆ เชน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
ใหใชวธิทีดสอบทีก่ำหนดในมาตรฐานนี ้หรอืวธิอีืน่ใดทีใ่หผลเทยีบเทา แตในกรณทีีม่ขีอโตแยงใหใชวธิทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานนีเ้ปนวธิตีดัสนิ

8.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ การเคลอืบ ใหปฏบิตัติาม ISO 1513  ISO 1514  และ Fed.

Test Method std. 141 D method 2131.2 ตามลำดบั

8.2 สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย

คำนวณหาสิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย โดยวธิหีกัลบน้ำหนกัจากสตูร ดงันี้

สิง่นำสสีวนทีไ่มระเหย รอยละโดยน้ำหนกั = 100 - (A + B)

เมือ่   A  คอื  ผงส ีเปนรอยละโดยน้ำหนกั

B คอื  สารทีร่ะเหยได เปนรอยละโดยน้ำหนกั
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8.3 ระยะเวลาทีส่แีหง

8.3.1 แหงทีผ่วิ

เคลอืบสตีวัอยางบนแผนกระจกทีส่ะอาดและแหงดวยเครือ่งทำฟลม ใหมคีวามหนาฟลมสเีปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร  ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงทีผ่วิตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 1517

8.3.2 แหงแขง็

เคลอืบสตีวัอยางบนแผนกระจกทีส่ะอาดและแหงดวยเครือ่งทำฟลม ใหมคีวามหนาฟลมสเีปยกประมาณ

50 ไมโครเมตร ทดสอบระยะเวลาทีส่แีหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 9117

8.4 ดบีกุ

เตรียมตัวอยางโดยวิธียอยสลายในระบบปด เพื่อปองกันมิใหดีบุกสูญเสียไประหวางการยอย วิเคราะห

หาปรมิาณดบีกุดวยเทคนคิอะตอมกิแอบซอรปชนัเสปกโทรเมทร ี(atomic absorption spectrometry, AAS)

หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

8.5 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

8.5.1 ภาวะทดสอบ

สวนผสมทัง้หมดทีใ่ชในระหวางการทดสอบตองมอีณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส  ± 2 องศาเซลเซยีส

8.5.2 เครื่องมือ

(1) บกีเกอรแกวทรงสงูขนาด 250 ลกูบาศกเซนตเิมตร พรอมกระจกนาฬกิาสำหรบัปด หรอืโถ

แกวใสขนาดเทากนัและมฝีาเกลยีวทำดวยพลาสตกิ

(2) แทงแกวสำหรบัคน

(3) กระจกขนาดประมาณ 8 เซนตเิมตร × 13 เซนตเิมตร

8.5.3 สารละลาย

สารละลายไซลีนใน 4-เมทิล-2-เพนทะโนน หรือที่เรียกกันทั่วไปวา เมทิลไอโซบิวทิลคีโทน 1 + 1

โดยปรมิาตร

8.5.4 วธิทีดสอบ

(1) เทตวัอยางสกีนัเพรยีงไวนลิทีผ่สมเขากนัดแีลว 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร ลงในบกีเกอร เทสารละลาย

ตามขอ 8.5.3 จำนวน 50 ลกูบาศกเซนตเิมตร ผสมใหเขากนัโดยคนหรอืเขยาใหนอยทีส่ดุ เทของ

ผสมใหเปนฟลมบางๆ ลงบนกระจก ตรวจพนิจิของผสมทีอ่ยใูนบกีเกอร และฟลมบนกระจก

(2) ตัง้ของผสมทิง้ไวโดยไมรบกวนเปนเวลา 30 นาท ีตรวจดกูารนอนกนทีผ่ดิปกต ิแลวคนเบาๆ จนเขา

กนัโดยระวงัมใิหเกดิฟองใดๆ เทของผสมใหเปนฟลมบางๆ บนกระจก ตรวจพนิจิของผสมทีอ่ยใูน

บกีเกอรและฟลมบนกระจกอกีครัง้

8.6 ความตดิแนน

8.6.1 เตรยีมพืน้ผวิของแผนเหลก็ทดสอบขนาด 100 มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร ความหนาไมนอยกวา 0.25

มลิลเิมตร โดยการพนทรายใหไดความสะอาดตามลกัษณะ Sa 2
1
/2 ใน ISO 8501-1 แลวเคลอืบสรีองพืน้

สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยางบนแผนเหล็กทดสอบใหไดความหนาของฟลมสีตามที่กำหนด

ในตารางที ่3
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หมายเหต ุ  1. Sa (blast-cleaning) หมายถงึ  การเตรยีมพืน้ผวิเหลก็กอนการเคลอืบสโีดยการทำความสะอาด

ดวยวิธีพนทราย

     2. Sa 2
1
/2 (very thorough blast-cleaning) หมายถงึ  ลกัษณะของพืน้ผวิหลงัการพนทรายแลว

ทีป่ราศจากคราบน้ำมนั ไขมนั สะเกด็ สนมิ สเีกา ตลอดจนสิง่สกปรกอืน่ๆ เมือ่มอง ดวยตาเปลา

มรีอยเปอนเหลอือยบูางเลก็นอย เปนจดุๆ หรอืเสนเลก็ๆ

ตารางที ่3 ความหนาของฟลมสสีำหรบัการทดสอบความตดิแนน
(ขอ 8.6.1)

หมายเหต ุ 1. ใหใชสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ที่ทำจากโรงงาน

เดียวกัน และมีครื่องหมายการคาเดียวกัน

2. วดัความหนาของฟลมสเีมือ่เคลอืบครบ  24  ชัว่โมง แลวเคลอืบสชีัน้ถดั

ไป การวดัความหนาของฟลมสใีหปฏบิตัติาม ISO 2808

3. เมือ่เคลอืบสกีนัเพรยีงไวนลิครบ 24 ชัว่โมงแลวใหนำไปทดสอบทนัที

8.6.2 การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 3359 โดยวธิ ีX-cut

8.7 เสถียรภาพตอการเกบ็

8.7.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัความหนดืแบบสตอรเมอร (Stormer)

8.7.2 วธิทีดสอบ

เกบ็สตีวัอยางในทีท่ีม่อีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมง โดยระยะแรกให

เพิ่มอุณหภูมิใหสูงถึง 50 องศาเซลเซียส ± 1 องศาเซลเซียส ภายในเวลา 1 ชั่วโมง และให

ลดอณุหภมูลิงจนถงึอณุหภมูหิองในชวงหลงัภายในเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิและวดัความขนเหลว

ดวยเครือ่งวดัความหนดืแบบสตอรเมอร

8.8 ความสามารถกนัเพรยีง

8.8.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใชแผนเหล็กขนาด 250 มิลลิเมตร × 300 มลิลเิมตร × 3 มิลลิเมตร ไมรวมสวนที่ยึดกับราวแขวน

ของทนุลอยเปนแผนทดสอบ  จำนวน 2 แผน เตรยีมพืน้ผวิแผนทดสอบโดยการพนทรายใหไดความสะอาด

ตามลักษณะ Sa 2
1
/2 ใน ISO 8501-1 เคลือบสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง

บนแผนทดสอบทัง้ 2 ดานรวมทัง้ขอบใหไดความหนาของฟลมตามทีก่ำหนดในตารางที ่4

ลําดับที่ สีรองพื้น สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ความหนาของฟลมสี

ไมโครเมตร

1   สีโคลทารอีพอกซี สีน้ําตาล 100  ± 10

2   สีโคลทารอีพอกซี สีดํา 100  ±  10

3   สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร 45  ±  5

4   สีกันเพรียงไวนิล 100  ±  10
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ตารางที ่4 ความหนาของฟลมสสีำหรบัการทดสอบความสามารถกนัเพรยีง
(ขอ 8.8.1)

หมายเหต ุ 1. ใหใชสีรองพื้น สีเชื่อมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยางที่ทำจากโรงงาน

เดียวกันและมีเครื่องหมายการคาเดียวกัน

2. วัดความหนาของฟลมสีเมื่อเคลือบครบ   24   ชั่วโมง แลว

เคลอืบสชีัน้ถดัไป การวดัความหนาของฟลมส ี ใหปฏบิตัติาม ISO 2808

3. ใหนำไปทดสอบภายในระยะเวลา  24  ชัว่โมง  ถงึ  48  ชัว่โมงหลงัการ

เคลือบสีกันเพรียงไวนิลแลว

8.8.2 การเตรยีมแผนเปรยีบเทยีบ

เตรยีมแผนเปรยีบเทยีบ 2 แผน โดยปฏบิตัเิชนเดยีวกบัการเตรยีมแผนทดสอบ แตไมตองเคลอืบสตีวัอยาง

8.8.3 วธิทีดสอบ

(1) นำแผนทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบทัง้หมดไปแชในน้ำทะเลทีร่ะดบัต่ำจากผวิน้ำทะเล   1   เมตร

ในบรเิวณทีพ่บเพรยีงชกุชมุเปนเวลา 1 ป โดยวางใหแตละแผนหางกนัไมนอยกวา 5 เซนตเิมตร

(2) ตรวจพนิจิและบนัทกึผลทีเ่กดิขึน้บนแผนทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบตามทีก่ำหนดใน ASTM D

3623 ทกุๆ เดอืน จนครบ 1 ป

(3) ถาแผนเปรยีบเทยีบไมมเีพรยีงเกาะ ใหยกเลกิผลการทดสอบนัน้ และใหทดสอบใหมโดยใชแผน

ทดสอบและแผนเปรยีบเทยีบชดุใหม

ลําดับที่ สีรองพื้น สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร และสีตัวอยาง ความหนาของฟลมสี

ไมโครเมตร

1   สีโคลทารอีพอกซี สีน้ําตาล 100  ± 10

2   สีโคลทารอีพอกซี สีดํา 100  ±  10

3   สีเช่ือมยึดไวนิล–ทาร 45  ±  5

4   สีกันเพรียงไวนิล 50  ±  5
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง สีกันเพรียงไวนิลชนิดและสีเดียวกัน ที่ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน บรรจุในภาชนะบรรจุ

ชนดิและขนาดเดยีวกนั มเีครือ่งหมายการคาเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตาม ISO 15528 หรืออาจใชแผนการชักตัวอยางอื่น

ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสกีนัเพรยีงไวนลิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาสกีนัเพรยีงไวนลิ

รนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

       ไมเกิน     90 2 0

  91      ถึง     150 8 1

151      ถึง     500 13 2

          เกิน     500 20 3


