
ใบแก้คําผิด 
มอก.632-2551 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม พอลิไวนิลคลอไรด์เรซิน 
 
หน้า -4- ตารางที่ 2 รายการที่ 2 ใหแ้ก้เป็น 
 

ที่ คุณลักษณะ หน่วย เกณฑ์กําหนด วิธีทดสอบ 
2 อนุภาคท่ีมีขนาดใหญ่กว่า 63 μm ช้ันคุณภาพ 98 ISO 4610 

% >95 
 
          พฤศจิกายน 2555 



สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม ICS 83.120                        ISBN 978–974-292-556-7

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก.632   2551

พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิ
POLYVINYL  CHLORIDE  RESIN



มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิ

สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3355

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม 126  ตอนพิเศษ  11ง
วนัที ่ 26  มกราคม  พุทธศกัราช 2552

มอก.632   2551



(2)

คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 450
มาตรฐานพีวซีเีรซนิ

ประธานกรรมการ
นางสาวสริจุิฑารตัน  โควาวิสารชั คณะวศิวกรรมศาสตร จุฬาลงกรณมหาวทิยาลยั
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นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นายพทิกัษพงศ  สนัตศริิ บรษัิท นวพลาสตกิอตุสาหกรรม (สระบรุ)ี จำกดั

นายชวรัตน  อจุะรตัน บรษัิท บางกอกไพบลูยไพพ จำกดั

นางวิไลพร  เจตนจนัทร บรษัิท ไทยพลาสตกิและเคมภีณัฑ  จำกดั (มหาชน)

นางศริพิร  วุฒเิลาหพนัธ บรษัิท วีนิไทย จำกดั (มหาชน)

กรรมการและเลขานุการ
นายนรพงศ  วรอาคม สำนักงานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑพอลไิวนิลคลอไรดเรซนิน้ีไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมโพลไิวนิลคลอไรด

มาตรฐานเลขท่ี มอก.632-2529 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 103 ตอนท่ี 132 วันท่ี 31 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529

และแกไขปรับปรงุครัง้ที ่ 1 ในราชกจิจานุเบกษา เลม 113 ตอนที ่ 4ง วันที ่ 11 มกราคม พทุธศกัราช 2539

ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงมาตรฐานเพ่ือใหสอดคลองกับสภาพอุตสาหกรรมในปจจุบัน

จึงไดยกเลกิมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานนีใ้หม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้ โดยใชเอกสารดังตอไปน้ี

ISO 1060-1:1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Part 1:

Designation system basis for specifications

ISO 1060-2:1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Part 2:

Preparation of test samples and determination of properties

ASTM D 1755-92 Standard specification for Poly (vinyl chloride) resins

ISO 60 : 1977 Plastics - Determination of apparent density of material that can be poured from

a specified funnel

ISO 1264 : 1990 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of pH of aqueous extract

ISO 1265 : 1979 Plastics - Polyvinyl chloride resins - Determination of number of impurities

and foreign particles

ISO 1269 : 1980 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of volatile matter (including water)

ISO 1628-2 : 1998 Determination of the viscosity of polymers in dilute solution using capillary

viscometers - Part 2: Poly(vinyl chloride) resins

ISO 3451-5 : 2002 Plastics - Determination of ash - Part 5: Poly(vinyl chloride)

ISO 4608 : 1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride for general

use - Determination of plasticizer absorption at room temperature

ISO 4610 : 2001 Plastics - Vinyl chloride homopolymer and copolymer resins  - Sieve analysis

using air-jet sieve apparatus

ISO 6401 : 1985 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of residual vinyl chloride monomer - Gas chromatographic method

ASTM D 1823-95 Standard Test Method for Apparent Viscosity of Plastisols and Organosols at

(Reapproved 2001) High Shear Rates by Extrusion Viscometer

ASTM D 1824-95 Standard Test Method for Apparent Viscosity of Plastisols and Organosols at

Low Shear Rates



OIML R 87 Net Quantity of Product in Prepackages

Edition 1997

มอก.531- 2546 ภาชนะพลาสตกิสำหรบับรรจุผลติภณัฑเภสชัปราศจากเชือ้

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  3847  ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนิลคลอไรดเรซนิ

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขที่

มอก.632-2538

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 2101 (พ.ศ.2538)

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขที ่มอก.632-2538 ลงวนัท่ี 22 ธนัวาคม พ.ศ. 2538

และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พอลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขท่ี มอก. 632–

2551 ข้ึนใหม ดงัมีรายการละเอียดตอทายประกาศน้ี

ทัง้น้ี ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษาเปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี  8  พฤษภาคม  พ.ศ. 2551

นายสุวทิย  คณุกติติ

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม



-1-

มอก. 632-2551

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะพอลไิวนิลคลอไรดเรซนิท่ีเปนพอลเิมอรเอกพนัธเุทาน้ัน

ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “พวีีซเีรซนิ”

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 พอลเิมอรเอกพนัธ ุหมายถงึ พอลเิมอรทีไ่ดจากมอนอเมอรชนิดเดียวกัน

2.2 คา K หมายถงึ คาคงตวัในสตูรคำนวณหาความหนดื ข้ึนอยกูบัชนิดของพอลเิมอร ตวัทำละลาย และอณุหภมูทิีวั่ด

คา K มคีวามสัมพนัธกบัน้ำหนกัโมเลกลุเฉลีย่ของพอลเิมอร

2.3 ความหนืดรีดิวซ (reduced viscosity) หมายถึง อัตราสวนระหวางการเพิ่มข้ึนของความหนืดสัมพัทธ ตอ

ความเขมขนมวลของพอลเิมอรทีอ่ณุหภมูเิดยีวกัน ซึง่การเพิม่ข้ึนของความหนืดสมัพทัธ หมายถงึอตัราสวน

ระหวางความแตกตางของความหนืดของสารละลายกับตัวทำละลายตอความหนืดของตัวทำละลาย

2.4 ความหนาแนนปรากฏ หมายถงึ อตัราสวนระหวางมวลตอปรมิาตร ทีร่วมท้ังปริมาตรวางของพวีีซเีรซนิ

2.5 ภาชนะบรรจุทีไ่มเปนไปตามขอกำหนด (non-conforming prepackage) หมายถงึ ภาชนะบรรจุทีม่น้ีำหนกัสทุธิ

ทีน่อยกวาน้ำหนกัทีย่อมรับได ซึง่ตองไมนอยเกนิกวารอยละ 1 ของน้ำหนกับรรจุ

3. แบบ ชนดิ และประเภท
3.1 พวีีซเีรซนิแบงออกเปน 3 แบบ ตามกระบวนการผลิต คือ

3.1.1 ซสัเปนช่ันพอลเิมอรไรเซช่ัน แสดงดวยสญัลักษณ  S

3.1.2 อมีลัชัน่พอลเิมอรไรเซชัน่ แสดงดวยสญัลกัษณ  E

3.1.3 กระบวนการผลิตอืน่ท่ีนอกเหนือจาก 2 แบบขางตน แสดงดวยสัญลักษณ X

3.2 พวีีซเีรซนิแบงออกเปน 3 ชนิด ตามการใชงาน คือ

3.2.1 ชนิดเรซนิใชงานท่ัวไป แบงออกเปน 2 ประเภทตามการใชงานคือ

3.2.1.1 ประเภทใชผลิตผลิตภณัฑทัว่ไปรวมถึงภาชนะและวสัดุหมุหออาหาร แสดงดวยสัญลักษณ G

3.2.1.2 ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทย แสดงดวยสัญลกัษณ M

3.2.2 ชนิดเพสตเรซนิ (paste resin) แสดงดวยสัญลกัษณ  P

3.2.3 ชนิดฟลเลอรเรซนิ (filler resin) แสดงดวยสัญลักษณ  F
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4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนผงละเอยีด สขีาว รวน ไมเกาะตดิกันเปนกอนแขง็ และปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 คา K

เปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหเปนไปตามขอ 8.1

ตารางที ่1 ชัน้คณุภาพของคา K
(ขอ 4.2)

ชั้นคุณภาพ คา K

K42 41-43

K45 44-46

K48 47-49

K51 50-52

K54 53-55

K57 56-58

K60 59-61

K63 62-64

K66 65-67

K69 68-70

K72 71-73

K75 74-76

K78 77-79

K81 80-82

K84 83-85

K87 86-88

K90 89-91

K93 92-94

K96 95-97

K99  98-100
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4.3 ไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคาง

ไมเกนิ  2
1)

 มลิลกิรมัตอกโิลกรมั

การทดสอบใหเปนไปตาม ISO 6401

หมายเหตุ
1)

สำหรับพีวีซีเรซินชนิดเรซินใชงานท่ัวไปประเภทใชผลิตอุปกรณทางการแพทยใหมีปริมาณ

ไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคางไมเกนิ 1 มลิลกิรัมตอกโิลกรมั

4.4 คุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมอีืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานท่ัวไป

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

4.5 คุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมอีืน่ สำหรบัชนดิเพสตเรซนิ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป

(ขอ 4.3)

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

1 ความหนาแนนปรากฏ ชั้นคุณภาพ 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80

0.33 ถึง 0.38 ถึง 0.43 ถึง 0.48 ถึง 0.53 ถึง 0.58 ถึง 0.63 ถึง 0.68 ถึง 0.73 ถึง 0.78 ถึง

   0.37    0.42    0.47    0.52    0.57    0.62    0.67    0.72    0.77    0.82

2 อุณหภูมิที่มีขนาดใหญ ชั้นคุณภาพ

กวา 63 μm g/ml

3 การดูดซับพลาสติไซ ชั้นคุณภาพ

เซอร phr

4 อนุภาคที่มีขนาดใหญ %

กวา 250 μm ไมเกิน

5 สารที่ระเหยได  ไมเกิน % ISO 1269

6 สิ่งเจือปนและสิ่ง

แปลกปลอม ไมเกิน

7 เถาซัลเฟต ไมเกิน % ISO 3451-5

method B

8 คาความเปนกรด-ดาง % ISO 12645 ถึง 7

0.3

20 อนุภาคตอ 100 ชอง
ISO 1265

0.05

05

0 ถึง 10
ISO 4608

2

ISO 4610

31 ถึง 40

25

21 ถึง 30

15

11 ถึง 20

เกณฑกําหนด

g/ml
ISO 60

98

>95

ISO 4610

45

มากกวา 40

35
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป (ตอ)

–5–

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

9 คุณลักษณะดานความ ขอ 8.2

ปลอดภัยสารละลายที่

สกัดได 
2)

- ลักษณะสารละลาย  

- ฟองที่เกิดขึ้น 

- ความเปนกรด-ดาง 

   ผลตางเมื่อเทียบกับ

   แปลงไมได

- ปริมาณโพแทสเซียม μg ตอสาร

   เพอรแมงกาเนตที่ใช ละลาย

   ทําปฎิกิริยา ไมเกิน 1 cm
3

- ปริมาณกากที่ไม μg ตอสาร

   ระเหย ไมเกิน ละลาย

1 cm
3

- ปริมาณสังกะสี ไมเกิน μg ตอสาร

ละลาย

1 cm
3

- คาการดูดกลืนแสง

   สูงสุด

- ที่ความยาวคลื่น

  230 nm ถึง

  240 nm ไมเกิน

- ที่ความยาวคลื่น

  241 nm ถึง

  350 nm ไมเกิน

เกณฑกําหนด

0.05

0.05

23.7

5.0

0.50

0.08

ตองไมมีสี

ฟองที่เกิดขึ้นตองหายไปภายใน 3 นาที

1.5
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป (ตอ)

หมายเหต
 2)

  คุณลักษณะที่ทดสอบเพิ่มเติมสำหรับพีวีซีเรซินประเภทใชผลิตอุปกรณทางการแพทย

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

10 ปริมาณโลหะหนัก
2)

 ไมเกนิ μg/g ขอ 8.3

- ตะกั่ว

- แคคเมี่ยม

- ดีบุก

- แบเรียม

11 คุณลักษณะทางชีวภาพ
2)

- ตองไมเปนพิษอยางเฉียบพลันตอเซลลเนื้อเยื่อเพาะเลี้ยง ขอ 8.4

- ตองไมมีสารไพโรเจนหรือถือวาไมมีสารไพโรเจนเมื่อระดับเอ็นโดท็อกซิน (endotoxin)ไมเกิน

   200 หนวย เอ็นโดท็อกซินตอตัวอยาง

- ตองไมมีการทําลายเม็ดเลือด

เกณฑกําหนด

50

50

50

50
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทางฟสิกสและเคมอีืน่ สำหรบัชนดิเพสตเรซนิ

(ขอ 4.4)

ที่ คุณลักษณะ

1 ความหนืดบรูกฟลด ชั้นคุณภาพ 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Pa.s 0 ถึง 2.4 2.5 ถึง 4.9 5.0 ถึง 7.4 7.5 ถึง 9.9 10 ถึง 12.4 12.5 ถึง 14.9 15.0 ถึง 17.4 17.5 ถึง 19.9 มากกวา 19.9

2 ความหนืดซีเวอร ชั้นคุณภาพ 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Pa.s 0 ถึง 4.9 5.0 ถึง 9.9 1.0 ถึง 14.9 15.0 ถึง 19.9 20.0 ถึง 29.9 30 ถึง 49.9 50.0 ถึง 99.9 100.0 ถึง 149.9 มากกวา 149.9

3 สารที่ระเหยได  ไมเกิน % 

เกณฑกําหนด

0.5
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุพวีีซเีรซนิในภาชนะบรรจุทีป่ดไดสนทิ แข็งแรง สามารถปองกนัความช้ืนได

5.2 หากมไิดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจุของพีวีซเีรซนิควรเปน 25.0 กโิลกรมั และน้ำหนกัสทุธขิอง

พวีีซเีรซนิแตละภาชนะบรรจใุหเปนเปนไปตามขอกำหนด ดงันี้

(1) น้ำหนกัสทุธเิฉลีย่ของจำนวนทดสอบ ตองมากกวาหรอืเทากบัคาน้ำหนกัสทุธทิีร่ะบุ

(2) จำนวนภาชนะบรรจทุีไ่มเปนไปตามขอกำหนด ตองไมเกนิกวาจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่7

ตารางที ่7 การชกัตวัอยาง
(ขอ 5.2(2))

(3) ไมพบภาชนะบรรจุใดทีม่น้ีำหนกัสทุธนิอยกวา 24.5 กโิลกรมั

6. รหสัแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมี
6.1 การระบรุหสัแสดงคุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมขีองพวีีซเีรซนิประกอบดวยขอมลู 4 กลมุ ดงัน้ี

6.1.1 ขอมูลที่ 1 เปนขอมูลแสดงมาตรฐานมอก.632 ทีใ่ชอางองิ

6.1.2 ขอมูลที่ 2 เปนสัญลักษณแสดงกระบวนการผลิตพวีีซเีรซนิ

6.1.3 ขอมูลที่ 3 เปนสญัลกัษณแสดงชนดิการใชงานพวีีซเีรซนิ

6.1.4 ขอมูลที่ 4 เปนขอมูลแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมีของพีวีซีเรซิน แบงสัญลักษณกลุมดวย

เคร่ืองหมาย “-”

6.1.4.1 พวีีซเีรซนิชนิดเรซินเพือ่ใชงานท่ัวไป

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงช้ันคุณภาพคา K

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงช้ันคุณภาพความหนาแนนปรากฏ

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คุณภาพอนภุาคทีม่ขีนาดใหญกวา 63 μm

สญัลกัษณกลมุที ่4 แสดงช้ันคุณภาพการดดูซบัพลาสติไซเซอร

ตัวอยางรหัสแสดงคุณลักษณะทางเคมีของพีวีซีเรซินท่ีผลิตจากกระบวนการผลิตแบบซัสเปนช่ัน

พอลเิมอรไรเซซัน่ชนิดเรซนิใชงานทัว่ไปประเภทใชผลติผลติภณัฑทัว่ไป มคีา K ที ่65 ถงึ 67 คา

ความหนาแนนปรากฏท่ี 0.53 ถงึ 0.57 g/ml มปีริมาณอนภุาคทีม่ขีนาดใหญกวา 63 μm มากกวา

95% และคาปรมิาณ การดูดซบัพลาสตไิซเซอรที ่0 ถงึ 10 phr แสดงดวยสัญลักษณ

มอก. 632 S G K66-55-98-05

จํานวนท่ีใชทดสอบ เลขจํานวนท่ียอมรับสําหรับภาชนะบรรจุท่ีไมเปนไปตามขอกําหนด

50 3

80 5

125 7
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6.1.4.2 ชนิดเพสตเรซนิ

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงช้ันคุณภาพคา K

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงช้ันคุณภาพความหนืดบรกูฟลด

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คุณภาพความหนดืซเีวอร

ตวัอยางรหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสและเคมขีองพวีีซทีีผ่ลติจากกระบวนการผลติแบบอมีลัชัน่

พอลเิมอรไรเซซัน่ชนิดเพสตเรซนิ มคีา K ที ่71 ถงึ 73 มคีวามหนดืบรกูฟลดที ่2.5 ถงึ 4.9 Pa.s

มคีวามหนืดซเีวอรที ่5.0 ถงึ 9.9 Pa.s แสดงดวยสัญลักษณ

มอก. 632 E P K72-2-2

6.1.4.3 ชนิดฟลเลอรเรซนิ

สญัลักษณกลมุท่ี 1 แสดงชัน้คุณภาพคา K

ตัวอยางรหัสแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมีของพีวีซีเรซินท่ีผลิตจากกระบวนการผลิตแบบ

ไมโครซสัเปนชัน่ชนิดฟลเลอรเรซนิ มคีา K ที ่56 ถงึ 58 แสดงดวยสัญลกัษณ

มอก. 632 X F K57

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีภ่าชนะบรรจพุวีีซเีรซนิทุกหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท (เฉพาะชนดิใชงานท่ัวไป)

(2) รหสัแสดงคณุภาพทางฟสกิสและเคมี

(3) น้ำหนกัสทุธิ

(4) เดือน ปทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำหรอืเคร่ืองหมายการคาจดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การทดสอบ
9.1 คา K

9.1.1 วิธทีดสอบและการรายงานผล

ใหเปนไปตาม ISO 1628-2 รายงานผลคาความหนืดรีดวิซและคา K ทีไ่ดจากการแปลงคาความหนืดรีดวิซ

โดยใชตารางที ่1 ใน ISO 1628-2
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9.2 คุณลกัษณะดานความปลอดภัยสารละลายทีส่กดัได

9.2.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผูทำข้ึนรูปตัวอยางจากพีวีซีเรซินของผูทำกับสารเติมแตงที่เหมาะสมกับ

ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก. 531 ขอ 8.10

9.3 ปรมิาณโลหะหนกั

9.3.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผูทำข้ึนรูปตัวอยางจากพีวีซีเรซินของผูทำกับสารเติมแตงที่เหมาะสมกับ

ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก.531 ขอ 8.12

9.4 คุณลกัษณะทางชวีภาพ

9.4.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผทูำข้ึนรูปตัวอยางจากพวีีซเีรซนิของผทูำกบัสารเตมิแตงทีเ่หมาะสมกบั

การใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก.531 ขอ 8.13
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ภาคผนวก ก
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ พวีีซเีรซนิท่ีมรีหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสและเคมเีดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขาย

ในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ี

ยอมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาพวีีซเีรซนิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี 2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลักษณะท่ัวไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคาง และคุณลักษณะ

ทางฟสกิสและทางเคมีอืน่

ก.2.2.1 ใหนำตัวอยางจากขอ ก.2.1 มาเตรยีมตวัอยางรวมโดยใชเครือ่งมอืชกัตวัอยางทีเ่หมาะสมชกัตวัอยาง

จากแตละภาชนะบรรจ ุณ จุดทีค่วามลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะไมนอยกวา 1 000 กรมั นำมารวมกนั

แลวแบงตวัอยางโดยวธิแีบงสี ่จนเหลอืตวัอยางประมาณ 3 000กรมั แบงออกเปน 3 สวนเทาๆ กนั

แยกเกบ็ไวในภาชนะทีแ่หง ปดไดสนิทและกนัความช้ืนได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ทกุรายการ จึงจะถือวาพวีีซเีรซนิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางพวีีซเีรซนิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2และขอ 5.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาพวีีซเีรซนิรนุน้ัน

เปนไปตาม มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 1 200 3 0

เกิน 1 200 13 1


