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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับนมและผลิตภัณฑนม นี้  ไดประกาศใชครั้ งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑนม
มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2529 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 103 ตอนท่ี 226 วันท่ี 23 ธันวาคม พุทธศักราช 2529
ตอมาสาระสําคัญทางวิ ชาการเปล่ี ยนแปลง จึ งไดพิ จารณาเห็นสมควรแก ไขปรับปรุ งเพื่ อให เหมาะสม
สอดคลองกับความกาวหนาทางวิชาการ เทคโนโลยีการผลิตปจจุบัน และตรงตามวัตถุประสงคในการใชงานท่ีมี
ความหลากหลายมากขึ้น  จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ASTM D 2911 - 94 Standard Test Method for Dimensions and Tolerances for Plastic

(Reapproved 2005) Bottles
มอก. 619 - 2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656 - 2529 วธีิวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร
มอก. 1310 - 2538 สัญลักษณสําหรบัพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับท่ี 295 พ.ศ. 2548 เรื่อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของภาชนะ

บรรจท่ีุทําจากพลาสตกิ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4364 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ภาชนะพลาสตกิและฟลมพลาสตกิสําหรบับรรจนุมและผลิตภณัฑนม

และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ภาชนะพลาสตกิสําหรบับรรจนุมและผลิตภณัฑนม

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจุนมและผลิตภัณฑนม มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2529

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ. ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 1111
(พ.ศ.2529) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑ นม  ลงวันท่ี
8 ธันวาคม 2529 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุ
น้ํามันและไขมันบริโภค มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2554 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 120 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 7 กรกฎาคม      พ.ศ. 2554

  ชัยวุฒิ     บรรณวัฒน
        รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุนม

และผลิตภัณฑนม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมภาชนะพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้นที่ทําจากวัสดุเดี่ยว
หรือผสม สําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑนม รวมถึงสวนประกอบของภาชนะที่สัมผัสนมและผลิตภัณฑนม
เชน ฝา  มีท้ังแบบใชครัง้เดียวและแบบใชซ้ําได ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา "ภาชนะพลาสตกิ"

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  ไมครอบคลุมภาชนะพลาสติกสําหรับอาหารที่ ประกาศกําหนด
เปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 นม หมายถึง นมสด นมคืนรูป นมปรุงแตง นมแปลงไขมัน นมขนที่ผานความรอนตามกรรมวิธีพาสเจอไรส

หรือสเตอริไลส หรือ วิธีมาตรฐานอื่น
2.2 ผลิตภัณฑนม หมายถึง ผลิตภัณฑที่มีนมเปนสวนผสม เชน ครีม นมเปรี้ยว ไอศกรีม กรณีมีน้ํามันบริโภค

หรือไขมันบริโภคชนดิอืน่นอกเหนอืจากไขมนันมเปนสวนผสม นอยกวารอยละ 40 โดยมวล
2.3 วัสดุเดี่ยว (single material) หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกช่ือหนึ่งวา หนวยซ้ํา)

ชนดิเดยีวกนัทําปฏกิริยิากนั
2.4 วัสดุผสม (composite material) หมายถึง พอลิเมอรรวมซึ่ งประกอบดวยมอนอเมอรมากกวา 1

ชนดิมาทําปฏิกริิยากนั หรือพอลิเมอรตางชนิดผสมกนั
2.5 ความจุลน (overflow capacity) หมายถึง ปริมาตรภายในภาชนะพลาสติกคํานาณเปนปริมาตรของน้ําสูงสุด

กอนลนจากภาชนะพลาสตกิ

3. ประเภทและชนิด

3.1 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามลักษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภททนความเยน็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -10 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
3.1.2 ประเภททนอณุหภูมเิยอืกแขง็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -18 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
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3.2 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามชนดิพลาสตกิ (เฉพาะชัน้สมัผสันมหรือผลติภณัฑนม) เปน 4 ชนดิ แตละชนิดใหใช
ตัวยอ ดังนี้

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 มติปิากภาชนะพลาสตกิ (กรณปีากกลม)
4.1.1 เสนผานศนูยกลางของขอบนอก

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยยอมใหมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ   รอยละ 0.3  หรอืไมเกนิ
 2 มิลลิเมตร แลวแตคาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2

4.1.2 ความกลม
เมื่อวัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอก 2 ตําแหนงซึ่งตั้งฉากกัน ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก
โดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคลื่อนไดไมเกิน   รอยละ 1 หรือไมเกิน   2 มิลลิเมตร แลวแต
คาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.3

4.2 ความจลุน
ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลากโดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.4

5. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1 กรณี 1 ชั้น

5.1.1 เรซิน
ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษวัสดุ
(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิสไตรีน (polystyrene) PS

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET
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5.1.2 วสัดุ
5.1.2.1 วสัดเุดีย่ว

ตองเปนพอลเิอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต อยางใดอยางหนึ่ง
ตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.1.2.2 วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมของมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีปริมาณไมเกินรอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทําตองแสดง
เอกสารรบัรองคณุภาพและปรมิาณโอเลฟนอืน่ในสวนประกอบ หรอืผลการวเิคราะหจากสถาบนั
หรือหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

(2) สไตรนี
(3) เอทิลนีเทเรฟแทเลต
หรือเปนการผสมกนัระหวางวสัดุเดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 และตองเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
5.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 5.1.1
5.2.2  วัสดุ

5.2.2.1 วสัดชุัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม
ตองเปนไปตามขอ 5.1.2

5.2.2.2 วสัดชุัน้ไมสมัผสันมหรือผลติภณัฑนม
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์  ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร และตองเปนพอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต กรณีผสมเศษวัสดุ ยอมใหใชไดเฉพาะที่ยังคงอยูใน
กระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.3 สวนประกอบทีส่มัผสันมหรือผลติภณัฑนม (ยกเวนตวัภาชนะ)
วัสดุที่ใชตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร และตองเปนเฉพาะพอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลสิไตรนี หรอืพอลเิอทลินีเทเรฟแทเลต กรณผีสมเศษวสัด ุยอมใหใชไดเฉพาะทีย่งัคงอยูในกระบวนการผลติ
นัน้  ผูทําตองพสิจูนหรอืแสดงเอกสารรบัรองคณุภาพหรอืผลการวเิคราะหจากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่าํนกังาน
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั
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ตารางที่ 1 เกณฑความคลาดเคลื่อนของความจุลน
(ขอ 4.2)

                                                                                  หนวยเปนลูกบาศกเซนติเมตร

เกณฑความคลาดเคลื่อน

 นอยกวา 22              1.5

22 ถึง  นอยกวา 35              2.0

35 ถึง  นอยกวา 47              2.5

47 ถึง  นอยกวา 62              3.0

62 ถึง  นอยกวา 83              3.5

83 ถึง  นอยกวา 115              4

115 ถึง  นอยกวา 159              5

159 ถึง  นอยกวา 218              6

218 ถึง  นอยกวา 289              7

289 ถึง  นอยกวา 384              9

384 ถึง  นอยกวา 531              11

531 ถึง  นอยกวา 767              13

767 ถึง  นอยกวา   1 092              15

   1 092 ถึง  นอยกวา   1 505              20

   1 505 ถึง  นอยกวา   2 125              24

  2 125 ถึง  นอยกวา   2 892              30

  2 892 ถึง  นอยกวา   3 512              38

  3 512 ถึง  นอยกวา   4 103              44

  4 103 ถึง  นอยกวา   4 723              53

  4 723 ถึง  นอยกวา   5 313              59

  5 313 ถึง  นอยกวา   6 199              65

  6 199 ถึง 20 000       รอยละ1  ของความจุ

ความจุลน
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6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
6.1.1 ตองสะอาด และปราศจากขอบกพรอง เชน แตก ราว หรือเสียรูปทรง
6.1.2 กรณีมฝีา ตองปดไดสนทิและ/หรอืเหมาะสมตามการใชงาน
6.1.3 ความหนาของพลาสติกที่ จุดซึ่ งสมมาตรกันหรือที่ จุดตางๆ ซึ่ งอยู ในลักษณะและระดับเดียวกัน

ตองสม่ําเสมอกนั กรณีภาชนะพลาสติกลักษณะอืน่ ตองมสีัดสวนความหนาเหมาะสม
6.1.4 ผวิสมัผสับรเิวณขอบปากภาชนะพลาสตกิตองเรยีบ ไมมคีรบีคม
6.1.5 ปากภาชนะพลาสติก ตองกลมและไมมีขอบกพรองที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน เชน บิดเบี้ยว

แตก ราว
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

6.2 คณุลกัษณะดานการใชงาน
6.2.1 ความทนอณุหภมูิ

เมื่อทดสอบตามขอ 10.5 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมเสียรูปทรง
6.2.2 กลิน่

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว ตองไมมีกลิน่ไมพึงประสงคหรือกล่ินพลาสติกในนมหรอืผลติภัณฑนม
6.2.3 ความทนการตกกระแทก

เมื่อทดสอบตามขอ 10.7 ตองไมแตก ไมราว ไมร่ัวซึม
6.2.4 การร่ัวซมึท่ีปากขวด

เมื่อทดสอบตามขอ 10.8 แลว ตองไมร่ัวซึม
6.3 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั

6.3.1 สี
6.3.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ

ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผสัอาหารทีม่คีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6.3.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.9 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

6.3.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.10 แลว สีของสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

6.3.3 ปรมิาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 656 โดยกรณีสิ่ งที่ เหลือจากการระเหย ตัวทําละลายที่ ใชสกัด
ใหเปนไปตามตารางที ่2
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6.3.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 3

6.3.5 คณุลกัษณะดานจลุนิทรยี
ตองไมมีจลุนิทรยีทีท่ําใหเกิดโรค
ผูทําตองพสิจูนหรือแสดงเอกสารรับรองผลการวเิคราะหจากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่ํานักงานมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

ตารางที ่2 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผัสนมและผลติภณัฑนม)
(ขอ 6.3.3)

หมายเหตุ * หมายถึง สําหรับนม หรือผลิตภัณฑนมที่เปนครีม

PE PP PS PET

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

2 พลวง - - - 0.025

3 เจอรเมเนียม - - - 0.05

โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกิริยา น้ํากลั่น 5 5 5 5

ส่ิงที่เหลือจากการระเหย

15 15 15 15

นอรแมลเฮปเทน 75* - - -

1 1

ตวัทําละลาย

ที่ใชสกัด

 สารละลายกรดแอซีตกิ

รอยละ 4 โดยปริมาตร

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4  โดยปริมาตร

4

5

รายการที่ รายการทดสอบ

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

1
1 1
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ตารางที ่3 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 6.3.4)

7. การบรรจุ

7.1 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ เมือ่ทําภาชนะพลาสตกิเสร็จแลว ใหบรรจุในภาชนะบรรจุทีแ่หง สะอาดโดยเร็ว
เพือ่ปองกนัสิง่สกปรกและการปนเปอนจากภายนอก

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่ภาชนะบรรจุภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่หีบหอภาชนะบรรจุ
ภาชนะพลาสติก ที่มีขนาดเดียวกันทุกหีบหอ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท และชนิดและ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสตกิตาม มอก. 1310

โดยแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถาม)ี เปนตวันูนขึน้หรือลึกลงในผวิพลาสตกิ
(3) ขนาดบรรจ ุเปนมลิลิลิตรหรอืลิตร
(4)   จํานวน เปนใบ
(5) ความจลุน เปนมิลลิลิตรหรือลิตร

PE PP PS PET

1 ตะกั่ว - - - 100 มอก. 656

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

3 สารหนู 2 2 2 - มอก. 656

4 แคดเมียม - - - 100 มอก. 656

5 สารที่สกัดไดดวยนอรแมลเฮกเซน 26 000 55 000 - - มอก. 656

6 สารที่ละลายไดในไซลีน 113 000 300 000 - - มอก. 656

7 สารที่ระเหยได (ทอลูอีน 

เอทิลเบนซีน ไอโซพรอพิลเบนซีน  

นอรแมลพรอพิลเบนซีน และสไตรีน) - - 1 500 - มอก. 656

 วิธีทดสอบ

ตาม
รายการที่

- ขอ 10.11

คุณลักษณะ

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

2

20 20 20
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(6) ขอความ “ใชครั้งเดียว” (กรณีใชครั้งเดียว)
(7) คําเตอืน “หามใชในเตาไมโครเวฟ”
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรือลกึลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรือใชสใีดก็ได

(9) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ

10.1 ขอกําหนดทัว่ไป
10.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่ กําหนดในมาตรฐานนี้  หรือวิธีอื่ นใดที่ ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่ มีขอโตแยง

ใหใชวธิทีีก่ําหนดในมาตรฐานนี้
10.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ น้าํกล่ันและสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธ์ิเหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห

10.2 การวดัเสนผานศนูยกลางของขอบนอก
ใหใชเครื่องมือวัดที่ เหมาะสม วัดเสนรอบวงดานนอกของปากภาชนะพลาสติกตัวอยางแลวหารดวย
     แลวรายงานผล

10.3 การวดัความกลม
ใหใชเครื่องวัดที่ เหมาะสม วัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอกภาชนะพลาสติกตัวอยาง 2 ตําแหนง
ทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผล

10.4 การหาความจลุน
10.4.1 เครื่องมือ

10.4.1.1 เครื่องชั่ง มีความแมนไมนอยกวารอยละ 0.1 ของพิกัดสูงสุด
10.4.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

10.4.2 สารละลาย
10.4.2.1 น้ําที่ปรับใหมีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส และเติมสารลดแรงตึงผิว (อาจใชดีเทอรเจน

ชนิดใดก็ได) ในปริมาณเพียงพอที่จะไมทําใหเกิดสวนโคงของผิวน้ํา(meniscus) และไมมีฟอง
อากาศ

10.4.3 วธิทีดสอบ
10.4.3.1 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตวัอยางเปลาและบนัทกึมวลเปนกรัม (m1)
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10.4.3.2 ใสน้ำตามขอ 10.4.2.1 จนถึงระดับความจุลน ปรับระดับน้ำใหอยูในแนวระนาบเดียว

กับขอบบนสูงสุดของภาชนะพลาสติกตัวอยาง โดยใหใสน้ำใหเสร็จส้ินภายในเวลา 2 นาที

และน้ำตองไมมฟีองอากาศ

10.4.3.3 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตวัอยางท่ีบรรจนุ้ำและบันทกึมวลเปนกรัม (m2)

10.4.4 วธิคีำนวณ

คำนวณหาความจลุน  จากสูตร

A  =

เม่ือ A คือ ความจลุน เปนลกูบาศกเซนติเมตร

m2คือ มวลภาชนะพลาสตกิทีบ่รรจุน้ำเต็ม เปนกรัม

m1คือ มวลภาชนะพลาสติกเปลา เปนกรมั

10.4.5 การรายงานผล

รายงานความจลุนของแตละตวัอยาง

10.5 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

10.5.1 เครื่องมือ

ตคูวบคมุอณุหภูมทิี ่(-12 ± 2) องศาเซลเซียส และ (-20 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.5.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

กรณีมีความจุไมเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งหนวยเปนชิ้นทดสอบ

และกรณมีคีวามจุเกิน 500 ลกูบาศกเซนติเมตร ใหใชพืน้ท่ีไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร

10.5.3 วธิทีดสอบ

10.5.3.1 ประเภททนความเย็น

นำชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-12 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง

แลวตรวจพินจิ

10.5.3.2 ประเภททนอณุหภมูเิยือกแข็ง

นำชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-20 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง

แลวตรวจพินจิ

10.6 การทดสอบกลิน่

10.6.1 การเตรยีมนมสดตวัอยาง

ใสนมสดชนิดไมปรุงแตงกล่ินรสท่ีผานการฆาเช้ือดวยระบบยูเอชที (ultra  high temperature, UHT)

ในภาชนะพลาสติกตัวอยางที่สะอาด และแหง ใหไดปริมาตรประมาณ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หรอืปรมิาตรเพยีงพอสำหรบัทดสอบ ปดปากภาชนะใหสนทิดวยอะลมูเินยีมเปลว แลวเกบ็ไวทีอ่ณุหภมูิ

(20 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง แบงเปน 12 หนวยเทาๆ กนั หนวยละ 20 ลกูบาศก

เซนติเมตร

997.0
)( 12 mm −
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10.6.2 การเตรียมนมสดสอบเทยีบ
ใสนมสดชนิดไมปรุงแตงกลิ่ นรสที่ ผานการฆาเชื้ อดวยระบบยูเอชที 100 ลูกบาศกเซนติ เมตร
ลงในภาชนะแก ว ซึ่ งมี ฝาป ดแบบเกลียวที่ สะอาด แห ง ผ านการฆ าเชื้ อแล วและไม มีกลิ่ น
ปดฝาภาชนะแกวใหสนิท แลวเก็บไวที่อุณหภมูิ (20  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง แบงเปน
12 หนวยเทาๆ กัน

10.6.3 คณะผูตรวจสอบ
ประกอบดวยผูมคีวามชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของภาชนะพลาสติก จํานวน 4 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

10.6.4 การทดสอบ
10.6.4.1 นํานมสดที่เตรียมตามขอ 10.6.1 และขอ 10.6.2 มาจัดเปน 4 ชุด ดังนี้

(1) ชุดที่ 1  ประกอบดวยนมสดสอบเทียบ จํานวน 3 คู
(2) ชุดที่ 2  ประกอบดวยนมสดตัวอยาง จํานวน 3 คู
(3) ชุดที่ 3  ประกอบดวยนมสดสอบเทียบกับนมสดจากตัวอยาง จํานวน 3 คู
(4) ชุดที่ 4  ประกอบดวยนมสดจากตัวอยางกับนมสดจากสอบเทียบ จํานวน 3 คู

10.6.4.2 กําหนดรหัสทั้ง 12 คูไว และสุมนมสดจากขอ 10.6.4.1 เปนคูๆ ใหคณะผูตรวจสอบจํานวน
4 คนชิม  แตละคนชิมนมสดคนละ 3 คู โดยใหชิมนมสดแตละคูตามลําดบัดังนี้
(1) ชุดที่ 1 หรือชุดที่ 2 ใหชิมอยางอิสระ
(2) ชุดที่ 3  ใหชิมนมสดสอบเทียบกอน
(3) ชุดที่ 4  ใหชิมนมสดตัวอยางกอน

10.6.4.3 กําหนดใหผูตรวจสอบตอบวาในแตละคูมีกลิน่ตางกันหรือไม
10.6.5 การแปลผล

ใหแปลผลการทดสอบตามตารางท่ี 4 และผลการทดสอบซ้ําตามตารางที ่5
10.6.6 การรายงานผล

ใหรายงานวามกีล่ินไมพึงประสงคหรือกลิน่ของพลาสติกหรือไม
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ตารางที ่4 การแปลผลจากการทดสอบ
(ขอ 10.6.5)

หมายเหตุ ** หมายถึงชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา กล่ินไมแตกตางกัน
ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา กล่ินแตกตางกัน

ตารางที ่5 การแปลผลการทดสอบซ้ํา
(ขอ 10.6.5)

หมายเหตุ ** หมายถึง ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา กล่ินไมแตกตางกัน
 ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา กล่ินแตกตางกัน

10.7 การทดสอบความทนการตกกระแทก
10.7.1 ระยะความสงูสําหรบัทดสอบ

10.7.1.1 กรณีภาชนะพลาสติกตัวอยางที่มีความจุลนไมเกิน 1 510 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหทดสอบ
ที่ระยะความสูง 120 เซนติเมตร

10.7.1.2 กรณีภาชนะพลาสตกิตวัอยางทีม่คีวามจลุนเกนิ 1 510 ลูกบาศกเซนติเมตรขึน้ไป ใหทดสอบทีร่ะยะ
ความสูง 50 เซนติเมตร

จํานวนที่ตอบถูกตอง**

            คู

ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

มีนัยสําคัญ ระหวางผลิตภัณฑนม 

ตัวอยางทดสอบ และตัวอยางเปรียบเทียบ

ไมมีกลิ่นของพลาสติกที่สามารถ

ตรวจพบได

   17 หรือนอยกวา ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

ไมมีนัยสําคัญ

การวินิจฉัย ผลสรุป

    มากกวา 17 มีกลิ่นของพลาสติก

จํานวนที่ตอบถูกตอง**

คู

7 ถึง 9 ความแตกตางไมชัดเจน ใหทดสอบซ้ําตามขอ 10.6.4 

และรวมผลอานตามตารางที่ 5

6 หรือนอยกวา แตกตางอยางไมมีนัยสําคัญ ไมมีกลิ่นไมพึงประสงคหรือไมมี

กลิ่นของพลาสติก

การวินิจฉัย ผลสรุป

10 ถึง 12 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ ระหวางนมสด

ตัวอยางกับนมสดสอบเทียบ

มีกลิ่นไมพึงประสงคหรือกลิ่น

ของพลาสติก
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10.7.2 ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหเต็ม ปดฝา ปลอยตัวอยางใหตกอยางอิสระที่ระยะความสูงตาม
ขอ 10.7.1.1 หรือขอ 10.7.1.2 แลวแตกรณี โดยใหดานกนและดานขางของตัวอยางตกลงบนพื้น
คอนกรีตอยางละ 1 ครั้ง (หากตัวอยางเปนภาชนะทรงสี่เหล่ียม ใหใชดานขางที่มีความกวางมากกวา
ตกลงบนพืน้คอนกรตี) แลวตรวจพนิจิ

10.8 การทดสอบการร่ัวซมึท่ีปากขวด
ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหมีปริมาตรเทากับความจุระบุ  ปดฝา  คว่ําตัวอยางไวเปนเวลา 12 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

10.9 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพมิพ (ถาม)ี
10.9.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ตาม มอก. 619 หรือกระดาษกาวอื่นทีม่ีคุณภาพเทียบเทา
10.9.2 วธิทีดสอบ

ติดกระดาษกาวยนบนตัวอย างสวนที่ มีหมึกพิมพ  ดึ งแถบกระดาษกาวยนขึ้ นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.10 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
10.10.1 เครื่องมือ

10.10.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (60  2) องศาเซลเซียส
10.10.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.10.2 สารเคมี และสารละลาย
10.10.2.1 น้าํกลัน่
10.10.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
10.10.2.3 นอรแมลเฮปเทน

10.10.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.10.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตวัอยางในน้าํกล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีกิ แลวแตกรณ ีตวัอยางทีใ่ชตองแหง สะอาด
และปราศจากฝุนละออง อุณหภูมิที่ใชเปน (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นผิวสัมผัสตอ
สารละลายท่ีใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลกูบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือ
ตูควบคุมอุณหภูมิที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลาย
ที่ไดใสบีกเกอร

10.10.3.2 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางในนอรแมลเฮปเทน ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
ที่ อุ ณหภู มิ  (25  2) องศาเซลเซี ยส โดยให พื้ นผิ วสั มผั สต อสารละลายที่ ใช เป น
1 ตารางเซนตเิมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร  นําไปตั้ งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส
เปนเวลา 60 นาที แลวเทสารละลาย ที่ไดใสบีกเกอร

10.10.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรียมเชนเดยีวกับสารละลายตวัอยางแลวแตกรณี  ยกเวนไมตองใสตัวอยาง
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10.10.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 10.10.3  แลวแตกรณี ปริมาตร 100 ลูกบาศก เซนติเมตร
ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยางกับ
สารละลายสอบเทยีบทีเ่ตรียมตามขอ 10.10.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน

10.11 การวิเคราะหโลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว) (กรณีในพลาสตกิ)
10.11.1 สารละลายและวิธีเตรียม

10.11.1.1 สารละลายโซเดยีมซัลไฟด
ชั่งโซเดียมซัลไฟดโนนะไฮเดรต (sodium sulfide nonahydrate) 5 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง
1 มิลลิกรัม ละลายในน้ํากลั่น 10 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมกลีเซอรีน 30 ลูกบาศกเซนติเมตร
ผสมใหเขากนัเกบ็ไวในขวดแกวสนี้ําตาลเพือ่กนัแสง

10.11.1.2 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 100 มิลลกิรัมตอลกูบาศกเดซิเมตร
ชั่งเลด (II) ไนเทรต (ความบริสุทธ์ิไมนอยกวารอยละ 99.5) 0.159 8 มิลลิกรัม ใหทราบ
มวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร
เติมสารละลายกรดไนทริก 1 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จนถึงขีดปริมาตร
หมายเหตุ ใหเก็บสารละลายนี้ในขวดแกว ซึ่งไมมีตะก่ัวที่ละลายได

10.11.1.3 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 1 มิลลกิรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานตะกั่วจากขอ 10.11.1.2 ปริมาตร  1  ลูกบาศกเซนติเมตร
ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิสารละลายกรดไนทรกิ 1 โมลตอลูกบาศก
เดซเิมตร จนถึงขดีปริมาตร

10.11.2 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.11.2.1 ตดัภาชนะพลาสตกิตวัอยางใหเปนชิน้ละเอยีด นําตวัอยางทีต่ดัแลวมาคลกุเคลากนัใหทัว่
10.11.2.2 ชั่งตัวอยางจากขอ 10.11.2.1 มา 1 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.001 กรัม หยดกรดซัลฟวริก

เขมขนลงไปเล็กนอย เผาดวยเปลวไฟโดยตรงจนหมดควัน แลวนําไปใสในเตาเผาไฟฟาทีอ่ณุหภมูิ
450 องศาเซลเซียส นานประมาณ 3 ชั่วโมงจนกระทั่งไดเถาสีขาว ละลายเถาดวยสารละลาย
กรดไนทริก 1 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร  โดยใชสารละลายกรดนอยที่สุดกรองดวยกระดาษกรอง
เก็บสารละลายที่กรองไดในขวดแกวปริมาตรขนาด 20 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิน้ํากล่ันจนถงึ
ปริมาตรผสมใหเขากนั

10.11.3 วิธวีิเคราะห
10.11.3.1 ใชปเปตตดดูสารละลายตวัอยางจากขอ 10.11.2 มา 20 ลกูบาศกเซนตเิมตร ใสในหลอดเนสสเลอร

หลอดที่ 1 เติมน้ํากล่ันจนปริมาตรเปน 50 ลูกบาศกเซนติเมตร หยดสารละลายโซเดียมซัลไฟด
2 หยด ผสมใหเขากันแลวตั้งทิ้งไวเปนเวลา 5 นาที

10.11.3.2 ปฏบิตัเิชนเดยีวกบัขอ 10.11.3.1 แตใชสารละลายมาตรฐานตะกัว่จากขอ 10.11.1.3 แทนสารละลาย
ตัวอยางในหลอดเนสสเลอรหลอดที่ 2

10.11.3.3 เทียบสีของสารละลายท้ัง 2 หลอด  สีของสารละลายในหลอดท่ี 1 ตองไมเขมกวาสีของสารละลาย
มาตรฐานในหลอดที ่2 ถือวาตวัอยางเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ภาชนะพลาสติกประเภท ชนิด ขนาด และรูปรางเดียวกัน ทําจากวัสดุอยางเดียวกัน
โดยกรรมวิธีเดียวกัน ทีท่ําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตั วอยางและการยอมรับ ให เปนไปตามแผนการชักตั วอย างที่ กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใช
แผนการชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกิน

เลขจํานวนที่ยอมรับที่กําหนดในตารางที่  ก.1 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบขนาด
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.2.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบความจลุน
ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.3.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 ใบ
ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. จงึจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่

ใบ ใบ ยอมรับ

         ไมเกิน       500 13 0

           501  ถึง    1 200 50 1

        1 201  ถึง    3 200 80 2

        3 201  ถึง  10 000 125 3

                 เกิน  10 000 200 5
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ก.2.5 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบความทนอณุหภมูิ
ก.2.5.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.5.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบกล่ิน
ก.2.6.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 50 ใบ โดยทําเปนตวัอยางรวม
ก.2.6.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2.2 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.7 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนการตกกระแทก
ก.2.7.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.7.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ ขอ 6.2.3 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.8 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการร่ัวซมึท่ีปากขวด

ก.2.8.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.8.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.9 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.9.1 ให ชั กตั วอย างโดยวิ ธี สุ มจากรุ นเดี ยวกั น จํานวน 20 ใบ โดยทําเป นตั วอย างรวม

ในกรณตีวัอยางไมเพยีงพอใหชักตวัอยางเพ่ิมโดยวธิีสุมจากรุนเดียวกนัจนไดตัวอยางตามทีก่ําหนด
ก.2.9.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2 ขอ
ก.2.6.2 ขอ ก.2.7.2 ขอ ก.2.8.2 และขอ ก.2.9.2 ทุกขอ จึ งจะถือว าภาชนะพลาสติกรุ นนั้ น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (8))


