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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับนมและผลิตภัณฑนม นี้  ไดประกาศใชครั้ งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑนม
มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2529 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 103 ตอนท่ี 226 วันท่ี 23 ธันวาคม พุทธศักราช 2529
ตอมาสาระสําคัญทางวิ ชาการเปล่ี ยนแปลง จึ งไดพิ จารณาเห็นสมควรแก ไขปรับปรุ งเพื่ อให เหมาะสม
สอดคลองกับความกาวหนาทางวิชาการ เทคโนโลยีการผลิตปจจุบัน และตรงตามวัตถุประสงคในการใชงานท่ีมี
ความหลากหลายมากขึ้น  จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ASTM D 2911 - 94 Standard Test Method for Dimensions and Tolerances for Plastic

(Reapproved 2005) Bottles
มอก. 619 - 2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656 - 2529 วธีิวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร
มอก. 1310 - 2538 สัญลักษณสําหรบัพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข ฉบับท่ี 295 พ.ศ. 2548 เรื่อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของภาชนะ

บรรจท่ีุทําจากพลาสตกิ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4364 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ภาชนะพลาสตกิและฟลมพลาสตกิสําหรบับรรจนุมและผลิตภณัฑนม
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โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจุนมและผลิตภัณฑนม มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2529

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ. ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 1111
(พ.ศ.2529) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑ นม  ลงวันท่ี
8 ธันวาคม 2529 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุ
น้ํามันและไขมันบริโภค มาตรฐานเลขท่ี มอก. 653-2554 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 120 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 7 กรกฎาคม      พ.ศ. 2554

  ชัยวุฒิ     บรรณวัฒน
        รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุนม

และผลิตภัณฑนม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมภาชนะพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้นที่ทําจากวัสดุเดี่ยว
หรือผสม สําหรับบรรจุนมและผลิตภัณฑนม รวมถึงสวนประกอบของภาชนะที่สัมผัสนมและผลิตภัณฑนม
เชน ฝา  มีท้ังแบบใชครัง้เดียวและแบบใชซ้ําได ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา "ภาชนะพลาสตกิ"

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  ไมครอบคลุมภาชนะพลาสติกสําหรับอาหารที่ ประกาศกําหนด
เปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 นม หมายถึง นมสด นมคืนรูป นมปรุงแตง นมแปลงไขมัน นมขนที่ผานความรอนตามกรรมวิธีพาสเจอไรส

หรือสเตอริไลส หรือ วิธีมาตรฐานอื่น
2.2 ผลิตภัณฑนม หมายถึง ผลิตภัณฑที่มีนมเปนสวนผสม เชน ครีม นมเปรี้ยว ไอศกรีม กรณีมีน้ํามันบริโภค

หรือไขมันบริโภคชนดิอืน่นอกเหนอืจากไขมนันมเปนสวนผสม นอยกวารอยละ 40 โดยมวล
2.3 วัสดุเดี่ยว (single material) หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกช่ือหนึ่งวา หนวยซ้ํา)

ชนดิเดยีวกนัทําปฏกิริยิากนั
2.4 วัสดุผสม (composite material) หมายถึง พอลิเมอรรวมซึ่ งประกอบดวยมอนอเมอรมากกวา 1

ชนดิมาทําปฏิกริิยากนั หรือพอลิเมอรตางชนิดผสมกนั
2.5 ความจุลน (overflow capacity) หมายถึง ปริมาตรภายในภาชนะพลาสติกคํานาณเปนปริมาตรของน้ําสูงสุด

กอนลนจากภาชนะพลาสตกิ

3. ประเภทและชนิด

3.1 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามลักษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภททนความเยน็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -10 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
3.1.2 ประเภททนอณุหภูมเิยอืกแขง็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -18 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
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3.2 ภาชนะพลาสตกิ แบงตามชนดิพลาสตกิ (เฉพาะชัน้สมัผสันมหรือผลติภณัฑนม) เปน 4 ชนดิ แตละชนิดใหใช
ตัวยอ ดังนี้

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 มติปิากภาชนะพลาสตกิ (กรณปีากกลม)
4.1.1 เสนผานศนูยกลางของขอบนอก

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยยอมใหมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ   รอยละ 0.3  หรอืไมเกนิ
 2 มิลลิเมตร แลวแตคาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2

4.1.2 ความกลม
เมื่อวัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอก 2 ตําแหนงซึ่งตั้งฉากกัน ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก
โดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคลื่อนไดไมเกิน   รอยละ 1 หรือไมเกิน   2 มิลลิเมตร แลวแต
คาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.3

4.2 ความจลุน
ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลากโดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.4

5. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1 กรณี 1 ชั้น

5.1.1 เรซิน
ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษวัสดุ
(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิสไตรีน (polystyrene) PS

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET
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5.1.2 วสัดุ
5.1.2.1 วสัดเุดีย่ว

ตองเปนพอลเิอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิสไตรีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต อยางใดอยางหนึ่ง
ตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.1.2.2 วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมของมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีปริมาณไมเกินรอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทําตองแสดง
เอกสารรบัรองคณุภาพและปรมิาณโอเลฟนอืน่ในสวนประกอบ หรอืผลการวเิคราะหจากสถาบนั
หรือหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

(2) สไตรนี
(3) เอทิลนีเทเรฟแทเลต
หรือเปนการผสมกนัระหวางวสัดุเดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 และตองเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
5.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 5.1.1
5.2.2  วัสดุ

5.2.2.1 วสัดชุัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม
ตองเปนไปตามขอ 5.1.2

5.2.2.2 วสัดชุัน้ไมสมัผสันมหรือผลติภณัฑนม
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์  ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร และตองเปนพอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลิสไตรีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต กรณีผสมเศษวัสดุ ยอมใหใชไดเฉพาะที่ยังคงอยูใน
กระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.3 สวนประกอบทีส่มัผสันมหรือผลติภณัฑนม (ยกเวนตวัภาชนะ)
วัสดุที่ใชตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร และตองเปนเฉพาะพอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน
พอลสิไตรนี หรอืพอลเิอทลินีเทเรฟแทเลต กรณผีสมเศษวสัด ุยอมใหใชไดเฉพาะทีย่งัคงอยูในกระบวนการผลติ
นัน้  ผูทําตองพสิจูนหรอืแสดงเอกสารรบัรองคณุภาพหรอืผลการวเิคราะหจากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่าํนกังาน
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั
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ตารางที่ 1 เกณฑความคลาดเคลื่อนของความจุลน
(ขอ 4.2)

                                                                                  หนวยเปนลูกบาศกเซนติเมตร

เกณฑความคลาดเคลื่อน

 นอยกวา 22              1.5

22 ถึง  นอยกวา 35              2.0

35 ถึง  นอยกวา 47              2.5

47 ถึง  นอยกวา 62              3.0

62 ถึง  นอยกวา 83              3.5

83 ถึง  นอยกวา 115              4

115 ถึง  นอยกวา 159              5

159 ถึง  นอยกวา 218              6

218 ถึง  นอยกวา 289              7

289 ถึง  นอยกวา 384              9

384 ถึง  นอยกวา 531              11

531 ถึง  นอยกวา 767              13

767 ถึง  นอยกวา   1 092              15

   1 092 ถึง  นอยกวา   1 505              20

   1 505 ถึง  นอยกวา   2 125              24

  2 125 ถึง  นอยกวา   2 892              30

  2 892 ถึง  นอยกวา   3 512              38

  3 512 ถึง  นอยกวา   4 103              44

  4 103 ถึง  นอยกวา   4 723              53

  4 723 ถึง  นอยกวา   5 313              59

  5 313 ถึง  นอยกวา   6 199              65

  6 199 ถึง 20 000       รอยละ1  ของความจุ

ความจุลน



-5-

มอก. 653-2554

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
6.1.1 ตองสะอาด และปราศจากขอบกพรอง เชน แตก ราว หรือเสียรูปทรง
6.1.2 กรณีมฝีา ตองปดไดสนทิและ/หรอืเหมาะสมตามการใชงาน
6.1.3 ความหนาของพลาสติกที่ จุดซึ่ งสมมาตรกันหรือที่ จุดตางๆ ซึ่ งอยู ในลักษณะและระดับเดียวกัน

ตองสม่ําเสมอกนั กรณีภาชนะพลาสติกลักษณะอืน่ ตองมสีัดสวนความหนาเหมาะสม
6.1.4 ผวิสมัผสับรเิวณขอบปากภาชนะพลาสตกิตองเรยีบ ไมมคีรบีคม
6.1.5 ปากภาชนะพลาสติก ตองกลมและไมมีขอบกพรองที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน เชน บิดเบี้ยว

แตก ราว
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

6.2 คณุลกัษณะดานการใชงาน
6.2.1 ความทนอณุหภมูิ

เมื่อทดสอบตามขอ 10.5 แลว ตองไมราว ไมแตก ไมเสียรูปทรง
6.2.2 กลิน่

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว ตองไมมีกลิน่ไมพึงประสงคหรือกล่ินพลาสติกในนมหรอืผลติภัณฑนม
6.2.3 ความทนการตกกระแทก

เมื่อทดสอบตามขอ 10.7 ตองไมแตก ไมราว ไมร่ัวซึม
6.2.4 การร่ัวซมึท่ีปากขวด

เมื่อทดสอบตามขอ 10.8 แลว ตองไมร่ัวซึม
6.3 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั

6.3.1 สี
6.3.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ

ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผสัอาหารทีม่คีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6.3.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.9 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

6.3.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.10 แลว สีของสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

6.3.3 ปรมิาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 2
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 656 โดยกรณีสิ่ งที่ เหลือจากการระเหย ตัวทําละลายที่ ใชสกัด
ใหเปนไปตามตารางที ่2
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6.3.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 3

6.3.5 คณุลกัษณะดานจลุนิทรยี
ตองไมมีจลุนิทรยีทีท่ําใหเกิดโรค
ผูทําตองพสิจูนหรือแสดงเอกสารรับรองผลการวเิคราะหจากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่ํานักงานมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

ตารางที ่2 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผัสนมและผลติภณัฑนม)
(ขอ 6.3.3)

หมายเหตุ * หมายถึง สําหรับนม หรือผลิตภัณฑนมที่เปนครีม

PE PP PS PET

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

2 พลวง - - - 0.025

3 เจอรเมเนียม - - - 0.05

โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกิริยา น้ํากลั่น 5 5 5 5

ส่ิงที่เหลือจากการระเหย

15 15 15 15

นอรแมลเฮปเทน 75* - - -

1 1

ตวัทําละลาย

ที่ใชสกัด

 สารละลายกรดแอซีตกิ

รอยละ 4 โดยปริมาตร

สารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4  โดยปริมาตร

4

5

รายการที่ รายการทดสอบ

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

1
1 1
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ตารางที ่3 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 6.3.4)

7. การบรรจุ

7.1 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ เมือ่ทําภาชนะพลาสตกิเสร็จแลว ใหบรรจุในภาชนะบรรจุทีแ่หง สะอาดโดยเร็ว
เพือ่ปองกนัสิง่สกปรกและการปนเปอนจากภายนอก

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่ภาชนะบรรจุภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่หีบหอภาชนะบรรจุ
ภาชนะพลาสติก ที่มีขนาดเดียวกันทุกหีบหอ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท และชนิดและ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสตกิตาม มอก. 1310

โดยแสดงทีต่วัภาชนะรวมฝา (ถาม)ี เปนตวันูนขึน้หรือลึกลงในผวิพลาสตกิ
(3) ขนาดบรรจ ุเปนมลิลิลิตรหรอืลิตร
(4)   จํานวน เปนใบ
(5) ความจลุน เปนมิลลิลิตรหรือลิตร

PE PP PS PET

1 ตะกั่ว - - - 100 มอก. 656

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

3 สารหนู 2 2 2 - มอก. 656

4 แคดเมียม - - - 100 มอก. 656

5 สารที่สกัดไดดวยนอรแมลเฮกเซน 26 000 55 000 - - มอก. 656

6 สารที่ละลายไดในไซลีน 113 000 300 000 - - มอก. 656

7 สารที่ระเหยได (ทอลูอีน 

เอทิลเบนซีน ไอโซพรอพิลเบนซีน  

นอรแมลพรอพิลเบนซีน และสไตรีน) - - 1 500 - มอก. 656

 วิธีทดสอบ

ตาม
รายการที่

- ขอ 10.11

คุณลักษณะ

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

2

20 20 20
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(6) ขอความ “ใชครั้งเดียว” (กรณีใชครั้งเดียว)
(7) คําเตอืน “หามใชในเตาไมโครเวฟ”
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรือลกึลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรือใชสใีดก็ได

(9) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ

10.1 ขอกําหนดทัว่ไป
10.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่ กําหนดในมาตรฐานนี้  หรือวิธีอื่ นใดที่ ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่ มีขอโตแยง

ใหใชวธิทีีก่ําหนดในมาตรฐานนี้
10.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ น้าํกล่ันและสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธ์ิเหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห

10.2 การวดัเสนผานศนูยกลางของขอบนอก
ใหใชเครื่องมือวัดที่ เหมาะสม วัดเสนรอบวงดานนอกของปากภาชนะพลาสติกตัวอยางแลวหารดวย
     แลวรายงานผล

10.3 การวดัความกลม
ใหใชเครื่องวัดที่ เหมาะสม วัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอกภาชนะพลาสติกตัวอยาง 2 ตําแหนง
ทีต่ัง้ฉากกนั แลวรายงานผล

10.4 การหาความจลุน
10.4.1 เครื่องมือ

10.4.1.1 เครื่องชั่ง มีความแมนไมนอยกวารอยละ 0.1 ของพิกัดสูงสุด
10.4.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

10.4.2 สารละลาย
10.4.2.1 น้ําที่ปรับใหมีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส และเติมสารลดแรงตึงผิว (อาจใชดีเทอรเจน

ชนิดใดก็ได) ในปริมาณเพียงพอที่จะไมทําใหเกิดสวนโคงของผิวน้ํา(meniscus) และไมมีฟอง
อากาศ

10.4.3 วธิทีดสอบ
10.4.3.1 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตวัอยางเปลาและบนัทกึมวลเปนกรัม (m1)

 
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10.4.3.2 ใสน้ำตามขอ 10.4.2.1 จนถึงระดับความจุลน ปรับระดับน้ำใหอยูในแนวระนาบเดียว

กับขอบบนสูงสุดของภาชนะพลาสติกตัวอยาง โดยใหใสน้ำใหเสร็จส้ินภายในเวลา 2 นาที

และน้ำตองไมมฟีองอากาศ

10.4.3.3 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตวัอยางท่ีบรรจนุ้ำและบันทกึมวลเปนกรัม (m2)

10.4.4 วธิคีำนวณ

คำนวณหาความจลุน  จากสูตร

A  =

เม่ือ A คือ ความจลุน เปนลกูบาศกเซนติเมตร

m2คือ มวลภาชนะพลาสตกิทีบ่รรจุน้ำเต็ม เปนกรัม

m1คือ มวลภาชนะพลาสติกเปลา เปนกรมั

10.4.5 การรายงานผล

รายงานความจลุนของแตละตวัอยาง

10.5 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

10.5.1 เครื่องมือ

ตคูวบคมุอณุหภูมทิี ่(-12 ± 2) องศาเซลเซียส และ (-20 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.5.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

กรณีมีความจุไมเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งหนวยเปนชิ้นทดสอบ

และกรณมีคีวามจุเกิน 500 ลกูบาศกเซนติเมตร ใหใชพืน้ท่ีไมนอยกวา 100 ตารางเซนติเมตร

10.5.3 วธิทีดสอบ

10.5.3.1 ประเภททนความเย็น

นำชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-12 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง

แลวตรวจพินจิ

10.5.3.2 ประเภททนอณุหภมูเิยือกแข็ง

นำชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-20 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง

แลวตรวจพินจิ

10.6 การทดสอบกลิน่

10.6.1 การเตรยีมนมสดตวัอยาง

ใสนมสดชนิดไมปรุงแตงกล่ินรสท่ีผานการฆาเช้ือดวยระบบยูเอชที (ultra  high temperature, UHT)

ในภาชนะพลาสติกตัวอยางที่สะอาด และแหง ใหไดปริมาตรประมาณ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หรอืปรมิาตรเพยีงพอสำหรบัทดสอบ ปดปากภาชนะใหสนทิดวยอะลมูเินยีมเปลว แลวเกบ็ไวทีอ่ณุหภมูิ

(20 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง แบงเปน 12 หนวยเทาๆ กนั หนวยละ 20 ลกูบาศก

เซนติเมตร

997.0
)( 12 mm −
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10.6.2 การเตรียมนมสดสอบเทยีบ
ใสนมสดชนิดไมปรุงแตงกลิ่ นรสที่ ผานการฆาเชื้ อดวยระบบยูเอชที 100 ลูกบาศกเซนติ เมตร
ลงในภาชนะแก ว ซึ่ งมี ฝาป ดแบบเกลียวที่ สะอาด แห ง ผ านการฆ าเชื้ อแล วและไม มีกลิ่ น
ปดฝาภาชนะแกวใหสนิท แลวเก็บไวที่อุณหภมูิ (20  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง แบงเปน
12 หนวยเทาๆ กัน

10.6.3 คณะผูตรวจสอบ
ประกอบดวยผูมคีวามชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของภาชนะพลาสติก จํานวน 4 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

10.6.4 การทดสอบ
10.6.4.1 นํานมสดที่เตรียมตามขอ 10.6.1 และขอ 10.6.2 มาจัดเปน 4 ชุด ดังนี้

(1) ชุดที่ 1  ประกอบดวยนมสดสอบเทียบ จํานวน 3 คู
(2) ชุดที่ 2  ประกอบดวยนมสดตัวอยาง จํานวน 3 คู
(3) ชุดที่ 3  ประกอบดวยนมสดสอบเทียบกับนมสดจากตัวอยาง จํานวน 3 คู
(4) ชุดที่ 4  ประกอบดวยนมสดจากตัวอยางกับนมสดจากสอบเทียบ จํานวน 3 คู

10.6.4.2 กําหนดรหัสทั้ง 12 คูไว และสุมนมสดจากขอ 10.6.4.1 เปนคูๆ ใหคณะผูตรวจสอบจํานวน
4 คนชิม  แตละคนชิมนมสดคนละ 3 คู โดยใหชิมนมสดแตละคูตามลําดบัดังนี้
(1) ชุดที่ 1 หรือชุดที่ 2 ใหชิมอยางอิสระ
(2) ชุดที่ 3  ใหชิมนมสดสอบเทียบกอน
(3) ชุดที่ 4  ใหชิมนมสดตัวอยางกอน

10.6.4.3 กําหนดใหผูตรวจสอบตอบวาในแตละคูมีกลิน่ตางกันหรือไม
10.6.5 การแปลผล

ใหแปลผลการทดสอบตามตารางท่ี 4 และผลการทดสอบซ้ําตามตารางที ่5
10.6.6 การรายงานผล

ใหรายงานวามกีล่ินไมพึงประสงคหรือกลิน่ของพลาสติกหรือไม
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ตารางที ่4 การแปลผลจากการทดสอบ
(ขอ 10.6.5)

หมายเหตุ ** หมายถึงชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา กล่ินไมแตกตางกัน
ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา กล่ินแตกตางกัน

ตารางที ่5 การแปลผลการทดสอบซ้ํา
(ขอ 10.6.5)

หมายเหตุ ** หมายถึง ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา กล่ินไมแตกตางกัน
 ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา กล่ินแตกตางกัน

10.7 การทดสอบความทนการตกกระแทก
10.7.1 ระยะความสงูสําหรบัทดสอบ

10.7.1.1 กรณีภาชนะพลาสติกตัวอยางที่มีความจุลนไมเกิน 1 510 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหทดสอบ
ที่ระยะความสูง 120 เซนติเมตร

10.7.1.2 กรณีภาชนะพลาสตกิตวัอยางทีม่คีวามจลุนเกนิ 1 510 ลูกบาศกเซนติเมตรขึน้ไป ใหทดสอบทีร่ะยะ
ความสูง 50 เซนติเมตร

จํานวนที่ตอบถูกตอง**

            คู

ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

มีนัยสําคัญ ระหวางผลิตภัณฑนม 

ตัวอยางทดสอบ และตัวอยางเปรียบเทียบ

ไมมีกลิ่นของพลาสติกที่สามารถ

ตรวจพบได

   17 หรือนอยกวา ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

ไมมีนัยสําคัญ

การวินิจฉัย ผลสรุป

    มากกวา 17 มีกลิ่นของพลาสติก

จํานวนที่ตอบถูกตอง**

คู

7 ถึง 9 ความแตกตางไมชัดเจน ใหทดสอบซ้ําตามขอ 10.6.4 

และรวมผลอานตามตารางที่ 5

6 หรือนอยกวา แตกตางอยางไมมีนัยสําคัญ ไมมีกลิ่นไมพึงประสงคหรือไมมี

กลิ่นของพลาสติก

การวินิจฉัย ผลสรุป

10 ถึง 12 แตกตางกันอยางมีนัยสําคัญ ระหวางนมสด

ตัวอยางกับนมสดสอบเทียบ

มีกลิ่นไมพึงประสงคหรือกลิ่น

ของพลาสติก
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10.7.2 ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหเต็ม ปดฝา ปลอยตัวอยางใหตกอยางอิสระที่ระยะความสูงตาม
ขอ 10.7.1.1 หรือขอ 10.7.1.2 แลวแตกรณี โดยใหดานกนและดานขางของตัวอยางตกลงบนพื้น
คอนกรีตอยางละ 1 ครั้ง (หากตัวอยางเปนภาชนะทรงสี่เหล่ียม ใหใชดานขางที่มีความกวางมากกวา
ตกลงบนพืน้คอนกรตี) แลวตรวจพนิจิ

10.8 การทดสอบการร่ัวซมึท่ีปากขวด
ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหมีปริมาตรเทากับความจุระบุ  ปดฝา  คว่ําตัวอยางไวเปนเวลา 12 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

10.9 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพมิพ (ถาม)ี
10.9.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ตาม มอก. 619 หรือกระดาษกาวอื่นทีม่ีคุณภาพเทียบเทา
10.9.2 วธิทีดสอบ

ติดกระดาษกาวยนบนตัวอย างสวนที่ มีหมึกพิมพ  ดึ งแถบกระดาษกาวยนขึ้ นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.10 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
10.10.1 เครื่องมือ

10.10.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (60  2) องศาเซลเซียส
10.10.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.10.2 สารเคมี และสารละลาย
10.10.2.1 น้าํกลัน่
10.10.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
10.10.2.3 นอรแมลเฮปเทน

10.10.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.10.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตวัอยางในน้าํกล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีกิ แลวแตกรณ ีตวัอยางทีใ่ชตองแหง สะอาด
และปราศจากฝุนละออง อุณหภูมิที่ใชเปน (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นผิวสัมผัสตอ
สารละลายท่ีใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลกูบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอนหรือ
ตูควบคุมอุณหภูมิที่มีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาที แลวเทสารละลาย
ที่ไดใสบีกเกอร

10.10.3.2 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางในนอรแมลเฮปเทน ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
ที่ อุ ณหภู มิ  (25  2) องศาเซลเซี ยส โดยให พื้ นผิ วสั มผั สต อสารละลายที่ ใช เป น
1 ตารางเซนตเิมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร  นําไปตั้ งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส
เปนเวลา 60 นาที แลวเทสารละลาย ที่ไดใสบีกเกอร

10.10.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรียมเชนเดยีวกับสารละลายตวัอยางแลวแตกรณี  ยกเวนไมตองใสตัวอยาง
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10.10.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 10.10.3  แลวแตกรณี ปริมาตร 100 ลูกบาศก เซนติเมตร
ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยางกับ
สารละลายสอบเทยีบทีเ่ตรียมตามขอ 10.10.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน

10.11 การวิเคราะหโลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว) (กรณีในพลาสตกิ)
10.11.1 สารละลายและวิธีเตรียม

10.11.1.1 สารละลายโซเดยีมซัลไฟด
ชั่งโซเดียมซัลไฟดโนนะไฮเดรต (sodium sulfide nonahydrate) 5 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง
1 มิลลิกรัม ละลายในน้ํากลั่น 10 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมกลีเซอรีน 30 ลูกบาศกเซนติเมตร
ผสมใหเขากนัเกบ็ไวในขวดแกวสนี้ําตาลเพือ่กนัแสง

10.11.1.2 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 100 มิลลกิรัมตอลกูบาศกเดซิเมตร
ชั่งเลด (II) ไนเทรต (ความบริสุทธ์ิไมนอยกวารอยละ 99.5) 0.159 8 มิลลิกรัม ใหทราบ
มวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร
เติมสารละลายกรดไนทริก 1 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จนถึงขีดปริมาตร
หมายเหตุ ใหเก็บสารละลายนี้ในขวดแกว ซึ่งไมมีตะก่ัวที่ละลายได

10.11.1.3 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 1 มิลลกิรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานตะกั่วจากขอ 10.11.1.2 ปริมาตร  1  ลูกบาศกเซนติเมตร
ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิสารละลายกรดไนทรกิ 1 โมลตอลูกบาศก
เดซเิมตร จนถึงขดีปริมาตร

10.11.2 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.11.2.1 ตดัภาชนะพลาสตกิตวัอยางใหเปนชิน้ละเอยีด นําตวัอยางทีต่ดัแลวมาคลกุเคลากนัใหทัว่
10.11.2.2 ชั่งตัวอยางจากขอ 10.11.2.1 มา 1 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.001 กรัม หยดกรดซัลฟวริก

เขมขนลงไปเล็กนอย เผาดวยเปลวไฟโดยตรงจนหมดควัน แลวนําไปใสในเตาเผาไฟฟาทีอ่ณุหภมูิ
450 องศาเซลเซียส นานประมาณ 3 ชั่วโมงจนกระทั่งไดเถาสีขาว ละลายเถาดวยสารละลาย
กรดไนทริก 1 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร  โดยใชสารละลายกรดนอยที่สุดกรองดวยกระดาษกรอง
เก็บสารละลายที่กรองไดในขวดแกวปริมาตรขนาด 20 ลกูบาศกเซนตเิมตร เตมิน้ํากล่ันจนถงึ
ปริมาตรผสมใหเขากนั

10.11.3 วิธวีิเคราะห
10.11.3.1 ใชปเปตตดดูสารละลายตวัอยางจากขอ 10.11.2 มา 20 ลกูบาศกเซนตเิมตร ใสในหลอดเนสสเลอร

หลอดที่ 1 เติมน้ํากล่ันจนปริมาตรเปน 50 ลูกบาศกเซนติเมตร หยดสารละลายโซเดียมซัลไฟด
2 หยด ผสมใหเขากันแลวตั้งทิ้งไวเปนเวลา 5 นาที

10.11.3.2 ปฏบิตัเิชนเดยีวกบัขอ 10.11.3.1 แตใชสารละลายมาตรฐานตะกัว่จากขอ 10.11.1.3 แทนสารละลาย
ตัวอยางในหลอดเนสสเลอรหลอดที่ 2

10.11.3.3 เทียบสีของสารละลายท้ัง 2 หลอด  สีของสารละลายในหลอดท่ี 1 ตองไมเขมกวาสีของสารละลาย
มาตรฐานในหลอดที ่2 ถือวาตวัอยางเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ภาชนะพลาสติกประเภท ชนิด ขนาด และรูปรางเดียวกัน ทําจากวัสดุอยางเดียวกัน
โดยกรรมวิธีเดียวกัน ทีท่ําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตั วอยางและการยอมรับ ให เปนไปตามแผนการชักตั วอย างที่ กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใช
แผนการชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกิน

เลขจํานวนที่ยอมรับที่กําหนดในตารางที่  ก.1 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตาม
เกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบขนาด
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.2.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบความจลุน
ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.3.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 ใบ
ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. จงึจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่

ใบ ใบ ยอมรับ

         ไมเกิน       500 13 0

           501  ถึง    1 200 50 1

        1 201  ถึง    3 200 80 2

        3 201  ถึง  10 000 125 3

                 เกิน  10 000 200 5
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ก.2.5 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบความทนอณุหภมูิ
ก.2.5.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.5.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.1 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบกล่ิน
ก.2.6.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดียวกนั จํานวน 50 ใบ โดยทําเปนตวัอยางรวม
ก.2.6.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2.2 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.7 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบความทนการตกกระแทก
ก.2.7.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.7.2 ตัวอยางทุกใบตองเปนไปตามขอ ขอ 6.2.3 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.8 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการร่ัวซมึท่ีปากขวด

ก.2.8.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกัน จํานวน 3 ใบ
ก.2.8.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.2.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.9 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.9.1 ให ชั กตั วอย างโดยวิ ธี สุ มจากรุ นเดี ยวกั น จํานวน 20 ใบ โดยทําเป นตั วอย างรวม

ในกรณตีวัอยางไมเพยีงพอใหชักตวัอยางเพ่ิมโดยวธิีสุมจากรุนเดียวกนัจนไดตัวอยางตามทีก่ําหนด
ก.2.9.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2 ขอ
ก.2.6.2 ขอ ก.2.7.2 ขอ ก.2.8.2 และขอ ก.2.9.2 ทุกขอ จึ งจะถือว าภาชนะพลาสติกรุ นนั้ น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (8))


