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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันและไขมันบริโภคนี้ ไดประกาศใชครั้งแรก
เปนมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันและไขมันบริโภค
มาตรฐานเลขท่ี มอก. 654-2529 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 103 ตอนท่ี 226 วันท่ี 23 ธันวาคม พุทธศักราช 2529
และแกไขครั้งท่ี 1 ตามมาตรฐานเลขท่ี มอก. 654-2536 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบับพิเศษ เลม 110 ตอนท่ี 149
วันท่ี 29 กันยายน พุทธศักราช 2536
ตอมาสาระสําคัญทางวิชาการเปล่ียนแปลงไปจึงไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสมสอดคลอง
กบัความกาวหนาทางวชิาการเทคโนโลยีการผลิตปจจบุนั    และตรงตามวตัถปุระสงคในการใชงานท่ีมีความหลากหลาย
มากขึน้ จงึไดแกไขปรบัปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดมิและกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนี้ เปนแนวทาง
ASTM D 2911 - 94 Standard Test Method for Dimensions and Tolerances for Plastic Bottles
(Reapproved 2005)
ASTM D 3985 - 05 Standard Test Method for Oxygen Gas Transmission
(Reapproved 2005) Rate Through Plastic Film and Sheeting Using a Coulometric Sensor
ISO 8442-2 : 1997 Materials and articles in contact with foodstuffs-Cutlery and table holloware-

Part 2 : Requirements for stainless steel and silver-plated cutlery
มอก. 619-2519 แถบกระดาษกาวยน
มอก. 656-2529 วธีิวเิคราะหผลิตภณัฑพลาสตกิท่ีใชกบัอาหาร
มอก. 1310-2538 สัญลักษณสําหรบัพลาสตกิแปรใชใหม
ประกาศกระทรวงสาธารณสุข (ฉบับท่ี 295) พ.ศ. 2548 เรื่ อง กําหนดคุณภาพหรือมาตรฐานของ

ภาชนะบรรจท่ีุทําจากพลาสตกิ
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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4365 ( พ.ศ. 2554 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ภาชนะพลาสตกิและฟลมพลาสตกิสําหรบับรรจนุ้าํมันและไขมันบรโิภค

และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ภาชนะพลาสตกิสําหรบับรรจนุ้าํมันและไขมันบรโิภค

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติก
สําหรับบรรจุน้ํามันและไขมันบริโภค มาตรฐานเลขท่ี มอก.654-2529

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  พ. ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 1112
(พ.ศ. 2529) ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่ อง
กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันและไขมันบริโภค
ลงวันท่ี 8 ธันวาคม พ. ศ. 2529 ซ่ึงแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 1926 (พ.ศ.2536)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุน้ํามันและไขมันบริโภค (แกไขครั้งท่ี 1) ลงวันท่ี 14
กันยายน พ.ศ. 2536 และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ภาชนะพลาสติกสําหรับบรรจุ
น้ํามันและไขมันบริโภค  มาตรฐานเลขท่ี มอก. 654-2554 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลตัง้แตวนัท่ีประกาศในราชกกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 7 กรกฎาคม      พ.ศ. 2554

  ชัยวุฒิ     บรรณวัฒน

     รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มอก. 654-2554

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ภาชนะพลาสตกิสาํหรบับรรจนุ้าํมนัและไขมนับรโิภค

 1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ครอบคลมุภาชนะพลาสตกิชัน้เดยีวหรอืหลายชัน้ทีท่าํจากวสัดเุดีย่วหรือผสม
สําหรับบรรจุน้ํามันบริโภค ไขมันบริโภค และผลิตภัณฑ ที่ทําขึ้นเพื่อใชครั้งเดียว รวมถึงสวนประกอบ
ของภาชนะที่สัมผัสน้ํามันบริโภค ไขมันบริโภค และผลิตภัณฑ เชน ฝา  ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา
“ภาชนะพลาสตกิ”

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 น้ํามันและไขมันบริโภค หมายถึง น้ํามันและไขมันจากพืชหรือสัตวที่บริโภคไดและใหหมายความรวมถึง

ผลิตภัณฑอาหารที่มีน้ํามันหรือไขมัน เปนสวนประกอบอยูไมนอยกวารอยละ 40 โดยมวล เชน เนยเทียม
มายองเนส น้ําสลัด

2.2 วัสดุเดี่ยว (single material) หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกช่ือหนึ่งวา หนวยซ้ํา)
ชนดิเดยีวกนัทําปฏกิริยิากนั

2.3 วัสดุผสม (composite material) หมายถึง พอลิเมอรรวมซึ่ งประกอบดวยมอนอเมอรมากกวา 1
ชนดิทําปฏิกริิยากนั หรือพอลิเมอรตางชนิดผสมกัน

2.4 ความจุลน (overflow capacity) หมายถึง ปริมาตรภายในภาชนะพลาสติกคํานวณเปนปริมาตรของน้ําสูงสุด
กอนลนจากภาชนะพลาสตกิ

3. ชนิดและตัวยอ

3.1 ภาชนะพลาสติก (เฉพาะชัน้สมัผสัน้ํามันบรโิภคและไขมนับรโิภค) มี 4 ชนดิ แตละชนิดใหใชตวัยอ ดงันี้

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET

พอลิไวนิลคลอไรด (poly(vinyl chloride) ) PVC
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 มติปิากภาชนะพลาสตกิ (กรณปีากกลม)
4.1.1 เสนผานศนูยกลางของขอบนอก

ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยยอมใหมเีกณฑความคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ   รอยละ 0.3 หรอืไมเกนิ
 2 มิลลิเมตร แลวแตคาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.2

4.1.2 ความกลม
เมื่อวัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอก 2 ตําแหนงซึ่งตั้งฉากกัน ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก
โดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคลื่ อนได ไม เกิน  รอยละ 1 หรือไม เกิน  2 มิลลิ เมตร
แลวแตคาใดจะมากกวา
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 10.3

4.2 ความจลุน
ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลากโดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนไดตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.4
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ตารางที่ 1 เกณฑความคลาดเคลื่อนของความจุลน
(ขอ 4.2)

                                   หนวยเปนลูกบาศกเซนติเมตร

5. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1 กรณี 1 ชั้น

5.1.1 เรซิน
ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษวัสดุ
(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ตั้งแต 82.9 ถึง < 116                 4

116 ถึง < 160                 5

160 ถึง < 219                 6

219 ถึง < 290                 7

290 ถึง < 385                 9

385 ถึง < 533                 11

533 ถึง < 770                 13

       770 ถึง <    1 094                 15

    1 094 ถึง <    1 510                 20

    1 510 ถึง <    2 130                 24

    2 130 ถึง <    2 900                 30

    2 900 ถึง <    4 120                 45

    4 120 ถึง <    5 330                60

  เกิน    5 330 รอยละ 1 ของความจุลน

ความจุลน
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5.1.2 วสัดทุีใ่ชทําภาชนะพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1.2.1 วสัดเุดีย่ว

ตองเปนพอลิ เอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต หรือพอลิไวนิลคลอไรด
อยางใดอยางหนึง่ตามท่ีระบุไวทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.1.2.2 วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมระหวางมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีปริมาณไมเกิน รอยละ 50 ของสวนประกอบและผูทําตองพิสูจน
หรอืแสดงเอกสารรับรอง คณุภาพหรือผลการวเิคราะหและปริมาณโอเลฟนอืน่ในสวนประกอบ
จากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

(2) เอทิลนีเทเรฟแทเลต
(3) ไวนลิคลอไรด
หรือเปนการผสมระหวางวัสดเุดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 และตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
5.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 5.1.1
5.2.2 วสัดุ

5.2.2.1 วสัดชุัน้สมัผสัน้าํมนัและไขมนับรโิภค
ตองเปนไปตามขอ 5.1.2

5.2.2.2 วสัดุอืน่นอกเหนือที่กําหนดในขอ 5.1.2 (ไมสมัผัสน้ํามนัและไขมันบริโภค)
ตองทําจากเปนเรซินบริสุทธ์ิ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร กรณีผสมเศษวัสดุ ยอมใหใชไดเฉพาะ
ทีย่งัคงอยูในกระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.3 สวนประกอบทีส่มัผสัน้าํมนัและไขมันบรโิภค (ยกเวนตวัภาชนะ)
วสัดทุีใ่ชตองทําจากเรซนิบรสิทุธ์ิ ชัน้คุณภาพสัมผสัอาหาร กรณผีสมเศษวัสด ุยอมใหใชไดเฉพาะทีย่งัคงอยูใน
กระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สํานักงาน
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั
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6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
6.1.1 ตองสะอาด และปราศจากขอบกพรอง เชน แตก ราว หรือเสียรูปทรง
6.1.2 กรณีมฝีา ตองปดไดสนทิและ/หรอืเหมาะสมตามการใชงาน
6.1.3 ความหนาของพลาสติกที่ จุดซึ่ งสมมาตรกันหรือที่ จุดตางๆ ซึ่ งอยู ในลักษณะและระดับเดียวกัน

ตองสม่ําเสมอกนั กรณีภาชนะพลาสติกลักษณะอืน่ ตองมสีัดสวนความหนาเหมาะสม
6.1.4 ผวิสมัผสับรเิวณขอบปากภาชนะพลาสตกิตองเรยีบ ไมมคีรบีคม
6.1.5 ปากภาชนะพลาสตกิตองกลม และไมมีขอบกพรองทีอ่าจเปนผลเสยีตอการใชงาน เชน บิดเบีย้ว แตก ราว

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ
6.2 กลิน่และรส

เมื่อทดสอบตามขอ 10.5 แลว ตองไมมีกล่ินไมพึงประสงค และรสของน้ําตองไมเปลี่ยนจากเดิม
6.3 คณุลกัษณะดานการใชงาน

ตองเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2 คุณลกัษณะดานการใชงาน
(ขอ 6.3)

6.4 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
6.4.1 สี

6.4.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผสัอาหารทีม่คีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6.4.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.10 แลว สทีี่ใชพิมพตองไมหลุดตดิแถบกระดาษกาวยน

.

.

รายการที่  คุณลักษณะ เกณฑที่กําหนด วิธีทดสอบตาม

1 การซึมผานของน้ํามันหรือไขมัน
ตองไมมีนํ้ามันหรือไขมันซึม

ผานบนกระดาษกรอง
ขอ 10.6

การซึมผานของกาซออกซิเจน

ลูกบาศกเซนติเมตรตอตารางเมตร

วัน  บรรยากาศ   ไมเกิน

3 การรั่วซึมที่ปากภาชนะ ตองไมร่ัวซึม ขอ 10.8

4 ความทนการตกกระแทก ตองไมราว ไมแตก ไมร่ัวซึม ขอ 10.9

2 0.525 ขอ 10.7
.
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6.4.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.11 แลว สีของสารละลายที่ไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

6.4.3 ปรมิาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสัน้าํมนัและไขมนับรโิภค)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 3
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656 โดยสิ่งที่เหลือจากการระเหย ตัวทําละลายท่ีใชสกัดใหเปนไป
ตามตารางที่ 3

6.4.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ใหรายงานผลการทดสอบของวัสดุที่เปนองคประกอบทุกชนิดของชั้นที่สัมผัสน้ํามันและไขมันบริโภค
โดยแตละชนดิตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที ่4
กรณีเปนพอลิเมอรรวมที่มีโอเลฟนอื่น* เปนสวนประกอบ ตองเปนไปตามตารางที่ 4 ชนิดพอลิเอทิลีน
หรือพอลิพรอพิลีน
การวิเคราะหใหปฏิบัติตามมอก. 656
หมายเหตุ * หมายถึง ยกเวนเอทิลีนและพรอพิลีน

ตารางที ่3 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสัน้ํามนัและไขมนับรโิภค)
(ขอ 6.4.3)

ตวัทําละลาย

ที่ใชสกัด

PP PE PET PVC

โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกิริยา

สารละลายกรด

แอซีติก รอยละ

4 โดยปริมาตร

น้ํากลั่น 30 30 30 30

นอรแมลเฮปเทน 150 150 30 150

โลหะหนัก สารละลายกรด

(เทียบเปนตะกั่ว) แอซีติก รอยละ 4

4 พลวง โดยปริมาตร - - 0.05 -

5 เจอรเมเนียม - - 0.1 -

10

  รายการทดสอบ

30

เกณฑที่กําหนด
ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
รายการ

สิ่งที่เหลือ

จากการระเหย

10 10
1

น้ํากลั่น 10

1 1 1

2

30 30 30

3 1
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ตารางที ่4 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 6.4.4)

7. การบรรจุ

7.1 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ เมือ่ทําภาชนะพลาสตกิเสร็จแลว ใหบรรจุในภาชนะบรรจุทีแ่หง สะอาดโดยเร็ว
เพือ่ปองกนัสิง่สกปรกและการปนเปอนจากภายนอก

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่ภาชนะบรรจุภาชนะพลาสติกทุกหนวย หรือที่หีบหอภาชนะบรรจุ
ภาชนะพลาสติกท่ีมีขนาดเดียวกันทุกหีบหอ อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ชนิด และ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสติกตาม มอก. 1310 โดยแสดงที่ตัวภาชนะรวมฝา (ถามี)

เปนตวันนูขึน้หรอืลึกลงในผวิพลาสตกิ
(3) ขนาดบรรจ ุเปนมลิลิลิตรหรอืลิตร
(4)   จํานวน เปนใบ
(5) ความจลุน เปนมิลลิลิตรหรือลิตร
(6) ขอความ “ใชครั้งเดียว”
(7) คําเตอืน “หามใชในเตาไมโครเวฟ”
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรือลกึลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรือใชสใีดก็ได

(9) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

PP PE PET PVC

1 ตะกั่ว 100 100 100 100

2 แคดเมียม 100 100 100 100

3 ไดบิวทิลทิน - - - 50

4 ไทรครีซอลฟอสฟอริก - - - 1 000

5 ไวนิลคลอไรดมอนอเมอร - - - 1

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

รายการ

ที่
คุณลักษณะ
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9. การชักตัวอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 ขอกำหนดทัว่ไป

10.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่กำหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอื่นใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยง

ใหใชวธิกีำหนดในมาตรฐานน้ี

10.1.2 หากมไิดกำหนดเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบริสทุธ์ิเหมาะสำหรบัใชในการวิเคราะห

10.2 การวัดเสนผานศูนยกลางของขอบนอก

ใหใชเคร่ืองวัดที่เหมาะสม วัดเสนรอบวงของขอบนอกภาชนะพลาสติกตัวอยาง แลวหารดวย   แลว

รายงานผล

10.3 การวดัความกลม

ใหใชเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม วดัเสนผานศนูยกลางของขอบนอกภาชนะพลาสตกิตวัอยาง 2 ตำแหนงทีต่ัง้ฉากกนั

แลวรายงานผล

10.4 การหาความจลุน

10.4.1 เครื่องมือ

10.4.1.1  เครือ่งชัง่ มคีวามแมนไมนอยกวารอยละ 0.1 ของพกิดัสงูสดุ

10.4.1.2  นาฬกิาจบัเวลา

10.4.2 สารเคมี

10.4.2.1 น้ำที่ปรับใหมีอุณหภูมิ (23 ± 2) องศาเซลเซียส และเติมสารลดแรงตึงผิว (อาจใชดีเทอรเจน

ชนิดใดกไ็ด) ในปรมิาณเพยีงพอทีจ่ะไมทำใหเกดิสวนโคงของผิวน้ำ (meniscus) และไมมฟีองอากาศ

10.4.3 วธิทีดสอบ

10.4.3.1 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตัวอยางเปลาและบนัทึกมวลเปนกรัม (m1)

10.4.3.2 ใสน้ำตามขอ 10.4.2.1 จนถึงระดับความจุลน ปรบัระดับน้ำใหอยใูนแนวระนาบเดียวกับขอบบนสดุ

ของภาชนะพลาสติกตัวอยาง โดยใสน้ำใหเสร็จส้ินภายในเวลา 2 นาที และน้ำตองไมมฟีองอากาศ

10.4.3.3 ชัง่ภาชนะพลาสตกิตวัอยางท่ีบรรจนุ้ำและบันทกึมวลเปนกรัม (m2)

10.4.4 วธิคีำนวณ

คำนวณหาความจุลน จากสูตร

A =

เมื่อ A คือ ความจลุน เปนลกูบาศกเซนติเมตร

m2 คือ มวลภาชนะพลาสตกิทีบ่รรจุน้ำเต็ม เปนกรัม

m1 คือ มวลภาชนะพลาสติกเปลา เปนกรมั

997.0
)( 12 mm −

π 
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10.4.4 การรายงานผล
รายงานความจลุนของแตละตวัอยาง

10.5 การทดสอบกล่ินและรส
10.5.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซีนซลัโฟเนต รอยละ 0.05 โดยมวล
10.5.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

กรณีบรรจุไดและมีความจุไมเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชภาชนะพลาสติกตัวอยางทั้งหนวย
เปนชิ้นทดสอบ และกรณีบรรจุไมไดหรือมีความจุเกิน 500 ลูกบาศกเซนติเมตร ใหใชพื้นที่ไมนอยกวา
100 ตารางเซนติเมตร

10.5.3 คณะผูตรวจสอบ
ประกอบดวยผูมีความชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของฟลมพลาสติก จํานวน 5 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

10.5.4 เกณฑการตดัสนิ
ใหถือเอาขอคิดเห็นที่ตรงกันของคณะผูตรวจสอบอยางนอย 3 คน

10.5.5 วธิทีดสอบ
10.5.5.1 ทําความสะอาดตัวอยางตามขอ 10.5.4 โดยใสสารละลายโซเดียมโดเดซิลเบนซีนซัลโฟเนต เขยา

เปนเวลาไมนอยกวา 30 วนิาท ีแลวทําความสะอาดอกีครัง้ดวยน้าํ  เทน้าํออก แลวใหคณะผูตรวจสอบ
ดมกลิน่

10.5.5.2 กรณีใชพลาสติกตัวอยางเปนชิ้นทดสอบ ใสน้ํากล่ันในชิ้นทดสอบจากขอ 10.5.5.1 ประมาณ
รอยละ 80 ของความจรุะบ ุหรอืประมาณ 2 ลกูบาศก เซนตเิมตรตอพืน้ทีผ่วิสมัผสั 1 ตารางเซนตเิมตร
ปลอยไวเปนเวลา 10 นาที  แลวใหคณะผูตรวจสอบชิมน้ํากลั่นในตัวอยางเปรียบเทียบกับน้ํากลั่น
ทีไ่มไดใสในตวัอยาง

10.5.5.3 กรณีใชชิ้ นทดสอบที่มีพื้ นที่ ไมนอยกวา 100 ตารางเซนติ เมตร ใสชิ้นทดสอบในบีกเกอร
เติมน้ํากลั่นในอัตราสวน 2 ลูกบาศกเซนติเมตรตอพื้นที่ผิวสัมผัสของตัวอยาง 1 ตารางเซนติเมตร
ใหทวมช้ินทดสอบ ปดดวยกระจก ปลอยไวเปนเวลา 10 นาที แลวใหคณะผูตรวจสอบชิมน้ํากลั่น
ในตวัอยางเปรยีบเทยีบกบัน้ํากลัน่ทีไ่มไดใสในตวัอยาง

10.6 การทดสอบการซึมผานของน้าํมันหรือไขมนั
บรรจุน้ํามันหรือไขมันบริโภคในภาชนะพลาสติกตัวอยางจนถึงระดับบรรจุที่ระบุไวที่ฉลากแลวตั้ งไว
บนกระดาษกรองเปนเวลา 7 วนั แลวตรวจพนิิจกระดาษกรอง

10.7 การทดสอบการซึมผานของกาซออกซิเจน
10.7.1 เคร่ืองมือและสารเคมี

10.7.1.1 เครื่องทดสอบการซึมผานของกาซออกซิเจนประกอบดวยเครื่องวัดออกซิเจน (oxygen sensor)
ซึ่งเปนชนิดคูลอมเมตริก หรือชนิดอืน่ที่เทียบเทา  ประกอบดวย
(1)   อุปกรณวางตัวอยาง ประกอบดวยแทนยึดตัวอยาง (mounting plate) ดังรูปท่ี 1
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(2)   กาซไนโตรเจน เปนกาซพาทีป่ระกอบดวยกาซไนโตรเจนซึง่มกีาซ ไฮโดรเจน เปนสวนผสมรอยละ
      0.5 โดยปริมาตร ถึงรอยละ 3 โดยปริมาตร

(3)   กาซออกซิเจนแหง ความบริสุทธิ์อยางนอยรอยละ 99.5 โดยปริมาตร
10.7.1.2  กาวสําหรับยึดตัวอยางกับแทน ที่สามารถลอกออกไดหลังการใชงาน เชน อิพ็อกซี

รูปที่ 1 อุปกรณวางตัวอยาง
(ขอ 10.7.1.1(1))

10.7.2 ภาวะทดสอบ
ทดสอบตัวอยางที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธรอยละ 0

10.7.3 การเตรยีมช้ินทดสอบ
10.7.3.1 ภาชนะตัวอยางที่นํามาทดสอบตองปราศจากขอบกพรอง เชน แตก ราว
10.7.3.2 วัดพืน้ที่ผิวตวัอยางทัง้หมดตาม ISO 8442-2 Annex B บันทึกพืน้ที่ที่วดัได

10.7.4 วธิทีดสอบ
10.7.4.1 วางตัวอยางบนแทนยดึดังรูปที ่1 ใหปากตวัอยางตดิสนทิกับแทนโดยใชกาวตามขอ 10.7.1.2
10.7.4.2 สอดทอทองแดงสําหรับนํากาซพาเขาในตัวอยาง แลวคลุมตัวอยางดวยถุง ซึ่งมีอัตราการซึมผาน

ของกาซออกซิเจนต่ํามาก มัดปากถุงดังรูปที่ 1 ไลกาซออกซิเจนในภาชนะตัวอยางดวยกาซ
ไนโตรเจนตามขอ 10.7.1.1 (2) ในอัตราการไหล 50 ลูกบาศกเซนติเมตรตอนาที ถึง 60
ลูกบาศกเซนตเิมตรตอนาที เปนเวลา 1 ชั่วโมง ถึง 3 ชั่วโมง หลังจากนั้นลดอัตราการไหลเหลือ 10
ลกูบาศกเซนตเิมตรตอนาท ีเปนเวลา 30 นาท ีทัง้นีข้ึน้กบัความจขุองภาชนะพลาสตกิทีน่าํมาทดสอบ
ถามีความจุมากอาจใชเวลาหลายชั่วโมงหรือคางคืน เพื่อใหมั่นใจวาไมมีน้ําและออกซิเจนในระบบ
ทดสอบ
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10.7.4.3 เจาะถุงเพื่อสอดทอนํากาซออกซิเจน ปรับอัตราการไหลของกาซออกซิเจนในถุงเปน 20 ลูกบาศก
เซนติเมตรตอนาที จนอัตราการซึมผานของกาซออกซิเจนที่อานจากเครื่องตรวจวัดคงที่ พรอม
บนัทกึผลและอณุหภมูทิีท่ําการทดสอบ

10.7.5 การรายงานผล
ใหรายงานการซึมผานของกาซออกซิเจน เปนลูกบาศกเซนติเมตรตอตารางเมตร วัน บรรยากาศ
ที่อุณหภูมิ 23 องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธรอยละ 0

10.8 การทดสอบการรัว่ซมึทีป่ากภาชนะ
ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหจนถึงระดับความจุระบุ  ปดฝา  คว่ําภาชนะพลาสติกตัวอยางไวเปนเวลา
12  ชั่วโมง แลวตรวจพินิจ

10.9 การทดสอบความทนการตกกระแทก
10.9.1 ใสน้ําในภาชนะพลาสติกตัวอยางใหเต็มถึงปากภาชนะ ปดฝา ปลอยภาชนะพลาสตกิตัวอยางใหตกอยาง

อิสระที่ ระยะความสูง ตามที่กําหนดในตารางที่  5 แลวแตกรณี โดยใหดานกนและดานขางของ
ภาชนะพลาสติกตัวอยางตกบนพื้นคอนกรีตดานละ 1 ครั้ง (หากภาชนะตัวอยางมีรูปทรงสี่เหลี่ยม
กรณดีานขางใหใชดานทีม่คีวามยาวมากกวาตกลงบนพืน้คอนกรตี) แลวตรวจพนิจิ

ตารางที่ 5 ความจุลนและระยะความสูง
(ขอ 10.9.1)

10.10 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพมิพ (ถาม)ี
10.10.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ตาม มอก. 619 หรือแถบกระดาษกาวอื่นท่ีมคีุณภาพเทียบเทา
10.10.2 วธิทีดสอบ

ตดิแถบกระดาษกาวยนบนภาชนะพลาสตกิตวัอยางสวนทีม่หีมกึพมิพ  ดงึแถบกระดาษกาวยนขึน้ทนัที
ในแนวตัง้ แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.11 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
10.11.1 เครื่องมือ

10.11.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (25  2) องศาเซลเซียส และ (60  2) องศาเซลเซียส
10.11.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
10.11.1.3 บีกเกอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

.

ความจุลน ระยะความสูงจากพื้น

ลูกบาศกเซนติเมตร เซนตเิมตร

ไมเกิน 1 510 120

                    เกิน  1 510   50

.
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10.11.2 สารเคมีและสารละลาย
10.11.2.1 น้าํกลัน่
10.11.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
10.11.2.3 นอรแมลเฮปเทน

10.11.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.11.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตวัอยางในน้ํากล่ันหรือสารละลายกรดแอซีตกิ แลวแตกรณ ีตวัอยางทีใ่ชตองแหง สะอาด
และปราศจากฝุ นละออง อุณหภูมิที่ ใชเปน (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้ นผิวสัมผัส
ตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร นําไปตั้งในอางน้ํารอน
หรือตูควบคุมอุณหภูมิท่ีมีอุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาท ีแลวเทสารละลาย
ที่ไดใสบีกเกอร

10.11.3.2 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางในนอรแมลเฮปเทน ตัวอยางที่ใชตองแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง
ที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส  โดยใหพื้นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตาราง
เซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศก เซนติเมตร นําไปตั้งที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา
30 นาที แลวเทสารละลายท่ีไดแยกใสบีกเกอร

10.11.3.3 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรียมเชนเดยีวกบัการเตรยีมสารละลายตัวอยาง แลวแตกรณยีกเวนไมตองใสตวัอยาง

10.11.4 วธิทีดสอบ
ใชป เปตตดูดสารละลายจากขอ 10.11.3 แลวแตกรณี  ประมาณ 100 ลูกบาศกเซนติ เมตร
ใสในหลอดเนสสเลอรทีต่ัง้ไวบนพืน้สขีาว   แลวเทยีบสขีองสารละลายตวัอยางกบัสารละลายสอบเทยีบ
ที่เตรยีมตามขอ 10.11.3.3 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ภาชนะพลาสติกชนิดเดียวกัน ขนาดและรูปรางเดียวกัน ทําจากวัสดุอยางเดียวกัน
โดยกรรมวิธีเดียวกัน ทีท่ําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตัวอยางอืน่ ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกัน ตามจํานวนที่กําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8 ในแตละรายการ ตองไม เกิน

เลขจํานวนที่ ยอมรับที่ กําหนดในตารางที่  ก.1 จึงจะถือวาภาชนะพลาสติก รุ นนั้ นเปนไป
ตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ ก.1  แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจุ  และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมติิปากภาชนะพลาสตกิ (กรณปีากกลม)
ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.2.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบความจลุน
ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 3 ใบ
ก.2.3.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 4.2 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่

ใบ ใบ ยอมรับ

     ไมเกิน       500   13 0

  501  ถึง    1 200   50 1

1 201  ถึง    3 200   80 2

3 201  ถึง  10 000 125 3

         เกิน  10 000 200 5
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ก.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 1 ใบ
ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. จงึจะถือวาภาชนะพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.5 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบกลิน่และรส
ก.2.5.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว จํานวน 5 ใบ
ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.6 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการซึมผานของน้ํามันหรือไขมัน การซึมผานของ
กาซออกซิเจนการร่ัวซมึท่ีปากภาชนะ และความทนการตกกระแทก

ก.2.6.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 12 ใบ ทดสอบรายการละ 3 ใบ
ก.2.6.2 ตวัอยางทกุใบตองเปนไปตามขอ 6.3 จงึจะถือวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.7 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.7.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีุมจากรุนเดยีวกนั จาํนวน 20 ใบ โดยทาํเปนตวัอยางรวมกรณตีวัอยางไมเพยีงพอ

ใหชกัตวัอยางเพิม่โดยวิธสีุมจากรุนเดยีวกันจนไดตัวอยางรวมตามทีก่ําหนด
ก.2.7.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.4 จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางภาชนะพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 ขอ ก.2.5.2 ขอ
ก.2.6.2 และขอ ก.2.7.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาภาชนะพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (8))


