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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปายจราจรสะทอนแสง

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะปายจราจรสะทอนแสงที่ทำจากแผนอะลูมิเนียม

หรือแผนเหล็กเคลือบสังกะสี ซึ่งดานหนึ่งติดแผนสะทอนแสงและพิมพดวยหมึกพิมพโปรงแสง

หรอืหมกึพมิพทบึแสงสดีำเทานัน้

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีใหเปนไปตาม มอก.606 และดงัตอไปน้ี

2.1 ปายจราจรสะทอนแสง ซึ่งตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “ปายจราจร” หมายถึง ปายแสดงเครื่องหมาย

จราจร มรีปูราง ขนาด ส ีและเครือ่งหมายจราจร เปนไปตามกฎหมายทีเ่กีย่วของ

3. ประเภท แบบ และชนดิ
3.1 ปายจราจร แบงตามแผนโลหะทีใ่ชเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทท่ี 1 ทำจากแผนอะลมูเินียม

3.1.2 ประเภทที ่2 ทำจากแผนเหลก็เคลอืบสงักะสี

3.2 ปายจราจร แบงตามแผนสะทอนแสงท่ีใชเปน 2 แบบ คือ

3.2.1 แบบที ่1 ใชแผนสะทอนแสงประเภทลกูแกว ตาม มอก.606 แบงเปน 3 ชนิด คือ

3.2.1.1 ชนิดท่ี 1 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่1

3.2.1.2 ชนิดท่ี 2 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่2

3.2.1.3 ชนิดท่ี 3 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่3

3.2.2 แบบที ่2 ใชแผนสะทอนแสงประเภทไมโครปริซมึ ตาม มอก.606 แบงเปน 5 ชนิด คือ

3.2.2.1 ชนิดท่ี 1 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่4

3.2.2.2 ชนิดท่ี 2 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่7

3.2.2.3 ชนิดท่ี 3 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่8

3.2.2.4 ชนิดท่ี 4 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่9

3.2.2.5 ชนิดท่ี 5 ใชแผนสะทอนแสงแบบที ่10
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4. วสัดุ
4.1 แผนโลหะ ตองทำจากแผนอะลมูเินียมหรือแผนเหลก็เคลือบสงักะสแีละตองเปนไปตามขอกำหนด ดงัน้ี

4.1.1 แผนอะลมูเินียม

ใหเปนไปตาม มอก. 331 ตารางที่ 16 ประเภทและเทมเปอร 3003-H18  3004-H32

5005-H18  และ 5052-H34  และหนาไมนอยกวา 2 mm

การวดัใหใชเครือ่งวัดทีเ่หมาะสม

4.1.2 แผนเหล็กเคลือบสงักะส ีตองเปนดังน้ี

(1) ตองเปนเหล็กกลาคารบอนทรงแบนรีดรอนตาม มอก. 528 ชนิดเหล็กแผนบาง ลกัษณะขอบตัด

ชัน้คุณภาพ HR 1 สำหรบัใชงานทัว่ไป และหนาไมนอยกวา 1.20 mm

(2) ตองเปนเหล็กกลาคารบอนรีดเย็นตาม มอก. 2012 ชนิดเหล็กแผนตัด ลักษณะขอบตัด

ชัน้คุณภาพ CR 1 สำหรบัใชกบังานท่ัวไป และหนาไมนอยกวา 1.20 mm

การวดัใหใชเครือ่งวัดทีเ่หมาะสม

4.1.2.2 มวลสังกะสทีีเ่คลือบ (เฉพาะแผนเหลก็เคลือบสงักะส)ี

ตองไมนอยกวา  275  g/m2

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 50

4.2 แผนสะทอนแสง (ยกเวนแบบท่ี 5 และแบบท่ี 6)

ใหเปนไปตาม มอก. 606

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ผิวดานหนาตองเรยีบ ปราศจากฟองอากาศ ขอบตองเรยีบ และดานหลงัตองพนหรอืทาดวยสีเทา

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 สมัประสทิธิก์ารสะทอนแสง (ยกเวนหมกึพมิพทบึแสงสดีำ)

ใหเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 606 ขอ 4.3 โดยใชแผนทดสอบทีเ่ตรยีมโดยกรรมวธิเีดียวกนักับการทำ

ปายจราจรและพมิพดวยหมกึพมิพทีใ่ชทำเครือ่งหมายนัน้ๆ เต็มแผนทดสอบ

ตารางท่ี 1 สัมประสทิธิก์ารสะทอนแสง (ยกเวนหมึกพมิพทบึแสงสีดำ)
(ขอ 5.2)

ชนิดท่ี 1 ชนิดท่ี 2 ชนิดท่ี 3 ชนิดท่ี 1 ชนิดท่ี 2 ชนิดท่ี 3 ชนิดท่ี 4 ชนิดท่ี 5

6 7 8 9 12 13 14 15

ปายจราจรแบบท่ี 1 ปายจราจรแบบท่ี 2
  สัมประสิทธิ์การสะทอนแสง

  ตองไมนอยกวาคาท่ีกําหนด 

  ตาม มอก. 606 ตารางท่ี
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5.3 สมบัตใินการใชงาน

5.3.1 ความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวธิเีรงภาวะ

เมื่อทดสอบตามขอ 9.2 แลว แผนสะทอนแสง ตองไมแตก บุม พอง มุมไมงอ โดยยืดหรือหดได

ไมเกนิ 1 mm และตองยงัคงเปนดังตอไปนี้

5.3.1.1 ความคงทนของสี (colourfastness)

ตองเปนไปตาม มอก. 606 ขอ 4.2.2

5.3.1.2 สมัประสิทธิก์ารสะทอนแสง

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ASTM D 4956 ขอ 7.3

ตารางท่ี 2 สัมประสทิธิก์ารสะทอนแสง
(ขอ 5.3.1.2)

5.3.2 ความเงา วัดท่ีมมุ 85
o

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.3 แลว ชดุท่ี 1 ตองไมนอยกวา 40 และชดุที ่2 ตองไมนอยกวา 20

5.3.3 ความทนความรอนและความช้ืน

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตองไมแตก ลอน แยกเปนช้ันหรอืเปนช้ิน

6. การบรรจุ
6.1 ใหใชกระดาษอาบมันปดดานหนาปายจราจร เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจเกิดข้ึนและกันการติดกัน

แลวหมุหอดวยวัสดทุีเ่หมาะสมเพือ่ปองกนัฝนุละออง สะดวกตอการขนสงและเกบ็รักษา

รายการ

แบบและชนิด

เทียบกับคาท่ีกําหนด

ตาม มอก. 606 ตารางท่ี

% ไมนอยกวา 50 65 80

สัมประสิทธ์ิ 

การสะทอนแสง

80

6 87 9 1312 1514

ปายจราจรแบบท่ี 1 ปายจราจรแบบท่ี 2

ชนิดท่ี 1 ชนิดท่ี 2 ชนิดท่ี 3 ชนิดท่ี 1 ชนิดท่ี 3ชนิดท่ี 2 ชนิดท่ี 4 ชนิดท่ี 5
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ดานหลังปายจราจรทุกแผน อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็น

ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา "ปายจราจรสะทอนแสง"

(2) ประเภท แบบ และชนดิ

(3) เดอืน ปทีท่ำ และรหสัรนุท่ีทำ

(4) อายกุารใชงาน

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9.การทดสอบ
9.1 ขอกำหนดทัว่ไป

9.1.1 ใหใชวิธีทดสอบท่ีกำหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธีอื่นใดที่ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่มีขอโตแยง

ใหใชวิธทีีก่ำหนดในมาตรฐานน้ี

9.1.2 ภาวะทดสอบ

หากมิไดกำหนดเปนอยางอื่น ใหเก็บตัวอยางไวที่อุณหภูมิ (27 ± 2) 
o
C และความช้ืนสัมพัทธ

(65 ± 5) % เปนเวลาไมนอยกวา 24 h  และทดสอบทีภ่าวะดงักลาว

9.2 การทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวิธเีรงภาวะ

9.2.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชแผนทดสอบขนาด 75 mm × 225 mm × (0.6 ± 0.03) mm ที่พิมพหมึกพิมพซิลกสกรีน

เปนพืน้ท่ี  75 mm × 150 mm  โดยเวนจากขอบดานยาวดานละ 35 mm

9.2.2 วิธทีดสอบ

ใหปฏิบัติตาม ASTM G 155  โดยใหแผนแบล็กพาเนล (black panel) มีอุณหภูมิ (63 ± 3)
o
C

และความช้ืนสมัพทัธ (50 ± 5) %  มวีงจรเรงภาวะ คือ ฉายแสงเปนเวลา 102 min  ฉายแสงและพนน้ำ

เปนเวลา 18 min ไมควรนำแผนทดสอบออกจากเคร่ืองขณะพนน้ำจนครบระยะเวลาตามท่ีกำหนด

ในตารางที ่3 นำแผนทดสอบที่แหงแลวออกมาลางโดยใชผานมุหรอืฟองน้ำชบุน้ำสะอาดหรอืผงซักฟอก

เจือจาง 1 % เช็ดและลางอีกคร้ังโดยใหน้ำสะอาดไหลผาน ซับใหแหงดวยผาที่สะอาดและนุม

วางแผนทดสอบไวทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) 
o
C เปนเวลาไมนอยกวา 2 h แลวตรวจพินิจ หลงัจากน้ันนำไป

หาความคงทนของส ีและสมัประสทิธิก์ารสะทอนแสง
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ตารางท่ี 3 ระยะเวลาทดสอบความทนตอสภาพลมฟาอากาศโดยวิธเีรงภาวะ
(ขอ 9.2.2)

9.3 การทดสอบความเงา วัดท่ีมมุ 85
o

9.3.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ตดิแผนสะทอนแสงบนแผนโลหะ ขนาด 100 mm × 150 mm เปนแผนทดสอบ จำนวน 2 ชดุ ดงัน้ี

ชดุท่ี 1 พมิพดวยหมึกพมิพโปรงแสง สลีะ 1 แผน

ชดุท่ี 2 พมิพดวยหมึกพมิพทบึแสง สลีะ 1 แผน

9.3.2 วิธทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 17

เวลา

h

1 ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าตาล และดํา 1 000

2 ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าตาล และดํา

3 ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าตาล และดํา

1
ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล เหลือง-เขียวฟลูออเรสเซนซ    

เหลืองฟลูออเรสเซนซ  สมฟลูออเรสเซนซ และดํา

2
ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล เหลือง-เขียวฟลูออเรสเซนซ 

เหลืองฟลูออเรสเซนซ  สมฟลูออเรสเซนซ และดํา

3
ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล เหลือง-เขียวฟลูออเรสเซนซ 

เหลืองฟลูออเรสเซนซ  สมฟลูออเรสเซนซ และดํา

4
ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล เหลือง-เขียวฟลูออเรสเซนซ 

เหลืองฟลูออเรสเซนซ  สมฟลูออเรสเซนซ และดํา

5
ขาว เหลือง สม เขียว แดง นํ้าเงิน นํ้าตาล เหลือง-เขียวฟลูออเรสเซนซ 

เหลืองฟลูออเรสเซนซ  สมฟลูออเรสเซนซ และดํา

สี

2 200

2 200
1

2

แบบท่ี ชนิดท่ี
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9.4 การทดสอบความทนความรอนและความชืน้

9.4.1 เคร่ืองมือ

9.4.1.1 ตอูบควบคุมอุณหภมูไิดที ่(70 ± 3) 
o
C

9.4.2 การเตรียมแผนทดสอบ

ตดิแผนสะทอนแสงบนแผนโลหะ ขนาด 80 mm × 150 mm เปนแผนทดสอบ จำนวน 2 ชดุ ดงัน้ี

ชดุท่ี 1 พมิพดวยหมึกพมิพโปรงแสง สลีะ 2 แผน

ชดุท่ี 2 พมิพดวยหมึกพมิพทบึแสง สลีะ 2 แผน

9.4.3 วิธทีดสอบ

9.4.3.1 ความทนความรอน

นำแผนทดสอบชุดท่ี 1 และชุดท่ี 2 อยางละ 1 แผน ใสในตูอบที่อุณหภูมิ (70 ± 3) 
o
C

เปนเวลา 24 h แลวตรวจพนิิจ

9.4.3.2 ความทนความช้ืน

นำแผนทดสอบชดุที ่1 และชดุที ่2 อยางละ 1 แผน วางไวทีอ่ณุหภมู ิ(38 ± 2) 
o
C และความช้ืน

สมัพทัธ 100 %  ตามวิธทีีก่ำหนดใน ASTM D 2247 เปนเวลา 24  h  แลวตรวจพินิจ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ ปายจราจรประเภท แบบ ชนิด และสเีดียวกัน ทำดวยกรรมวิธเีดียวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความหนา ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมาย

และฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1.1 หรอืขอ 4.1.2.1  ขอ 5.1 ขอ 6.  และขอ 7. ในแตละรายการ

ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาปายจราจรรุนน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบความหนา ลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ
และเครื่องหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตัวอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบมวลสงักะสทีีเ่คลอืบ (เฉพาะแผนเหลก็เคลอืบสงักะส)ี

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากแผนเหลก็เคลอืบสงักะสทีีใ่ชทำปายจราจรรนุเดียวกนั จำนวน 1 แผน

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1.2.2 จึงจะถอืวาปายจราจรรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

แผน แผน

            ไมเกิน  200 2 0

               เกิน  200 8 1
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ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบสัมประสิทธิ์การสะทอนแสง (ยกเวนหมึกพิมพ

ทบึแสงสดีำ) และสมบตัใินการใชงาน

ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากแผนโลหะ (แลวแตกรณี) แผนสะทอนแสงและหมึกพิมพที่ใชทำ

ปายจราจรรนุเดียวกัน ใหเพยีงพอสำหรบัเตรียมแผนทดสอบโดยกรรมวิธเีดยีวกันกับการทำ

(1) ชุดท่ี 1 ติดแผนสะทอนแสงบนแผนโลหะ แลวพิมพดวยหมึกพิมพโปรงแสงสีละ 6 แผน

ใหมขีนาดตามท่ีกำหนดในแตละรายการ

(2) ชดุท่ี 2 ตดิแผนสะทอนแสงบนแผนโลหะ แลวพิมพดวยหมึกพมิพทบึแสงสดีำ จำนวน 5 แผน

ใหมขีนาดตามท่ีกำหนดในแตละรายการ

ก.2.3.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุรายการ จึงจะถอืวาปายจราจรรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางปายจราจรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาปายจราจร

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


