
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2280 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน เลม 1 (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1 มาตรฐานเลขที ่มอก.685
เลม 1-2530

อาศัยอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1
มาตรฐานเลขที ่มอก.685 เลม 1-2530 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1196 (พ.ศ.2530) ลงวนัที่
4 กรกฎาคม พ.ศ.2530 ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.685 เลม 1-2530” เปน “มอก.685 เลม 1-2540”
2. ใหยกเลกิความในขอ 2.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุของเลนทกุประเภท รวมทัง้ชิน้สวนและอปุกรณทีใ่ช
รวมกบัของเลน ยกเวน

1.2.1 ริว้ประดบัและเครือ่งตกแตงงานบนัเทงิทัว่ไป เชน กระดาษส ีแถบเงนิ แถบทอง
1.2.2 จกัรยาน 2 ลอ ทีม่อีานนัง่สงูเกนิ 635 มลิลเิมตร
1.2.3 ลกูดอก (darts), งามยงิ (slingshots), หนงัสติก๊ (catapults)
1.2.4 อปุกรณหรอืเครือ่งเลนสนาม (playground equipment) ทีใ่ชเลนครัง้ละมากกวา 2 คนขึน้ไป
1.2.5 ปนยาวและปนสัน้อดัลม (air guns and air pistols)
1.2.6 ผลติภณัฑหตัถกรรมทีไ่มใชสำหรบัเลน แตเพือ่การตกแตงหรอืสะสม
1.2.7 แบบจำลองยอสวน (model kits) ทีไ่มใชสำหรบัเลน
1.2.8 อปุกรณกฬีา, อปุกรณการพกัแรม, อปุกรณกรฑีา, เครือ่งดนตร ีเครือ่งเรอืน ยกเวนของเลน

ทีเ่ปนสวนใดสวนหนึง่ของอปุกรณหรอืเลยีนแบบขางตนทีผ่ลติเพือ่ใชเลนทัว่ไปและเหมาะสม
กับเด็ก
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1.2.9 เครือ่งบนิจำลอง, จรวดจำลอง, เรอืจำลอง และรถจำลอง ยกเวนของเลนทีเ่ปนสวนหนึง่สวนใด
ของอปุกรณหรอืเลยีนแบบขางตนทีผ่ลติเพือ่ใชเลนทัว่ไปและเหมาะสมกบัเดก็

1.2.10 ของสะสม (collectible products) สำหรบันกัสะสมผใูหญ
1.2.11 อปุกรณสำหรบัใชในน้ำลกึทีม่ขีนาดใหญพอทีจ่ะรองรบัเดก็ได เชน เรอื, แพ
1.2.12 ของเลนในเชงิธรุกจิ (professional toys) ทีต่ดิตัง้ตามสถานทีส่าธารณะ เชน ศนูยการคา

ตาง ๆ
1.2.13 ตวัตอภาพ (puzzles) ทีม่จีำนวนชิน้มากกวา 500 ชิน้ หรอืไมมรีปูภาพ
1.2.14 พล ุประทดั และดอกไมไฟ
1.2.15 ผลิตภัณฑซึ่งประกอบดวยอุปกรณที่ใชความรอน เจตนาใหใชภายใตการดูแลของใหญใน

ลกัษณะการสอน
1.2.16 ยานพาหนะทีใ่ชเครือ่งยนตสนัดาป (vehicles with combustion engines)
1.2.17 ของเลนทีใ่ชเครือ่งยนตไอน้ำ (toy steam engines)
1.2.18 ของเลนประเภทวดีโีอ (video toys) ทีส่ามารถตอกบัจอภาพได ทีท่ำงานดวยแรงดนัไฟฟาเกนิ

24 โวลต
1.2.19 หวันมยางดดูเลน
1.2.20 ตอูบไฟฟา เตารดีไฟฟา หรอือุปกรณใชงานอืน่ ๆ  ทีท่ำงานดวยแรงดนัไฟฟาเกนิ 24 โวลต
1.2.21 เครือ่งประดบัเลยีนแบบอญัมณสีำหรบัเดก็ (fashion jewellery)
1.2.22 ชชูพีและอปุกรณอืน่ ๆ  สำหรบัชวยพยงุตวัในน้ำ
1.2.23 แวนตาวายน้ำ แวนตากนัแดด และเครือ่งปองกันสายตาอืน่ ๆ รวมถงึหมวกสำหรบัใสเวลา

ขีจ่กัรยานและเลนสเกตบอรด
1.2.24 ของเลนทีถ่กูขบัเคลือ่นในอากาศอยางอสิระโดยใชแถบยางยดืประเภทเดยีวกบังามยงิ เชน

เครือ่งบนิและจรวด
1.2.25 ชดุทดลองเคม ี(chemistry sets)”

3. ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 2.8
“2.8 ฟงเกอรเพนต (finger paint) หมายถงึ สทีีเ่ปนของเหลวขนสำหรบัเดก็ใชในงานศลิปะโดยใชนิว้มอื

จมุสแีลวระบายบนวสัดทุีต่องการ”
4. ขอ 4.1.7.2 แกไขขอความ “นอยกวา 2 มลิลเิมตร” เปน “นอยกวา 5 มลิลเิมตร”
5. ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 4.1.9

“4.1.9 ตะเขบ็ของของเลนทีท่ำจากวสัดสุิง่ทอ
เมือ่ทดสอบความทนแรงดงึของตะเขบ็ ตาม มอก.685 เลม 3 แลว ตะเขบ็หรอืเสนดายบรเิวณ
ตะเขบ็ตองไมขาด หรอืวสัดชุัน้นอกทีต่ดิอยกูบัตะเขบ็ตองไมแยกออก”

6. ใหยกเลกิความในขอ 4.2.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
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“4.2.2 ของเลนซึง่ประกอบดวยชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไมไดสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป
ชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไมไดตองตดิแนนอยกูบัของเลน และตองไมหลวมหรอืหลดุออกมา
เมือ่ทดสอบแรงดงึตาม มอก.685 เลม 3 โดยใชแรงดงึ ดงันี้
(1) 50 นวิตนั ± 2 นวิตนั สำหรบัชิน้สวนทีม่ขีนาดหรอืเสนผานศนูยกลางไมเกนิ 6 มลิลเิมตร
(2) 90 นวิตนั ± 2 นวิตนั  สำหรบัชิน้สวนทีม่ขีนาดหรอืเสนผานศนูยกลางเกนิ 6 มลิลเิมตร

ขึน้ไป”
7. ขอ 4.2.4.2 แกไขขอความ “760 มลิลเิมตร” เปน “750 มลิลเิมตร”
8. ขอ 4.2.9.1(5) แกขอความ “ตองหางกนัเกนิ 12 มลิลเิมตร” เปน “ตองหางกนันอยกวา 5 มลิลเิมตร

หรอืมากกวา 12 มลิลเิมตร”
9. ใหยกเลกิความในขอ 4.2.11 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“4.2.11 ของเลนที่ใชพุงหรือยิงหรือของเลนที่มีเครื่องพุงหรือยิง
4.2.11.1 ขอกำหนดทัว่ไป

(1) สวนปลายของของเลนทีใ่ชพงุ ตองมรีศัมไีมนอยกวา 2 มลิลเิมตร
(2) วสัดยุดืหยนุไดทีใ่ชเปนพืน้ผวิกระแทก เมือ่ทดสอบความทนแรงดงึ และความทน

โมเมนตบดิ ตาม มอก.685 เลม 3 แลว วสัดทุีห่มุหรอืวสัดแุมเหลก็ ตองไมหลดุ ไมมี
ขอบคม ไมมปีลายแหลมคม

(3) ของเลนทีใ่ชยงิ ตองใชไดเฉพาะกบัลกูทีใ่หมากบัของเลนนัน้เทานัน้ และตองผาน
การทดสอบการกระแทกตาม มอก.685 เลม 3

4.2.11.2 ของเลนทีใ่ชพงุโดยเดก็เปนผกูำหนดพลงังานจลนทีใ่ช
(1) สวนปลายของหลาวหรอืลกูดอกตองไมทำจากโลหะ ยกเวนในกรณทีีต่องเกีย่วของ

กบัแมเหลก็ ใหทำจากวสัดแุมเหลก็ได
(2) ของเลนทีใ่ชพงุในรปูของเครือ่งบนิและลกูยงิ เชน ปนและปนพกอดัสปรงิหนาไมและ

ไมซาง จะตองไมทำจากโลหะ ไมมปีลายแหลมคม พืน้ผวิทีอ่ดักระแทกของของเลน
ทีใ่ชพงุนัน้ ตองมวีสัดยุดืหยนุ เชน ยาง และมพีืน้ทีห่นาตดัไมนอยกวา 3 ตาราง
เซนตเิมตร

4.2.11.3 ของเลนทีใ่ชยงิโดยตวัของเลนกำหนดพลงังานจลนทีใ่ช
(1) ของเลนทีเ่ลยีนแบบอาวธุปน ทีป่ลายกระบอกปนตองมแีถบสแีสด (brighten orange)

กวางไมนอยกวา 6 มลิลเิมตร
(2) ลกูยงิทีใ่ชตองไมทำจากโลหะและไมมปีลายแหลมคม
(3) พลงังานจลนเฉลีย่ของของเลนทีใ่ชยงิ เมือ่ทดสอบการเคลือ่นทีว่ถิโีคงของของเลน

ตาม มอก.685 เลม 3 แลว จะตองไมเกนิ 0.08 จลู สำหรบัลกูยงิทีแ่ขง็ โดยไมมพีืน้ผวิ
อัดกระแทกที่ยืดหยุนและ 0.5 จูลสำหรับลูกยิงที่ยืดหยุนหรือลูกยิงที่มีพื้นผิวอัด
กระแทกทีย่ดืหยนุ
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(4) กรณลีกูยงิใชพลงังานจลนเฉลีย่มากกวา 0.08 จลู สวนพืน้ผวิอดักระแทก ตองมกีาร
ปองกนัดวยวสัดยุดืหยนุ เชน ยาง เมือ่ทดสอบการเคลือ่นทีว่ถิโีคงของของเลน ตาม
มอก.685 เลม 3 แลวคาพลงังานจลนเฉลีย่ตอหนวยพืน้ทีข่องพืน้ผวิอดักระแทก
ยดืหยนุตองไมเกนิ 0.16 จลูตอตารางเซนตเิมตร

4.2.11.4 ตองมตีำเตอืนและวธิเีลนไวทีฉ่ลาก”
10. ใหยกเลกิขอ 4.2.12
11. ขอ 4.2.13 ใหเพิม่ขอความ “ทีไ่มใชพงุหรอืยงิ” หนาขอความ “เชน มดี ดาบ ขวาน”
12. ขอ 4.2.15 ใหเพิม่ความตอไปนีเ้ปนขอ 4.2.15.4

“4.2.15.4 เมือ่ทดสอบรปูรางและขนาดตาม มอก.685 เลม 3 แลว ของเลนตองไมมสีวนใดสวนหนึง่
ของของเลนโผลยืน่พนออกมาจากฐานของเทมเพลท A และ B”

13. ขอ 4.2.21.4 แกไขขอความ “21 องศาเซลเซยีส” เปน “25 องศาเซลเซยีส” “26 องศาเซลเซยีส” เปน
“30 องศาเซลเซยีส” และ “31 องศาเซลเซยีส” เปน “35 องศาเซลเซยีส”

14. ขอ 4.2.21.5 แกไขขอความ “41 องศาเซลเซยีส” เปน “45 องศาเซลเซยีส” และ “51 องศาเซลเซยีส”
เปน “55 องศาเซลเซยีส”

15. ใหยกเลกิความขอ 4.2.22 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“4.2.22 ของเลนสำหรบัใหเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป บบีหรอืกดัเลน

4.2.22.1 เมือ่ทดสอบรปูรางและขนาด ตาม มอก.685 เลม 3 ตองไมมสีวนใดสวนหนึง่ของของเลน
โผลยืน่พนออกมาจากฐานของเทมเพลท A และ B

4.2.22.2 เมือ่ทดสอบรอยรัว่ตาม มอก.685 เลม 3 แลว ของเลนตองไมมรีอยรัว่ รอยปร ิรอยแตก
หรอืความเสยีหายอืน่ ๆ”

16. ขอ 4.3.1 แกไขคำวา “หนากาก” เปน “หนากากและเปนหนากากบางสวนทีม่เีสนขนหรอืเสนผมยาว
นอยกวา 50 มลิลเิมตร หรอืไมมเีสนขนหรอืเสนผม”

17. ขอ 4.3.2 แกไขขอความ “หนากาก และอืน่ ๆ ซึง่มสีวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวตัง้แต 50 มลิลเิมตร
ขึน้ไป” เปน “และหนากาก ซึง่มขีนฟหูรอืเสนผมทีม่คีวามยาวมากกวา 50 มลิลเิมตร”

18. ใหยกเลกิความในขอ 4.4 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“4.4 คณุลกัษณะทางเคมี

4.4.1 สี
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากสตีองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3
การวเิคราะหสใีหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3

4.4.2 สารเคลอืบ
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากสารเคลอืบ ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตาราง
ที ่3
การวเิคราะหสารเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3
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4.4.3 วสัดขุดีเขยีน
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากวสัดขุดีเขยีน ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตาราง
ที ่3
การวเิคราะหวสัดขุดีเขยีนใหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3

ตารางที ่3 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากส ีสารเคลอืบ
วสัดขุดีเขยีน พลาสตกิ กระดาษ และกระดาษแขง็

(ขอ 4.4.1 ขอ 4.4.2 ขอ 4.4.3 ขอ 4.4.4 และขอ 4.4.5)

4.4.4 พลาสตกิ
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กัดไดจากพลาสตกิ ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตาราง
ที ่3
การวเิคราะหพลาสตกิ ใหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3

4.4.5 กระดาษและกระดาษแขง็
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากกระดาษ และกระดาษแขง็ ตองไมเกนิเกณฑที่
กำหนดในตารางที ่3
การวเิคราะหกระดาษและกระดาษแขง็ ใหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3

4.4.6 ฟงเกอรเพนตและดนิปน
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากฟงเกอรเพนต และดนิปน ตองไมเกนิเกณฑที่
กำหนดในตารางที ่4
การวเิคราะหฟงเกอรเพนต และดนิปนใหปฏบิตัติาม มอก.685 เลม 3
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พลวง 60
สารหนู 25
แบเรยีม 1 000
แคดเมยีม 75
โครเมียม 60
ตะกั่ว 90
ปรอท 60
ซิลีเนียม 500

โลหะหนัก เกณฑทีกํ่าหนดสูงสุด
มิลลิกรมัตอกิโลกรัม



ตารางที ่4 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากฟงเกอรเพนต และดนิปน
(ขอ 4.4.6)

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่20 สงิหาคม พ.ศ. 2540

กร  ทพัพะรงัสี
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 114 ตอนที ่81ง
วนัที ่9 ตลุาคม พทุธศกัราช 2540
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พลวง 60
สารหนู 25
แบเรียม 250
แคดเมียม 50
โครเมยีม 25
ตะกั่ว 90
ปรอท 25
ซิลเีนียม 500

โลหะหนัก เกณฑที่กําหนดสงูสดุ
มลิลกิรัมตอกิโลกรมั



สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม    UDC 688.72                                     ISBN 974-8114-44-9

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 685 เลม 1   2530

TOYS
PART 1  GENERAL  REQUIREMENTS

ของเลน
เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป



มอก. 685 เลม 1   2530

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน

เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 104 ตอนที ่137
วนัที ่20 กรกฏาคม พทุธศกัราช 2530



คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 423
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของเดก็เลน

ประธานกรรมการ
นายภกัด ีโพธศิริิ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการอาหารและยา

รองประธานกรรมการ
นายอลนั อษิวาส ผแูทนกรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางฉววีณัณ จณุณานนท ผแูทนสมาคมกมุารแพทยแหงประเทศไทย

กรรมการ
นางประทมุ สรุหิาร ผแูทนกรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางฉววีรรณ จงึเจรญิ ผแูทนกรมการฝกหดัครู
นายประยรู ศรเีจรญิ ผแูทนกองควบคมุพชืและวสัดกุารเกษตร  กรมวชิาการเกษตร
นางยพุา ลลีาพฤทธิ์ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการอาหารและยา
นายชยัฤทธิ ์สตัยาประเสรฐิ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร  จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายยงสขุ รศัมมิาศ ผแูทนคณะครศุาสตร  จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายณฐั อญัชนัภาติ
นางวนัเพญ็ พศิาลพงศ ผแูทนมหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ ประสานมติร
นางสนีอย เกษมสนัต ณ อยธุยา ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการสงเสรมิ

นางสาวดรณุ ีเทพเฉลมิ และประสานงานเยาวชนแหงชาติ
นางดาวเรอืง รชัชะกติติ ผแูทนการกฬีาแหงประเทศไทย
นายธงชยั ชวิปรชีา ผแูทนสถาบนัสงเสรมิการสอนวทิยาศาสตรและเทคโนโลยี

นางผสุด ีตามไท
นายสนัต หรมุเรอืงวงษ

นายคทา บณัฑติานกุลู ผแูทนสมาคมอตุสาหกรรมไทย
นางจนิดา เอีย่มศลิา ผแูทนสภาสตรแีหงชาต ิในพระบรมราชนิปูถมัภ
นายกติตปิกรณ บรูณปกรณ ผแูทนบรษิทั หางเซน็ทรลัดพีาทเมนทสโตร จำกดั

นายบญุชอบ โชตสิาสนกลุ
นายสมชยั กจิเลศิไพโรจน ผแูทนหางหนุสวนจำกดั ก.เจรญิ

นางสาวชตุมิา พบิลูยสวสัดิ์
นางดรณุ ีวชัราเรอืงวทิย ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร (กองฟสกิสและวศิวกรรม)
นายธนติ ทองตนั ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

(กองปฏบิตักิารทางกล)
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นายดนต รตันทศันยี ผแูทนสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา
วทิยาเขตเจาคณุทหาร ลาดกระบงั

นายวฑิรูย วริะพรสวรรค ผแูทนบรษิทั แปลนครเีอชัน่ส จำกดั
นายประสงค ศริวิจันางกรู ผแูทนบรษิทั ไทยทอย จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางสรุตัน เทอรคอท ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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ของเลนเปนสิง่ทีม่คีวามสำคญัตอชวีติและการเรยีนรขูองเดก็ทกุวยั  ของเลนทีเ่ปนผลติภณัฑจะมกีารออกแบบและ
ทำขึน้เพือ่ใหเหมาะสมกบัเดก็แตละกลมุแตละวยั การเลอืกของเลนใหเดก็เปนหนาทีข่องบดิา มารดา ผปูกครองหรอื
ผ ูทีเ่กีย่วของตองใหความสนใจ และรจูกัเลอืกใหเหมาะสมกบัวยัของเดก็ โดยคำนงึถึงความปลอดภยั ความคดิสรางสรรค
การฝกทกัษะ ความตองการตามธรรมชาต ิและระดบัความเจรญิเตบิโตทางสมองและรางกายของเดก็ อบุตัเิหตทุีเ่กดิขึน้
จากของเลน มกัมสีาเหตเุนือ่งจากเดก็ไดรบัของเลนทีไ่มเหมาะสมกบัวยั หรอืนำของเลนไปเลนอยางไมถกูวตัถปุระสงค
นอกจากนีข้องเลนบางชนดิแมจะเลนอยางถกูวธิแีละตรงจดุประสงคของผทูำ แตกอ็าจมอีนัตรายเกดิขึน้กบัผเูลนได
ดงันัน้เพือ่ปองกนัและลดอตัราเสีย่งของการเกดิอนัตรายตอเดก็จากของเลน และเพือ่เปนการสงเสรมิใหมกีารทำของ
เลนทีม่คีณุภาพ จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้เปนเลมหนึง่ในอนกุรมมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน ซึง่มทีัง้หมด 3
เลม คอื

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 2 ภาชนะบรรจแุละฉลาก
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 3 วธิทีดสอบและวเิคราะห

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ANSI/VPS PS 72-76 Toy safety
AS 1647, Part 1-1980 Children’s toys (safety requirements)

Part 1 – General safety requirements
AS 1647, Part 2-1981 Children’s toys (safety requirements)

Part 2 – Constructional requirements
AS 1647, Part 3-1982 Children’s toys (safety requirements)

Part 3 – Toxicological requirements
AS 1647, Part 4-1980 Children’s toys (safety requirements)

Part 4 – Flammability requirements
EN 71 : Part 1 : 1979 Safety of toys

Part 1 Mechanical and physical properties
EN 71 : Part 2 : 1978 Safety of toys

Part 2 Flammability of toys
EN 71 : Part 3 : 1982 Safety of toys

Part 3 Chemical properties

(4)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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4.2.9.2 ของเลนอยกูบัที่ -7-
4.2.9.3 ชงิชา -7-

4.2.10 ของเลนทีไ่มตองรบัน้ำหนกัตวัเดก็ อยกูบัทีแ่ละหนกัเกนิ 5 กโิลกรมั -8-
4.2.11 ของเลนทีใ่ชยงิและลกูทีม่ลีกัษณะเปนกาน -8-
4.2.12 ของเลนทีใ่ชพงุ -8-
4.2.13 ของเลนทีเ่ลยีนแบบอาวธุ -8-
4.2.14 ของเลนทีเ่ลยีนแบบเครือ่งปองกนัตวั -8-
4.2.15 ของเลนที่เขยาเพื่อใหเกิดเสียง -8-
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4.2.16 วาวหรอืของเลนประเภทบนิไดอืน่ ๆ  ทีเ่ลนโดยมสีายยาวตัง้แต 3 เมตรขึน้ไป -8-
4.2.17 ของเลนในน้ำ -9-
4.2.18 ของเลนทีม่เีสยีง ยกเวนของเลนทีใ่ชเปาหรอืต ีเพือ่ใหเกดิเสยีง -10-
4.2.19 ของเลนทีท่ำดวยแผนพลาสตกิออน -10-
4.2.20 ของเลนทีม่ชีิน้สวนซึง่ตองสมัผสัหรอืไดรบัความรอน -10-
4.2.21 ของเลนทีม่เีชือ้เพลงิหรอืแหลงความรอนอืน่ -11-
4.2.22 ของเลนเพือ่การศกึษาทีม่เีชือ้เพลงิหรอืแหลงความรอนอืน่ และใชงานไดอยางของจรงิ -11-

4.3 คณุลกัษณะดานการตดิไฟ -11-
4.3.1 หนากาก -11-
4.3.2 ของเลนทีเ่ปนเครา หนวด ผมปลอม หนากาก และอืน่ ๆ  ซึง่มสีวนทีม่ลีกัษณะ

เปนเสนยาวตัง้แต 50 มลิลเิมตรขึน้ไป -11-
4.3.3 ของเลนทีผ่วินอกเปนขนฟ ูและของเลนทีผ่วินอกเปนสิง่ทอ -12-

4.4 คณุลกัษณะทางเคมี -12-
4.4.1 สารเคลอืบ -12-
4.4.2 วสัดขุดีเขยีน -12-
4.4.3 พลาสตกิ -12-
4.4.4 กระดาษ และกระดาษแขง็ -13-
4.4.5 ส ีและดนิปน -13-
4.4.6 กาวและ/หรอืตวัทำละลายทีใ่ชกบัของเลน -13-

4.5 สมรรถนะในการใชงาน -13-
5. ภาชนะบรรจุ -13-
6. เครือ่งหมายและฉลาก -14-
7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ -14-
8. การทดสอบและการวเิคราะห -14-
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่1196 ( พ.ศ. 2530 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน

เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1 ขอ
กำหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.685 เลม 1-2530 ไว ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วนัที ่4 กรกฎาคม พ.ศ. 2530

                      ประมวล  สภาวสุ
    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน

เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด วสัด ุคณุลกัษณะทีต่องการ ภาชนะบรรจ ุเครือ่งหมายและฉลาก

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบและการวเิคราะหของเลน
1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุของเลนทกุประเภท รวมทัง้ชิน้สวนและอปุกรณทีใ่ชรวมกบัของเลน

ยกเวน
1.2.1 ริว้ประดบัและเครือ่งตกแตงงานบนัเทงิทัว่ไป เชน กระดาษส ีแถบเงนิ แถบทอง
1.2.2 อปุกรณการกฬีาทกุชนดิ
1.2.3 อปุกรณสำหรบัใชในน้ำลกึทีม่ขีนาดใหญพอทีจ่ะรองรบัเดก็ได เชน เรอื แพ
1.2.4 พล ุประทดั และดอกไมไฟ
1.2.5 แบบจำลองยอสวน (scale model) ซึง่ใชอตัราสวนจากของจรงิ และมวีตัถปุระสงคเพือ่การสะสม
1.2.6 จกัรยานสองลอสำหรบัเดก็ทีไ่มใชของเลน
1.2.7 ชดุทดลองเคม ี(chemistry sets)

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ของเลน หมายถงึ ผลติภณัฑทีม่กีารออกแบบและทำใหเดก็เลน
2.2 เดก็ หมายถงึ ผทูีม่อีายไุมเกนิ 14 ปบรบิรูณ
2.3 ของเลนในน้ำ หมายถงึ ของเลนประเภทเครือ่งชวยลอยตวั เครือ่งชวยวายน้ำ และอืน่ ๆ ทีใ่ชเลนในน้ำ
2.4 สารเคลอืบ หมายถงึ สิง่ทีใ่ชเคลอืบของเลน หรอืชิน้สวนของของเลนไดแก ส ีวารนชิ แลกเกอร โลหะ และ

อืน่ ๆ
2.5 วัสดุขีดเขียน หมายถึง สวนของเครื่องขีดเขียนซึ่งเปนของเลนหรือชิ้นสวนของของเลนที่ทำใหปรากฎเปน

ตวัหนงัสอื เลข เสน หรอืรปูตาง ๆ เชน ไสดนิสอดำ ไสดนิสอส ีหมกึปากกาลกูลืน่ สเีทยีน ชอลก
2.6 ส ีหมายถงึ สนี้ำมนัและสนี้ำทกุชนดิทีเ่ปนของเลน หรอืเปนชิน้สวนของของเลน
2.7 ดนิปน หมายถงึ ดนิน้ำมนั และดนิอืน่ทีใ่ชสำหรบัปน
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3. วสัดุ
3.1 วสัดทุกุชนดิทีใ่ชทำของเลนตองเปนวสัดใุหม หรอืเปนเศษวสัดใุหมทีไ่ดจากกระบวนการทำผลติภณัฑอืน่ทีไ่มเคย

ใชงานมากอน เชน เศษพลาสตกิจากการทำชิน้งาน เศษเสนใยสิง่ทอ เศษผา และตองปราศจากสิง่แปลกปลอม
ทีเ่ปนอนัตราย หรอืสิง่อืน่ใดในปรมิาณทีอ่าจเปนอนัตรายตอสขุภาพ และตองเปนไปตามขอกำหนดดงันี้

3.1.1 พลาสตกิ
3.1.1.1 ตองทำจากเรซนิทีไ่มเคยใชงานมากอน หรอืทำจากเศษพลาสตกิทีเ่หลอืจากการทำชิน้งานอืน่แตไมเคย

ใชงานมากอนและปราศจากสารเคมหีรอืวตัถใุด ๆ  ทีเ่ปนอนัตราย หรอืสิง่อืน่ใดในปรมิาณทีอ่าจเปน
อนัตรายตอสขุภาพ

3.1.1.2 วตัถเุจอืปน เชน ผงส ีตวัคงสภาพ ทีใ่ชผสมเพือ่ประโยชนในการทำ ตองไมมากจนอาจเปนอนัตรายตอ
สขุภาพ หรอืทำใหเกดิผลเสยีหายตอการใชงาน

3.1.2 ไม
3.1.2.1 ตองปราศจากรา หรอืรอยทีเ่กดิจากการทำลายของปลวกหรอืแมลงอืน่ ๆ
3.1.2.2 ตองไมอาบหรอือดัดวยสารรกัษาเนือ้ไมทีอ่าจเปนพษิหรอืเปนอนัตรายตอสขุภาพ

3.1.3 แกว
3.1.3.1 หามใชแกวทำของเลนสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป ยกเวนลกูแกวในของเลนทีเ่ขยาใหเกดิเสยีง
3.1.3.2 ใหใชแกวทำของเลนสำหรบัเดก็อายตุัง้แต 3 ปขึน้ไปไดเฉพาะสวนทีจ่ำเปนในการใชงาน เชน กลอง

สองทางไกล และตองหนาไมนอยกวา 2 มลิลเิมตร
3.1.4 วสัดยุดัไส

3.1.4.1 ตองปราศจากเศษวสัดหุรอืชิน้วตัถใุด ๆ ทีแ่ขง็ แหลม คม หรอือืน่ ๆ ทีอ่าจเปนอนัตรายตอเดก็
3.1.4.2 ตองไมมรีา แมลง ชิน้สวนของแมลง มลูสตัว หรอืตวัออนของแมลง
3.1.4.3 วสัดยุดัไสทีม่ลีกัษณะเปนเมด็ (granule) ขนาดไมเกนิ 3 มลิลเิมตร ตองหมุหอ 2 ชัน้กอนทำเปน

ของเลน
3.1.5 สิง่ทอ

ตองเปนชนิดที่มีการติดไฟต่ำ โดยเมื่อทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ของเลน เลม 3
วธิทีดสอบและวเิคราะห  มาตรฐานเลขที ่มอก. 685 เลม 3 แลว เปลวไฟทีเ่กดิขึน้ตองดบัไดเองภายในเวลา
5 วนิาท ีหรอืบรเิวณทีเ่กดิการลกุไหมเปนเวลา 5 วนิาทตีองมคีวามยาวนอยกวา 100 มลิลเิมตร

3.1.6 เชื้อเพลิง
เชือ้เพลงิทัง้ทีเ่ปนของแขง็และของเหลวทีใ่ชรวมกบัของเลน ซึง่อาจอยภูายในของเลนหรอืแยกอยตูางหาก
ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก

3.2 หามใชวสัดตุอไปนีท้ำของเลน
3.2.1 สารทีเ่มือ่ถกูน้ำแลวมกีารขยายตวัเพิม่ขนาดผดิปกต ิเชน โซเดยีมโพลอิะครเิลต
3.2.2 วสัดไุวไฟตอไปนี้

3.2.2.1 เซลลลูอยด (เซลลโูลสไนเทรต) หรอืวสัดอุืน่ทีม่สีมบตักิารตดิไฟเหมอืนเซลลลูอยด ยกเวนทีเ่ปน
สวนประกอบในส ีและวารนชิ
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3.2.2.2 วสัดทุีผ่วิหนาจะลกุเปนไฟวาบ (flash effect) ถานำเขามาใกลเปลวไฟ
3.2.2.3 กาซทีต่ดิไฟได (flammable gas)
3.2.2.4 สารทีร่วมตวักบัสารอืน่แลวเกดิเปนสารใหมทีต่ดิไฟได
3.2.2.5 สารทีเ่กดิความรอนหรอืตดิไฟไดเองในบรรยากาศทีอ่ณุหภมูหิองโดยไมตองไดรบัพลงังานใด ๆ
3.2.2.6 สารทีถ่กูน้ำหรอืความชืน้ในอากาศแลวเกดิกาซทีต่ดิไฟได เชน สารประกอบโลหะคารไบด

4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

4.1.1 พืน้ผวิ
ตองสะอาด และไมมรีอยตำหนหิรอืขอบกพรองใด ๆ  ซึง่อาจทำใหเกดิบาดแผลหรอืเปนอนัตรายตอเดก็

4.1.2 ขอบทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย
เมือ่ทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงายตาม มอก. 685 เลม 3 แลว หากมขีอบทีจ่บัหรอืสมัผสั
ไดงาย ตองมลีกัษณะทีป่ลอดภยัหรอืเกิดอนัตรายจากการเลนนอยทีส่ดุ และตองเปนดงันี้

4.1.2.1 ขอบของสวนทีเ่ปนแกว
ตองมน ไมมคีม หรอืตองเคลอืบดวยสารปองกนัความคมไว เชน พลาสตกิ ยกเวนกระจกทีใ่ชกบั
กลองจลุทรรศน
การทดสอบขอบมคีมใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.1.2.2 ขอบของสวนทีเ่ปนโลหะแผน
ตองไมมีคม หรือตองงอ โคง หรือมวน ตามรูปที่ 1 หรือตองเคลือบดวยสารปองกันความคมไว
เชน พลาสตกิ
การทดสอบขอบมคีมใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 ขอบของสวนทีเ่ปนโลหะแผน
(ขอ 4.1.2.2)
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4.1.2.3 ขอบของสวนทีเ่ปนวสัดอุืน่ เชน พลาสตกิ โลหะ ไม ตองปราศจากสิง่บกพรองใด ๆ  ทีอ่าจเปนอนัตราย
ตอเดก็ เชน ครบี เสีย้น รอยฉกีขาด

4.1.2.4 สวนคมของของเลนประเภทของมคีม
ใหมคีมไดเฉพาะในของเลนสำหรบัเดก็อายตุัง้แต 4 ป ขึน้ไปเทานัน้ และตองมคีำเตอืนและวธิเีลน
ไวทีฉ่ลาก

4.1.3 รใูนชิน้สวนซึง่ทำจากวสัดแุขง็บาง
ของเลนสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 5 ป ทีม่รีใูนชิน้สวนซึง่ทำจากวสัดแุขง็บาง เชน โลหะแผน และวสัดอุืน่ ๆ
ทีห่นาไมเกนิ 1.6 มลิลเิมตร และมคีวามลกึของรมูากกวาหรอืเทากบั 10 มลิลเิมตร ตองเปนดงันี้

4.1.3.1 มขีนาดเสนผานศนูยกลางของรนูอยกวา 5 มลิลเิมตร หรอื
4.1.3.2 มีขนาดเสนผานศูนยกลางของรูเกิน 12 มิลลิเมตร และขอบตองไมมีคม หรือตองเคลือบดวย

สารปองกนัความคมไว เชน พลาสตกิ
การทดสอบขอบมคีมใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.1.4 ตวัยดึ
4.1.4.1 สวนของตวัยดึทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย ตองปราศจากสิง่บกพรองใด ๆ  ซึง่อาจเปนอนัตรายตอเดก็ เชน

เสีย้น
4.1.4.2 สวนหวัของตวัยดึทีอ่อกแบบใหฝงจมในเนือ้วสัด ุตองไมมสีวนใดยืน่ออกเหนอืพืน้ผวิของของเลน
4.1.4.3 สวนปลายของตวัยดึ เชน หมดุเกลยีว ตะป ูและอืน่ ๆ ทีใ่ชทำของเลน ตองไมเปนสวนทีจ่บัหรอื

สมัผสัไดงาย
การทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงายใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.1.5 ปลายยืน่
4.1.5.1 ปลายยืน่ทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย

เมือ่ทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงายตาม มอก. 685 เลม 3 แลว หากมปีลายยืน่ทีจ่บัหรอื
สมัผสัไดงาย ตองไมแหลมหรอืมคีม หรอืตองเคลอืบดวยสารปองกนัความคมไว เชน พลาสตกิ
การทดสอบปลายแหลมคมใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.1.5.2 ปลายยืน่ทีเ่ปนเสนลวด
ตองมวนหรอืพนัใหเรยีบรอย หากเปนปลายยืน่ทีม่วีตัถปุระสงคใหเดก็จบังอได เมือ่ทดสอบความทน
แรงบดิของเสนลวดตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ตองไมหกั

4.1.5.3 ปลายยืน่ทีแ่หลมหรอืมคีมและมคีวามจำเปนตอการเลน
ใหมไีดเฉพาะในของเลนสำหรบัเดก็อายตุัง้แต 6 ป ขึน้ไปเทานัน้ และตองมคีำเตอืนและวธิเีลนไวที่
ฉลาก

4.1.6 บานพบั
ระยะหางระหวางขอบของชิน้สวน 2 ชิน้ทีย่ดึกนัดวยบานพบั เชน ประต ูฝา ทกุตำแหนงตองนอยกวา 5
มลิลเิมตร หรอืตองเกนิ 12 มลิลเิมตร
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4.1.7 กลไกการขบัเคลือ่น
4.1.7.1 กลไกการขบัเคลือ่นใด ๆ ทีเ่ปนสวนประกอบของของเลน ซึง่อาจเปนอนัตรายตอเดก็ เชน เฟอง

สายพาน
(1) ตองไมเปนสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย

การทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงายใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3
(2) เมือ่ทดสอบความทนตอการตกกระแทก ตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ของเลนตองใชงาน

ไดตามปกตโิดยสวนทีเ่ปนกลไกตองไมหลดุ
4.1.7.2 กญุแจไขลานหรอืกลไกการขบัเคลือ่นโดยการหมนุคลายลาน ถาตดิอยกูบัของเลน สวนทีใ่ชมอืจบั

ไขลานตองอยหูางจากตวัของเลนนอยกวา 2 มลิลเิมตร หรอืตองเกนิ 12 มลิลเิมตร
4.1.7.3 เชอืก ลวด หรอืวสัดอุืน่ทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลางนอยกวา 1.5 มลิลเิมตร ทีท่ำใหเกดิการขบัเคลือ่น

ในของเลนสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป
แรงทีท่ำใหเชอืก ลวด หรอืวสัดนุัน้ ๆ กลบัสสูภาพเดมิ ตองไมเกนิ 4.5 นวิตนั

4.1.8 สปรงิ
สปรงิดงัตอไปนีต้องมสีิง่ปองกนั

4.1.8.1 สปรงิขดแบบลานนาฬกิาทีม่รีะยะระหวางขดเมือ่คลายสดุแลวเกนิ 3 มลิลเิมตร
4.1.8.2 สปรงิขดแบบเกลยีวทีเ่มือ่ไดรบัแรงดงึ 40 นวิตนัแลว มรีะยะระหวางเกลยีวตัง้แต 3 มลิลเิมตรขึน้ไป
4.1.8.3 สปรงิใด ๆ  ทีอ่าจเปนอนัตรายตอเดก็ในขณะเลน

เมือ่ทดสอบความทนแรงดงึของสิง่ปองกนัตาม มอก.685 เลม 3 แลว สิง่ปองกนัตองไมหลดุ
4.2 คณุลกัษณะเฉพาะแบบ

4.2.1 ของเลนขนาดเล็กสำหรับเด็กอายุต่ำกวา 3 ป และของเลนซึ่งมีชิ้นสวนขนาดเล็กที่ถอดออกไดสำหรับ
เดก็อายตุ่ำกวา 3 ป
ของเลนหรอืชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไดตองผานการทดสอบขนาดตาม มอก. 685 เลม 3

4.2.2 ของเลนซึง่ประกอบดวยชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไมไดสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป
ชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไมไดตองตดิแนนอยกูบัของเลน และตองไมหลวมหรอืหลดุออกมาเมือ่ใชแรง
ดงึ ดงันี้
(1) 50 นวิตนั สำหรบัชิน้สวนทีม่สีวนทีย่ืน่ออกมายาวไมเกนิ 6 มลิลเิมตร
(2) 90 นวิตนั สำหรบัชิน้สวนทีม่สีวนทีย่ืน่ออกมายาวเกนิ 6 มลิลเิมตร ขึน้ไป

4.2.3 ของเลนทีใ่ชเปา เชน นกหวดี
เมือ่ใชแรงดดู 10 กโิลพาสคลัดดูทีป่ากเปาแลว เมด็กลมทีอ่ยภูายในตองไมหลดุออกมา

4.2.4 ของเลนในเปล เตยีง หรอืรถเขน็เดก็
4.2.4.1 เชอืก ดาย หรอืวสัดอุืน่ทีม่ลีกัษณะเปนเสนและปลายขางหนึง่ผกูตดิกบัเปล เตยีง หรอืรถเขน็เดก็

(1) ในกรณทีีเ่ปนเสนอสิระ ความยาวตองไมเกนิ 300 มลิลเิมตร
(2) ในกรณทีีผ่กูเปนหวง ความยาวเสนรอบวงของหวงตองไมเกิน 350 มลิลเิมตร
(3) ในกรณทีีเ่ปนสายยดื เมือ่ดงึใหยดืออกดวยแรง 25 นวิตนัแลว ความยาวตองเปนไปตามขอ

(1) หรอืขอ (2)
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4.2.4.2 สายยดืทีม่ปีลายทัง้สองขางผกูตดิกบัเปล เตยีง หรอืรถเขน็เดก็ขวางจากดานหนึง่ไปยงัอกีดานหนึง่
เมื่อดึงใหยืดออกดวยแรง 25 นิวตันแลว ความยาวตองไมเกิน 760 มิลลิเมตร และจะยาวกวา
ความยาวเดมิไดไมเกนิรอยละ 40

4.2.5 ของเลนทีใ่ชลากสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป
เชอืกหรอืสายสำหรบัลากตองมขีนาดเสนผานศนูยกลางหรอืความหนาไมนอยกวา 1.5 มลิลเิมตร และตอง
ไมคม

4.2.6 ของเลนทีม่สีายคลองคอ
4.2.6.1 ใหมสีายคลองคอไดสำหรบัเดก็อายตุัง้แต 5 ปขึน้ไปเลนเทานัน้
4.2.6.2 สายคลองคอตองมขีนาดเสนผานศนูยกลางหรอืความหนาไมนอยกวา 1.5 มลิลเิมตร และตองไมคม

4.2.7 ของเลนทีเ่ดก็เขาไปเลนภายในไดและมปีระต ูฝา หรอือปุกรณอืน่ทีค่ลายคลงึกนั
4.2.7.1 หามใชกระดมุ ซปิ กลอน ขอสบั หรอืวสัดอุืน่ทีใ่ชงานไดคลายคลงึกนั
4.2.7.2 เดก็ตองสามารถเปดประต ูฝา หรอือปุกรณอืน่ทีค่ลายคลงึกนัจากภายในออกไดโดยงาย
4.2.7.3 เมือ่ปดประต ูฝา หรอือปุกรณอืน่ทีค่ลายคลงึกัน ตองมกีารถายเทอากาศได

ในกรณทีีเ่ปนของเลนทีท่ำจากวสัดเุทอรโมพลาสตกิ ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก
4.2.8 ของเลนทีใ่ชครอบศรีษะ สวมศรีษะ หรอืปดปากและจมกู ซึง่ทำจากวสัดทุีอ่ากาศผานไมได

4.2.8.1 วสัดทุีเ่ปนพลาสตกิออน ตองมคีวามหนาโดยเฉลีย่ไมนอยกวา 0.038 มลิลเิมตร
4.2.8.2 ของเลนทีใ่ชครอบศรีษะ

ตองมชีองอากาศขนาดไมนอยกวา 6 ตารางเซนตเิมตร จำนวน 2 ชอง แตละชองหางกนัไมนอยกวา
150 มลิลเิมตร

4.2.8.3 ของเลนทีใ่ชสวมศรีษะหรอืปดปากและจมกู
ตองมชีองอากาศทีบ่รเิวณปากและ/หรอืจมกูเพยีงพอทีจ่ะหายใจไดสะดวก

4.2.9 ของเลนทีต่องรบัน้ำหนกัตวัเดก็
4.2.9.1 ของเลนทีเ่คลือ่นทีไ่ดดวยกำลงัของเดก็ เชน จกัรยาน สกเูตอร สเกตบอรด

(1) เมือ่ทดสอบความทนแรงในสภาพนิง่และความทนแรงในสภาพเคลือ่นทีต่าม มอก. 685 เลม
3 แลว ตองไมมบีรเิวณหรอืชิน้สวนใดแตกหรอืหกั

(2) เมือ่ทดสอบเสถยีรภาพบนระนาบเอยีงตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ตองไมพลกิคว่ำ ยกเวน
ของเลนประเภททีม่สีองลอ เชน จกัรยานสองลอ สกเูตอร ทัง้ทีม่แีละไมมอีปุกรณเสรมิเพือ่
ชวยพยงุกนัลมไมตองทดสอบ

(3) ในกรณทีีม่กีลไลการขบัเคลือ่นและมลีอซึง่หมนุไดอยางอสิระ ตองมหีามลอ และเมือ่ทดสอบ
หามลอตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ของเลนตองไมเคลือ่นที่

(4) ในกรณทีีเ่ปนจกัรยานสองลอแบบมโีซ ตองประกอบดวยโซ จานโซ และหมุโซ ตามรปูที ่ 2
และหมุโซตองตดิแนนกบัตวัจกัรยานโดยทีเ่ดก็ไมสามารถดงึใหหลดุออกมาไดถาไมใชเครือ่งมอื
ของเลนอืน่ซึง่ขบัเคลือ่นดวยโซกต็องมหีมุโซดวยเชนกนั
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รปูที ่2 โซ จานโซ และหมุโซจกัรยานสองลอแบบมโีซ
(ขอ 4.2.9.1(4))

(5) ชองวางระหวางลอหรอืขาจานโซกบัตวัจกัรยานหรอืสวนอืน่ ๆ  ของตวัจกัรยาน เชน บงัโคลน
หมุโซ ตองหางกนัเกนิ 12 มลิลเิมตร

4.2.9.2 ของเลนอยกูบัที ่เชน มาโยก กระดานลืน่ กระดานหก ยกเวนชงิชา
(1) เมือ่ทดสอบความทนแรงในสภาพนิง่ตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ตองไมมบีรเิวณหรอืชิน้สวน

ใดแตกหรือหัก
(2) ในกรณทีีไ่มมอีปุกรณยดึของเลนใหตดิแนนกบัพืน้ดนิ เมือ่ทดสอบเสถยีรภาพบนระนาบเอยีง

ตาม มอก. 685 เลม 3 แลวตองไมพลกิคว่ำ
(3) ของเลนภายนอกอาคาร ตองมชีองหรอืวธิอีืน่ใดเพือ่ระบายน้ำทีอ่าจสะสมอยภูายในของเลน

4.2.9.3 ชงิชา
(1) เมือ่ทดสอบความแขง็แรงของชงิชาตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ตองไมมสีวนประกอบใดแตก

ชำรดุ หรอืมผีลเสยีหายตอการใชงาน
(2) สายชงิชา เชน เชอืก โซ ตองมขีนาดเสนผานศนูยกลาง (ในกรณขีองโซ เปนความกวางของ

ลกูโซ) เฉลีย่ไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร
(3) ตะขอแขวน ตองมวนเปนมมุไมนอยกวา 540 องศา
(4) ในกรณีที่มีอุปกรณปองกันเด็กตกจากที่นั่ง ตองเปนราวกั้นลอมรอบตัวเด็กที่ระดับความสูง

ระหวาง 200 มลิลเิมตร ถงึ 300 มลิลเิมตรจากทีน่ัง่ หรอืเปนแถบรดัเดก็ใหตดิอยกูบัทีน่ัง่
(5) ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก
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4.2.10 ของเลนทีไ่มตองรบัน้ำหนกัตวัเดก็ อยกูบัที ่และหนกัเกนิ 5 กโิลกรมั
เมือ่ทดสอบเสถยีรภาพของของเลนทีม่นี้ำหนกัมากตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ตองไมพลกิคว่ำ

4.2.11 ของเลนทีใ่ชยงิและลกูทีม่ลีกัษณะเปนกาน (shaft)
4.2.11.1 ของเลนทีใ่ชยงิตองใชไดเฉพาะกบัลกูทีใ่หมากบัของเลนนัน้ เทานัน้ และยากทีจ่ะใชของอืน่แทนได
4.2.11.2 ลกูทีใ่หมากบัของเลนนัน้ ตองเปนดงันี้

(1) สวนทายตองไมแหลมคม
(2) สวนหวัตองออน หรอืมวีตัถอุอนนมุหมุ ยกเวนในกรณทีีต่องเกีย่วของกบัแรงแมเหลก็ ใหทำ

จากวสัดแุมเหลก็ได
(2.1) พืน้ทีส่วนหนา (face area) ตองไมนอยกวาสามเทาของพืน้ทีห่นาตดัของกาน และตอง

ไมนอยกวา 314 ตารางมลิลเิมตร
(2.2) เมือ่ทดสอบความทนโมเมนตบดิ (resistance to torque) และความทนแรงดงึตาม

มอก. 685  เลม 3 แลว วตัถทุีห่มุหรอืวสัดแุมเหลก็ตองไมหลดุ ไมมขีอบคม ไมมี
ปลายแหลมคม

(3) ตองผานการทดสอบการกระแทกตาม มอก. 685 เลม 3
4.2.11.3 ตองมคีำเตอืนและวธิเีลนไวทีฉ่ลาก

4.2.12 ของเลนทีใ่ชพงุ
ตองเปนไปตามขอ 4.2.11.2 (1) และ (2)

4.2.13 ของเลนทีเ่ลยีนแบบอาวธุ เชน มดี ดาบ ขวาน
ตองไมมขีอบมคีมหรอืปลายแหลมคม
การทดสอบขอบมคีมและปลายแหลมคมใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.2.14 ของเลนทีเ่ลยีนแบบเครือ่งปองกนัตวั เชน หมวกนริภยั เครือ่งปองกนัตา
4.2.14.1 ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก
4.2.14.2 ในกรณทีีเ่ปนเครือ่งปองกนัตา เชน แวนนริภยั แวนดำน้ำ

เมือ่ทดสอบวสัดปุองกนัตาตาม มอก. 685  เลม 3 แลว สวนทีเ่ปนวสัดโุปรงใสตองไมแตก
4.2.15 ของเลนที่เขยาเพื่อใหเกิดเสียง

4.2.15.1 เมด็ทีท่ำใหเกดิเสยีง ตองกลมและมผีวิเรยีบ
4.2.15.2 หามใชเมลด็พชืหรอืวสัดอุืน่ใดทีเ่มือ่ทดสอบการพองตวัในน้ำตาม มอก. 685 เลม 3 แลว ขนาดของ

เมลด็พชืหรอืวสัดนุัน้เพิม่ขึน้กวากอนการทดสอบเกนิรอยละ 5
4.2.15.3 เมือ่ทดสอบความทนตอการตกกระแทกและความทนแรงกระแทกตาม มอก. 685 เลม 3 แลว

ตองไมราวหรอืแตก
4.2.16 วาวหรอืของเลนประเภทบนิไดอืน่ ๆ  ทีเ่ลนโดยมสีายยาวตัง้แต 3 เมตรขึน้ไป

4.2.16.1 ตวัวาว หรอืตวัของเลน
(1) ตองไมมสีวนใดสวนหนึง่ทำดวยโลหะ หรอืมโีลหะเปนสวนผสม หรอืเคลอืบโลหะ ทีม่คีวามยาว

ตัง้แต 250 มลิลเิมตรขึน้ไปในทศิทางใดทศิทางหนึง่
(2) ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก
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4.2.16.2 สาย
(1) ตองไมมโีลหะใด ๆ ผสมอยู
(2) ตองมสีภาพตานทานไฟฟาไมนอยกวา 1 เมกะโอหมเมตร

การทดสอบสภาพตานทานไฟฟาของสายวาวหรอืสายของของเลนประเภทบนิไดอืน่ ๆ  ให
ปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.2.17 ของเลนในน้ำ
ตองมคีำเตอืนไวทีฉ่ลาก

4.2.17.1 ของเลนในน้ำทีต่องเปาลมและทำดวยพลาสตกิ
(1) พลาสตกิตองมสีสีด ตดักบัสขีองน้ำ และตองมสีมบตัทิางฟสกิสเปนไปตามตารางที ่1

ตารางที ่1 สมบตัทิางฟสกิสของพลาสตกิ
(ขอ 4.2.17.1 (1))

หมายเหตุ 1) ถาสวนที่ยาวที่สุดมีรอยเชื่อมใหวัดจากขอบในของรอยเชื่อมเขามา
2) แรงดงึแตละแนว หมายถงึ แรงดงึในแนวขวางเครือ่ง และในแนวขนานเครือ่ง

(2) ถาสวนทีย่าวทีส่ดุกอนเปาลม ยาวตัง้แต 760 มลิลเิมตรขึน้ไปตองมหีองลม (air chamber)
ทีแ่ยกเปนอสิระจากกนัอยางนอย 2 หอง

(3) เมือ่บรรจอุากาศเขาไปในหองลมแตละหองจนไดความดนัอากาศตามทีร่ะบใุนตารางที ่2 แลว
ตองไมพบขอบกพรองตาง ๆ  เชน หองลมแตก รอยตะเขบ็แยกออกจากกนั รอยรัว่หรอืรรูัว่
จุกหลุด

ความยาวของสวนทีย่าว
ทีส่ดุกอนเปาลม

มลิลิเมตร

ความหนาของพลาสติก
ตํ่าสุด

มิลลิเมตร

แรงดึงแตละแนวที่ทําให
พลาสติกขาด ตํ่าสดุ

นิวตัน

นอยกวา    760 0.25 35
   ต้ังแต    760  ขึ้นไป 0.30 45
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ตารางที ่2 ความดนัอากาศในหองลมแตละหอง
(ขอ 4.2.17.1 (3))

หมายเหตุ การวัดความยาวเสนรอบวง ใหวัดเสนรอบวงตาม
แนวใดแนวหนึ่งที่ใหคาแรงดึงสูงสุด

(4) ระบบปด-เปดหองลมตองเปนแบบสองชั้น ประกอบดวยจุกและลิ้นปด-เปดเชื่อมติดกับ
บรเิวณรอบปากหองลม ซึง่เมือ่ดงึดวยแรง 50 นวิตนัเปนเวลา 10 วนิาทแีลว รอยเชือ่ม
ตองไมขาด

(5) ในกรณทีีเ่ชอืกตดิกบัของเลนเมือ่ดงึดวยแรง 70 นวิตนัเปนเวลา 10 วนิาทแีลว เชอืกและสวน
ที่ยึดเชือกตองไมขาด

4.2.18 ของเลนทีม่เีสยีง ยกเวนของเลนทีใ่ชเปาหรอืตเีพือ่ใหเกิดเสยีง
4.2.18.1 ของเลนทีม่เีสยีงแบบไมตอเนือ่งและแตละครัง้มเีสยีงนานนอยกวา 1 วนิาที

(1) ของเลนสำหรบัเดก็อายไุมเกนิ 18 เดอืน ตองมรีะดบัเสยีงไมเกนิ 105 เดซเิบลเอ
(2) ของเลนสำหรบัเดก็อายเุกนิ 18 เดอืน ตองมรีะดบัเสยีงไมเกนิ 110 เดซเิบลเอ

4.2.18.2 ของเลนทีม่เีสยีงแบบตอเนือ่งนานตัง้แต 1 วนิาทขีึน้ไป
(1) ของเลนสำหรบัเดก็อายไุมเกนิ 18 เดอืน ตองมรีะดบัเสยีงไมเกนิ 75 เดซเิบลเอ
(2) ของเลนสำหรบัเดก็อายเุกนิ 18 เดอืน ตองมรีะดบัเสยีงไมเกนิ 85 เดซเิบลเอ

การทดสอบระดบัเสยีงใหปฏบิตัติาม AS 1647, Part 2
4.2.19 ของเลนทีท่ำดวยพลาสตกิออน (flexible plastics sheeting) ทีม่ขีนาดเกนิ 100 มลิลเิมตร x100 มลิลเิมตร

แผนพลาสตกิออนนัน้ตองหนาโดยเฉลีย่ไมนอยกวา 0.038 มลิลเิมตร
4.2.20 ของเลนทีม่ชีิน้สวนซึง่ตองสมัผสัหรอืไดรบัความรอน

ชิน้สวนทำดวยแกวซึง่ตองสมัผสัหรอืไดรบัความรอน ตองทำจากแกวบอโรซลิเิกตหรอืแกวชนดิอืน่ทีม่ี
คณุภาพเทยีบเทา
การทดสอบชนดิของแกวใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

ความดันอากาศ
มิลลิเมตรปรอท

  นอยกวา 200 85
200   ถึง   นอยกวา 400 75
400   ถึง   นอยกวา 700 60
700   ถึง   นอยกวา 1 000 50

1 000   ถึง   นอยกวา 1 300 40
1 300   ข้ึนไป 35

ความยาวเสนรอบวงของหองลม
มลิลเิมตร
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4.2.21 ของเลนทีม่เีชือ้เพลงิหรอืแหลงความรอนอืน่
4.2.21.1 ของเลนนัน้ตองไมลกุเปนไฟในขณะเลนตดิตอกนัแมเปนเวลานาน ไมมคีวนั ไมมกีลิน่ทีน่ารงัเกยีจ
4.2.21.2 ในกรณทีีใ่ชเชือ้เพลงิ เมือ่ทดสอบการบรรจเุชือ้เพลงิตาม มอก. 685 เลม 3 แลว

(1) เชือ้เพลงิทีเ่ปนของแขง็ ตองไมตกออกจากทีบ่รรจุ
(2) เชือ้เพลงิทีเ่ปนของเหลว ตองไมรัว่ ไมไหลออกจากทีบ่รรจุ

4.2.21.3 ในกรณทีีม่เีตาเผา ตองเปนแบบทีน่ิว้สอดเขาไปในเตาเผาไมได และทีฝ่าตองมทีีจ่บัสำหรบัปด–เปด
เตาเผา

4.2.21.4 เมือ่ใชงานเตม็ทีจ่นอณุหภมูถิงึจดุสมดลุแลว อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ ณ สวนทีต่องสมัผสัดวยมอื เชน
ลกูบดิ ทีจ่บั ปมุบงัคบั ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดดงันี้
(1) 21 องศาเซลเซยีส ถาสวนนัน้ทำดวยโลหะ
(2) 26 องศาเซลเซยีส ถาสวนนัน้ทำดวยแกว หรอืกระเบือ้งเคลอืบ
(3) 31 องศาเซลเซยีส ถาสวนนัน้ทำดวยพลาสตกิ หรอืไม

4.2.21.5 เมือ่ใชงานเตม็ทีจ่นอณุหภมูถิงึจดุสมดลุแลว อณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้ ณ สวนจบัหรอืสมัผสัไดงาย (ยกเวน
สวนตามขอ 4.2.21.4) ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดดงันี้
(1) 41 องศาเซลเซยีส ถาสวนนัน้ทำดวยโลหะ
(2) 51 องศาเซลเซยีส ถาสวนนัน้ทำดวยวสัดอุืน่

4.2.22 ของเลนเพือ่การศกึษาทีม่เีชือ้เพลงิหรอืแหลงความรอนอืน่ และใชงานไดอยางของจรงิ
4.2.22.1 ตองเปนไปตามขอ 4.2.21 ยกเวนบรเิวณทีท่ำใหรอนเพือ่ใชงาน (functional heated surface) ไม

จำกดัอณุหภมูทิีเ่พิม่ขึน้
4.2.22.2 ตองมคีำเตอืนและวธิเีลนไวทีฉ่ลาก

4.3 คณุลกัษณะดานการตดิไฟ
4.3.1 หนากาก

เมือ่ทดสอบการตดิไฟตาม มอก.685 เลม 3 แลว
4.3.1.1 ตองไมตดิไฟ หรอื
4.3.1.2 ในกรณทีีต่ดิไฟ

(1) เปลวไฟทีเ่กดิขึน้ตองดบัภายในเวลาไมเกนิ 2 วนิาท ีและ
(2) ระยะทีเ่กดิการลกุไหมตองไมเกนิ 70 มลิลเิมตร

4.3.2 ของเลนทีเ่ปนเครา หนวด ผมปลอม หนากาก  และอืน่ ๆ ซึง่มสีวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวตัง้แต 50
มลิลเิมตรขึน้ไป
เมือ่ทดสอบการตดิไฟตาม มอก. 685 เลม 3 แลว สวนทีม่ลีกัษณะเปนเสน

4.3.2.1 ตองไมตดิไฟ หรอื
4.3.2.2 ในกรณทีีต่ดิไฟ

(1) เปลวไฟทีเ่กดิขึน้ตองดบัภายในเวลาไมเกนิ 2 วนิาท ีและ
(2) สวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวตัง้แต 150 มลิลเิมตรขึน้ไป ความยาวของสวนทีเ่หลอืตองไมนอย

กวารอยละ 50 ของความยาวเดมิ
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สวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวนอยกวา 150 มลิลเิมตร ความยาวสวนทีเ่หลอืตองไมนอยกวารอยละ
25 ของความยาวเดมิ

4.3.3 ของเลนทีผ่วินอกเปนขนฟ ู(pile surface) และของเลนทีผ่วินอกเปนสิง่ทอ (textile surface)
เมือ่ทดสอบการตดิไฟตาม มอก. 685 เลม 3 แลว อตัราการแผขยายของเปลวไฟตองไมเกนิ 50 มลิลเิมตร
ตอวนิาที

4.4 คณุลกัษณะทางเคมี
4.4.1 สารเคลอืบ

ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากสารเคลอืบ ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3
การวเิคราะหสารเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

ตารางที ่3 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากสารเคลอืบ
วสัดขุดีเขยีน พลาสตกิ กระดาษ และกระดาษแขง็
(ขอ 4.4.1 ขอ 4.4.2 ขอ 4.4.3 และขอ 4.4.4)

4.4.2 วสัดขุดีเขยีน
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากวสัดขุดีเขยีน ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3
การวเิคราะหวสัดขุดีเขยีนใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.4.3 พลาสตกิ
4.4.3.1 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากพลาสตกิ ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่3
4.4.3.2 ปรมิาณสารทีล่ะลายไดในเฮกเซน ตองไมเกนิรอยละ 10 โดยน้ำหนกั

การวเิคราะหพลาสตกิใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

เกณฑทีกํ่าหนด
สงูสดุ

มลิลกิรัมตอกิโลกรมั
พลวง 250
สารหนู 100
แบเรยีม 500
แคดเมยีม 100
โครเมียม 100
ตะกั่ว 250
ปรอท 100

โลหะหนัก
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4.4.4 กระดาษ และกระดาษแขง็
ปริมาณโลหะหนักในสารละลายที่สกัดไดจากกระดาษ และกระดาษแข็ง ตองไมเกินเกณฑที่กำหนดใน
ตารางที ่3
การวเิคราะหกระดาษ และกระดาษแขง็ ใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

4.4.5 ส ีและดนิปน
ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากส ีและดนิปน ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่4
การวเิคราะหส ีและดนิปน ใหปฏบิตัติาม มอก. 685 เลม 3

ตารางที ่4 ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดจากส ีและดนิปน
(ขอ 4.4.5)

4.4.6 กาวและ/หรอืตวัทำละลายทีใ่ชกบัของเลน
4.4.6.1 ตองไมมสีารพษิ หรอือาจมไีดในปรมิาณทีไ่มเปนอนัตรายตอสขุภาพ
4.4.6.2 ตองมคีำเตอืนและวธิเีลนไวทีฉ่ลาก

4.5 สมรรถนะในการใชงาน
ตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5. ภาชนะบรรจุ
5.1 ภาชนะทีใ่ชบรรจขุองเลน ใหเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของเลน เลม 2 ภาชนะบรรจแุละฉลาก

มาตรฐานเลขที ่มอก. 685 เลม 2

เกณฑทีกํ่าหนด
สงูสดุ

มลิลกิรัมตอกิโลกรมั
พลวง 250
สารหนู 50
แบเรียม 250
แคดเมียม 50
โครเมยีม 25
ตะกั่ว 100
ปรอท 25

โลหะหนัก
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 เครือ่งหมายและฉลาก ใหเปนไปตาม มอก. 685 เลม 2

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 ทัว่ไป

7.1.1 รนุ หมายถงึ ของเลนทีท่ำจากวสัดชุนดิเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
7.1.2 แบบ หมายถงึ ของเลนทีม่สีวนประกอบ รปูรางหรอืลกัษณะอยางเดยีวกนั

7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

7.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัด ุลกัษณะทัว่ไป คณุลกัษณะเฉพาะแบบ คณุลกัษณะ
ดานการตดิไฟ สมรรถนะในการใชงาน ภาชนะบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

7.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัแบบละ 3 หนวย
7.2.1.2 ตัวอยางของเลนตองเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 ขอ 4.2 ขอ 4.3 ขอ 4.5 ขอ 5. และขอ 6.

ทกุหนวย จงึจะถอืวาของเลนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทางเคมี

7.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัจำนวน 3 หนวย
7.2.2.2 ตวัอยางของเลนตองเปนไปตามขอ 4.4 จงึจะถอืวาของเลนรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.3 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 และขอ 7.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาของเลนรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

8. การทดสอบและการวเิคราะห
8.1 หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบโดยการตรวจพนิจิ และหากเปนการวดัมติ ิ ระยะ แรง อณุหภมูิ

ฯลฯ ใหทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส โดยใชเครือ่งวดัทีเ่หมาะสม


