
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2282 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน เลม 3 (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของเลน เลม 3 มาตรฐานเลขที ่มอก.685
เลม 3-2530

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 รฐัมนตรี
วาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 3มาตรฐาน
เลขที ่มอก.685 เลม 3-2530 ทายประกาศกระทรวง ฉบบัที ่1198 (พ.ศ.2530) ลงวนัที ่4 กรกฎาคม พ.ศ.2530
ดงัตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.685 เลม 3-2530” เปน “มอก.685 เลม 3-2540”
2. ขอ 3.2.1 ตารางที ่1 สดมภที ่4 และ 10 แกไขตวัเลข “3.6” เปน “5.6” และ “ ± 0.1” เปน “ ± 0.1

ยกเวน f และ g ± 1”
3. ใหยกเลกิความในขอ 3.6.3.1 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“3.6.3.1 ในกรณทีีเ่ปนการทดสอบกลไกการขบัเคลือ่น ใหรายงานวาตวัอยางยงัใชงานไดตามปกตหิรอืไม
สวนทีเ่ปนกลไกลหลดุหรอืไม”

4. ขอ 3.10.2 แกไขขอความ “150 มลิลเิมตร” เปน “50 มลิลเิมตร” และ “2 เมตรตอวนิาท”ี เปน “2
เมตรตอวนิาท ี± 0.2 เมตรตอวนิาท”ี

5. ใหยกเลกิความในขอ 3.16 และตารางที ่3 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“3.16  ความทนแรงดงึ

3.16.1 ความทนแรงดงึของชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไมได
ดงึชิน้สวนทีม่สีวนทีย่ืน่ออกมาอยางชา ๆ  จนกระทัง่ไดแรงตามทีก่ำหนดในเวลาไมนอยกวา
5 วนิาท ีทัง้ในทศิทางขนานและตัง้ฉากกับแกนหลกั แลวคงแรงนีไ้วเปนเวลา 10 วนิาท ีแลว
ตรวจดสูภาพชิน้สวน
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3.16.2 ความทนแรงดงึของตะเขบ็
ยึดปากกาเขากับวัสดุชั้นนอกของตัวอยางจนกระทั่งมาใกลกับผิวดานนอกของวงแหวน
ปากกาทีม่เีสนผานศนูยกลาง 19 มลิลเิมตร แตอยางนอยตองหางจากแนวเสนดายเยบ็ 13
มลิลเิมตร ใสแรงอยางชา ๆ จนไดแรง 70 นวิตนั ± 2 นวิตนั ในเวลาไมนอยกวา 5 วนิาที
แลวใหคงแรงนีไ้วเปนเวลา 10 วนิาท ีตรวจสภาพตะเขบ็และบรเิวณใกลเคยีงตะเขบ็ของตวัอยาง
ในกรณทีีต่วัอยางมขีนาดเลก็และไมสามารถยดึชิน้ตวัอยางดวยปากกาได ใหทดสอบความทน
แรงดงึตามขอ 3.16.1 แทนโดยใชแรงดงึ 70 นวิตนั ± 2 นวิตนั

3.16.3 ความทนแรงดงึของวสัดทุีห่มุหรอืวสัดแุมเหลก็
ดงึวสัดทุีห่มุหรอืวสัดแุมเหลก็อยางชา ๆ  จนกระทัง่ไดแรง 70 นวิตนั ± 2 นวิตนั ในเวลา ไม
นอยกวา 5 วนิาท ีแลงคงแรงนีไ้วเปนเวลา 10 วนิาท ีแลวตรวจดสูภาพวสัดทุีห่มุหรอืวสัดุ
แมเหลก็วาหลดุออกหรอืไม จากนัน้นำไปทดสอบขอบมคีมและปลายแหลมตามขอ 3.3 และ
ขอ 3.4 ตามลำดบั”

6. ใหยกเลกิความในขอ 3.19 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“3.19  การพองตวัในน้ำ

3.19.1 ชิน้ทดสอบ
ใหแยกเมลด็พชืหรอืวสัดอุืน่ทีท่ำใหเกดิเสยีงออกจากตวัอยางเพือ่ใชเปนชิน้ทดสอบ แลวนำ
ชิน้ทดสอบไปปรบัภาวะทีอ่ณุหภมู ิ21 องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธ
รอยละ 65 ± รอยละ 5 เปนเวลา 7 ชัว่โมง

3.19.2 วธิทีดสอบ
วดัขนาดของชิน้ทดสอบทกุชิน้ในแนวแกน x, y และ z แลวนำไปแชน้ำกลัน่ทีม่อีณุหภมู ิ21
องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง ± 0.5 ชัว่โมง นำขึน้จากน้ำ แลววดั
ขนาดอกีครัง้

3.19.3 การรายงานผล
ใหรายงานผลเปนคาเฉลีย่ของขนาดทีเ่พิม่ขึน้ของชิน้ทดสอบเปนรอยละ”

7. ขอ 3.20.1.2 แกไขขอความ “50 ตารางเซนตเิมตร” เปน “ทีม่เีสนผานศนูยกลาง 80 มลิลเิมตร ± 2
มลิลเิมตร” และ “และมมีวลรวมกนั 1 กโิลกรมั” เปน “และมมีวล 1 กโิลกรมั ± 0.02 กโิลกรมั”

8. ขอ 3.20.2 แกไขขอความ “100 มลิลเิมตร” เปน “100 มลิลเิมตร ± 2 มลิลเิมตร”
9. ใหยกเลกิความในขอ 3.24.1.2 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“3.24.1.2ตะเกยีงกาซทีส่ามารถปรบัความสงูของเปลวไฟไดและเปนไปตาม ISO 6941”
10. ขอ 3.24.4.1 แกไขคำวา “หนากาก” เปน “หนากากและเปนหนากากบางสวนทีม่เีสนขนหรอืเสนผมยาว

นอยกวา 50 มลิลเิมตร หรอืไมมเีสนขนหรอืเสนผม”
11. ขอ 3.24.4.1(1) แกไขขอความ “จบัตะเกยีงกาซใหทำมมุ 45 องศา ปรบัเปลวไฟใหสงู 20 มลิลเิมตร” เปน

“ปรบัเปลวไฟตะเกยีงกาซใหสงู 20 มลิลเิมตร ± 2 มลิลเิมตร จบัตะเกยีงกาซใหทำมมุ 45 องศา”
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12. ขอ 3.24.4.2 แกไขขอความ “หนากากและอืน่ ๆ  ซึง่มสีวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวตัง้แต 50 มลิลเิมตร
ขึน้ไป” เปน “และหนากากซึง่มขีนฟหูรอืเสนผมทีม่คีวามยาวมากกวา 50 มลิลเิมตร”

13. ขอ 3.24.4.2(3) แกไขขอความ “20 มลิลเิมตร” เปน “20 มลิลเิมตร ± 2 มลิลเิมตร”
14. ใหยกเลกิความในขอ 3.24.4.3(1) และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“3.24.4.3(1) ยดึตวัอยางใหอยใูนแนวดิง่โดยใหสวนหวัอยดูานบน กรณทีีส่ามารถยดึไดหลายลกัษณะ
ใหเลอืกลกัษณะทีย่ดึไดมัน่คงทีส่ดุ ทดสอบตามขอ 3.24.4.1 โดยใหเปลวไฟอยเูหนอื
ขอบลางของตวัอยางไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร และสวนปลายของตะเกยีงกาซอยหูาง
จากผวิหนาของตวัอยางประมาณ 5 มลิลเิมตร เปนเวลา 3 วนิาที

15. ใหยกเลกิความในขอ 3.25 ถงึขอ 3.29 และใหใชความตอไปนีแ้ทน
“3.25 คณุลกัษณะทางเคมี

การวเิคราะหปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัได จากส ีสารเคลอืบ วสัดขุดีเขยีน พลาสตกิ
กระดาษและกระดาษแขง็ ฟงเกอรเพนต และดนิปน ใหปฏบิตัติาม ISO 8124-3

3.26 การเคลื่อนที่วิถีโคงของของเลนที่ใชพุงหรือยิงหรือของเลนที่มีเครื่องพุงหรือยิง
3.26.1 การหาพลงังานจลน (kinetic energy)

3.26.1.1 ชัง่มวลตวัอยางใหทราบคาทีแ่นนอน (m)
3.26.1.2 หาความเรว็ของตวัอยาง โดยปลอยตวัอยางจากอปุกรณทีม่เีครือ่งจบัเวลา ณ ตำแหนงที่

หางจากเปาทีท่ราบระยะหางแนนอน ปฏบิตัเิชนเดยีวกนันีอ้กี 5 ครัง้ แลวคำนวณหาคา
ความเรว็เฉลีย่ (V)

3.26.1.3 คำนวณหาคาพลงังานจลน จากสตูร

พลงังานจลน จลู =

เมื่อ m คือ มวลของตวัอยาง เปนกโิลกรมั
v คือ ความเรว็เฉลีย่ของตวัอยาง เปนเมตรตอวนิาที

3.26.2 การหาความหนาแนนของพลงังานจลน (kinetic energy density)
3.26.2.1 ทำเครือ่งหมายบนลกูยงิตวัอยางโดยใชหมกึพมิพ
3.26.2.2 หาพลังงานจลนของตัวอยางตามขอ3.26.1 โดยยิงลูกยิงไปบนบล็อกคอนกรีตหรือ

วสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม ซึง่อยหูางจากจดุยงิ 300 มลิลเิมตร
3.26.2.3 วดัพืน้ทีท่ีล่กูยงิตกกระทบบนบลอ็กคอนกรตีหรอืวสัดอุืน่ทีเ่หมาะสม
3.26.2.4 คำนวณหาความหนาแนนของพลงังานจลน จากสตูร

ความหนาแนน พลงังานจลน =
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3.26.2.5 ปฏบิตัเิชนเดยีวกนันีก้บัตวัอยางอกี 2 ครัง้ แลวคำนวณหาคาเฉลีย่ของความหนาแนน
พลงังานจลน เปนจลูตอตารางเซนตเิมตร

3.27 รปูรางและขนาดของของเลนทีเ่ขยาเพือ่ใหเกดิเสยีง หรอืของเลนสำหรบัใหเดก็บบีหรอืกดัเลน
3.27.1 ใชปากกายดึเทมเพลท A และเทมเพลท B (ดรูปูที ่6 และรปูที ่7) ใหอยใูนแนวราบสวนบน

และสวนลางของชองเปดตองไมมอีะไรขวางกัน้
3.27.2 นำของเลนทีจ่ะทดสอบผานเขาชองเปด โดยใหน้ำหนกัของของเลนเองเปนแรงทีท่ำใหของ

เลนตกผานชองเปดนัน้ แลวสงัเกตวาของเลนสามารถผานชองเปดลงมาไดหรอืไม หรอืมี
สวนหนึง่สวนใดของของเลนโผลยืน่ออกมาพนฐานของเทมเพลท A และ B หรอืไม

รปูที ่6 รปูรางและขนาดเทมเพลท A รปูที ่7 รปูรางและขนาดเทมเพลท B

3.28 รอยรัว่ของของเลนสำหรบัใหเดก็บบีหรอืกดัเลน
3.28.1 ปรบัภาวะตวัอยางทีอ่ณุหภมู ิ37 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลาไมนอยกวา 4

ชัว่โมง
3.28.2 นำตวัอยางไปทดสอบภายในเวลา  30 วนิาท ี   หลงัปรบัภาวะทดสอบโดยใชแรง 5 นวิตนั

นวิตนั กดผานเขม็เหลก็ทีม่เีสนผานศนูยกลาง 1 มลิลเิมตร  ±  0.1 มลิลเิมตรและรศัมี
ทีป่ลายเขม็ 0.5 มลิลเิมตร   ± 0.05 มลิลเิมตร ไปยงัสวนใดสวนหนึง่ของผวินอกตวัอยาง โดย
คอย ๆ  เพิม่แรงทลีะนอย จนไดแรงตามทีก่ำหนดภายในเวลา 5 วนิาท ีแลวคงแรงนีไ้วเปนเวลา
5 วนิาที
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ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 114 ตอนที ่81ง
วนัที ่9 ตลุาคม พทุธศกัราช 2540

3.28.3 ตรวจสภาพตวัอยางวามรีอยรัว่ รอยปร ิรอยแตก หรอืความเสยีหายอืน่ ๆ หรอืไม โดยใช
กระดาษโคบอลคลอไรด (cobalt chloride paper) ปดไว ณ ตำแหนงทีก่ดดวยเขม็เหลก็แลว
กดดวยแรง 5 นวิตนั         นวิตนั บรเิวณอืน่ๆ ของของเลนดวยเครือ่งมอืทีเ่หมาะสม ซึง่
ไมใชเข็มเหล็ก

3.28.4 นำตวัอยางเดมิทีผ่านการทดสอบไปปรบัภาวะทีอ่ณุหภมู ิ5 องศาเซลเซยีส  ±  1 องศาเซลเซยีส
เปนเวลาไมนอยกวา 4 ชัว่โมง

3.28.5 ทดสอบตามขอ 3.28.2 และขอ 3.28.3”

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่20 สงิหาคม พ.ศ. 2540

กร  ทพัพะรงัสี
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

+ 0.5
0
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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 423
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมของเลน

ประธานกรรมการ
นายภกัด ีโพธศิริิ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการอาหารและยา

รองประธานกรรมการ
นายอลนั อษิวาส ผแูทนกรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางฉววีณัณ จณุณานนท ผแูทนสมาคมกมุารแพทยแหงประเทศไทย

กรรมการ
นางประทมุ สรุหิาร ผแูทนกรมวทิยาศาสตรการแพทย
นางฉววีรรณ จงึเจรญิ ผแูทนกรมการฝกหดัครู
นายประยรู ศรเีจรญิ ผแูทนกองควบคมุพชืและวสัดกุารเกษตร  กรมวชิาการเกษตร
นางยพุา ลลีาพฤทธิ์ ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการอาหารและยา
นายชยัฤทธิ ์สตัยาประเสรฐิ ผแูทนคณะวศิวกรรมศาสตร  จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั
นายยงสขุ รศัมมิาศ ผแูทนคณะครศุาสตร  จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายณฐั อญัชนัภาติ
นางวนัเพญ็ พศิาลพงศ ผแูทนมหาวทิยาลยัศรนีครนิทรวโิรฒ ประสานมติร
นางสนีอย เกษมสนัต ณ อยธุยา ผแูทนสำนกังานคณะกรรมการสงเสรมิ

นางสาวดรณุ ีเทพเฉลมิ และประสานงานเยาวชนแหงชาติ
นางดาวเรอืง รชัชะกติติ ผแูทนการกฬีาแหงประเทศไทย
นายธงชยั ชวิปรชีา ผแูทนสถาบนัสงเสรมิการสอนวทิยาศาสตรและเทคโนโลยี

นางผสุด ีตามไท
นายสนัต หรมุเรอืงวงษ

นายคทา บณัฑติานกุลู ผแูทนสมาคมอตุสาหกรรมไทย
นางจนิดา เอีย่มศลิา ผแูทนสภาสตรแีหงชาต ิในพระบรมราชนิปูถมัภ
นายกติตปิกรณ บรูณปกรณ ผแูทนบรษิทั หางเซน็ทรลัดพีาทเมนทสโตร จำกดั

นายบญุชอบ โชตสิาสนกลุ
นายสมชยั กจิเลศิไพโรจน ผแูทนหางหนุสวนจำกดั ก.เจรญิ

นางสาวชตุมิา พบิลูยสวสัดิ์
นางดรณุ ีวชัราเรอืงวทิย ผแูทนกรมวทิยาศาสตรบรกิาร (กองฟสกิสและวศิวกรรม)
นายธนติ ทองตนั ผแูทนสถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

(กองปฏบิตักิารทางกล)

(2)



นายดนต รตันทศันยี ผแูทนสถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา
วทิยาเขตเจาคณุทหาร ลาดกระบงั

นายวฑิรูย วริะพรสวรรค ผแูทนบรษิทั แปลนครเีอชัน่ส จำกดั
นายประสงค ศริวิจันางกรู ผแูทนบรษิทั ไทยทอย จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางสรุตัน เทอรคอท ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

(3)



ของเลนเปนสิง่ทีม่คีวามสำคญัตอชวีติและการเรยีนรขูองเดก็ทกุวยั ของเลนทีเ่ปนผลติภณัฑจะมกีารออกแบบและ
ทำขึน้เพือ่ใหเหมาะสมกบัเดก็แตละกลมุแตละวยั การเลอืกของเลนใหเดก็เปนหนาทีข่องบดิา มารดา ผปูกครองหรอื
ผทูีเ่กีย่วของตองใหความสนใจ และรจูกัเลอืกใหเหมาะสมกบัวยัของเดก็ โดยคำนงึถงึความปลอดภยั ความคดิสรางสรรค
การฝกทกัษะ ความตองการตามธรรมชาต ิและระดบัความเจรญิเตบิโตทางสมองและรางกายของเดก็ อบุตัเิหตทุีเ่กดิขึน้
จากของเลน มกัมสีาเหตเุนือ่งจากเดก็ไดรบัของเลนทีไ่มเหมาะสมกบัวยั หรอืนำของเลนไปเลนอยางไมถกูวตัถปุระสงค
นอกจากนีข้องเลนบางชนดิแมจะเลนอยางถกูวธิแีละตรงจดุประสงคของผทูำ แตกอ็าจมอีนัตรายเกดิขึน้กบัผเูลนได
ดังนั้นเพื่อปองกันและลดอัตราเสี่ยงของการเกิดอันตรายตอเด็กจากของเลน และเพื่อเปนการสงเสริมใหมีการทำ
ของเลนทีม่คีณุภาพ จงึกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน ขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้เปนเลมหนึง่ในอนกุรมมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน ซึง่มทีัง้หมด 3
เลม คอื

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 2 ภาชนะบรรจแุละฉลาก
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 3 วธิทีดสอบและวเิคราะห

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ANSI/VPS PS 72-76 Toy safety
AS 1647, Part 1-1980 Children’s toys (safety requirements)

Part 1 – General safety requirements
AS 1647, Part 2-1981 Children’s toys (safety requirements)

Part 2 – Constructional requirements
AS 1647, Part 3-1982 Children’s toys (safety requirements)

Part 3 – Toxicological requirements
AS 1647, Part 4-1980 Children’s toys (safety requirements)

Part 4 – Flammability requirements
EN 71 : Part 1 : 1979 Safety of toys

Part 1 Mechanical and physical properties
EN 71 : Part 2 : 1978 Safety of toys

Part 2 Flammability of toys
EN 71 : Part 3 : 1982 Safety of toys

Part 3 Chemical properties

(4)
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ประกาศ ณ วนัที ่4 กรกฎาคม พ.ศ. 2530
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    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ของเลน

เลม 3 วธิทีดสอบและวเิคราะห

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดการทดสอบและการวเิคราะหของเลน  ทีอ่ยใูนขอบขายของมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม ของเลน เลม 1 ขอกำหนดทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก. 685 เลม 1

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก. 685 เลม 1

3. การทดสอบและการวเิคราะห
3.1 การตดิไฟของสิง่ทอ

3.1.1 เครื่องมือ
3.1.1.1 ทีจ่บัชิน้ทดสอบ เปนกรอบโลหะทีม่ชีองเปดขนาด 100 มลิลเิมตร x 100 มลิลเิมตร พรอมแทนปด
3.1.1.2 ตะเกยีงกาซทีส่ามารถปรบัขนาดและความสงูของเปลวไฟได

3.1.2 ชิน้ทดสอบ
ตดัตวัอยางสวนทีเ่ปนสิง่ทอบรเิวณทีป่ราศจากรอยยน รอยยบัหรอืตะเขบ็ ทำเปนชิน้ทดสอบขนาดประมาณ
100 มลิลเิมตร x 100 มลิลเิมตร

3.1.3 วธิทีดสอบ
3.1.3.1 จดุตะเกยีงกาซ ปรบัเปลวไฟใหไดขนาดเสนผานศนูยกลาง 0.2 มลิลเิมตร และสงู 16 มลิลเิมตร
3.1.3.2 ยดึชิน้ทดสอบดวยทีจ่บัชิน้ทดสอบ แลวนำไปวางเหนอืเปลวไฟใหชิน้ทดสอบอยใูนแนวระดบั และจดุ

ศนูยกลางของชิน้ทดสอบอยหูางจากเปลวไฟ 8 มลิลเิมตร เปนเวลา 1 วนิาท ีจากนัน้เอาตะเกยีงกาซ
ออกพรอมกบัจบัเวลาตอทนัที

3.1.3.3 สงัเกตดเูปลวไฟทีล่กุไหมบนชิน้ทดสอบ ตองดบัไดเองภายในเวลา 5 วนิาทหีลงัจากทีเ่อาตะเกยีงกาซ
ออก ในกรณทีีเ่ปลวไฟยงัลกุไหมตอไปใหใชวสัดทุีเ่หมาะสมดบัเปลวไฟทีเ่กดิขึน้ทนัท ีเมือ่ครบเวลา
5 วนิาท ีแลววดัขนาดของชิน้ทดสอบบรเิวณทีเ่กดิการลกุไหม

3.1.4 การรายงานผล
ใหรายงานเวลาทีเ่ปลวไฟดบัไดเองเปนวนิาท ีหรอืขนาดของบรเิวณทีเ่กดิการลกุไหมเปนเวลา 5 วนิาที
หลังจากเอาตะเกียงกาซออก
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3.2 บรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย
3.2.1 เครื่องมือ

แทงทดสอบทีม่รีปูราง ชนดิ และมติติามรปูที ่1 และตารางที ่1

                                                                                    หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่1 รปูรางและมติขิองแทงทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย
(ขอ 3.2.1)

ตารางที ่1 ชนดิและมติขิองแทงทดสอบบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย
(ขอ 3.2.1)

หนวยเปนมิลลิเมตร

ตัวอยาง
ชนิดแทง
ทดสอบ Ra b c d e f g

เกณฑความ
คลาดเคลื่อน

ไมเกิน

ของเลนสําหรับเด็กอายุไมเกนิ 3 ป A 2.8 3.6 25.9 14.7 44.0 25.4 464.3

ของเลนสําหรับเด็กอายุเกนิ 3 ป B 4.3 8.6 38.4 19.3 57.9 38.1 451.6
        ± 0.1
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3.2.2 ชิน้ทดสอบ
3.2.2.1 ของเลนทีเ่ปนชิน้เดยีว

ใหใชของเลนทัง้ชิน้เปนชิน้ทดสอบ
3.2.2.2 ของเลนทีเ่ปนหลายชิน้ ซึง่ประกอบหรอืถอดออกไดโดยไมตองใชเครือ่งมอื

ใหแยกชิน้สวนแตละชิน้ออกจากกนัโดยไมตองใชเครือ่งมอื เพือ่ใชเปนชิน้ทดสอบ
3.2.2.3 ของเลนทีเ่ปนหลายชิน้และมอีปุกรณหรอืเครือ่งมอืสำหรบัประกอบ หรอืถอดชิน้สวนใหมากบัของเลน

ใหแยกชิ้นสวนทุกชิ้นที่สามารถถอดออกไดโดยอุปกรณหรือเครื่องมือที่ใหมากับของเลนออกจาก
กนัเพือ่ใชเปนชิน้ทดสอบ

3.2.3 วธิทีดสอบ
สอดแทงทดสอบตามชนดิทีร่ะบไุวในตารางที ่1 ใหแตะกบับรเิวณหรอืสวนทีจ่ะทดสอบ โดยอาจสอดเขาไป
ตรง ๆ หรอืงอปลายแทงทดสอบตรงจดุหมนุเปนมมุ 90 องศา เพือ่ใหแทงทดสอบแตะกบับรเิวณหรอื
สวนทีจ่ะทดสอบใหมากทีส่ดุ

3.2.3.1 ในกรณทีีเ่ปนร ูซอก หรอืชองเปดทีม่ขีนาดชอง (ขนาดเสนผานศนูยกลางของทรงกลมทีใ่หญทีส่ดุ
ทีส่ามารถผานชองเปดนัน้ได) เลก็กวาเสนผานศนูยกลางของสวนปลายแทงทดสอบใหสอดแทงทดสอบ
ใหลกึเพยีงระดบัคอ

3.2.3.2 ในกรณีที่เปนรู ซอก หรือชองเปดที่มีขนาดใหญกวาเสนผานศูนยกลางของสวนปลายแทงทดสอบ
แตเลก็กวา 187 มลิลเิมตรเมือ่ใชแทงทดสอบชนดิ A หรอืชองเปดทีม่ขีนาดชองใหญกวาเสนผานศนูย
กลางของสวนปลายแทงทดสอบแตเลก็กวา 230 มลิลเิมตร เมือ่ใชแทงทดสอบชนดิ B ใหตอแทง
ทดสอบ ตามรปูที ่1 แลวสอดแทงทดสอบทีต่อแลวใหลกึถงึระยะ 2.25 เทาของขนาดชอง เมือ่วดัจาก
จดุใด ๆ บนระนาบของร ูซอก หรอืชองเปด

3.2.3.3 ในกรณทีีเ่ปนร ูซอก หรอืชองเปดทีม่ขีนาดชองเปดตัง้แต 187 มลิลเิมตรขึน้ไป เมือ่ใชแทงทดสอบชนดิ
A หรอืตัง้แต 230 มลิลเิมตรขึน้ไปเมือ่ใชแทงทดสอบชนดิ B ใหสอดแทงทดสอบเขาไปไดโดยไม
จำกดัความลกึ หากภายในร ูซอก หรอืชองเปดทีท่ดสอบมรี ูซอก หรอืชองเปดอกี ใหปฏบิตัติามขอ
3.2.3.1 หรอืขอ 3.2.3.2 แลวแตกรณี
หมายเหตุ ถาสวนทีท่ดสอบเปนปลายแหลมซึง่อยหูางจากผวิระนาบไมเกนิ 0.5 มลิลเิมตร ใหถอืวาปลาย

แหลมนั้นไมใชสวนที่จับหรือสัมผัสไดงาย และไมตองทดสอบ
3.2.4 เกณฑตดัสนิ

จะถอืวาบรเิวณหรอืสวนของของเลนเปนบรเิวณหรอืสวนทีจ่บัหรอืสมัผสัไดงาย ตอเมือ่แทงทดสอบสามารถ
แตะตรงบรเิวณหรอืสวนนัน้ได

3.3 ขอบมคีม
3.3.1 เครื่องมือ

ดงัรปูที ่2 ประกอบดวย
(1)  แกนทรงกระบอกทำดวยโลหะ ทีม่พีืน้ผวิโดยรอบปราศจากตำหน ิเชน รอยขดี เสีย้น มคีวามหยาบ

(Ra) ไมเกนิ 0.40 ไมโครเมตร มคีวามแขง็ไมนอยกวา 40 HRC (Rockwell hardness C scale)
(2) แถบกาวโพลเิททระฟลอูอรเอทลินี (polytetrafluorethylene, PTFE) ชนดิไวตอความดนั มคีวามหนา
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ของแถบระหวาง 0.066 ถงึ 0.090 มลิลเิมตร ความหนาของชัน้กาว 0.08 มลิลเิมตร และกวาง
ไม นอยกวา 6 มลิลเิมตร

(3) เครือ่งหมนุแกนทรงกระบอก ทีส่ามารถทำใหแกนทรงกระบอกหมนุไดดวยความเรว็ในแนวสมัผสั
(tangential velocity) คงที ่25 ± 2 มลิลเิมตรตอวนิาที

รปูที ่2 เครือ่งทดสอบขอบมคีม
(ขอ 3.3.1)

3.3.2 วธิทีดสอบ
3.3.2.1 ยดึขอบทดสอบตรงตำแหนงทีห่างจากขอบไมนอยกวา 15 มลิลเิมตร ใหตดิแนนอยกูบัทีย่ดึ และขอบ

ตองไมเบนเมือ่ไดรบัแรงกระทำจากแกนทรงกระบอก ในกรณทีีข่อบทดสอบอยใูนตำแหนงทีท่ดสอบ
ไมได  ใหแยกชิน้สวนของของเลนทีอ่ยรูอบ ๆ   บรเิวณดงักลาวออกเทาทีจ่ำเปนเพือ่ใหสามารถทดสอบ
ได แลวยดึขอบทดสอบใหแนนเหมอืนสภาพทีเ่ปนอยใูนของเลน

3.3.2.2 พนัแถบกาวรอบแกนทรงกระบอกหนาหนึง่ชัน้และมพีืน้ทีเ่พยีงพอสำหรบัทดสอบ
3.3.2.3 เลือ่นแกนทรงกระบอกใหแถบกาวสมัผสักบัขอบทดสอบ โดยวางแกนทรงกระบอกใหทำมมุ 90 ±

5 องศากบัแนวของขอบทดสอบทีม่ลีกัษณะตรง หรอืทำมมุ 90 ± 5 องศากบัเสนสมัผสัทีจ่ดุทดสอบ
ของขอบทดสอบทีม่ลีกัษณะโคง

3.3.2.4 ใสแรงกระทำบนแกนทรงกระบอกมากทีส่ดุทีไ่มทำใหขอบทดสอบเบนแตตองไมเกนิ 6 นวิตนั แลว
หมนุแกนทรงกระบอกรอบตวัเองเปนมมุ 360 องศา ใหเคลือ่นทีไ่ปบนขอบทดสอบ

3.3.2.5 ดงึแถบกาวออกจากแกนทรงกระบอก โดยไมทำใหบรเิวณทีถ่กูตดัขาดแยกหางมากขึน้กวาเมือ่เสรจ็
การทดสอบ แลววดัความยาวของแถบกาวทีถ่กูตดัขาดและทีส่มัผสักบัขอบทดสอบทัง้หมด
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3.3.3 วธิคีำนวณ
คำนวณหาความยาวของแถบกาวทีถ่กูตดัขาด เปนรอยละของความยาวของแถบกาวทีส่มัผสักบัขอบทดสอบ
ทัง้หมด จากสตูร ดงันี้
ความยาวของแถบกาวทีถ่กูตดัขาด รอยละ =          x 100

เมื่อ L1 คือ ความยาวของแถบกาวทีถ่กูตดัขาด เปนมลิลเิมตร
L2 คือ ความยาวของแถบกาวทีส่มัผสักบัขอบทดสอบทัง้หมด เปนมลิลเิมตร

3.3.4 เกณฑตดัสนิ
จะถอืวาขอบทดสอบเปนขอบทีไ่มมคีม ตอเมือ่ความยาวของแถบกาวทีถ่กูตดัขาดมคีานอยกวารอยละ 50

3.4 ปลายแหลมคม
3.4.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืทดสอบดงัรปูที ่3 หรอืเครือ่งทดสอบแบบอืน่ทีม่ขีนาดและใหผลการทดสอบทีเ่ทยีบเทา ประกอบ
ดวย
(1) หวัวดั (gauging cap) ประกอบดวยชองวดั (gauging slot) รปูสีเ่หลีย่มผนืผา กวาง 1.02 ± 0.02

มลิลเิมตร และยาว 1.15 ± 0.02 มลิลเิมตร
(2) หัวสัมผัส (sensing head) มีสวนปลายอยูในชองวัด และหางจากผิวดานนอกของหัววัด 0.38

มลิลเิมตร
(3) สปรงิหนาสมัผสัไฟฟา ซึง่สามารถทำใหหลอดไฟสญัญาณสวางไดเมือ่ไดรบัแรงกด 2 นวิตนัจากปลาย

ทดสอบ

                                                                                                หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3 เครือ่งทดสอบปลายแหลมคม
(ขอ 3.4.1)

L1
L2
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3.4.2 วธิทีดสอบ
3.4.2.1 ยดึปลายทดสอบไมใหเคลือ่นทีต่ลอดการทดสอบ โดยใหยดึทีต่วัของเลนหรอืทีป่ลายทดสอบ ตรง

ตำแหนงทีห่างจากปลายไมนอยกวา 6 มลิลเิมตร
ในกรณทีีป่ลายทดสอบอยใูนตำแหนงทีท่ดสอบไมได ใหแยกชิน้สวนของตวัอยางทีอ่ยรูอบ ๆ  บรเิวณ
ดงักลาวออกเทาทีจ่ำเปนเพือ่ใหสามารถทดสอบได แลวยดึปลายทดสอบใหแนนเหมอืนสภาพทีเ่ปนอยู
ในตวัอยาง

3.4.2.2 ปรบัเครือ่งทดสอบโดย
(1) หมนุแหวนกญุแจ (lock ring) ใหคลายออกจนเหน็ตำแหนงปรบั (reference mark) ทีอ่ยบูน

กระบอก
(2) หมนุหวัวดัในทศิทางตามเขม็นาฬกิาจนหลอดไฟสญัญาณสวาง แลวหมนุหวัวดักลบัในทศิทาง

ทวนเขม็นาฬกิาจนกระทัง่สวนปลายของหวัสมัผสัอยหูางจากขัว้แบตเตอรีแ่หง 0.12 มลิลเิมตร
(ดรูปูภาคตดั A-A)

(3) หมนุแหวนกญุแจใหแนนเพือ่ยดึหวัวดัใหอยกูบัที่
3.4.2.3 สอดปลายทดสอบเขาไปในชองวดั กดดวยแรง 4.5 นวิตนั โดยไมใหปลายทดสอบเสยีดสกีบัขอบ

ของชองวดัหรอืทะลเุขาไปในชองวดั แลวสงัเกตหลอดไฟสญัญาณวาสวางหรอืไมในขณะทีไ่ดรบัแรงกด
3.4.3 เกณฑตดัสนิ

จะถอืวาปลายทดสอบเปนปลายทีแ่หลมคม ตอเมือ่สามารถสอดปลายทดสอบเขาไปในชองวดัไดลกึตัง้แต
0.50 มลิลเิมตรขึน้ไปหรอืหลอดไฟสญัญาณสวางเมือ่ไดรบัแรงกด

3.5 ความทนแรงบดิของเสนลวด
3.5.1 ชิน้ทดสอบ

ใหใชปลายยืน่ทีเ่ปนเสนลวดทัง้เสนเปนชิน้ทดสอบ
3.5.2 วธิทีดสอบ

3.5.2.1 ยดึปลายเสนลวดทัง้สองขางดวยเครือ่งมอืทีเ่หมาะสม จำนวน 2 อนั ใชมอืจบัเครือ่งมอืแลวดงึเสนลวด
ใหเปนเสนตรง บดิเครือ่งมอือนัใดอนัหนึง่ใหเปนมมุ 60 องศาในทศิทางหนึง่ ในขณะทีจ่บัเครือ่งมอื
อกีอนัหนึง่อยกูบัที ่แลวบดิกลบัในทศิทางตรงกนัขามใหเปนมมุ 120 องศา จากนัน้ใหบดิกลบัไปอยู
ในตำแหนงเดมิ ถอืเปน 1 รอบ

3.5.2.2 ทดสอบซ้ำตามขอ 3.5.2.1 อกี 29 รอบ ดวยอตัราเรว็ 1 รอบตอวนิาท ีและเวนระยะ 20 วนิาทหีลงัจาก
ทดสอบครบ 10 รอบ

3.5.3 การรายงานผล
ใหรายงานวาเสนลวดหกัหรอืไม

3.6 ความทนตอการตกกระแทก
3.6.1 เครื่องมือ

แผนเหลก็หนา 4 มลิลเิมตร ผวิหนาดานหนึง่เคลอืบดวยวสัดทุีม่คีวามแขง็ 75 ± 5 IRHD (international
rubber hardness degree) หนา 2 มลิลเิมตร
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3.6.2 วธิทีดสอบ
ถอืตวัอยางใหอยใูนลกัษณะการใชงานปกตแิละอยทูีร่ะดบัความสงู 85 ± 5 เซนตเิมตร ปลอยลงมาให
ตกกระแทกกบัดานทีม่วีสัดเุคลอืบของแผนเหลก็ซึง่วางบนพืน้ราบทีแ่ขง็ แลวตรวจดตูวัอยาง

3.6.3 การรายงานผล
3.6.3.1 ในกรณทีีเ่ปนการทดสอบกลไกการขบัเคลือ่น ใหรายงานวาตวัอยางยงัใชงานไดตามปกต ิโดยสวนทีเ่ปน

กลไกตองไมหลุดหรือไม
3.6.3.2 ในกรณทีีเ่ปนการทดสอบของเลนทีเ่ขยาเพือ่ใหเกดิเสยีง ใหรายงานวาตวัอยางราวหรอืแตกหรอืไม

3.7 ความทนแรงดงึของสิง่ปองกนั
ดงึสวนทีเ่ปนสิง่ปองกนัดวยแรงทีเ่ทากบัน้ำหนกัของของเลนทัง้หนวยหรอืดวยแรง 60 นวิตนั แลวแตคาไหน
จะมากกวา เปนเวลา 10 วนิาท ีแลวรายงานวาสิง่ปองกนัหลดุออกหรอืไม

3.8 ขนาด
3.8.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบขนาดตามรปูที ่4

                                                                                         หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่4 เครือ่งทดสอบขนาด
(ขอ 3.8.1)
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3.8.2 ชิน้ทดสอบ
3.8.2.1 ของเลนขนาดเลก็สำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป

ใหใชของเลนทัง้หนวยเปนชิน้ทดสอบ
3.8.2.2 ของเลนซึง่มชีิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไดสำหรบัเดก็อายตุ่ำกวา 3 ป

ใหใชชิน้สวนขนาดเลก็ทีถ่อดออกไดแตละชิน้เปนชิน้ทดสอบ
3.8.3 วธิทีดสอบ

ใสชิน้ทดสอบลงในทรงกระบอกของเครือ่งทดสอบในลกัษณะตาง ๆ  โดยไมใชแรงกด
3.8.4 เกณฑตดัสนิ

จะถอืวาชิน้ทดสอบผานการทดสอบ ตอเมือ่สามารถใสชิน้ทดสอบลงไปในทรงกระบอกไดทัง้ชิน้
3.9 ความทนแรงในสภาพนิง่

วางมวล 50 กโิลกรมับนตวัอยางบรเิวณสำหรบัใหเดก็นัง่หรอืยนืเปนเวลา 5 นาท ียกมวลออกแลวรายงานวา
มบีรเิวณหรอืชิน้สวนใดแตกหรอืหกัหรอืไม

3.10 ความทนแรงในสภาพเคลือ่นที่
3.10.1 ยดึมวล 50 กโิลกรมัตดิกบัตวัอยาง โดยใหแรงกระทำตรงตำแหนงทีส่มนยักบัการใชงานปกตขิองของเลน

และมจีดุศนูยถวงอยทูีร่ะดบั 150 มลิลเิมตรเหนอืบรเิวณสำหรบัใหเดก็นัง่ หรอืทีร่ะดบั 400 มลิลเิมตร
เหนอืบรเิวณสำหรบัใหเดก็ยนื

3.10.2 เคลือ่นตวัอยางในแนวเสนตรงขนานกบัแนวระดบัใหชนกบัขอบทีม่รีะนาบเรยีบตรง คงรปู และสงู 150
มลิลเิมตร ดวยความเรว็ 2 เมตรตอวนิาท ีรวม 3 ครัง้ ยกมวลออก แลวรายงานวามบีรเิวณหรอืชิน้สวนใด
แตกหรือหักหรือไม

3.11 เสถยีรภาพบนระนาบเอยีง
3.11.1 เครื่องมือ

ระนาบเอยีง 10 องศา ทีม่ผีวิระนาบเรยีบ
3.11.2 วธิทีดสอบ

ยดึมวล 50 กโิลกรมัตดิกบัตวัอยางตรงบรเิวณสำหรบัใหเดก็นัง่หรอืยนื ยกตวัอยางไปวางบนระนาบเอยีง
3.11.3 การรายงานผล

ใหรายงานวาตวัอยางพลกิคว่ำหรอืไม
3.12 หามลอ

3.12.1 เครื่องมือ
ระนาบเอยีง 10 องศา ทีม่ผีวิระนาบเรยีบ

3.12.2 วธิทีดสอบ
3.12.2.1 ยดึมวล 50 กโิลกรมัตดิกบัตวัอยางตรงบรเิวณสำหรบัใหเดก็นัง่หรอืยนื แลวยกตวัอยางไปวางบน

ระนาบเอยีง โดยใหแกนดานยาวของตวัอยางขนานกบัผวิระนาบเอยีง
3.12.2.2 ใสแรง 50 นวิตนัใหกระทำทีส่วนบงัคบัหามลอโดยวธิตีอไปนี ้แลวรายงานวาตวัอยางเคลือ่นทีห่รอืไม

(1) ในกรณทีีเ่ปนหามลอแบบมอืจบั ใหใสแรงในทศิทางทำมมุฉากกบัแกนของมอืจบั ทีต่ำแหนง
กึง่กลางของบรเิวณสำหรบัจบั
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(2) ในกรณทีีเ่ปนหามลอแบบบนัไดเหยยีบ ใหใสแรงในทศิทางการทำงานของหามลอ
(3) ในกรณทีีข่องเลนมหีามลอหลายแหง ใหทดสอบแตละแหงแยกกนั

3.13 ความแขง็แรงของชงิชา
3.13.1 ความแขง็แรงขณะนิง่

วางมวล 200 กิโลกรัมตอเด็ก 1 คน บนบริเวณสำหรับใหเด็กนั่งหรือยืนของตัวอยาง โดยวางใหมวล
กระจายสม่ำเสมอบนบรเิวณดงักลาว แลวปลอยทิง้ไวเปนเวลา 1 ชัว่โมง (ในกรณทีีเ่ปนชงิชาแบบมโีครง
แขวนสงูจากระดบัพืน้ทีว่างนอยกวา 120 เซนตเิมตร และมอีปุกรณปองกนัเดก็ตกจากทีน่ัง่ ใหใชมวล
ทดสอบเพยีง 66 กโิลกรมัตอเดก็ 1 คน) ยกมวลออก แลวรายงานวามสีวนประกอบใดแตก ชำรดุ หรอืมี
ผลเสยีหายตอการใชงานหรอืไม

3.13.2 ความแขง็แรงขณะใชงาน
ยดึมวล 50 กโิลกรมัตอเดก็ 1 คน บนบรเิวณสำหรบัใหเดก็นัง่หรอืยนืของตวัอยาง แลวยกขึน้ทำมมุ 60
องศากบัแนวดิง่โดยสายชงิชาตองไมหยอน จากนัน้ปลอยมวลใหแกวงไปมาอยางอสิระจนกระทัง่หยดุนิง่
กบัทีใ่นลกัษณะเดมิ ยกมวลออก แลวรายงานวามสีวนประกอบใดแตก ชำรดุ หรอืมผีลเสยีหายตอการใชงาน
หรือไม

3.14 เสถยีรภาพของของเลนทีม่นี้ำหนกัมาก
3.14.1 เครื่องมือ

ระนาบเอยีง 5 องศา ทีม่ผีวิระนาบเรยีบ
3.14.2 วธิทีดสอบ

วางตวัอยางในลกัษณะตาง ๆ  บนระนาบเอยีง หากมชีิน้สวนทีเ่คลือ่นทีไ่ด ใหปรบัชิน้สวนนัน้ใหอยใูนตำแหนง
ทีท่ำใหตวัอยางมเีสถยีรภาพบนระนาบเอยีงนอยทีส่ดุ

3.14.3 การรายงานผล
ใหรายงานวาตวัอยางพลกิคว่ำหรอืไม

3.15 ความทนโมเมนตบดิ (resistance to torque)
บดิวตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็ ในทศิทางตามเขม็นาฬกิาอยางชา ๆ  ในเวลา 5 วนิาท ีจนกระทัง่อยใูน
ตำแหนง 180 องศากบัตำแหนงเริม่ตน หรอืจนกระทัง่ไดคาโมเมนตบดิตามทีก่ำหนดในตารางที ่2 แลวคงไวที่
ตำแหนงนัน้เปนเวลา 10 วนิาท ีแลวตรวจดวูตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็วาหลดุออกหรอืไม จากนัน้นำไป
ทดสอบขอบมคีมและปลายแหลมคมตามขอ 3.3 และขอ 3.4 ตามลำดบั
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ตารางที ่2 โมเมนตบดิสำหรบัหมนุวตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็
(ขอ 3.15)

3.16 ความทนแรงดงึ
ดงึวตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็ ดวยแรงตามทีก่ำหนดในตารางที ่3 ในเวลา 5 วนิาท ีทัง้ในทศิทางขนานและ
ตัง้ฉากกบัแกนหลกั (major axis) แลวตรวจดวูตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็วาหลดุออกหรอืไม จากนัน้
นำไปทดสอบขอบมคีมและปลายแหลมคมตามขอ 3.3 และขอ 3.4 ตามลำดบั

ตารางที ่3 แรงสำหรบัดงึวตัถทุีห่มุสวนหวัหรอืวสัดแุมเหลก็
(ขอ 3.16)

3.17 การกระแทก
3.17.1 เครื่องมือ

กำแพงหรอืผนงัทีม่ผีวิหนาเรยีบ ทำดวยคอนกรตีหรอืวสัดอุืน่ทีค่ลายคลงึกันและวางอยใูนแนวดิง่
3.17.2 วธิทีดสอบ

3.17.2.1 ใสลกูทีใ่หมากบัของเลนเขากบักลไกทีท่ำใหเกดิการยงิของตวัอยางของเลน
3.17.2.2 เล็งของเลนไปที่กำแพงหรือฝาผนังคอนกรีต โดยใหแกนหลักของลูกที่ใหมากับของเลนตั้งฉาก

กบัระนาบของกำแพงหรอืฝาผนงั และสวนปลายของของเลน (อาจเปนสวนปลายของลกูหรอืสวนปลาย
ของของเลนสวนทีจ่ะยงิออก ทีย่ืน่ออกไปมากทีส่ดุ แลวแตสวนไหนจะถงึกอน) หางจากระนาบของ
กำแพงหรอืฝาผนงัเปนระยะ 300 มลิลเิมตร

3.17.2.3 ยงิลกูทีใ่หมากบัของเลนออกไปใหกระแทกระนาบกำแพงหรอืฝาผนงัคอนกรตี แลวรอจนลกูนัน้หยดุ
เคลือ่นที่

โมเมนตบิด
นิวตันเมตร

 ไมเกิน   18  เดือน 0.25
มากกวา  18  เดือน  และไมเกิน  3  ป 0.375

มากกวา   3 ป 0.50

อายุผูเลน

แรงสําหรับดึง
นิวตัน

 ไมเกิน   18  เดือน 50
มากกวา  18  เดือน  และไมเกิน  3  ป 75

มากกวา   3 ป 90

อายุผูเลน
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3.17.2.4 ทดสอบซ้ำตามขอ 3.17.2.1 ถงึขอ 3.17.2.3 อกี 2 ครัง้ แลวนำลกูทีใ่หมากบัของเลนไปทดสอบ
ขอบมคีม และปลายแหลมคมตามขอ 3.3 และขอ 3.4 ตามลำดบั

3.18 วสัดปุองกนัตา
3.18.1 เครื่องมือ

3.18.1.1 เครือ่งทดสอบวสัดปุองกนัตา ดงัรปูที ่5
3.18.1.2 มวลขนาด 1 กโิลกรมั

                                                                                                    หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่5 เครือ่งทดสอบวสัดปุองกนัตา
(ขอ 3.18.1.1)

3.18.2 ชิน้ทดสอบ
ใหแยกสวนทีเ่ปนวสัดโุปรงใสซึง่เปนสวนปองกนัตาออกจากตวัอยาง เพือ่ใชเปนชิน้ทดสอบ

3.18.3 วธิทีดสอบ
วางชิน้ทดสอบบนทีร่องรบัชิน้ทดสอบ โดยใหขอบรอบนอกทัง้หมดของชิน้ทดสอบอยบูนทีร่องรบั ปลอยมวล
1 กโิลกรมัจากระดบัความสงู 100 มลิลเิมตร ใหตกกระแทกปากทรงกระบอก

3.18.4 การรายงานผล
ใหรายงานวาชิน้ทดสอบแตกหรอืไม

3.19 การพองตวัในน้ำ
3.19.1 ชิน้ทดสอบ

ใหแยกเมลด็พชืหรอืวสัดอุืน่ทีท่ำใหเกิดเสยีงออกจากตวัอยางเพือ่ใชเปนชิน้ทดสอบ
3.19.2 วธิทีดสอบ

วดัขนาดของชิน้ทดสอบทกุชิน้ แลวนำไปแชน้ำทีม่อีณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง
นำขึน้จากน้ำแลววดัขนาดอกีครัง้หนึง่

3.19.3 การรายงานผล
ใหรายงานผลเปนคาเฉลีย่ของขนาดทีเ่พิม่ขึน้ของชิน้ทดสอบเปนรอยละ
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3.20 การทนแรงกระแทก
3.20.1 เครื่องมือ

3.20.1.1 แผนเหลก็ทีม่ผีวิหนาเรยีบ
3.20.1.2 แผนโลหะทีม่พีืน้ทีห่นาตดั 50 ตารางเซนตเิมตร และมมีวลรวมกนั 1 กโิลกรมั

3.20.2 วธิทีดสอบ
วางตวัอยางบนแผนเหลก็ ทิง้แผนโลหะจากระดบัความสงู 100 มลิลเิมตร (วดัจากระนาบลางของแผนโลหะ
ถงึผวิบนสดุของชิน้ทดสอบ) ใหตกลงบนตวัอยาง

3.20.3 การรายงานผล
ใหรายงานวาตวัอยางราวหรอืแตกหรอืไม

3.21 สภาพตานทานไฟฟาของสายวาวหรอืสายของของเลนประเภทบนิไดอืน่ ๆ
3.21.1 เครื่องมือ

เครือ่งวดัสภาพตานทานไฟฟาทีม่แีรงเคลือ่นไฟฟาสงู
3.21.2 ชิน้ทดสอบ

ใชสายวาวหรอืสายของของเลนประเภทบนิไดอืน่ ๆ  ทัง้เสนเปนชิน้ทดสอบ
3.21.3 วธิทีดสอบ

วดัคาสภาพตานทานไฟฟาของชิน้ทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส ความชืน้สมัพทัธ รอยละ
65 ± 5 โดยใหวดัอยางนอย 3 ตำแหนงตลอดความยาวของสาย

3.21.4 การรายงานผล
ใหรายงานผลเปนคาเฉลีย่

3.22 ชนดิของแกว
จมุตวัอยางซึง่ทำความสะอาดแลวลงในสารละลายผสมของเมทานอล 16 สวน และเบนซนี 84 สวนโดยปรมิาตร
ทีบ่รรจอุยใูนขวดแกวปากกวางชนดิมฝีาปดแบบเกลยีว แลวสงัเกตตวัอยางในสารละลายผสม หากมองไมเหน็
แสดงวาตวัอยางนัน้เปนแกวบอโรซลิเิกต

3.23 การบรรจเุชือ้เพลงิ
3.23.1 เชื้อเพลิงที่เปนของแข็ง

ใสเชือ้เพลงิในทีบ่รรจตุามวธิทีีผ่ทูำระบ ุตะแคงตวัอยางใหเปนมมุ 90 องศากบัแนวระดบัในทศิทางตางๆ
แลวรายงานวาเชือ้เพลงิตกออกจากทีบ่รรจหุรอืไม

3.23.2 เชื้อเพลิงที่เปนของเหลว
แยกทีบ่รรจเุชือ้เพลงิออกจากตวัอยาง ใสเชือ้เพลงิในทีบ่รรจตุามวธิทีีผ่ทูำระบ ุตะแคงทีบ่รรจเุชือ้เพลงิ
ใหเปนมมุ 90 องศากบัแนวระดบัในทศิทางตาง ๆ  แลวรายงานวาเชือ้เพลงิรัว่ไหลออกจากทีบ่รรจหุรอืไม

3.24 การตดิไฟ
3.24.1 เครื่องมือ

3.24.1.1 ตูทดสอบ มีระบบควบคุมใหอากาศภายในตูเคลื่อนที่ไดดวยความเร็วไมเกิน 0.2 เมตรตอวินาที
ตลอดระยะเวลาทดสอบ

3.24.1.2 ตะเกยีงกาซ ทีส่ามารถปรบัความสงูของเปลวไฟได
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3.24.2 การเตรยีมตวัอยาง
ใหทำตามขอมลูทีผ่ทูำระบไุวทีฉ่ลากดงันี้
(1) ของเลนทีร่ะบวุาซกัลางไมได

ใหทดสอบตวัอยางโดยไมตองลางหรอืทำใหเปยกน้ำ
(2) ของเลนทีร่ะบวุธิซีกัลางหรอืทำความสะอาด

ใหทดสอบตวัอยางทัง้กอนและหลงัจากทีน่ำไปซกัลางหรอืทำความสะอาดตามวธิทีีผ่ทูำระบุ
(3) ของเลนทีไ่มระบเุกีย่วกบัการซกัลางหรอืทำความสะอาด

ใหทดสอบตวัอยางทัง้กอนและหลงัจากทีน่ำไปซกัลางตามขอ 3.24.3
3.24.3 การซกัลางตวัอยาง

3.24.3.1 แชตวัอยางในน้ำประปาทีม่ปีรมิาตรอยางนอย 20 เทาของปรมิาตรของตวัอยาง เปนเวลา 10 นาที
แลวนำขึน้มาปลอยไวใหสะเดด็น้ำ

3.24.3.2 ทำซ้ำตามขอ 3.24.3.1 อีก 2 ครั้ง แลวโกรกดวยน้ำขจัดไอออนแลว (demineralized water)
เปนเวลา 2 นาทแีลวนำขึน้มาปลอยไวใหสะเดด็น้ำ และทำใหแหงโดยวธิทีีเ่หมาะสมตามลกัษณะของ
ตวัอยาง จากนัน้เกบ็ตวัอยางทีไ่ดไวทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ  รอยละ
65 ± 5 เปนเวลาไมนอยกวา 7 ชัว่โมงกอนทดสอบ

3.24.4 วธิทีดสอบ
3.24.4.1 หนากาก

(1) ยดึตวัอยางใหอยใูนแนวดิง่ จบัตะเกยีงกาซใหทำมมุ 45 องศา ปรบัเปลวไฟใหสงู 20 มลิลเิมตร
แลวนำไปจอทีต่วัอยาง โดยใหเปลวไฟอยเูหนอืขอบลางของตวัอยางไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร
และสวนปลายของตะเกยีงกาซอยหูางจากผวิหนาของตวัอยางประมาณ 5 มลิลเิมตร เปนเวลา
5 วนิาที

(2) นำเปลวไฟออก แลวรายงานวาตวัอยางตดิไฟหรอืไม ถาตดิไฟใหจบัเวลาทีเ่กดิเปลวไฟ และ
วัดระยะที่เกิดการลุกไหมโดยวัดระยะระหวางขอบบนของบริเวณที่เกิดการลุกไหมกับ
ตำแหนงทีจ่อเปลวไฟ

3.24.4.2 ของเลนทีเ่ปนเครา หนวด ผมปลอม หนากาก และอืน่ ๆ  ซึง่มสีวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนยาวตัง้แต 50
มลิลเิมตรขึน้ไป
(1) วดัความยาวของสวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนใหละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร
(2) ยดึตวัอยางโดยใหเสนทีย่าวทีส่ดุแขวนอยใูนแนวดิง่หรอืใกลเคยีงกบัแนวดิง่มากทีส่ดุ
(3) วางตะเกยีงกาซใหอยใูนแนวดิง่ ปรบัเปลวไฟใหสงู 20 มลิลเิมตร แลวนำไปจอทีป่ลายลาง

ของสวนทีม่ลีกัษณะเปนเสน โดยใหเปลวไฟจอถกูตวัอยางยาวประมาณ 10 มลิลเิมตร เปน
เวลา 2 วนิาที

(4) นำเปลวไฟออก แลวรายงานวาสวนทีม่ลีกัษณะเปนเสนตดิไฟหรอืไม ถาตดิไฟใหจบัเวลาทีเ่กดิ
เปลวไฟ และวดัความยาวของสวนทีเ่หลอื
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3.24.4.3 ของเลนทีผ่วินอกเปนขนฟ ูและของเลนทีผ่วินอกเปนสิง่ทอ
(1) ทดสอบตามขอ 3.24.4.1  โดยขอบดานขางของตะเกียงกาซหางจากตัวอยางประมาณ 5

มิลลิเมตร และเปลวไฟสัมผัสกับตัวอยางที่ระดับไมนอยกวา 20 มิลลิเมตรวัดจากขอบลาง
ของตวัอยาง เปนเวลา 2 วนิาที

(2) นำเปลวไฟออก จับเวลาและวัดระยะที่เกิดการลุกไหมระหวางตำแหนงที่จอเปลวไฟและ
ขอบบนของตวัอยาง แลวรายงานอตัราการแผขยายของเปลวไฟเปนมลิลเิมตรตอวนิาที

3.25 สารเคลอืบ
3.25.1 การเตรยีมตวัอยาง

3.25.1.1 ของเลนทีม่สีารเคลอืบบนชิน้สวนทกุชิน้เหมอืนกนั
ใชเครือ่งมอืทีเ่หมาะสมแยกสารเคลอืบจากตวัอยางแตละหนวยในปรมิาณเทา ๆ กนั นำมารวมกนั
ใหไดน้ำหนกัไมนอยกวา 500 มลิลกิรมั บดใหละเอยีดจนสามารถรอนผานแรง 500 ไมโครเมตร
ไดหมด แลวนำไปชัง่ (W1)

3.25.1.2 ของเลนที่มีสารเคลือบบนชิ้นสวนแตละชิ้นไมเหมือนกัน ใหวิเคราะหสารเคลือบบนชิ้นสวนแตละ
ชิน้แยกกนั โดยเตรยีมตวัอยางตามขอ 3.25.1.1

3.25.2 การเตรยีมสารละลายทีส่กดัได
3.25.2.1 สารละลาย

(1) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ รอยละ 0.25 โดยน้ำหนกั
(2) สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ รอยละ 7.3 โดยน้ำหนกั

3.25.2.2 วธิเีตรยีม
(1) ผสมตวัอยางทีเ่ตรยีมไวตามขอ 3.25.1 กบัสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ (ขอ 3.25.2.1(1))

จำนวน 50 เทาของน้ำหนกัตวัอยาง เขยานาน 1 นาที
(2) วดัคาความเปนกรด-ดางของสารละลายทีไ่ด ถามคีามากกวา 1.5 ใหเตมิสารละลายกรดไฮโดร

คลอรกิ (ขอ 3.25.2.1 (2)) ลงไปทลีะหยด เขยาสารละลายทกุครัง้ทีเ่ตมิ จนกระทัง่ความ
เปนกรด-ดางของสารละลายมคีาไมเกนิ 1.5

(3) เขยาสารละลายทีไ่ดจากขอ 3.25.2.2 (2) นาน 1 ชัว่โมง แลวปลอยไวทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2
องศาเซลเซยีสเปนเวลา 1 ชัว่โมง จากนัน้นำไปกรองผานกระดาษกรองจะไดสารละลายทีส่กดัได

3.25.3 การเตรยีมสารละลายแบลงก
ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมสารละลายทีส่กดัได แตไมตองใสตวัอยาง

3.25.4 วธิวีเิคราะห
ใหวเิคราะหปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิ ในสารละลายทีส่กดัไดจากสารเคลอืบแตละชนดิตามวธิทีีก่ำหนดใน
ISO 3856

3.25.5 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิเปนมลิลกิรมัตอตวัอยาง 1 กโิลกรมั
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3.26 วสัดขุดีเขยีน
3.26.1 การเตรยีมตวัอยาง

3.26.1.1 วสัดขุดีเขยีนทีเ่ปนของแขง็ เชน ไสดนิสอ
ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.1.1

3.26.1.2 วสัดขุดีเขยีนทีเ่ปนของเหลว
ชั่งตัวอยางใหทราบคาที่แนนอน (W1) แยกอนุภาคที่เปนของแข็งออกจากตัวอยางโดยใชเครื่อง
หมุนเหวี่ยง

3.26.1.3 วสัดขุดีเขยีนทีม่สีวนประกอบเปนไข น้ำมนั หรอือ่ืน ๆ  ทีม่สีมบตัคิลายคลงึกนั
ชั่งตัวอยางใหทราบคาที่แนนอน (W1) แยกสวนประกอบที่เปนไข น้ำมัน ฯลฯ ออกจากตัวอยาง
โดยใชตวัทำละลายทีเ่หมาะสม และไมมผีลทำใหอนภุาคทีเ่ปนของแขง็มสีมบตัเิปลีย่นแปลงไป แลวนำไป
เตรยีมสารละลายทีส่กดัไดตอไป

3.26.2 การเตรยีมสารละลายทีส่กดัได
ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.2

3.26.3 การเตรยีมสารละลายแบลงก
ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมสารละลายทีส่กดัได แตไมตองใสตวัอยาง

3.26.4 วธิวีเิคราะห
ใหวเิคราะหปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิ ในสารละลายทีส่กัดไดตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 3856

3.26.5 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิเปนมลิลกิรมัตอตวัอยาง 1 กโิลกรมั

3.27 พลาสตกิ
3.27.1 ปรมิาณโลหะหนกั

3.27.1.1 การเตรยีมตวัอยาง
ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.1.1

3.27.1.2 การเตรยีมสารละลายทีส่กดัได
ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.2

3.27.1.3 การเตรยีมสารละลายแบลงก
ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมสารละลายทีส่กดัได แตไมตองใสตวัอยาง

3.27.1.4 วธิวีเิคราะห
ใหวเิคราะหปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิในสารละลายทีส่กดัไดตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 3856

3.27.1.5 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิเปนมลิลกิรมัตอตวัอยาง 1 กโิลกรมั

3.27.2 ปรมิาณสารทีล่ะลายไดในเฮกเซน
3.27.2.1 การเตรยีมตวัอยาง

ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.1.1
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3.27.2.2 วธิวีเิคราะห
(1) นำตวัอยางทีเ่ตรยีมไดตามขอ 3.27.2.1 ใสในขวดแกวรปูกรวยชนดิมฝีาจกุปดไดสนทิ แลว

นำไปลางโดยการตมใหเดอืดในน้ำกลัน่เปนเวลา 5 นาท ีกรองน้ำกลัน่ทิง้
(2) เตมิเฮกเซนคณุภาพขัน้วเิคราะหลงไปใหทวมตวัอยาง หากตวัอยางมคีวามหนาแนนนอยกวา

เฮกเซน (หรือลอยอยูที่ผิวของสารละลาย) ใหใชอุปกรณใด ๆ ที่เหมาะสม ทำใหตัวอยาง
จมอยใูตผวิของสารละลายปดจกุใหแนน แลวนำไปเกบ็ทีอ่ณุหภมู ิ 27 ± 2 องศาเซลเซยีส
เปนเวลา 24 ชัว่โมง

(3) เมื่อครบเวลาที่กำหนด กรองแยกสวนที่ไมละลายออกเก็บสารละลายที่กรองไดในขวดสกัด
(extraction flask) ทีส่ะอาดและทราบน้ำหนกัแนนอน (W2)

(4) ลางสวนทีไ่มละลายและขวดแกวรปูกรวยดวยเฮกเซน 10 ลกูบาศกเซนตเิมตร รวม 3 ครัง้
กรอง เกบ็สารละลายทีก่รองไดรวมกบัสารละลายทีก่รองไดสวนแรกในขวดสกดั

(5) ระเหยเฮกเซนใหแหงโดยการกลัน่ แลวนำไปใสในตอูบทีอ่ณุหภมู ิ 75 ± 2 องศาเซลเซยีส
เปนเวลา 30 นาท ีนำออกมาชัง่ ทำซ้ำจนไดน้ำหนกัคงที ่(W3)

3.27.2.3 วธิคีำนวณ
ปรมิาณสารทีล่ะลายไดในเฮกเซน รอยละ =                 x 100

เมื่อ W3 คือ น้ำหนกัของขวดสกดัและสารทีล่ะลายไดในเฮกเซน เปนกรมั
W2 คือ น้ำหนกัของขวดสกดั เปนกรมั
W1 คือ น้ำหนกัของตวัอยาง เปนกรมั

3.27.2.4 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณสารทีล่ะลายไดในเฮกเซน เปนรอยละ

3.28 กระดาษ และกระดาษแขง็
3.28.1 การเตรยีมตวัอยาง

ตัดตัวอยางจากสวนตาง ๆ ของตัวอยางแตละหนวย ใหไดขนาด 6 มิลลิเมตร x 6 มิลลิเมตร x
ความหนาของตวัอยาง นำมารวมกนัใหไดน้ำหนกัไมนอยกวา 1.5 กรมั ชัง่ใหทราบคาทีแ่นนอน (W1)

3.28.2 การเตรยีมสารละลายทีส่กดัได
3.28.2.1 ผสมตวัอยางทีเ่ตรยีมไวตามขอ 3.28.1 กบัน้ำกลัน่จำนวน 25 เทาของน้ำหนกัตวัอยาง ปนสวนผสม

ทีไ่ดดวยแทงคน (stirrer) ชนดิความเรว็สงู หรอืเครือ่งมอืใด ๆ ทีเ่หมาะสมจนชิน้ตวัอยางเปลีย่น
สภาพเปนเยือ่กระดาษ (pulp)
ในกรณทีีช่ิน้ตวัอยางมลีกัษณะแขง็ทำใหเปลีย่นสภาพเปนเยือ่กระดาษไดยาก ใหใชน้ำกลัน่เดอืดแทน
น้ำกลัน่ธรรมดา แลวปลอยไวใหเยน็ลงจนมอีณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส กอนทำการวเิคราะหขัน้ตอไป

3.28.2.2 เตมิสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิรอยละ 0.5 โดยน้ำหนกัจำนวน 25 เทาของน้ำหนกัตวัอยาง เขยา
สวนผสมทีไ่ดเปนเวลา 1 นาท ีแลววดัความเปนกรด-ดางของสารละลายทีไ่ด ถามคีามากกวา 1.5
ใหเตมิสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิรอยละ 7.3 โดยน้ำหนกัลงไปทลีะหยด เขยาสารละลายทกุครัง้
ทีเ่ตมิจนกระทัง่ความเปนกรด-ดางของสารละลายมคีาไมเกิน 1.5

W3 - W2
W1
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3.28.2.3 เขยาสารละลายทีไ่ดจากขอ 3.28.2.2 นาน 1 ชัว่โมง แลวปลอยไวทีอ่ณุหภมู ิ27 ± 2 องศาเซลเซยีส
เปนเวลา 1 ชัว่โมง จากนัน้นำไปกรองผานกระดาษกรองจะไดสารละลายทีส่กัดได

3.28.3 การเตรยีมสารละลายแบลงก
ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมสารละลายทีส่กดัได แตไมตองใสตวัอยาง

3.28.4 วธิวีเิคราะห
ใหวเิคราะหปรมิาณโลหะแตละชนดิในสารละลายทีส่กดัไดตามวธิทีกีำหนดใน ISO 3856

3.28.5 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิเปนมลิลกิรมัตอตวัอยาง 1 กโิลกรมั

3.29 ส ีและดนิปน
3.29.1 การเตรยีมตวัอยาง

ใหปฏบิตัติามขอ 3.26.1.3
3.29.2 การเตรยีมสารละลายทีส่กดัได

ใหปฏบิตัติามขอ 3.25.2 แตใหใชสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ (ขอ 3.25.2.1(1)) จำนวนเพยีง 15
เทาของน้ำหนกัอนภุาคทีเ่ปนของแขง็

3.29.3 การเตรยีมสารละลายแบลงก
ใหเตรยีมโดยวธิเีดยีวกบัการเตรยีมสารละลายทีส่กดัได แตไมตองใสตวัอยาง

3.29.4 วธิวีเิคราะห
ใหวเิคราะหปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิในสารละลายทีส่กดัไดตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 3856

3.29.5 การรายงานผล
ใหรายงานปรมิาณโลหะหนกัแตละชนดิเปนมลิลกิรมัตอตวัอยาง 1 กโิลกรมั


