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คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 483
มาตรฐานสอีพีอกซี

ประธานกรรมการ
นางลกัษม ี ปลัง่แสงมาศ สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

กรรมการ
นายคมสนั  ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นายเกยีรตชิยั  วงศทอง บรษิทั ปตท. จำกดั (มหาชน)
นางรืน่ฤด ี ประชาศรี การไฟฟาฝายผลติแหงประเทศไทย

นางสาวจฑุามาศ  จนัทรมติรี
นายมหาบรี  โกเดอร บรษิทั ไทยอาซาฮเีคมภีณัฑ จำกดั
นายวรีะชยั  สจุรีกลุกจิ บรษิทั ส ีไอ ซ ีไอ (ประเทศไทย) จำกดั

นางรตันจนา  เจรญิพทิยา
นายไสว  เกดิเกยีรตขิจร บรษิทั บางกอก เชอรวนิ วลิเลีย่ม จำกดั
นายประสทิธิ ์ วงศวฒันารตัน บรษิทั อตุสาหกรรมสสียาม จำกดั

นางสาวเพญ็ศร ี ไชยพเิดช
นางสาวสโรชา  กลอมสขุ

นางวรรณทว ี ศรสีกุใส สำนกังานคณะกรรมการคมุครองผบูรโิภค
นางสาวเกศรนิ  โทวนชิ บรษิทั โจตนัไทย จำกดั

นายปยวฒัน  รตันสภุา

กรรมการและเลขานุการ
นายไพสฐิ  อจัฉรยีสนุทร สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นางอรการ  เจยีรมัพร
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมสีอีพอกซีสำหรับงานทั่วไปนี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานผลิตภัณฑ
อตุสาหกรรมสอีพีอ็กซ ี มาตรฐานเลขที ่ มอก.691-2530 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 104 ตอนที ่ 89 วนัที ่ 14
พฤษภาคม พทุธศกัราช 2530
ตอมาไดพิจารณาเห็นเปนการสมควรที่จะไดแกไขปรับปรุงเพื่อประโยชนตอการใชงานและเหมาะสมกับเทคโนโลยี
การผลติในปจจบุนั จงึไดแกไขปรบัปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนี ้ขึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัขอมลูจากผทูำและผใูชภายในประเทศ และเอกสารตอไปนี้
เปนแนวทาง

CNS K 2089–1987 Epoxy Resin Paint
ASTM D 3335-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Lead, Cadmium, and Cobalt

(Reapproved 1999) in Paint by Atomic Absorption Spectroscopy
ASTM D 3717-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Antimony in paint by Atomic

(Reapproved 1999) Absorption Spectroscopy
ASTM D 3718-85a Standard Test Method for Low Concentrations of Chromiun in Paint by

(Reapproved 1999) Atomic Absorption Spectroscopy
ISO 4624 : 2002 Paints and varnishes - Pull - off test for adhesion
ISO 8501–1 : 1988 Preparation of steel substrates before application of paints and related

products–Visual assessment of surface cleanliness–Part 1 : Rust grades and
preparation grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after
overall removal of previous coatings

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 1–2521 การชกัตวัอยาง
เลม 2–2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3–2521 แผนทดสอบและการเตรยีม
เลม 4–2521 การเคลอืบ
เลม 6–2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย
เลม 8–2524 การหาความละเอยีด
เลม 9–2524 การทดสอบการแหงทีผ่วิโดยใชลกูแกว
เลม 10–2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็
เลม 11–2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 14–2524 การหาความหนดื
เลม 16–2524 การเปรยีบเทยีบอตัราสวนความผดิแผกของสปีระเภทเดยีวกนัทีม่สีเีหมอืนกนั
เลม 17–2524 การวดัความเงาของฟลมสตีาง ๆ ยกเวนสบีรอนซที ่20, 60 และ 85 องศา
เลม 19–2525 ความทนทานตอการดดัโคง
เลม 23–2526 ความทนของเหลว
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เลม 24–2526 สมบตัใินการใชงาน
เลม 30–2527 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง
เลม 42–2531 ความทนละอองน้ำเกลอืพนตอเนือ่ง
เลม 43–2531 การทนความชืน้ภายใตการควบแนนตอเนือ่ง
เลม 45–2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิ และวสัดทุีเ่กีย่วของ
เลม 46–2539 ความทนแรงกระแทก

มอก.1269-2544 น้ำมนัเบนซนิไรสารตะกัว่

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3298     ( พ.ศ. 2547 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สอีพีอ็กซี

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สอีพีอกซสีำหรบังานทัว่ไป

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีพีอ็กซ ีมาตรฐานเลขที ่มอก.691-2530
อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1160 (พ.ศ.2530)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม สอีพีอ็กซ ีลงวนัที ่28 เมษายน พ.ศ.2530 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สอีพีอกซสีำหรบังานทัว่ไป มาตรฐานเลขที ่มอก.691–2547 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พน 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่ 4 พฤศจกิายน พ.ศ. 2547

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

(5)

พงษศกัดิ ์  รกัตพงศไพศาล
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สอีพีอกซสีำหรบังานทัว่ไป

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสอีพีอกซทีีใ่ชสำหรบังานทัว่ไปทีต่องการความทนความชืน้สงู น้ำ

น้ำมนั และสารเคม ีเชน ผนงั พืน้ โครงสรางของอาคารโรงงาน เครือ่งจกัร ตดูดูควนัในหองปฏบิตักิารทดสอบ
ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “สอีพีอกซี”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีอีพอกซีเฉพาะที่มีผงสีอยูดวย และมีสวนผสมหลักและ
สารเรงแขง็เปนสวนประกอบ แยกบรรจเุปน 2 สวน

2. บทนยิาม
2.1 ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีใ้หเปนไปตาม มอก.285 เลม 45

3. ประเภทและชนดิ
3.1 สอีพีอกซ ีแบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 สรีองพืน้
3.1.2 สทีบัหนา แบงเปน 3 ชนดิ คอื

3.1.2.1 ชนดิเงา
3.1.2.2 ชนิดกึ่งเงา
3.1.2.3 ชนดิดาน

4. สวนประกอบ
4.1 สวนผสมหลกั ประกอบดวยอพีอกซเีรซนิและสวนประกอบอืน่ ๆ
4.2 สารเรงแขง็ ประกอบดวยสารประเภทพอลแิอไมด (polyamide) หรอืพอลแิอมนี (polyamine) และสวนประกอบ

อืน่ ๆ
หมายเหตุ ผงสีอาจอยูในสวนผสมหลักหรือสารเรงแข็งก็ได
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 สารหามใช

5.1.1 ตองไมใชสารตอไปนี ้ตะกัว่ ปรอท แคดเมยีม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมยีม (hexavalent chromium
compound) และพลวงหรอืสารประกอบพลวง

5.1.2 ในกรณีที่สารดังกลาวปนเปอนในลักษณะที่เปนมลทินที่มีอยูในสารที่นำมาใชทำสีอีพอกซี ตองไมเกินที่
กำหนดในตารางที ่1

ตารางที ่1 สารหามใช
(ขอ 5.1.2)

5.2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
สอีพีอกซเีมือ่ผสมแลวจะตองมคีณุลกัษณะทางปรมิาณเปนไปตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

รายการที่ สารหามใช เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
1 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน
0.06 มอก.285

เลม 27
2 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน
0.05 มอก.285

เลม 28
3 แคดเมียม สารประกอบเฮกซะวาเลนตโครเมียม

และพลวงหรือสารประกอบพลวง รวมกัน รอยละ
โดยน้ําหนัก ไมเกิน

1.0 ASTM D 3335
ASTM D 3717
ASTM D 3718
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ตารางที ่2 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.2)

5.3 คณุลกัษณะทางคณุภาพ
5.3.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุออกเปนครั้งแรก สีอีพอกซีแตละสวนตองคนใหเขาเปนเนื้อเดียวกันไดงาย
ไมขนแขง็ ไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแขง็ ไมเปนกอน ไมเปนฝา และยงัคงเปนเนือ้เดยีวกนัหลงัการคน
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

รายการ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม
ท่ี สีรองพื้น สีทับหนา
1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนัก 60 55 มอก.285 เลม 6

ไมนอยกวา
2 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 50 30 มอก.285 เลม 8
3 ระยะเวลาที่สีแหง ชั่วโมง ไมเกิน

     แหงท่ีผิว 3 3 มอก.285 เลม 9
     แหงแข็ง 12 12 มอก.285 เลม 10

4 ความหนืดท่ี 25 องศาเซลเซียส 70 ถึง 100 70 ถึง 100 มอก.285 เลม 14
หนวยเครบส

5 ระยะคงสภาพหลังผสม ชั่วโมง 8 8 ขอ 9.3
ไมนอยกวา

6 ความติดแนน เมกะพาสคัล ไมนอยกวา 8 8 ขอ 9.4
7 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา มอก.285 เลม 16

     สีขาว - 90
     สีอื่นท่ีมีผงสีขาวเปนสวนผสม - 80

8 ความเงาท่ี 60 องศา มอก.285 เลม 17
     ชนิดเงา ไมนอยกวา - 80
     ชนิดกึ่งเงา - 30 ถึง 70
     ชนิดดาน - 0 ถึง 15

9 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 23 23 มอก.285 เลม 29
(ถวยแทกแบบปด
-Tag close-cup)
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5.3.2 ความสามารถในการผสม
เมือ่นำสวนผสมหลกัและสารเรงแขง็มาผสมกนั ตองคนใหเขาเปนเนือ้เดยีวกนัไดงาย และไมแยกชัน้
การทดสอบใหทำโดยผสมสอีพีอกซทีัง้ 2 สวนเขาดวยกนัตามคำแนะนำของผทูำ แลวตรวจพนิจิ

5.3.3 สมบตัใินการใชงาน
5.3.3.1 การทาดวยแปรง

สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองทาดวยแปรงไดงาย และฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ
ไมมรีอยไหล

5.3.3.2 การพน
สอีพีอกซทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำแลว ตองพนไดสะดวก ฟลมสทีีแ่หงแลวตองเรยีบ ไมเปนเมด็
ไมมฟีองอากาศและไมยอย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.5
5.3.4 ความทนทานตอการดดัโคง

เมือ่ทดสอบตามขอ 9.6 แลว ฟลมสตีองทนตอการดดัโคงรอบแกนทรงกระบอก ขนาดเสนผานศนูยกลาง
6 มลิลเิมตร ไดโดยไมราวหรอืลอน

5.3.5 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง
เมือ่เตมิทนิเนอรตามคำแนะนำของผทูำ สทีีผ่สมแลวตองคงสภาพปกต ิไมตกตะกอน ไมแยกตวั ไมขนแขง็
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 30

5.3.6 ความทนแรงกระแทก
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.7 แลว ฟลมสตีองไมแตกหรอืไมหลดุลอน

5.3.7 ความทนดาง (เฉพาะประเภทที ่2)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.8 แลว ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวัและไมหลดุลอน

5.3.8 ความทนกรด (เฉพาะประเภทที ่2)
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.9 แลว ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวัและไมหลดุลอน

5.3.9 ความทนน้ำมนัเบนซนิ
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.10 แลว ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวัและไมหลดุลอน

5.3.10 ความทนละอองน้ำเกลอื
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.11 แลว ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวั ไมหลดุลอน และบรเิวณทีเ่กดิสนมิ
ตองไมเกนิ 1.5 มลิลเิมตร จากเสนทีข่ดีไว

5.3.11 ความทนความชืน้
เมือ่ทดสอบตามขอ 9.12 แลว ฟลมสตีองไมพอง ไมยน ไมออนตวัและไมหลดุลอน
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจสุอีพีอกซแียกเปน 2 สวน คอื สวนผสมหลกั และสารเรงแขง็ ในภาชนะทีส่ะอาด แหง ปดไดสนทิ
6.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหปรมิาตรสทุธขิองสอีพีอกซใีนแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุสีอีพอกซีแตละสวนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คำวา “สอีพีอกซสีำหรบังานทัว่ไป”
(2) คำวา “สวนผสมหลกั” หรอื “สารเรงแขง็”
(3) ประเภทและชนดิ
(4) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร
(5) เดอืน ปทีท่ำ
(6) รหสัรนุทีท่ำ
(7) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช
(8) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารพษิ หามรบัประทาน ระวงัเขาตา เกบ็ใหพนมอืเดก็
(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 การตรวจและการเตรยีมตวัอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และ

เลม 4 ตามลำดบั โดยผสมสวนประกอบของสอีพีอกซทีัง้ 2 สวนตามคำแนะนำของผทูำ
9.2 ภาวะในการผึง่แผนทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหผึง่แผนทดสอบในภาวะมาตรฐานทีอ่ณุหภมู ิ (27 ± 2) องศาเซลเซยีส
ความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5) เปนเวลา 7 วนั กอนนำไปทดสอบ

9.3 ระยะคงสภาพหลงัผสม
ผสมสวนผสมหลักและสารเรงแข็งของสีอีพอกซีที่เปดจากภาชนะบรรจุเปนครั้งแรก ตามอัตราสวนที่
ผทูำกำหนดในกระปองโลหะขนาดประมาณ 500 ลกูบาศกเซนตเิมตรครึง่กระปอง ปดฝาใหสนทิ แลวนำไป
เก็บทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีสเปนเวลา 8 ชัว่โมง เปดฝา คนใหเขากนัแลวตรวจพนิจิ สอีพีอกซี
ตองคนืตวั (thixotropy) อยใูนสภาพเปนของไหล และเมือ่เจอืจางดวยทนิเนอรตามคำแนะนำของผทูำแลว
ตองไมเหนยีว และยงัสามารถทาดวยแปรงได จงึจะถอืวามรีะยะคงสภาพหลงัผสมไมนอยกวา 8 ชัว่โมง
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9.4 ความตดิแนน
เตรยีมแผนทดสอบเหลก็กลาขนาด 300 มลิลเิมตร x 300 มลิลเิมตร หนาประมาณ 3.2 มลิลเิมตร โดย
เตรยีมแผนเหลก็กลาดานทีจ่ะเคลอืบตวัอยางสอีพีอกซใีหไดชัน้คณุภาพผวิ Sa 2 1/2 ตาม ISO 8501-1
เคลอืบตวัอยางสพีอกซใีหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 85 ไมโครเมตร แลวทดสอบ
ความตดิแนนตามวธิทีีก่ำหนดใน ISO 4624 โดยทดสอบบนแผนเดยีวกนั 5 ตำแหนง แตละตำแหนงให
หางกนัอยางนอย 10 เซนตเิมตร ใหทดสอบ 3 แผน

9.5 สมบตัใินการใชงาน
9.5.1 การทาดวยแปรง

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยทาบนแผนเหล็กเคลือบดีบุก ใหไดเนื้อที่ 13 ตารางเมตรตอ
ลกูบาศกเดซเิมตร แลวตรวจพนิจิฟลมสี

9.5.2 การพน
ใหปฏิบัติตามมอก.285 เลม 24 โดยปดแถบกาวเซลโลเฟนลงบนกึ่งกลางแผนเหล็กเคลือบดีบุกใน
แนวนอนกอนพน แลวพนบนแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมเมือ่เปยก 50 ไมโครเมตร เมือ่พน
แผนทดสอบเสร็จแลวใหดึงแถบกาวออกทันที บริเวณที่ดึงแถบกาวออกจะเปนชองวาง แลวตรวจพินิจ
การยอย โดยทิง้แผนทดสอบไวในแนวดิง่ 15 นาท ีโดยวางแผนทดสอบใหบรเิวณทีด่งึแถบกาวออกอยใูน
แนวนอน

9.6 ความทนทานตอการดดัโคง
ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 19 โดยเคลอืบสอีพีอกซบีนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุหนา 0.3 มลิลเิมตร ใหได
ความหนาของฟลมเมื่อแหง 30 ไมโครเมตร ถึง 50 ไมโครเมตร ดัดแผนทดสอบรอบแกนทรงกระบอก
(mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร แลวตรวจพนิจิ

9.7 ความทนแรงกระแทก
ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 46 โดยเคลอืบสอีพีอกซบีนแผนเหลก็กลาหนา 0.8 มลิลเิมตร ใหไดความหนา
ของฟลมเมือ่แหง 30 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร และปลอยน้ำหนกั 500 กรมั ลงบนแผนทดสอบ
ดานทีเ่คลอืบสจีากระยะสงู 50 เซนตเิมตร แลวตรวจดรูอยแตกและการลอนของฟลมสี

9.8 ความทนดาง
ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 23 โดยเคลอืบสอีพีอกซบีนแผนเหลก็กลา ขนาด 70 มลิลเิมตร x 150 มลิลเิมตร
ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 100 ไมโครเมตร และแชแผนทดสอบลงในสารละลาย
โซเดยีมไฮดรอกไซด รอยละ 10 โดยน้ำหนกั เปนเวลา 120 ชัว่โมง

9.9 ความทนกรด
ใหปฏิบัติตามมอก. 285 เลม 23 โดยเคลือบสีอีพอกซีบนแผนเหล็กกลา ขนาด 70 มิลลิเมตร  x 150
มลิลเิมตร ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 175 ไมโครเมตร ถงึ 200 ไมโครเมตร และแชแผนทดสอบลงใน
สารละลายกรดซลัฟวรกิรอยละ 10 โดยน้ำหนกั เปนเวลา 120 ชัว่โมง
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9.10 ความทนน้ำมนัเบนซนิ
ใหปฏิบัติตามมอก.285 เลม 23 โดยเคลือบสีอีพอกซีบนแผนเหล็กกลา ขนาด 70 มิลลิเมตร   x 150
มลิลเิมตร ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 100 ไมโครเมตร และแชแผนทดสอบใน
น้ำมนัเบนซนิออกเทน 91 ตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ำมนัเบนซนิไรสารตะกัว่ มาตรฐานเลขที่
มอก.1269 เปนเวลา 120 ชัว่โมง

9.11 ความทนละอองน้ำเกลอื
ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 42 โดยเคลอืบสอีพีอกซบีนแผนเหลก็กลา ขนาด 100 มลิลเิมตร  x 150
มลิลเิมตร ใหไดความหนาของฟลมเมือ่แหง 75 ไมโครเมตร ถงึ 100 ไมโครเมตร ใชมดีทีม่มีมุของคมมดี
30 องศา หรอืใชเครือ่งมอือืน่ทีเ่หมาะสม กรดีฟลมเปนรปูกากบาทตามแนวเสนทแยงมมุขนาด 3 เซนตเิมตร
ใหลกึถงึเนือ้เหลก็ พนละอองน้ำเกลอืไปยงัแผนทดสอบทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 120 ชัว่โมง ตรวจพนิจิฟลมสี
แลวลอกฟลมสอีอก ตรวจพนิจิบรเิวณทีเ่กดิสนมิบนผวิเหลก็

9.12 ความทนความชืน้
ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 43 โดยเคลือบสีอีพอกซีบนแผนเหล็กกลาขนาด 100 มิลลิเมตร x 150
มิลลิเมตร ใหไดความหนาของฟลมเมื่อแหง 75 ไมโครเมตร ถึง 100 ไมโครเมตร วางแผนทดสอบ
ในบรรยากาศทีม่คีวามชืน้สมัพทัธไมต่ำกวารอยละ 95 ทีอ่ณุหภมู ิ(49 ± 1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168
ชัว่โมง
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 ทัว่ไป
ก.1.1 รนุ หมายถงึ สอีพีอกซปีระเภทและชนดิเดยีวกนั ทีบ่รรจใุนภาชนะชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั
ก.1.2 ตวัอยาง 1 หนวย หมายถงึ สอีพีอกซทีีป่ระกอบดวยสวนผสมหลกั 1 หนวย และสารเรงแขง็ 1 หนวย

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และ ขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ
และเครื่องหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวน
หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ ท่ียอมรับ

              ไมเกิน       25 2 0
           26  ถึง       150 8 1
         151  ถึง       500 13 2
        501   ถึง    1 200 20 3
     1 201   ถึง  10 000 32 5
  10 001 ขึ้นไป 50 7
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1
ก.2.2.2 ตัวอยางสีอีพอกซีตองเปนไปตามขอ 5. ทุกรายการจึงจะถือวาสีอีพอกซีรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีพีอกซตีองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอจงึจะถอืวาสอีพีอกซรีนุนัน้เปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


