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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
สวิตชใบมีดมีฝาครอบ 

 

1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กําหนด ประเภทและชนิด พิกัดและมิติ สวนประกอบและการทํา 
คุณลักษณะท่ีตองการ เคร่ืองหมายและฉลาก การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน และการทดสอบสวิตชใบมีดมี
ฝาครอบ 

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะสวิตชใบมีดมีฝาครอบ มีจํานวนข้ัว 2 ข้ัว อาจมีฟวส
หรือไมมีฟวสก็ได ใชงานในอาคาร เปนสวิตชหลัก (main switch) และสวิตชยอย (branch switch) เพื่อตัด
และตอวงจรไฟฟาท่ัวไปขณะไมมีโหลด ท่ีแรงดันไฟฟากําหนดสูงสุด 250 โวลต ความถ่ี 50 เฮิรตซ และ
กระแสไฟฟาท่ีกําหนดสูงสุด 100 แอมแปร 

2. บทนิยาม 

ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 
2.1 สวิตชใบมีดมีฝาครอบ ซ่ึงตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “สวิตช” หมายถึง สวิตชท่ียึดอยูบนฉนวนไฟฟา

และดานหนามีฝาครอบใบมีด คลุมสวนท่ีมีไฟฟาโดยมีชองสําหรับใหใบมีดผานเขาออกได และมีแนวกั้น
ระหวางข้ัวแตละข้ัว การตัดและตอวงจรทําไดโดยใชมือ 

2.2 กระแสไฟฟาท่ีกําหนด หมายถึง กระแสไฟฟาใชงานสูงสุดตามการออกแบบสวิตช ซ่ึงแสดงไวท่ีสวิตช 
2.3 แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด หมายถึง แรงดันไฟฟาใชงานสูงสุดตามการออกแบบสวิตช ซ่ึงแสดงไวท่ีสวิตช 
2.4 แรงดันไฟฟาฟนตัว (recovery voltage) หมายถึง สวนประกอบหลักมูลของแรงดันไฟฟาท่ีปรากฏครอม

ข้ัวตอสายของฟวส ในทันทีท่ีอารกดับ 
2.5 กระแสประลัย (rupturing current) หมายถึง คากระแสลัดวงจรสูงสุดท่ีแรงดันไฟฟากําหนด ซ่ึงทําใหฟวสตัด

วงจรไฟฟาอยางฉับพลัน โดยสวิตชยังทนอยูได  

3. ประเภทและชนิด 

3.1 สวิตชตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ แบงออกเปน 2 ประเภท คือ 
   3.1.1 สวิตชสับทางเดียว มี 2 ชนิด คือ 
      3.1.1.1  ชนิดมีฟวส 
      3.1.1.2  ชนิดไมมีฟวส 
   3.1.2 สวิตชสับสองทางมี 1 ชนิด คือ 
      3.1.2.1  ชนิดไมมีฟวส 
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4. พิกัดและมิต ิ

4.1 พิกัด 
 พิกัดและรายละเอียดอ่ืนๆ ของสวิตชท้ัง 2 ประเภท ใหเปนไปตาม ตารางท่ี 1 

ตารางท่ี 1 พิกัดและรายละเอียดของสวิตช 
(ขอ 4.1) 

ประเภท ชนิด 

พิกัด 

แรงดันไฟฟาท่ี
กําหนด  

V 

กระแสไฟฟาท่ี
กําหนด  

A 

กระแสประลัย 
(IRC) 

A 

สับทางเดียว 
มีฟวส  

ไมมีฟวส 
250 

15 
1 500 

30 
60 

2 500 
100 

สับสองทาง ไมมีฟวส 250 

15 

- 
30 
60 
100 

 
4.2 มิติของสวิตชใหเปนไปตามรูปท่ี 1 รูปท่ี 2 และตารางท่ี 2 การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.3 
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รูปท่ี 1 สวิตชสับทางเดียว 

(ขอ 4.2) 

 

 
รูปท่ี 2 สวิตชสับสองทาง  

(ขอ 4.2) 
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5. สวนประกอบและการทํา 

5.1 ขอกําหนดโดยท่ัวไป 
   5.1.1 การตัดและตอวงจรตองทําไดสะดวก มีการสัมผัสทางไฟฟาดี การตอสายไฟฟาและการเปล่ียนฟวสตองทํา

ไดงาย 
   5.1.2 ระหวางการตัดหรือตอวงจร และระหวางการเปล่ียนฟวส ตองมีการปองกันการสัมผัสโดยบังเอิญกับสวนท่ี

มีไฟฟา 
5.1.3 ฝาครอบใบมีดตองไมหลุดออกไดงายเม่ือส่ันสะเทือน 
5.1.4 ฝาปดฟวสตองเปดงายโดยไมตองใชเคร่ืองมือ และกางไดไมนอยกวา 170 องศา เม่ือประกอบเขากับฐาน

สวิตชโดยใชขอเกี่ยวหรือส่ิงอ่ืนท่ีแข็งแรง ในกรณีท่ีเปนฝาถอดออกได ตองกางไดไมนอยกวา 100 องศา 
5.1.5 ตองมีฉนวนกั้นระหวางข้ัว (pole) ท่ีตางกัน เพื่อปองกันอารกท่ีเกิดข้ึนท่ีข้ัวหนึ่งไมใหไปถึงอีกข้ัวหนึ่งใน

ขณะท่ีตัดหรือตอวงจร หรือขณะท่ีฟวสตัดวงจร 
5.1.6 ตองมีผนังฉนวนกั้นไมใหใบหนีบโยกสกปรกเนื่องจากฟวสตัดวงจร 
5.1.7 ตองไมมีตัวนําระหวางข้ัวท่ีตางกัน ซ่ึงอาจเปนเหตุใหเกิดการลัดวงจรโดยอารก 
5.1.8 ใบมีดท้ังคูตองสามารถตัดหรือตอวงจรไดพรอมกัน เม่ือตอวงจรเรียบรอยแลวใบมีดตองอยูตรงตําแหนงท่ี

ถูกตองของใบหนีบและมีแรงบีบบนใบมีดพอสมควร 
5.1.9 สวนสัมผัสของใบมีดและใบหนีบโยกอาจใชแหวนสปริง หรือตองทําใหมีแรงบีบพอสมควร 
5.1.10  บาใบหนีบ บาใบหนีบโยก และบาข้ัวตอสาย เม่ือประกอบแลวตองไมหลุดหลวม 
5.1.11  หมุดเกลียวยึดฟวสและหมุดเกลียวข้ัวตอสายตองไมใชยึดสวนประกอบอ่ืน 
5.1.12    ใหใชแหวนรองรูปกรวยประกอบกับหมุดเกลียวยึดฟวสหรือใชวิธีอ่ืนใดท่ีไดผลดีเทากัน 
5.1.13 จํานวนเกลียวประสิทธิผลของหมุดเกลียวข้ัวตอสาย หมุดเกลียวยึดฟวส หมุดเกลียวติดต้ังและหมุดเกลียว

อ่ืนๆ ตองไมนอยกวา 2 เกลียวเต็ม และสําหรับหมุดเกลียวท่ีมีเสนผานศูนยกลางระบุไมนอยกวา 8 
มิลลิเมตร ความยาวเกลียวประสิทธิผลของหมุดเกลียวตองไมนอยกวา รอยละ 40 ของเสนผานศูนยกลาง
ของหมุดเกลียว 

5.1.14    ข้ัวตอสายท่ีใชตอสายไฟฟาภายนอกใหเปนไปตามขอกําหนดดังนี้ 
5.1.14.1    ข้ัวตอสาย ตองทําใหใชไดกับหมุดเกลียว 
5.1.14.2  สวิตชท่ีตอสายไฟฟาโดยตรงเขากับข้ัวตอสาย ตองตอสายไฟฟาตามท่ีกําหนดในตารางท่ี 3 ไดงาย

และม่ันคง 
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ตารางท่ี 3 ขนาดสายไฟฟา 
 (ขอ 5.1.14.2 ขอ 9.7.3 และขอ 9.13.2) 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด    
A 

ขนาดสายไฟฟา    
mm2 

15 
30 
60 
100 

1.5 ถึง 6 
  2.5 ถึง 10 
10 ถึง 25 
25 ถึง 50 

 
5.1.14.3   สวิตชท่ียึดสายโดยตรงไวใตหมุดเกลียว ตองใชหมุดเกลียวแบบหัวกลมโต 
5.1.14.4   ข้ัวตอสายท่ีตอสายโดยใชข้ัวท่ีมีแรงกด และยึดข้ัวนั้นดวยหัวหมุดเกลียว ใหใชหมุดเกลียวแบบหัว

กลมประกอบกับแหวนสปริง 
5.1.15 สวนท่ีมีไฟฟาซ่ึงอยูดานหลังสวิตชและหมุดเกลียวยึดใบมีดเขากับคานขวาง ตองอยูลึกไมนอยกวา 3 

มิลลิเมตร เม่ือวัดจากระนาบดานหลังและระนาบที่มืออาจสัมผัสไดตามลําดับ และตองปดดวยวัสดุ
ฉนวนซ่ึงควรจะทนน้ํา ไมควรมีสวนประกอบของกํามะถันและไมออนตัวท่ีอุณหภูมินอยกวาหรือเทากับ 
65 องศาเซลเซียส ถาสวนท่ีมีไฟฟาท่ีอยูดานหลังสวิตชยึดอยูคงท่ีและอยูลึกไมนอยกวา 6 มิลลิเมตร และ
มีระยะหางตามผิวฉนวนไมนอยกวา 10 มิลลิเมตรจากระนาบดานหลัง อาจไมตองใชวัสดุฉนวนทนน้ํา
ปดก็ได 

5.1.16  สวนท่ีมีไฟฟาท่ีใชตอสาย ตองอยูลึกจากขอบนอกของฐานสวิตชไมนอยกวาคาท่ีกําหนดดังตอไปนี้ 
5.1.16.1 1.5 มิลลิเมตร สําหรับฐานสวิตชท่ีมีรูตอสายขนาดเสนผานศูนยกลางไมเกิน 7 มิลลิเมตร 
5.1.16.2     3 มิลลิเมตร สําหรับฐานสวิตชท่ีมีรูตอสายขนาดเสนผานศูนยกลางเกิน 7 มิลลิเมตร 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.4 
5.2 วัสดุท่ีใชทําสวนตาง ๆ ของสวิตช ใหเปนไปตามท่ีกําหนดไวในตารางที่ 4 
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ตารางท่ี 4  วัสดุท่ีใชทําสวนตาง ๆ ของสวิตช 
(ขอ 5.2) 

สวนของสวิตช วัสดุ 
ท่ีจับ 
คานขวาง 

พอรซเลน1) หรือ เรซินสังเคราะหหลอ4) 

ใบมีด ทองแดง 2) 
ใบหนีบ 
ใบหนีบโยก 

ทองแดง 2) หรือ ทองแดงเจือ 3) 

บาใบหนีบ 
บาใบหนีบโยก 
บาข้ัวตอสาย 

ทองแดง 2) หรือ ทองแดงเจือ 3) 

ฐานสวิตช พอรซเลน1) หรือ เรซินสังเคราะหหลอ4) 
ฝาปดฟวส 
ฝาครอบใบมีด 

พอรซเลน1) หรือ เรซินสังเคราะหหลอ4) 

หมุดเกลียวข้ัวตอสาย ทองแดงเจือ 3) 
หมุดเกลียวยึดฟวส ทองแดงเจือ 3) 
หมุดเกลียวอ่ืนๆ ท่ีไมมีจุดประสงคให
กระแสไฟฟาไหลผาน 

เหล็กกลาชุบผิว 

 
หมายเหตุ  1)  พอรซเลนสวนผิวภายนอกที่ปรากฎแกสายตาตองเคลือบมัน 
  2)  ทองแดง ตองมีทองแดงไมนอยกวารอยละ 94 
  3)  ทองแดงเจือ ตองมีทองแดงไมนอยกวารอยละ 62 

4)  ฝาปดฟวสและฝาครอบใบมีดตองเปนเรซินสังเคราะหหลอทนการอารก เชน ยูเรียเรซิน โพลิเอสเตอรเรซิน    
ไนลอน โพลิโพรพิลีน หรือถาจะใหดียิ่งกวาน้ันอาจจะเปนเรซินสังเคราะหหลอที่รองขางในดวยฉนวนทนการ
อารก 

6. คุณลักษณะท่ีตองการ 

6.1 การปองกันไฟฟาช็อก 
 เม่ือทดสอบตามขอ 9.6 โดยใชนิ้วทดสอบมาตรฐานแลวตองไมมีสัญญาณซ่ึงแสดงการสัมผัสทางไฟฟา 

6.2 อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน 
เม่ือทดสอบตามขอ 9.7 แลว อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนตองไมเกินคาท่ีกําหนดไวในตารางที่ 5 โดยอุณหภูมิ
โดยรอบไมเกิน 40 องศาเซลเซียส 
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ตารางท่ี 5 อุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้น 
(ขอ 6.2) 

สวนของสวิตช อุณหภูมิท่ีเพิ่มขึ้น  

°C 

ชนิดมีฟวส ชนิดไมมีฟวส 
สวนสัมผัสของสวิตช 
ข้ัวตอสาย 
หัวของหมุดเกลียวยดึฟวส 

50 
50 
60 

25 
30 
- 

 
6.3 ความตานทานของฉนวน 
 ตองไมนอยกวา 100 เมกะโอหม 
 การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.8 
6.4 ความทนแรงดันไฟฟา 
 ตองทนแรงดันไฟฟา 1 500 โวลตได เปนเวลา 1 นาที 
 การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.9 
6.5 การตอ – ตัด (make-and-break) 

เม่ือทดสอบตามขอ 9.10 แลว ตองไมเกิดการลัดวงจรระหวางข้ัวและไมเกิดอันตรายอ่ืนใดในการใชงาน 
6.6 การตัดวงจรเม่ือเกิดการลัดวงจรสําหรับสวิตชชนิดมีฟวส 

เม่ือทดสอบตามขอ 9.11 แลว ฟวสจะตองตัดวงจรไดอยางสมบูรณและสวิตชตองเปนไปตามขอกําหนด
ดังนี้ 

6.6.1 ไมเปนเหตุใหเกิดการลัดวงจรระหวางข้ัว หรือเกิดการลัดวงจรลงดินเนื่องจากการอารก 
6.6.2 ฝาปดฟวสตองไมเกิดรอยแตกรานหรือติดไฟเนื่องจากการอารก 
6.6.3 ถาฝาครอบใบมีดของสวิตชเกิดรูเนื่องจากประกายไฟ รูนั้นตองมีเสนผานศูนยกลางไมเกิน 5 มิลลิเมตร 
6.6.4 ฝาปดฟวสตองไมเปดออก 
6.6.5 ฝาปดฟวส ฐานสวิตช ข้ัวตอสาย และอ่ืน ๆ ตองไมเสียหายและไมทําใหเกิดอันตรายในการใชงาน 
6.6.6 ตองเปล่ียนฟวสได และตองตัดหรือตอวงจรไดตามปกติ 
6.6.7 ความตานทานของฉนวนภายหลังทดสอบตองไมนอยกวา 0.2 เมกะโอหม 

6.7 ความทนความรอน 
เม่ือทดสอบตามขอ 9.12 แลว เรซินสังเคราะหหลอตองไมเปล่ียนรูป บวม แตกราว หรือผิดปกติอ่ืนใดท่ี
เปนอันตรายในการใชงาน 
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6.8 ความแข็งแรงทางกล 
6.8.1 เม่ือทดสอบตามขอ 9.13.1 แลว ฝาครอบใบมีดและฝาปดฟวสตองไมแตก 
6.8.2 เม่ือทดสอบตามขอ 9.13.2 แลว สวนของข้ัวตอสาย ข้ัวตอสายและหมุดเกลียวข้ัวตอสาย ตองไมเสียหาย 

7. เคร่ืองหมายและฉลาก 

7.1 ท่ีสวิตชทุกตัวอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และ
ไมลบเลือนงาย 
(1) ชนิด 
(2) แรงดันไฟฟาท่ีกําหนด 
(3) กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
(4) กระแสประลัยท่ีกําหนด (ในกรณีชนดิมีฟวส) แสดงดวยอักษร IRC และตามดวยคากระแสประลัย ใน

หนวยแอมแปร 
(5) ช่ือผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเคร่ืองหมายการคา 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

7.2 ผู ทําผลิตภัณฑอุตสาหกรรมท่ีเปนไปตามมาตรฐานนี้  จะแสดงเคร่ืองหมายมาตรฐานผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมนั้นได ตอเม่ือไดรับใบอนุญาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแลว 

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

8.1 ท่ัวไป 
8.1.1 รุน หมายถึง สวิตชประเภทและชนิดเดียวกัน มีพิกัดเทากันและทําข้ึนในชวงเวลาเดียวกัน 
8.1.2 การทดสอบเฉพาะแบบ หมายถึง การทดสอบเพื่อตัดสินวาผลิตภัณฑนั้นมีคุณภาพเปนไปตามมาตรฐาน

หรือไม 
8.1.3 การทดสอบรับรอง หมายถึง การทดสอบผลิตภัณฑท่ีไดรับเครื่องหมายมาตรฐานแลว เพื่อท่ีจะตัดสินวา

ผลิตภัณฑเหลานั้นยังคงมีคุณภาพตามท่ีไดกําหนดไว และยังคงไดมาตรฐานอยู 
8.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ

ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 
8.2.1 การทดสอบเฉพาะแบบ 
 8.2.1.1   การชักตัวอยาง 
     ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 6 ตัวอยาง 
 8.2.1.2 เกณฑตัดสิน 

ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนดทุกรายการจึงจะถือวาสวิตชรุนนั้น  เปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ (ปรับหนา) 

 



มอก.706-2553 

-10- 

8.2.2 การทดสอบรับรอง 
 8.2.2.1  การชักตัวอยาง 

 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจํานวนท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 6 
 8.2.2.2  เกณฑตัดสิน 

จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนดขอใดขอหนึ่งหรือหลายขอ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ี
ยอมรับท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 6 จึงจะถือวาสวิตชรุนนั้นเปนไปตามเกณฑคุณภาพการทดสอบรับรอง 
(ปรับหนา) 

ตารางท่ี 6 แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบรับรอง 
(ขอ 8.2.2) 

ขนาดรุน   
 ตัว 

จํานวนตัวอยาง    
ตัว 

เลขจํานวนท่ียอมรับ 

              ไมเกนิ      150 
 151   ถึง   500 
 501  ถึง 1 200 

            1 201  ถึง 3 200 
            3 201 ข้ึนไป 

5 
20 
32 
50 
80 

0 
1 
2 
3 
5 

 
9. การทดสอบ 

9.1   การทดสอบเฉพาะแบบ  
ใหใชตัวอยางท้ัง 6 ตัวอยาง ทดสอบเรียงตามลําดับต้ังแตขอ 9.1.1 ถึงขอ 9.1.8 แลวนําไปทดสอบตามขอ 9.1.9 
และขอ 9.1.10 โดยแยกตัวอยางทดสอบรายการละ 3 ตัวอยาง 

9.1.1  มิติ 
9.1.2 สวนประกอบและการทํา 
9.1.3 การปองกันไฟฟาช็อก 
9.1.4 อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน 
9.1.5 การตอ – ตัด  
9.1.6 ความตานทานของฉนวน 
9.1.7 ความทนแรงดันไฟฟา 
9.1.8 การตัดวงจรเม่ือเกิดการลัดวงจรสําหรับสวิตชชนิดมีฟวส 
9.1.9 ความทนความรอน 
9.1.10 ความแข็งแรงทางกล 
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9.2 การทดสอบรับรอง  
ใหใชตัวอยางตามขนาดตัวอยางในตารางท่ี 6 ทดสอบทุกตัวอยางเรียงตามลําดับดังนี้ 

9.2.1 มิติ 
9.2.2 สวนประกอบและการทํา 
9.2.3 การปองกันไฟฟาช็อก 
9.2.4 ความตานทานของฉนวน 
9.2.5 ความทนแรงดันไฟฟา 

9.3 ภาวะทดสอบ 
9.3.1 นอกจากจะระบุไวเปนอยางอ่ืน การทดสอบใหทําในสถานท่ีท่ีมีอุณหภูมิโดยรอบระหวาง 5 ถึง 35 องศา

เซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธระหวางรอยละ 45 ถึงรอยละ 85 
9.3.2 อุณหภูมิโดยรอบใหใชคาเฉล่ียของอุณหภูมิท่ีวัดไดโดยใชเทอรโมมิเตอร ซ่ึงอานไดละเอียดถึง 0.5 

องศาเซลเซียส วัดท่ีตําแหนงตาง ๆ รอบตัวอยางอยางนอย 2 ตําแหนง ท่ีระยะหางจากตัวอยางทดสอบ 1 
ถึง 2 เมตร และอยูในระดับเดียวกับตัวอยางโดยประมาณ ท้ังนี้ตองมีการปองกันลมพัดผานและการแผ
รังสีความรอน ซ่ึงจะมีผลกระทบกระเทือนตอการทดสอบ 

9.3.3 ความช้ืนสัมพัทธ ใหใชคาเฉล่ียของความช้ืนสัมพัทธท่ีวัดได โดยวางอุปกรณวัดความชื้นสัมพัทธไวใน
บริเวณเดียวกับเทอรโมมิเตอรในขอ 9.3.2 

9.4 มิติ 
ใหใชเวอรเนียรแคลลิเปอรสที่วัดไดละเอียดถึง 0.05 มิลลิเมตร หรือ ไมโครมิเตอรท่ีวัดไดละเอียดถึง 0.01 
มิลลิเมตร หรือเคร่ืองวัดอ่ืน ๆ แลวแตความจําเปนและเหมาะสม 
การวัดระยะหางในอากาศและระยะหางตามผิวฉนวนใหใชหลักเกณฑ ดังแสดงไวในรูปท่ี 3  
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เม่ือ L  คือ ระยะหางตามผิวฉนวน 
 G  คือ ระยะหางในอากาศ 
 A และ B คือ โลหะสวนท่ีมีไฟฟา หรือโลหะสวนท่ีตอลงดิน 
 E  คือ โลหะสวนท่ีไมมีไฟฟาและสวนท่ีไมไดตอลงดิน 

รูปท่ี 3 การวัดระยะหางในอากาศและระยะหางตามผิวฉนวน  
(ขอ 9.4) 
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9.5 สวนประกอบและการทํา 
   9.5.1 ใหตรวจสอบลักษณะท่ัวไปและสวนประกอบตาง ๆ ดูดวยตาและสัมผัสดวยมือ 
   9.5.2 ใหตรวจสอบการทําโดยวางทอนโลหะกลมขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 มิลลิเมตร ระหวางคานขวางกับฝา

ครอบใบมีดใหขนานกับคานขวาง ทอนโลหะนั้นตองไมสัมผัสกับใบมีด  
การตรวจสอบดังกลาวตองกระทําในตําแหนงท่ีใบมีดเร่ิมสัมผัสกับใบหนีบสําหรับสวิตชสับทางเดียว และ
ตลอดพิสัยท่ีคานขวางสามารถเคล่ือนไปไดสําหรับสวิตชสับสองทาง 

9.6 การปองกันไฟฟาช็อก 
ใชนิ้วทดสอบมาตรฐานตามท่ีกําหนดในรูปท่ี 4 ตรวจทุกตําแหนงท่ีนิ้วทดสอบสามารถตรวจสอบได โดย
ใชแรงกดไมเกิน 10 นิวตัน แรงดันไฟฟาท่ีปอนใหกับวงจรทดสอบตามรูปท่ี 5 ของหลอดไฟฟาบอกสภาพ 
(display lamp) ตองตํ่ากวา 40 โวลต ซ่ึงเม่ือนิ้วทดสอบสัมผัสกับสวนท่ีมีไฟฟาจะทําใหหลอดไฟฟาบอก
สภาพสวาง ตามวงจรทดสอบรูปท่ี 5 
 

 
หนวยเปนมิลลิเมตร 

หมายเหตุ 1   มุมตาง ๆ ใชเกณฑความคลาดเคล่ือน ± 5 ลิปดา    

 2   มิติที่ยาวไมเกิน 25 มิลลิเมตร ใชเกณฑความคลาดเคล่ือน 0

05.0−

 มิลลิเมตร 

 3   มิติที่ยาวเกิน 25 มิลลิเมตร ใชเกณฑความคลาดเคล่ือน ± 0.2 มิลลิเมตร 
 4   วัสดุตองเปนทองเหลือง 

5  สวนตาง ๆ ที่นําไฟฟาไดของช้ินทดสอบตองตอเขาดวยกัน 

รูปท่ี 4 นิ้วทดสอบมาตรฐาน 
(ขอ 9.6) 
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รูปท่ี 5 ตัวอยางวงจรทดสอบ   

 (ขอ 9.6) 
9.7 อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน 

9.7.1 ใหใชตัวจายไฟฟากระแสสลับความถ่ี 50 เฮิรตซ โดยคากระแสไฟฟาจะเปล่ียนแปลงไดไมเกิน ± รอยละ 2 
ของคาท่ีกําหนดและมีแรงดันไฟฟาท่ีเหมาะสมซ่ึงไมเกินคาแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของตัวอยาง 

9.7.2 การวัดแรงดันไฟฟาและกระแสไฟฟาใหใชโวลตมิเตอรและแอมมิเตอรท่ีมีความคลาดเคล่ือนไมเกินรอยละ 
0.5 

9.7.3 ใหใชสายไฟฟาขนาดใหญท่ีสุดสําหรับแตละคาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนดในตารางที่ 3 ตอกับตัวอยาง 
สายไฟฟาท่ีใชตอตองทําปลายสายใหเหมาะสม เพื่อท่ีจะตอเขากับข้ัวตอสายไดโดยไมหลุดหลวม 

9.7.4 การวัดอุณหภูมิ 
9.7.4.1   ใชเทอรโมคัปเปลท่ีมีความไวตออุณหภูมิ ซ่ึงมีความคลาดเคล่ือนไมเกินช้ัน 0.75 (class 0.75) และใช

มาตรซ่ึงมีความคลาดเคล่ือนไมเกินช้ัน 0.5 (class 0.5) 
9.7.4.2  จัดใหจุดตอเช่ือม (junction) สําหรับวัดยึดติดแนนกับสวนท่ีตองการวัดอุณหภูมิ เพื่อไมใหมีผลกระทบ

กับภาวะการทดสอบ  
เม่ือจุดท่ีตองการวัดอุณหภูมิเปนโลหะจุดตอเช่ือมตองบัดกรีเขากับจุดท่ีตองการวัด  

9.7.4.3   วัดอุณหภูมิของสวนท่ีตองการวัดและวัดอุณหภูมิโดยรอบ ในชวงหางเวลาเทาๆกันชวงละไมนอยกวา 
10 นาที และเม่ืออุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนจากการวัดแตละคร้ังตองมีคาแตกตางกันไมเกิน 0.5 องศาเซลเซียล 
ตอเนื่องกัน 3 คร้ัง นับต้ังแตเร่ิมตนวัดอุณหภูมิ ก็ใหถือวาอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนนั้นมีคาคงตัว 

9.7.4.4 การวัดอุณหภูมิโดยรอบ ใหเปนไปตามขอ 9.3.2 
9.7.4.5 อุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนของสวนท่ีวัด คือ ผลตางระหวางคาสูงสุดของอุณหภูมิท่ีไดจากการวัดเรียงลําดับ

ตอเนื่องกัน 3 คร้ัง กับคาเฉล่ียของอุณหภูมิโดยรอบท่ีไดจากการวัดดังกลาว หลังจากอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึน
ของสวนท่ีวัดคงตัวแลว 
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9.7.5 วิธีทดสอบ 
9.7.5.1 สวิตชชนิดมีฟวส 

(1) ติดต้ังสวิตชตัวอยางไวในแนวด่ิงบนแผนไมหนาไมนอยกวา 10 มิลลิเมตร ในสภาพท่ีเหมือนกับการ
ใชงานตามปกติ 

(2) ใสแผนโลหะท่ีกําหนดในภาคผนวก ก. เขาแทนท่ีฟวส 
(3) ขันหมุดเกลียวข้ัวตอสายและหมุดเกลียวยึดฟวสดวยทอรก 2/3 ของคาท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 7 
(4) ปอนกระแสไฟฟาท่ีกําหนดผานตัวอยางเปนเวลา 2 ช่ัวโมง แลววัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนท่ีตําแหนงตาง 

ๆ ดังนี้ 
 (4.1) ตรงกลางดานขางของสวนสัมผัสระหวางใบมีดกับใบหนีบ 
 (4.2) ตรงสวนบนหมุดเกลียวข้ัวตอสายและหมุดเกลียวยึดฟวส 

 
ตารางท่ี 7 ทอรก 

(ขอ 9.7.5.1 (3) และขอ 9.13.2) 

เสนผานศูนยกลางระบุของหมุดเกลียวขั้วตอสาย  
mm 

ทอรก 
 Nm 

M3.5 0.8 
M4 1.2 
M5 2.0 
M6 2.5 
M8 5.5 
M10 7.5 

   
9.7.5.2 สวิตชชนิดไมมีฟวส 

ใหติดต้ังสวิตชตัวอยางตามขอ 9.7.5.1(1) และขอ 9.7.5.1(3) ปอนกระแสไฟฟาท่ีกําหนดผานตัวอยาง
เปนเวลา 2 ช่ัวโมง แลววัดอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนตรงกลางดานขางของสวนสัมผัสระหวางใบมีดกับใบหนีบ
และท่ีข้ัวตอสาย 

9.8 ความตานทานของฉนวน 
9.8.1 ใหติดต้ังสวิตชตัวอยางบนแผนโลหะในสภาพท่ีเหมือนกับการใชงานปกติและตองตอสายไฟฟาให

เรียบรอย 
9.8.2 ถาท่ีจับและสวนอ่ืนใดซ่ึงอาจสัมผัสในขณะท่ีใชงานเปนวัสดุฉนวน ใหหุมดวยแผนโลหะบาง 
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9.8.3 ใหใชเคร่ืองทดสอบความตานทานของฉนวนท่ีมีไฟฟากระแสตรงแรงดัน 500 โวลต วัดความตานทาน
ของฉนวนระหวางสวนตางๆ ดังตอไปนี้ 

9.8.3.1 ระหวางสวนท่ีมีไฟฟาท่ีมีข้ัวตางกัน 
9.8.3.2 ระหวางข้ัวตอสายท่ีมีข้ัวเหมือนกัน ในขณะวงจรเปด 
9.8.3.3 ระหวางสวนโลหะท่ีมีไฟฟากับสวนโลหะท่ีไมมีไฟฟา 

9.9 ความทนแรงดันไฟฟา 
 การทดสอบนี้ใหทําทันทีหลังการทดสอบตามขอ 9.8 แลว 

9.9.1 ใหใชแหลงจายไฟฟากระแสสลับความถ่ี 50 เฮิรตซ รูปคล่ืนใกลเคียงไซนูซอยดท่ีมีกําลังไฟฟาไมนอย
กวา 500 โวลตแอมแปร ท่ีสามารถเพ่ิมคาแรงดันไฟฟาทดสอบต้ังแตศูนยจนไปถึงคาท่ีกําหนดไดอยาง
ตอเนื่องและสมํ่าเสมอ และรีเลยชนิดกระแสเกิน(Overcurrent relay) ควรมีคาความไว  10 มิลลิแอมแปร 
หรือ มากกวา 

9.9.2 การวัดแรงดันไฟฟา ใหใชโวลตมิเตอรท่ีมีความคลาดเคล่ือนไมเกินรอยละ 1.5 และการจับเวลาใหใช
นาฬิกาแบบท่ีอานละเอียดไดถึงวินาที 

9.9.3 ใหทดสอบความทนแรงดันไฟฟาของสวนตาง ๆ ท่ีระบุในขอ 9.8.3.1 ขอ9.8.3.2 และ      ขอ 9.8.3.3 โดย
เพิ่มแรงดันไฟฟาทดสอบอยางรวดเร็ว จากศูนยถึง 1 500 โวลตในอัตราสมํ่าเสมอ แลวคงคาท่ี 1 500 
โวลตนี้เปนเวลา 1 นาที ในการทดสอบเพ่ือการยอมรับ (acceptance inspection) หรือคลายกัน อาจ
ทดสอบโดยการปอนแรงดันไฟฟาเร่ิมตนท่ี       1 800 โวลต เปนเวลา   1 วินาที 

9.10 การตอ – ตัด  
9.10.1 การทดสอบการตอ – ตัด ตองทดสอบ 2 วิธี โดยใชสวิตชตัวอยางเดียวกันดังนี้ 

9.10.1.1 การทดสอบท่ีโหลดเกินกําหนด 
9.10.1.2 การทดสอบท่ีโหลดกําหนด 

9.10.2 ใหใชแหลงจายไฟฟากระแสสลับความถ่ี 50 เฮิรตซ รูปคล่ืนใกลเคียงไซนูซอยดและตองเปนไปตาม
ขอกําหนดดังนี้ 

9.10.2.1 แรงดันไฟฟาท่ีไมมีโหลดของวงจรทดสอบเปลี่ยนแปลงไดไมเกิน 
5

0

+
 โวลตจากแรงดันไฟฟา

ทดสอบ 
9.10.2.2 เม่ือผานกระแสไฟฟาขนาด 1.5 เทา และ 8 เทาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนดของตัวอยางเขาไปใน

วงจรทดสอบแลวแรงดันไฟฟาตกท่ีข้ัวตอสายทางดานแหลงจายไฟฟาตองไมเกินรอยละ 2.5 และ
รอยละ 15 ของแรงดันไฟฟาทดสอบในขอ 9.10.2.1 ตามลําดับ  

9.10.3 การวัดแรงดันไฟฟาและกระแสไฟฟาใหใชโวลตมิเตอรและแอมมิเตอรท่ีมีเกณฑความ คลาดเคล่ือนไม
เกินรอยละ 1.0 
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9.10.4 ติดต้ังสวิตชตัวอยางในสภาพท่ีเหมือนกับการใชงานตามปกติ สวิตชตัวอยางชนิดมีฟวสใหใชแผน
ทองแดงขนาดตามท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 8 ใสแทนฟวส 

 
ตารางท่ี 8 ขนาดของแผนทองแดง 

(ขอ 9.10.4) 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
A 

หนาตัดของแผนทองแดง 

mm×mm 

15 0.3×10 

30 0.5×12 

60 1.4×16 

100 1.8×20 
 

9.10.5   วิธีทดสอบ 
9.10.5.1 การทดสอบท่ีโหลดเกินกําหนด 

ใหทดสอบท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดโดยจายกระแสไฟฟาขนาด 1.5 เทาของกระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
ท่ีคาตัวประกอบกําลังลาหลัง (lagging power factor) 0.6 ถึง 0.7 สับสวิตชตัวอยางแลวปลดทันที 
ปฏิบัติดังนี้ตอเนื่องกัน 100 คร้ัง ในอัตรา 6 ถึง 10 คร้ังตอนาที 

9.10.5.2 การทดสอบท่ีโหลดท่ีกําหนด 
 ใหทดสอบท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดโดยจายกระแสไฟฟาขนาดเทากับกระแสไฟฟาท่ีกําหนด ท่ี
คาตัวประกอบกําลังลาหลัง 0.7 ถึง 0.8 สับสวิตชตัวอยางแลวปลดทันที ปฏิบัติดังนี้ตอเนื่องกัน 1 
000 คร้ัง ในอัตราประมาณ 20 คร้ังตอนาที 

9.11  การตัดวงจร เม่ือเกิดการลัดวงจรสําหรับสวิตชชนิดมีฟวส 
 ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบการตัดและตอวงจร ตามขอ 9.10 มาแลว 

9.11.1 ใหใชแหลงจายไฟฟากระแสสลับความถ่ี 50 เฮิรตซรูปคล่ืนใกลเคียงไซนูซอยด แรงดันไฟฟาทดสอบ
เม่ือไมมีโหลดเทากับแรงดันไฟฟาท่ีกําหนดของตัวอยาง มีแรงดันไฟฟาฟนตัวไมนอยกวารอยละ 100 
ของแรงดันไฟฟาทดสอบและมีกระแสไฟฟาทดสอบเทากับกระแสประลัยท่ีกําหนด โดยวัด
กระแสไฟฟาดวยออสซิลโลสโคปเม่ือสับสวิตซ S1 และ S2 (ดูรูปท่ี 6) นําคารากท่ีสองเฉล่ีย(r.m.s) 
ขององคประกอบกระแสสลับ (a.c. component) ของคร่ึงไซเคิลท่ีตอเนื่องกัน 3 คา มาเฉล่ียเปนคา
กระแสไฟฟาทดสอบ (JIS C 8306: 1996) 

9.11.2 ตัวประกอบกําลังตองเปนไปตามคากระแสไฟฟาทดสอบท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 9 
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ตารางท่ี 9 ตัวประกอบกําลัง 
(ขอ 9.11.2) 

กระแสไฟฟาทดสอบ 
A 

ตัวประกอบกําลัง 

1 500 0.5 ถึง 0.8 
2 500 0.5 ถึง 0.6 

 
9.11.3 ติดต้ังสวิตชตัวอยางบนแผนไมในสภาพท่ีเหมือนกับการใชงานตามปกติ ดานท่ีสําหรับตอกับตัวจาย

กําลังใหตอกับตัวจายกําลังและดานท่ีสําหรับตอกับโหลดใหตอลัดวงจรดวยสายไฟฟาท่ีมีคา
อิมพีแดนซตํ่าสุดเทาท่ีสามารถทําได ตัวอยางวงจรทดสอบไดแสดงไวในรูปท่ี 6 

 

 
โดยท่ี   R คือ ความตานทาน 

X คือ รีแอกเตอรแกนอากาศ 
 S1  คือ  สวิตชสําหรับตัดหรือตอวงจร 

S2 คือ สวิตชสําหรับปรับกระแสไฟฟาทดสอบ 
F0 คือ ลวดทองแดงเปลือย เสนผานศูนยกลาง 0.1 มิลลิเมตร ยาว 50 มิลลิเมตร 
R0 คือ ความตานทานปองกัน 1.5 โอหม ตอ 100 โวลต 
รูปท่ี 6 ตัวอยางวงจรสําหรับการทดสอบการตัดวงจรเม่ือเกิดการลัดวงจร สําหรับสวิตชชนดิมีฟวส 

(ขอ 9.11) 
หมายเหตุ สายไฟฟาที่ใชตอกับสวิตชตัวอยาง ตองเปนชนิด มีขนาด และความยาวอยางเดียวกับสายไฟฟาที่ใชตอสําหรับ S2 

9.11.4 ใสฟวสท่ีเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฟวสกามปู มาตรฐานเลขท่ี มอก.10 ท่ีมี
คากระแสท่ีไฟฟาเทากับกระแสไฟฟาท่ีกําหนดของตัวอยาง 
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9.11.5 ใหสวิตชตัวอยางอยูในตําแหนงตอวงจรแลวสับสวิตช S1 หลังจากฟวสท่ีสวิตชตัวอยางขาดแลวเปน
เวลาไมนอยกวา 0.2 วินาที จึงยกสวิตช S1 การปฏิบัติดังนี้ถือเปน 1 คร้ัง ใหทดสอบดังกลาว 2 คร้ัง 

9.11.6 หลังจากส้ินสุดการทดสอบแลวประมาณ 15 นาที ใหวัดความตานทานของฉนวนและตรวจดูสภาพ
ความเรียบรอยของช้ินสวนตางๆ ของตัวอยางตามท่ีกําหนดไวในขอ 6.6  

9.11.7 ถาลวดทองแดงเปลือย F0 ไมขาดในขณะทดสอบ ใหถือวาอารกท่ีเกิดข้ึนไปไมถึงสวนโลหะท่ีไมมี
ไฟฟา 

9.12 ความทนความรอน 

นําตัวอยางใสไวในตูอบความรอนท่ีสามารถรักษาอุณหภูมิของอากาศรอบ ๆ ตัวอยางท่ีใหคงตัวท่ี 100 ± 3 
องศาเซลเซียส เปนเวลา 1 ช่ัวโมง เอาตัวอยางออก ปลอยใหเย็นลงเทาอุณหภูมิหองแลวจึงตรวจสอบ
ตัวอยางตามท่ีกําหนดในขอ 6.7 

9.13 ความแข็งแรงทางกล 
9.13.1      ฝาครอบใบมีดและฝาปดฟวส 

ใชเคร่ืองทดสอบการกระแทกดังตัวอยางซ่ึงแสดงไวในรูปท่ี 7 สวนกระแทกซ่ึงประกอบดวยหัวคอน 
แกนของหัวคอน และปุมสําหรับดึงแกน ตองมีมวลรวม 1 250 กรัม หัวคอนทําดวยสารโพลิอาไมด ความ
แข็งรอกเวลล 100 มีรูปคร่ึงวงกลมรัศมี 10 มิลลิเมตร และติดอยูกับแกน ระยะอัดของสปริงใหหมายถึง
ระยะจากปากกรวยถึง ปลายหัวคอน ขณะข้ึนนก สปริงท่ีใชดันหัวคอนตองมีระยะอัดของสปริงประมาณ 
20 มิลลิเมตร ท้ังนี้ผลคูณของแรงอัดในหนวยนิวตันกับระยะอัดในหนวยมิลลิเมตรตองเทากับ 1 000 ยึด
ตัวอยางไวอยางม่ันคง ข้ึนนกใหไดระยะอัดของสปริงมี 14 มิลลิเมตร ซ่ึงตองทําใหไดพลังงานกระแทก
เทากับ 0.22 นิวตันเมตร นําเคร่ืองมือทดสอบไปวางใหปากกรวยสัมผัสกับบริเวณผิวท่ีจะทดสอบใน
แนวต้ังฉากปลอยไกใหหัวคอนพุงไปกระแทกกับสวนท่ีตองการทดสอบ (การทดสอบนี้อาจปลอยลูก
กลมเหล็กกลาขนาดเสนผานศูนยกลาง 20.64 มิลลิเมตร มวล 35.8 กรัม ใหตกลงในแนวด่ิงจากความสูง
ใหพลังงานกระแทก 0.22 นิวตันเมตร แทนวิธีดังกลาวได) ใหทดสอบดังกลาวซํ้ากัน 8 คร้ัง 

9.13.2 สวนของขั้วตอสาย ข้ัวตอสายและหมุดเกลียวข้ัวตอสาย ใหติดต้ังสวิตชตัวอยางไวบนแผงทดสอบ ท่ี
เหมาะสม ตอสายไฟฟาขนาดตามตารางท่ี 3 เขากับตัวอยาง แลวทดสอบดังตอไปนี้ 

9.13.2.1 หมุดเกลียวท่ีใชหัวยึดสาย ใหใสแหวนทองเหลืองซ่ึงมีความหนาประมาณ 1.4 มิลลิเมตรไวใตหัวหมุด
เกลียว หากหมุดเกลียวมีแหวนพรอมก็อาจใชแหวนนี้แทนแหวนทองเหลืองดังกลาวได ใส
สายไฟฟาท่ีมีขนาดใหญท่ีสุดของกระแสไฟฟาท่ีกําหนด ขันหมุดเกลียวข้ัวตอสายอยางสมํ่าเสมอ
จนไดทอรกตามท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 7 

9.13.2.2 หมุดเกลียวท่ีใชปลายกดยึดสายใหประกอบสายไฟฟาซ่ึงมีขนาดเล็กท่ีสุดท่ีจะใชกับข้ัวตอสาย แลวขัน
หมุดเกลียวอยางสมํ่าเสมอจนไดทอรกตามท่ีกําหนดไวในตารางท่ี 7 แลวตรวจสอบสวนของข้ัวตอ
สาย และหมุดเกลียวข้ัวตอสายของตัวอยาง ตามขอ 6.8.2 
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รูปท่ี 7 เคร่ืองทดสอบการกระแทก  
(ขอ 9.13.1) 
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ภาคผนวก ก. 
แผนโลหะ 

(ขอ 9.7.5.1(2)) 
ก.1 แผนโลหะท่ีใชใสแทนฟวสในการทดสอบอุณหภูมิท่ีเพิ่มข้ึนตองเปนไปตามขอกําหนดดังนี้ 
ก.1.1 วัสดุ 

วัสดุท่ีใชทําแผนโลหะตองเปนแผนนิกเกิลชุบเงินท่ีมีสภาพตานทานไฟฟาไมเกิน 29×10-6 โอหม
เซนติเมตร และมีจุดหลอมเหลวเทากับ 1 100 องศาเซลเซียส 

ก.1.2 รูปรางและมิติ 
 ตองเปนไปตามรูปท่ี ก.1 และตารางท่ี ก.1 
ก.1.3 ความตานทาน 

ใหติดต้ังแผนโลหะเขากับอุปกรณทดสอบฟวส ดังแสดงในรูปท่ี ก.2 ตารางท่ี ก.2 ผานกระแสไฟฟาท่ี
กําหนดจนอุณหภูมิของแตละตัวอยูตัวดีแลว ความตานทานระหวางหมุดเกลียวยึดฟวสท่ีหาไดโดยวิธีวัด
แรงดันไฟฟาตกจะตองเปนไปตามคาท่ีกําหนดในตารางท่ี ก. 3 

 
 

 
รูปท่ี ก.1 รูปรางและมิติของแผนโลหะ 

(ขอ ก.1.2) 
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ตารางท่ี ก. 1 มิติของแผนโลหะ 
(ขอ ก.1.2) 

กระแสไฟฟาท่ี
กําหนด 

A 

มิติของแผนโลหะ 
mm 

a b c d e t r 

15 35.0 10.0 ± 0.2 10.0 ±0.2 5.0±0.2 3.6±0.1 0.3±0.02 

2
d  

15 45.0 10.0 ±0.2 10.0 ±0.2 5.0±0.2 5.6±0.1 0.3±0.02 

30 45.0 12.0 ±0.2 12.0 ±0.2 6.0±0.2 7.0±0.1 0.5±0.02 

60 55.0 16.0 ±0.2 16.0 ±0.2 6.0±0.2 10.3±0.1 1.0±0.03 

100 55.0 20.0 ±0.2 20.0 ±0.2 7.0±0.2 20.0±0.1 1.0±0.05 
 
หมายเหตุ     1     แผนโลหะที่ไดจากการตอกเจาะดวยแมพิมพ ผิวดานที่ถูกตอกเจาะตองเรียบสมํ่าเสมอ 

2 ทิศทางของการจัดเตรียมวัสดุตองใหยาวไปตามทิศทางของการมวนแผนโลหะดังแสดงไวในรูปที่ ก. 1 

 

 
 

รูปท่ี ก. 2 รูปรางและมิติของอุปกรณทดสอบฟวส  
(ขอ ก.1.3) 

 



มอก.706-2553 

-23- 

ตารางท่ี ก. 2 มิติของอุปกรณทดสอบฟวส  
(ขอ ก. 1.3) 

กระแสไฟฟาท่ี
กําหนด 

A 

มิติของอุปกรณทดสอบฟวส  
mm 

a b c d e f g l 

15 35 ± 1 4 ± 0.3 10 ± 0.3 4 ± 0.3 5 ± 0.3 55 ± 1 10 ± 0.5 24 ± 1 

15 45 ± 1 4 ± 0.3 10 ± 0.3 4 ± 0.3 5 ± 0.3 55 ± 1 10 ± 0.5 24 ± 1 

30 55 ± 1 6 ± 0.3 12 ± 0.3 5 ± 0.3 6 ± 0.3 55 ± 1 10 ± 0.5 30 ± 1 

60 55 ± 1 6 ± 0.3 16 ± 0.5 5 ± 0.3 8 ± 0.3 55 ± 1 10 ± 0.5 38 ± 1 

100 55 ± 1 8 ± 0.3 20 ± 0.5 6 ± 0.3 10 ± 0.3 55 ± 1 10 ± 0.5 46 ± 1 
 
 

ตารางท่ี ก.3 ความตานทานของแผนโลหะ 
(ขอ ก.1.3) 

กระแสไฟฟาท่ีกําหนด 
A 

ความตานทาน 
mΩ 

15 7.20 ± 0.16 (สําหรับมิติ a ในรูปท่ี ก. 1 เปน 35) 

15 6.79 ± 0.10 (สําหรับมิติ a ในรูปท่ี ก. 1 เปน 45) 

30 3.20 ± 0.08 

60 1.32 ± 0.16 

100 0.65 ± 0.04 
 
หมายเหตุ    1   ขนาดสายไฟฟาที่ใชทดสอบใหเปนไปตามตารางที่ 3 และคาทอรกที่ใชติดต้ังตองเปนไปตามตารางที่ 7 

อิมพีแดนซทางเขาของโวลตมิเตอรไฟฟากระแสสลับที่ใชสําหรับวัดแรงดันไฟฟาตกตองไมนอยกวา 1 เมกะโอหม 

 

 


