
สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม ICS 87.040                               ISBN 978-974-292-329-7

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก.736    2550

สารเตรยีมผวิฟอสเฟตกอนเคลอืบสี
PHOSPHATIZING  COMPOUNDS  UNDER  PAINTING



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
สารเตรยีมผวิฟอสเฟตกอนเคลอืบสี

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 124 ตอนพเิศษ 156ง
วนัที ่17 ตลุาคม พทุธศกัราช 2550

มอก.736    2550



(2)

คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 501
มาตรฐานน้ำยาเตรยีมผวิสำหรบัเคลอืบสี

ประธานกรรมการ
นางสาวจนัทรเพญ็  ใจธรีภาพกลุ กรมวทิยาศาสตรบรกิาร

กรรมการ
นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

ผศ. กอเกยีรต ิ บญุชกูศุล สมาคมมาตรฐานและคณุภาพแหงประเทศไทย

นางสาวทศันยี  สวุรรณมงคล กรมทางหลวง

นายธรีภทัร  ลอืวเิศษไพบลูย สมาคมสหมติรการซอมรถยนตแหงประเทศไทย

- บรษิทั ซนัโย ยนูเิวอรแซล อเีลคทรคิ จำกดั

นายกงัวาฬ  พทุธวินชิ บรษิทั โตโยตามอเตอรประเทศไทย จำกดั

นายธรีพล  ชพูนัธ บรษิทั สยามกลการและนสิสนั จำกดั

นายชนนิทร  ลวีโิรจน บรษิทั ไทยปารคเกอรไรซิง่ จำกดั

นายเสกสรร  เกษมโรจนตระกลู

- บรษิทั คอรโรโคท จำกดั

นางรตันจนา  เจรญิพทิยา บรษิทั สไีอซไีอ (ประเทศไทย) จำกดั

นายอษัฐสทิธิ ์ สนทิแจง บรษิทั สไีทยกนัไซเพนท จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวศลุพีร  ศรพีฒันะพพิฒัน สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สารเตรยีมผวิฟอสเฟตกอนเคลอืบสี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุสารเตรยีมผวิฟอสเฟตกอนเคลอืบสทีัง้ในสภาพผง และสารละลาย

ทีม่นี้ำเปนตวัทำละลาย

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 สารเตรียมผิวฟอสเฟตกอนเคลือบสี ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้เรียกวา  “สารเตรียมผิวฟอสเฟต” หมายถึง

สารเคมีที่มีเกลือฟอสเฟตและกรดฟอสฟอริกเปนสวนประกอบหลัก หรืออาจมีเกลือฟอสเฟตเปน

สวนประกอบหลกัเพยีงอยางเดยีว เชน โซเดยีมไดไฮโดรเจนฟอสเฟต  แอมโมเนยีมไดไฮโดรเจนฟอสเฟต

ใชเคลือบพื้นผิวเหล็กและเหล็กกลาทำใหเกิดฟลมฟอสเฟต เพื่อปองกันการผุกรอนและเพื่อใหสีที่ใช

เคลอืบทบัชัน้ถดัไปยดึพืน้ผวิไดดขีึน้

3. ประเภทและชนดิ
3.1 สารเตรยีมผวิฟอสเฟตแบงเปนประเภทและชนดิตางๆ ตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 ประเภทและชนดิ
(ขอ 3.1 และขอ 4.3)

โซเดยีมไดไฮโดรเจนฟอสเฟตหรอื

แอมโมเนยีมไดไฮโดรเจนฟอสเฟต

(ใชรวมกับตัวเรงปฏิกิริยาถาจำเปน)

ซงิกไดไฮโดรเจนฟอสเฟต นกิเกิลไดไฮโดรเจน

ฟอสเฟต และแมงกานสีไดไฮโดรเจนฟอสเฟต

(ใชรวมกับตัวเรงปฏิกริยา)

เกลือโลหะของซิงกไดไฮโดรเจนฟอสเฟตกับ

นกิเกลิไดไฮโดรเจนฟอสเฟต หรอืซงิก

ไดไฮโดรเจนฟอสเฟตกับโคบอลตไดไฮโดรเจน

ฟอสเฟต หรอืซงิกไดไฮโดรเจนฟอสเฟตกบั

แมงกานีสไดไฮโดรเจนฟอสเฟต

(ใชรวมกับตัวเรงปฏิกิริยา)

ซิงกไดไฮโดรเจนฟอสเฟต(ใชรวมกับตัวเรงปฏิกิริยา)

ซงิกไดไฮโดรเจนฟอสเฟต และแคลเซยีม

ไดไฮโดรเจนฟอสเฟต (ใชรวมกบัตวัเรงปฏกิริยิา)

สัญลักษณ สวนประกอบหลัก
วิธีการ

เคลือบผิว

มวลของ

ฟลมฟอสเฟต

ตอหนวยพื้นที่

กรัมตอ

ตารางเมตร

ประเภท 1 ชนิด 1 1Z-1 นอยกวา 1.5

ชนิด 2 1Z-2 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 3 1Z-3 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 4 1Z-4 มากกวา 3.5

ประเภท 2 ชนิด 1 2Z-1 นอยกวา 1.5

ชนิด 2 2Z-2 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 3 2Z-3 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 4 2Z-4 มากกวา 3.5

ประเภท 3 ชนิด 1 3Z-1 นอยกวา 1.5

ชนิด 2 3Z-2 1.5 ถึง 3.5

ประเภท 4 ชนิด 1 4Z-1 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 2 4Z-2 1.5 ถึง 3.5

ชนิด 3 4Z-3 มากกวา 3.5

ประเภท 5 ชนิด 1 5F-1 มากกวา 0.2

ชนิด 2 5F-2 มากกวา 0.2

ประเภทและชนิด

พน

จุม

จุม

พน

พน

จุม

พน

จุม

พน

จุม
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4. คณุลกัษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1 แลว  ฟลมฟอสเฟตตองเรยีบ สม่ำเสมอตอเนือ่งกนัตลอด ไมมสีนมิ หรอืขอบกพรองอืน่

ทัง้ 2 ดานของแผนทดสอบ

4.2 สี

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.1 แลว

4.2.1 สขีองฟลมฟอสเฟตประเภท 1 ประเภท 2 ประเภท 3 และประเภท 4 ตองเปนสเีทา สเีทาอมดำ หรอืสดีำ

4.2.2 สขีองฟลมฟอสเฟตประเภท 5 ตองเปนสทีอง สเีหลอืงถึงน้ำตาล สฟีา หรอืสมีวงอมน้ำเงนิ

4.3 มวลของฟลมฟอสเฟตตอหนวยพืน้ที่

ตองเปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.2

4.4 คณุลกัษณะทางเคมขีองฟลมฟอสเฟต

ตองเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2 คุณลกัษณะทางเคมขีองฟลมฟอสเฟต
(ขอ 4.4 และขอ 8.3.4.2)

หมายเหตุ 1. ฟอสโฟฟลไลต (phosphophyllite) : Zn2Fe(PO4)2  4H20 โฮไพต (hopeite) : Zn3(PO4)2  4H2O

ซอลตไซต (scholzite) : Zn2Ca(PO4)2 2H2O

2. องคประกอบของชั้นผิวที่เคลือบดวยสารเตรียมผิวฟอสเฟตประเภท 5 เปนของผสมระหวางไอรออน

ฟอสเฟต (FePO4  2H2O) และไอรออนออกไซด (γ -Fe2O3) และผลกึไมมรีปูรางแนนอน  (amorphous)

.

.

.

.

รายการ คุณลักษณะ ประเภท 1 ประเภท 2 ประเภท 3 ประเภท 5 วิธีทดสอบ

ที่ ชนิด 1 ชนิด 2 และชนิด 3 ตาม

1 องคประกอบ เปนผลึกผสม เปนผลึกผสม เปนผลึกผสมที่มี ขอ 8.3

ของช้ันผิว และโฮไพต ที่มีฟอสโฟ ระหวาง ซอลไซตในปริมาณ

ฟลไลตใน ซอลไซตและ มากกับฟอสโฟฟลไลต

ปริมาณมาก โฮไพต และโฮไพต

และโฮไพต

2 สวนประกอบ ตองไมพบ ตองพบนิกเกิล ตองพบ ตองไมพบนิกเกิล ขอ 8.4

ของธาตุ นิกเกิล โคบอลต นิกเกิล โคบอลต

โคบอลต และแมงกานีส และแมงกานีส และแมงกานีส

และแมงกานีส ชนิดใดชนิดหน่ึง

-

ประเภท 4

เปนผลึกผสมระหวางฟอสโฟฟลไลต

ตองไมพบนิกเกิล  โคบอลต  และแมงกานีส



 -4-

มอก. 736-2550

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจสุารเตรยีมผวิฟอสเฟตในภาชนะทีแ่ขง็แรง ทนทาน  สะอาด  และปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหน้ำหนกัสทุธขิองสารเตรยีมผวิฟอสเฟตในแตละภาชนะบรรจเุปน 25 กโิลกรมั

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6.  เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจสุารเตรยีมผวิฟอสเฟตทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ดงัตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย  ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) สญัลกัษณแสดงประเภทและชนดิ

(3) น้ำหนกัสทุธ ิเปนกโิลกรมั

(4) เดอืน ปทีท่ำ  หรอืรหสัรนุทีท่ำ

(5) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้ได เชน มสีารพษิ  หามรบัประทาน  ระวงัเขาตา

(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ  ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ลกัษณะทัว่ไปและสี

8.1.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

8.1.1.1 เครื่องมือ

(1) การเคลอืบโดยวธิพีน  ใหใชเครือ่งพนดงัตวัอยางทีแ่สดงในรปูที ่1

(2) การเคลอืบโดยวธิจีมุ ใหใชภาชนะทนความรอนทีม่ขีนาดมากกวา 10 ลกูบาศกเซนตเิมตร ดงั

ตวัอยางทีแ่สดงในรปูที ่2  โดยจะใชภาชนะตามรปู ก หรอืรปู ข  กไ็ด ยกเวนกรณสีารเตรยีมผวิ

ฟอสเฟตประเภท 2 และประเภท 3 ควรใชภาชนะตามรปู ข

(3) ตอูบไฟฟาทีค่วบคมุอณุหภมูไิดที ่80 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส

8.1.1.2 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

การเตรยีมสารละลายตวัอยางและภาวะทดสอบ  เชน ความเขมขน  อณุหภมู ิ เวลา  ใหเปนไปตามขอ

ตกลงระหวางผซูือ้กบัผขูาย

8.1.1.3 แผนทดสอบ

ใหเปนไปตาม มอก.285  เลม 3 โดยใชแผนเหลก็กลารดีเยน็หนา  0.5 มลิลเิมตร ถงึ 0.8 มลิลเิมตร

มรีปูรางและมติดิงัแสดงในรปูที ่3
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รปูที ่1  ตวัอยางเครือ่งพน
(ขอ 8.1.1.1(1))

รปูที ่2 ตวัอยางภาชนะสำหรบัการเคลอืบโดยวธิจีมุ
(ขอ 8.1.1.1(2))
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หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่3  รปูรางและมติขิองแผนทดสอบ
(ขอ 8.1.1.3)

8.1.1.4 การเคลอืบ

(1) วธิพีน

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.1.1 จำนวน 5 แผน แลวนำมาพนสารละลายตวัอยางตามเวลา

ทีผ่ทูำกำหนดดวยหวัฉดีทีม่อีตัราการพนสงูสดุ 3 ลกูบาศกเดซเิมตรตอนาท ีโดยใชความดนั

50  กโิลพาสคลั  ถงึ 100  กโิลพาสคลั  จากระยะหาง 100 มลิลเิมตร ถงึ 300 มลิลเิมตร

หากใชเครื่องพนอื่นที่ออกแบบมาเพื่อใชในการนี้โดยเฉพาะ ใหใชวิธีการตามที่กำหนดขึ้น

สำหรบัเครือ่งพนนัน้ๆ ทำการพนใหทัว่ทัง้แผน และใหพนตอเนือ่งกนั

(2) วธิจีมุ

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 8.1.1  จำนวน 5 แผน นำมารอยโดยใชดายหรอืเชอืกพลาสตกิ

หรอือปุกรณอืน่ และแขวนในแนวดิง่โดยใหแตละแผนหางกนัอยางนอย 3 เซนตเิมตร แลวนำ

ไปจมุในภาชนะทีบ่รรจสุารละลายตวัอยางตามระยะเวลาทีผ่ทูำกำหนด ระวงัอยาใหแผนทดสอบ

ตดิกนั ในขณะจมุแผนทดสอบจะกวนสารละลายตวัอยางหรอืไมนัน้ ใหเปนไปตามทีผ่ทูำกำหนด

50 หรอื 70 25 หรอื 35 50 หรอื 70
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8.1.1.5 การทำแผนทดสอบใหแหง

นำแผนทดสอบทีจ่มุหรอืพนดวยสารละลายตวัอยางแลวมาลางทนัทดีวยน้ำประปา แลวลางดวยน้ำที่

ขจดัไอออนแลวทีม่กีารนำไฟฟาต่ำกวา 5 ไมโครซเีมนส (μS) นำไปอบใหแหงในตอูบไฟฟาทีอ่ณุหภมูิ

80 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 5 นาท ีแลวทิง้ใหเยน็ในเดซกิเคเตอร

8.1.2 วธิทีดสอบ

ใหนำแผนทดสอบมาตรวจพนิจิ

8.2 มวลของฟลมฟอสเฟตตอหนวยพืน้ที่

8.2.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนทดสอบจากขอ 8.1.1  จำนวน 3 แผน

8.2.2 วธีิทดสอบ

8.2.2.1 ชัง่แผนทดสอบแตละแผนใหละเอยีดถงึ 0.1 มลิลกิรมั  แลวจมุในน้ำยาลอกฟลมทีม่อีณุหภมู ิ75

องศาเซลเซยีส ± 5 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 15 นาท ี โดยระวงัไมใหแผนทดสอบตดิกนัจนกวา

ฟลมฟอสเฟตจะละลายออกหมด

หมายเหตุ น้ำยาลอกฟลมเตรยีมโดยละลายโครเมยีมไตรออกไซด 50 กรมั ในน้ำกลัน่ แลวเจอืจางดวย

น้ำกลัน่จนปรมิาตรเปน 1 000 ลกูบาศกเซนตเิมตร  น้ำยานีไ้มควรใชมากกวา 2 ครัง้

8.2.2.2 นำแผนทดสอบที่กำจัดฟลมฟอสเฟตแลวลางทันทีดวยน้ำกลั่น แลวลางดวยน้ำกลั่นที่เดือดอีกครั้ง

ใชผากอซทีส่ะอาดเชด็เบา ๆ    แลวอบใหแหงในตอูบไฟฟาทีอ่ณุหภมู ิ80 องศาเซลเซยีส  ถงึ  100

องศาเซลเซยีส เปนเวลา 5 นาท ีถงึ 10 นาท ีและทิง้ใหเยน็ในเดซกิเคเตอร ชัง่แผนทดสอบแตละ

แผนใหละเอยีดถงึ 0.1 มลิลกิรมั

8.2.3 การคำนวณ

คำนวณหามวลของฟลมฟอสเฟตตอหนวยพืน้ทีข่องแผนทดสอบแตละแผน  จากสตูร

m =                 × 10

เมื่อ m คือ มวลของฟลมฟอสเฟตตอหนวยพืน้ที ่ เปนกรมัตอตารางเมตร

m1 คือ มวลของแผนทดสอบกอนลอกฟลมฟอสเฟตออก  เปนมลิลกิรมั

m2 คือ มวลของแผนทดสอบหลงัจากลอกฟลมฟอสเฟตออกแลว  เปนมลิลกิรมั

A คือ พืน้ทีผ่วิทัง้สองดานของแผนทดสอบ  เปนตารางเซนตเิมตร

8.2.4 การรายงานผล

รายงานผลเปนคาเฉลีย่ของมวลของฟลมฟอสเฟตตอหนวยพืน้ที่

8.3 องคประกอบของชั้นผิว

8.3.1   การเตรยีมชิน้ทดสอบ

นำแผนทดสอบจากขอ 8.1.1 มาตดัเปนชิน้ทดสอบขนาดกวาง 30 มลิลเิมตร  และยาว 50 มลิลเิมตร

หรอืเจาะเปนวงกลมใหมขีนาดเสนผานศนูยกลาง 45 มลิลเิมตร

m1 - m2

     A
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8.3.2 เครื่องมือ

เอกซเรยดฟิแฟรกโตมเิตอร (X-ray diffractometer) ทีม่สีภาวะการใชงานดงันี้

หลอดรงัสเีอกซ  (X-ray tube) Cr

คาความตางศกัยหลอดรงัสีเอกซ 40  กโิลโวลต

คากระแสไฟฟาหลอดรงัสีเอกซ 30  มลิลิแอมแปร

ฟลเตอรรงัสีเอกซ (filter) Kβ ฟลเตอร (V)

ไดเวอรเจนซสลิต (divergence slit) 1 องศา

สแกตเตอรงิสลติ (scattering slit) 1 องศา

รซีฟิวิง่สลติ (receiving slit) 0.15 มิลลิเมตร

เครือ่งตรวจสอบ (detector) โฟโตมลัตไิพลเออรทบู (photo multiplier tube)

พลัสไฮตแอนาไลเซอร (pulse height analyser) CrKα

สแกนนิง 2θ (scanning 2θ) 14 องศา ถงึ 16  องศา

สแกนนงิสปด (scanning speed) ต่ำกวา 1 องศาตอนาที

8.3.3 วธิทีดสอบ

8.3.3.1 ปรบัสภาวะของเอกซเรยดฟิแฟรกโตมเิตอรตามขอ 8.3.2

8.3.3.2 ตดิตัง้ชิน้ทดสอบทีเ่อกซเรยดฟิแฟรกโตมเิตอร  แลววดัคามมุ 2θ  ในทีน่ี ้  หมายถงึมมุของยอด

เอกซเรยดิฟแฟรกชันขององคประกอบของเกลือฟอสเฟตแตละชนิดบนพื้นผิวกับคาความเขมของ

รงัสีเอกซหนวยเปน counter per second (CPS)

8.3.4 เกณฑตดัสนิ

8.3.4.1 การเทยีบองคประกอบของพืน้ผวิ ทำการตดัสนิชนดิขององคประกอบในพืน้ผวิของเกลอืฟอสเฟต โดย

การเปรยีบเทยีบคามมุ 2θ ทีว่ดัได กบัคาทฤษฎ ี2θ ขององคประกอบของเกลอืฟอสเฟตแตละชนดิ

บนพืน้ผวิทีแ่สดงในตารางที ่3

ตารางที ่3 มมุของยอดขององคประกอบของเกลอืฟอสเฟตแตละชนดิบนพืน้ผวิตามคาทฤษฎ ี2θθθθθ
(ขอ 8.3.4.1)

ผลึกเชิงระนาบ ระยะระหวางแลตทิซ 

(plane crystal) (lattice distance)

อังสตรอม

ฟอสโฟฟลไลต : Zn2Fe(PO4)2 4H2O 14.88 100 8.84

โฮไพต : Zn3(PO4)2 4H2O 14.55 020 9.04

ซอลไซต : Zn2Ca(PO4)2 2H2O 15.45 100 8.84

ชนิดของเกลือฟอสเฟต

บนพ้ืนผิว

คาทฤษฎี 2θ 
องศา

ขอมูลเสริม

.

.

.
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 8.3.4.2 สภาพโครงสรางขององคประกอบพืน้ผวิ  ทำการวดัสภาพโครงสรางขององคประกอบของพืน้ผวิของ

ชัน้เกลอืฟอสเฟตทีแ่สดงในตารางที ่2  โดยความเขมของรงัสเีอกซทีว่ดัได

หมายเหตุ 1. เมื่อทำการอบชิ้นทดสอบหลังการเคลือบสารเตรียมผิวฟอสเฟตที่อุณหภูมิสูงกวา 100

องศาเซลเซยีส จะเกดิการสญูเสยีน้ำในผลกึของฟอสโฟฟลไลตและโฮไพต   เมือ่เกดิการ

สญูเสยีน้ำจะไมสามารถตรวจพบยอดของฟอสโฟฟลไลตได และคาทฤษฎ ี 2θ  ของโฮไพต
จะยายไปที ่16.80 องศา

2. เมือ่ยอดของฟอสโฟฟลไลต โฮไพต และซอลไซตขององคประกอบของพืน้ผวิของชัน้เกลอื

ฟอสเฟตแยกกนัไมชดัเจน (ดรูปูที ่4) เชน หากยอดของฟอสโฟฟลไลตหรอืโฮไพตต่ำยอด

ที่ไดจะจมอยูในพื้นที่ของยอดที่สูงกวา ในกรณีนี้ใหตัดสินวาเปนทั้งฟอสโฟฟลไลตและ

โฮไพต

รปูที ่4 ตวัอยางยอดขององคประกอบของชัน้ผวิ
(ขอ 8.3.4.2)

ตวัอยางทีย่อดของโฮไพตปรากฎ

บนไหลของยอดของฟอสโฟฟลไลต

ตวัอยางทีย่อดของฟอสโฟฟลไพต

ปรากฎบนไหลของยอดของโฮไพต

ตวัอยางทีย่อดของโฮไพตและ

ฟอสโฟฟลไลตปรากฎชดัเจนทัง้คู
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8.4 สวนประกอบของธาตุ

8.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

นำแผนทดสอบจากขอ 8.1.1  มาตดัเปนชิน้ทดสอบขนาดกวาง 30 มลิลเิมตร  ยาว 50 มลิลเิมตร  หรอืเจาะ

เปนแผนกลมทีม่ขีนาดเสนผานศนูยกลาง 45 มลิลเิมตร หรอืขนาดอืน่ทีเ่หมาะสมกบัเครือ่งมอื

8.4.2 เครื่องมือ

เอกซเรยฟลอูอเรสเซนซสเปกโทรมเิตอร (X-ray fluorescence spectrometer) ระบบทีว่ดัเปนการกระจาย

ความยาวคลืน่ (wavelength dispersion system) ทีม่สีภาวะการใชงานดงันี้

หลอดรังสีเอกซ W หรอื  Rh

คาความตางศกัยหลอดรงัสเีอกซ สงูกวา 50  กโิลโวลต

คากระแสไฟฟาหลอดรงัสเีอกซ สงูกวา 50  มลิลแิอมแปร

แอนาไลซงิครสิตลั (analysing crsytal) LiF 200

เครือ่งตรวจสอบ พรอพอรชนันอลเคานเตอร (proportional counter)

สแกนนงิสปด ต่ำกวา 4  องศาตอนาที

สแกนนงิวดิช (scanning width) วดัมมุของยอดโดยโกนโิอมเิตอร (Goniometer) 2θ องศา

± 1องศา

8.4.3 วธิทีดสอบ

8.4.3.1 ปรบัภาวะของเอกซเรยฟลอูอเรสเซนซสเปกโทรมเิตอรตามขอ 8.4.2

8.4.3.2 ตดิตัง้ชิน้ทดสอบแลววดัคา Kα1,2(รงัสปีฐมภมู)ิ  ของนกิเกลิ โคบอลต และแมงกานสี

8.4.4 เกณฑตดัสนิ

การตดัสนิวามธีาตใุดอยหูรอืไมนัน้  ใหทำการวดัคาความเขมของรงัสเีอกซ (CPS)  ทีม่มุของยอดวดัโดย

โกนิโอมิเตอร 2θ ของธาตุที่ตองการวิเคราะหเทียบกับชิ้นทดสอบชิ้นเดียวกันที่ยังไมเคลือบสารเตรียม

ผวิฟอสเฟต  หากคาความเขมของรงัสเีอกซของชิน้ทดสอบเดยีวกนัทีเ่คลอืบสารเตรยีมผวิฟอสเฟตแลวมคีา

สงูกวา ใหถอืวามธีาตดุงักลาวอย ู มมุของยอดของธาตแุตละชนดิดงัในตารางที ่4



 -11-

มอก. 736-2550

ตารางที ่4 มมุของยอดของธาตแุตละชนดิ
(ขอ 8.4.4)

หมายเหตุ 1. เอกซเรยฟลูออเรสเซนซสเปกโทรมิเตอรแบงเปน 2 ประเภท คือ  ประเภท

ที่ทำการหักลบ ยอดของแบลงกโดยอัตโนมัติและประเภทที่ไมทำการหักลบ

ยอดของแบลงกโดยอัตโนมัติ สำหรับประเภทที่ ไมทำการหักลบยอด

ของแบลงกจะตองเขยีนโพรไฟล (profile) ของยอดทีไ่ดจากคาวดั แลวหกัออก

ดวยยอดของแบลงก

2. ในกรณีที่วัสดุมีสวนประกอบของธาตุแมงกานีสอยู ใหวัดคาความเขมของยอด

แมงกานสี  แลวนำไปลบออกจากคาความเขมของยอดแมงกานสีของชิน้ทดสอบ

ที่เคลือบสารเตรียมผิวฟอสเฟต

ธาตุ มุมของยอดวัดโดยโกนิโอมิเตอร 2θ องศา ± 1 องศา

          แมงกานีส 62.97

          โคบอลต 52.80

          นิกเกิล 48.67
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ สารเตรยีมผวิฟอสเฟตประเภทและชนดิเดยีวกนั  ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลา

เดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ  5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนที่ยอมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาสารเตรยีมผวิฟอสเฟตรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่กำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1 )

ก.2.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ   จงึจะถอืวาสารเตรยีมผวิฟอสเฟตรนุนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสารเตรยีมผวิฟอสเฟตตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2   และขอ ก.2.2.2  ทกุขอ  จงึจะถอืวาสารเตรยีมผวิ

ฟอสเฟตรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน   25 2 0

25  ถึง  150 8 1

151 ถึง  500 13 2

    เกิน  500 20 3

เลขจํานวนที่ยอมรับ


