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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยอาศยัเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่ 3725  ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ตะแกรงลวดเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ตะแกรงลวดเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

มาตรฐานเลขที ่มอก.737-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1266 (พ.ศ.2530)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม ตะแกรงลวดเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี ลงวนัที ่19 ตลุาคม พ.ศ.2530 และประกาศกระทรวง

อตุสาหกรรม ฉบบัที ่1420 (พ.ศ.2531) ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ตะแกรงลวดเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี (แกไขครัง้ที ่1) ลงวนัที่

17 ตลุาคม พ.ศ.2531 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิ

คอนกรตี มาตรฐานเลขที ่มอก.737-2549 ขึน้ใหม  ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่30 มนีาคม พ.ศ. 2550

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดเฉพาะตะแกรงเหล็กกลาเชื่อมติดเสริมคอนกรีต  ทำจากลวด

เหลก็กลาดงึเยน็หรอืเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี ขนาดเสนผานศนูยกลางตัง้แต 4 มลิลเิมตรถงึ 16 มลิลเิมตร

ใชสำหรบัเสรมิแรงโครงสรางคอนกรตี

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ตะแกรง”  หมายถงึ ตะแกรง

ลักษณะเปนผืนหรือมวน ทำขึ้นโดยนำลวดเหล็กกลาดึงเย็นหรือเหล็กเสนเสริมคอนกรีตมาเชื่อมแบบความ

ตานทานไฟฟา (electrical resistance welding) ตดิกนัเปนตะแกรง โดยทีต่าตะแกรงเปนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสั

หรอืสีเ่หลีย่มผนืผากไ็ด (ดรูปูที ่1 ถงึ รปูที ่4  ประกอบ)

รปูที ่1 ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัแบบลวดเดีย่ว
(ขอ 2.1)
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รปูที ่2 ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มผนืผาแบบลวดเดีย่ว
(ขอ 2.1)

รปูที ่3  ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัแบบลวดคู
(ขอ 2.1)
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รปูที ่4  ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มผนืผาแบบลวดคู
(ขอ 2.1)

2.2 ลวดเหลก็กลาดงึเยน็หรอืเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ลวด” หมายถงึ

2.2.1 ลวดเหลก็กลาดงึเยน็ หมายถงึ ลวดเหลก็กลาเสนกลมหรอืขอออย ทีท่ำโดยการรดีเยน็เหลก็ลวดทีไ่ดจากการ

รดีรอนเหลก็แทงจากเตาหลอมแบบโอเพนฮารท (open hearth) เบสกิออกซเิจน (basic oxygen) หรอื

อเิลก็ทรกิอารกเฟอรเนซ (electric arc furnace)

2.2.2 เหลก็เสนเสรมิคอนกรตี หมายถงึ เหลก็เสนทีท่ำขึน้จากเหลก็แทง (billet) เหลก็แทงใหญ (bloom) หรอื

เหลก็แทงหลอ (ingot)  โดยตรงดวยกรรมวธิกีารรดีรอน โดยตองไมมกีารแปรรปูเปนผลติภณัฑอยางอืน่

กอน และเหลก็แทงดงักลาวตองทำมาจากเตาหลอมแบบโอเพนฮารท (open hearth) เบสกิออกซเิจน (basic

oxygen) หรอือเิลก็ทรกิอารกเฟอรเนซ (electric arc furnace)

2.3 ลวดยนื หมายถงึ ลวดทีเ่ปนแกนหลกัในการทำ อาจเปนลวดเดีย่วหรอืลวดคกูไ็ด

2.4 ลวดขวาง หมายถงึ ลวดเดีย่วทีน่ำมาเชือ่มขวางกบัลวดยนืใหเปนตาตะแกรง

2.5 ลวดค ูหมายถงึ ลวดสองเสน ชนดิ ชัน้คณุภาพ และขนาดเดยีวกนั ทีอ่ยปูระชดิตดิกนัเปนค ูใชเฉพาะลวดยนื

(ดรูปูที ่5 ประกอบ)

2.6 ความยาว  หมายถงึ ดานยาวของตะแกรง  โดยไมคำนงึถงึทศิทางในการผลติ

2.7 ความกวาง  หมายถงึ ดานสัน้ของตะแกรง โดยไมคำนงึถงึทศิทางในการผลติ
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2.8 สวนยืน่ หมายถงึ ระยะของลวดขวางสวนทีพ่นลวดยนืเสนรมิ  ดงันี ้ (ดรูปูที ่5 ประกอบ)

- ลวดเดีย่ว  วดัจากเสนแนวแกนสมมาตรของลวดยนืเสนรมิ

- ลวดค ู  วดัจากจดุสมัผสัของลวดยนืเสนรมิ

รปูที ่5  สวนยืน่และระยะหาง
(ขอ 2.5   ขอ 2.8 และ ขอ 2.9)

2.9 ระยะหาง หมายถงึ ระยะระหวางลวดยนืกบัลวดยนืหรอืลวดขวางกบัลวดขวางทีอ่ยขูางเคยีง ดงันี ้ (ดรูปูที ่5

ประกอบ)

- ลวดเดีย่ว  วดัจากเสนแนวแกนสมมาตรของลวดขางเคยีง

- ลวดค ู  วดัจากจดุสมัผสัของลวดยนืขางเคยีง

2.10 มดั หมายถงึ ตะแกรงจำนวนตัง้แตสองผนืขึน้ไปทีม่ดัรวมกนั

3. ชนดิ ชัน้คณุภาพ และแบบ
3.1 ตะแกรงแบงตามวสัดทุีใ่ชทำเปน 4 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาดงึเยน็เสรมิคอนกรตี  มาตรฐานเลขที ่มอก.747

3.1.2 ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาขอออยดงึเยน็เสรมิคอนกรตี มาตรฐานเลขที ่มอก.943

3.1.3 ชนดิทำจากเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี : เหลก็เสนกลม  มาตรฐานเลขที ่มอก.20  ชัน้คณุภาพ SR 24

3.1.4 ชนิดทำจากเหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย  มาตรฐานเลขที่ มอก.24  ชั้นคุณภาพ SD 30

SD 40  และ SD 50

3.2 ตะแกรงแบงเปน 2 แบบ คอื

3.2.1 แบบลวดเดีย่ว  เปนตะแกรงทีท่ำจากลวดยนืเดีย่ว เชือ่มกบัลวดขวางเดีย่ว

3.2.2 แบบลวดค ู เปนตะแกรงทีท่ำจากลวดยนืค ู เชือ่มกบัลวดขวางเดีย่ว

สวนยื่น ระยะหาง

ลวดขวาง (ลวดเดี่ยว)

ลวดยืน (ลวดคู)
สวนยื่น ระยะหาง

ลวดขวาง (ลวดเดี่ยว)

ลวดยืน (ลวดเดี่ยว)
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4. ขนาด มวล และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาด มวล  และเกณฑความคลาดเคลือ่นของลวด  ใหเปนไปตามมาตรฐานเชนเดยีวกบัขอ 3.1 และขนาด

เสนผานศนูยกลางระบขุองลวดยนืและลวดขวาง ตองเปนดงันี้

- แบบลวดเดีย่ว

dmin  ≥  0.6dmax

เมื่อ dmax คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดเสนใหญ

dmin คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดเสนเลก็

- แบบลวดคู

0.7dT  ≤   dL   ≤  1.25dT

เมื่อ dT คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดขวาง

dL คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดยนื

4.2 ขนาดตะแกรงใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนไดตามที่กำหนด

ในตารางที ่1

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของตะแกรง
(ขอ 4.2)

หมายเหตุ 1) - ระยะหางของลวดยืน แนะนำใหมีขนาดเปนพหุคูณของ 50
มลิลเิมตร และไมควรต่ำกวา  100 มลิลเิมตร

- ระยะหางของลวดขวาง แนะนำใหมีขนาดเปนพหุคูณของ 25
มลิลเิมตร และไมควรต่ำกวา 100 มลิลเิมตร

- ในกรณีที่ไมกำหนดสวนยื่น แนะนำใหสวนยื่นมีขนาดไมนอยกวา
25 มลิลเิมตร

มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน

ความยาวและความกวาง ± 25 mm หรือ ± รอยละ 0.5

แลวแตคาใดจะมากกวา

ระยะหาง  
1) ± 10 mm หรือ ± รอยละ 7.5

แลวแตคาใดจะมากกวา
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตะแกรงตองมีตาเปนสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผืนผา และตะแกรงตองปราศจากสนิมขุม แตอาจมีสนิม

ที่ผิวของลวดได สนิมที่ผิวนี้เมื่อแปรงดวยแปรงทองเหลืองแลว จะหายไปโดยที่เสนผานศูนยกลางของลวด

ไมเปลีย่นแปลง

การทดสอบใหทำโดยการวดัและตรวจพนิจิ

5.2 จุดเชื่อม

5.2.1 จดุเชือ่มในตะแกรงยอมใหหลดุไดไมเกนิรอยละ 1 ของจำนวนจดุเชือ่มทัง้ผนืหรอืไมเกนิรอยละ 1 ของ

จำนวนจดุเชือ่มในพืน้ที ่14 ตารางเมตรสำหรบัตะแกรงทีเ่ปนมวน

5.2.2 จุดเชื่อมที่หลุดในลวดเสนใดเสนหนึ่งตองไมเกินครึ่งหนึ่งของจำนวนจุดเชื่อมที่ยอมใหสูงสุดตามที่

กำหนดในขอ 5.2.1

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.3 สมบตัทิางกล

5.3.1 แรงเฉือนของจุดเชื่อม

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลวคาแรงเฉอืนของจดุเชือ่มเปนนวิตนั ตองไมนอยกวารอยละ 30 ของความเคน

ที่จุดครากหรือความเคนพิสูจนที่กำหนดเปนเมกะพาสคัล คูณพื้นที่หนาตัดระบุของลวดเสนใหญเปน

ตารางมลิลเิมตร

5.3.2 การดงึ

เมือ่ทดสอบลวดดวยการดงึตวัอยางตามขอ 8.4 แลว  ตองมสีมบตักิารดงึเปนไปตามทีก่ำหนดของวสัดุ

ทีใ่ชทำตะแกรงดงัขอ 3.1

5.3.3 การดดัโคง

เมือ่ทดสอบลวดดวยการดดัโคงตวัอยางตามขอ 8.5 แลว ตองมสีมบตักิารดดัโคงเปนไปตามทีก่ำหนด

ของวสัดทุีใ่ชทำตะแกรงดงัขอ 3.1

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีต่ะแกรงทกุผนืหรอืทกุมดัหรอืทกุมวน ตองมปีายผกูตดิอย ูและทีป่ายนัน้อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอื

เครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย และชดัเจน

(1) คำวา “ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี”

(2) ชนดิ และชัน้คณุภาพ (ถาม)ี

(3) สญัลกัษณหรอืชือ่ขนาดของลวดยนื และ สญัลกัษณหรอืชือ่ขนาดของลวดขวาง (ในกรณทีีล่วดยนืและ

ลวดขวางมขีนาดเทากนัใหทำเครือ่งหมายทีล่วดยนืดวย)

(4) ระยะหางของลวดยนืและลวดขวาง เปนมลิลเิมตร

(5) ขนาดของผนืหรอืมวนตะแกรง (ความยาวและความกวาง) เปนเมตร
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(6) จำนวนผนื (กรณทีีเ่ปนมดั)

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

ตวัอยาง การแจงรายละเอยีด

“ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี มอก.737-2549

แบบลวดเดีย่ว  ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาดงึเยน็เสรมิคอนกรตี มอก.747

สญัลกัษณของลวดยนื CDR 5 และลวดขวาง CDR 6

ระยะหางของลวดยนื 150 มลิลเิมตร และลวดขวาง  200 มลิลเิมตร

ขนาดตะแกรงยาว 5 เมตร   กวาง 2 เมตร  จำนวน 20 ผนื

ผทูำ ....................................”

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ขนาด มวล  ของลวด

วธิทีดสอบ  ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในมาตรฐานตามวสัดทุีใ่ชทำ (ขอ 3.1)

8.2 ขนาดตะแกรง

8.2.1 ความยาวและความกวาง

ใชเครือ่งวดัละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัความยาวและความกวาง ทีต่ำแหนงประมาณกึง่กลางของตะแกรง

8.2.2 ระยะหาง

8.2.2.1 ใชเครือ่งวดัละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัระยะหาง 1 ตาตะแกรงภายในทกุ 0.5 เมตร ตลอดความยาว

ทัง้ผนื  ตะแกรงทีเ่ปนมวน ใหวดัระยะหางจากความยาวประมาณ 5 เมตร

8.2.2.2 ใหรายงานผลคาเฉลีย่

8.3 แรงเฉือนของจุดเชื่อม

8.3.1 เครื่องมือ

มลีกัษณะดงัแสดงในรปูที ่6  หรอืเครือ่งมอืทีส่ามารถใหผลการทดสอบโดยหลกัการเดยีวกนัได
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รปูที ่6 การทดสอบแรงเฉอืนของจดุเชือ่ม
(ขอ 8.3.1)

8.3.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดยนืเพือ่ใหไดลวดขวางทัง้เสนแลวเลอืกสมุจดุเชือ่มมา 4 จดุ  ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1  แตละจดุตดั

ใหลวดขวางยืน่ออกจากลวดยนืทัง้สองขางประมาณ 25 มลิลเิมตร สวนลวดยนืตองยาวพอที่หวัจบัจะยดึ

ไวไดโดยสะดวก   และกรณเีปนตะแกรงลวดค ู จะทดสอบโดยการดงึลวดยนืเพยีงเสนเดยีว สวนอกีเสน

ใหตดัออกจากลวดขวางโดยไมใหมผีลตอการทดสอบแรงเฉอืนจดุเชือ่ม (ดรูปูที ่8)

8.3.3 วธิทีดสอบ

จบัชิน้งานใหไดศนูย  เลอืกรองยดึใหเหมาะสมคอื  มขีนาดใกลเคยีงกบัขนาดลวดยนื  ใหลวดยนืสมัผสักบั

ลกูกลิง้โดยอสิระ  ลวดขวางวางบนแทนรองรบั  ดงึลวดจากปลายดานลางดวยอตัราความเคนไมเกนิ 690

เมกะพาสคลัตอนาที

8.3.4 การรายงานผล

บนัทกึคาแรงเฉอืนของจดุเชือ่มทัง้ 4 จดุ  แลวรายงานคาเฉลีย่
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แบบลวดเดีย่ว แบบลวดคู

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่7 การตดัชิน้ทดสอบแรงเฉอืนของจดุเชือ่ม
(ขอ 8.3.2)

8.4 การดงึ

8.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดเสนทีจ่ะทดสอบทัง้ลวดยนืและลวดขวาง  ใหมจีดุเชือ่มและอยรูะหวางจดุเชือ่ม อยางละ 1 ชิน้ รวม

4 ชิน้  ใหมคีวามยาวเพยีงพอทีจ่ะนำไปทดสอบ ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1 กรณชีิน้ทดสอบทีม่จีดุเชือ่ม ใหจดุ

เชือ่มอยปูระมาณกึง่กลางของชิน้ทดสอบ และตดัลวดอกีทางหนึง่ใหยืน่ออกไปจากลวดเสนทดสอบทัง้สอง

ขางประมาณ 25 มลิลเิมตร

8.4.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติามมอก.2172

8.4.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลการดงึทัง้ 4 ชิน้

25 25

50
15

0

25 25

50
15

0
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8.5 การดดัโคง

8.5.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดเสนทีจ่ะทดสอบทัง้ลวดยนืและลวดขวาง  อยางละ 1 ชิน้ รวม 2 ชิน้  ใหอยรูะหวางจดุเชือ่มใหมี

ความยาวเพยีงพอทีจ่ะนำไปทดสอบ ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1

8.5.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติามมอก.2173   โดยมมีมุการดดัโคง และเสนผานศนูยกลางของหวักดตามทีก่ำหนดในมอก.

ของวสัดทุีใ่ชทำตามขอ 3.1

8.5.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลการดดัโคงทัง้ 2 ชิน้
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ภาคผนวก ก.
(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ตะแกรงแบบและขนาดเดยีวกนั มรีะยะหางเทากนั ทีท่ำจากลวดชนดิและชัน้คณุภาพเดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตัวอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัเกณฑทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบขนาด  มวล  ลกัษณะทัว่ไป และจดุเชือ่ม

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุตามแผนการชกัตวัอยาง ในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.  ขอ 5.1 และขอ 5.2 ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด มวล
ลกัษณะทัว่ไปและจดุเชือ่ม

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบสมบตัทิางกล

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางตะแกรง 1 ผืน ตอจำนวนตะแกรง 25 000 ตารางเมตรหรือเศษของ 25 000

ตารางเมตร แลวตัดตัวอยางตามแนวความกวางของตะแกรง ลึกเขาไป 1 เมตร หรือมีลวดขวาง

ไมนอยกวา 6 เสน จากนัน้นำไปตดัเปนชิน้ทดสอบ (ตามรปูที ่ก.1) สำหรบัทดสอบแรงเฉอืนของ

จดุเชือ่ม การดงึ และการดดัโคง

ก.2.2.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว  ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ 5.3.1 ใหทดสอบจดุเชือ่มทีเ่หลอื

ทัง้หมดในลวดขวางเสนเดยีวกนั  แลวนำคาทีไ่ดมาเฉลีย่รวมกบัคราวแรก  คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

ทัง้หมดตองเปนไปตามขอ 5.3.1  จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2.3 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ 5.3.2 ไมเกนิ 1 ชิน้  ใหใชชิน้ทดสอบ

อกี 2 ชิน้ทีม่ลีกัษณะเดยีวกนัจากลวดเสนอืน่ในดานเดยีวกนัมาทดสอบซ้ำ  คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

ทัง้ 3 ชิน้นีต้องเปนไปตามขอ 5.3.2  ทัง้นีผ้ลการทดสอบแตละชิน้ ตองไมนอยกวารอยละ 80 ของ

ขอ 5.3.2  จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2.4 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว  ถาผลการทดสอบ 1 ชิน้จากลวดดานใดไมเปนไปตามขอ 5.3.3 ใหใช

ชิน้ทดสอบอกี 2 ชิน้จากลวดดานนัน้มาทดสอบซ้ำ  ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.3.3  จงึจะ

ถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

ตารางเมตร

ขนาดตัวอยาง

ผืนหรือมวน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 7 000 3 0

เกิน 7 000 13 1
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รปูที ่ก.1 ตวัอยางแสดงตำแหนงการตดัชิน้ทดสอบ
(ขอ 8.3.2 ขอ 8.4.1  และขอ 8.5.1 และขอ ก.2.2.1)

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตะแกรงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2  ขอ ก.2.2.2  ขอ ก.2.2.3  และขอ ก.2.2.4 ทกุขอ  จงึจะถอืวา

ตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

 

การดัดโคง 

1 

2 

2 

2 
2 

3 

3 

2 
3 

1 แรงเฉือนของจุดเชื่อม 
การดึง 


