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เหน็สมควรแกไขปรับปรุงในสาระสำคญัทางวิชาการเพือ่ใหสอดคลองกบัเทคโนโลยใีนปจจุบนั จึงไดแกไขปรับปรุงโดย
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ISO 287 : 1985 Paper and board - Determination of moisture content - oven-drying

method

ISO 534 : 2005 Paper and board - Determination of thickness, density and specific volume

ISO 536 : 1995 Paper and board - Determination of grammage

ISO 1924-2 : 1994 Paper and board - Determination of tensile properties - Part 2 : Constant

rate elongation method

ISO 2471 : 1998 Paper and board - Determination of opacity (paper backing) - Diffuse

reflectance method

ISO 13655 : 1996 Graphic technology - Spectral measurement and colorimetric

computation for graphic arts images
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พ.ศ. 2511

เร่ือง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

กระดาษหนังสอืพมิพ

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม กระดาษหนังสือพิมพ มาตรฐานเลขที่

มอก. 758-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511
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ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม กระดาษหนังสอืพมิพ  ลงวันท่ี 3 มนีาคม พ.ศ.2531 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อุตสาหกรรม กระดาษหนังสือพิมพ มาตรฐานเลขท่ี มอก. 758-2551 ข้ึนใหม ดังมีรายการละเอียดตอทาย

ประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี  16  ตลุาคม  พ.ศ. 2551

       พลตำรวจเอก  ประชา  พรหมนอก

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

กระดาษหนังสือพิมพ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะกระดาษหนังสอืพมิพ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 กระดาษหนังสอืพมิพ (newsprint) หมายถงึ กระดาษท่ีมสีมบัตเิหมาะสำหรบัทำหนงัสอืพมิพ  ทำจากเย่ือ

เชงิกลหรอืเยือ่แปรใชใหม

2.2 เย่ือเชงิกล (mechanical pulp) หมายถงึ เยือ่ทีไ่ดจากไมหรอืพชืโดยใชกรรมวิธทีางกล

2.3 เย่ือแปรใชใหม (recycled pulp) หมายถึง เยื่อที่ทำจากผลิตภัณฑกระดาษที่ผานการบริโภคแลว

และแผนกระดาษเสยีแหงและเปยกทีท่ำจากเยือ่แปรใชใหม รอยละ 100

3. แบบ
3.1 กระดาษหนังสอืพมิพ แบงเปน 2 แบบ คือ

3.1.1 แบบมวน (reel)

3.1.2 แบบแผน (sheet)

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 แบบมวน

หากมิไดตกลงกันไวเปนอยางอื่น ขนาดของกระดาษหนังสือพิมพแบบมวน ใหเปนไปตามตารางที่ 1

และตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยใหมเีกณฑความคลาดเคล่ือนตามขอ 4.3
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ตารางที ่1 ขนาดของกระดาษหนงัสือพมิพแบบมวน
(ขอ 4.1)

4.2 แบบแผน

หากมิไดตกลงกันไวเปนอยางอื่น ขนาดของกระดาษหนังสือพิมพแบบแผน ใหเปนไปตามตารางท่ี 2

และตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยใหมเีกณฑความคลาดเคล่ือนตามขอ 4.3

ตารางท่ี 2 ขนาดของกระดาษหนังสือพิมพแบบแผน
(ขอ 4.2)

4.3 ขนาดของกระดาษหนงัสอืพมิพแบบมวนและแบบแผน ใหมเีกณฑความคลาดเคลือ่นได ดงันี้

4.3.1 ขนาดไมเกนิ 600 mm ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกนิ ± 1 mm

4.3.2 ขนาดเกิน 600 mm แตไมเกนิ 1 000 mm ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกนิ ± 2 mm

4.3.3 ขนาดเกิน 1 000 mm ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกนิ ± 3 mm

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

กระดาษหนังสอืพมิพตองไมฉกีขาด ยบัยน เปอน หรอืเปนรู กรณทีีเ่ปนแบบมวนแตละมวนควรเปนช้ินเดียวกัน

ตลอดและหากมีรอยตอตองไมเกิน 1 รอย โดยใช วัสดุเหนียวยึดใหกระดาษพิมพตอเน่ืองได

และใหทำเครือ่งหมายแสดงรอยตอใหชดัเจน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

ความกวางของมวนกระดาษ

mm

860

900

                          1 220 

ความกวางของแผนกระดาษ ความยาวของแผนกระดาษ

mm mm

610                  860

640                  900

860               1 220
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5.2 คุณลกัษณะสี

กระดาษหนังสอืพมิพตองมีคาพกิดัส ี(CIELAB) ตามตารางท่ี 3

การทดสอบใหปฏิบัติตาม ISO 13655 แหลงกำเนิดแสง D50 มุม 2O Geometry 0/45 หรือ 45/0

โดยปดทับหลงัดวยแผนดำ (black backing)

ตารางท่ี 3 คณุลกัษณะสี
(ขอ 5.2)

5.3 คุณลกัษณะอืน่

ใหเปนไปตามตารางที ่4 โดยใชสภาวะทดสอบอณุหภมู ิ(27 ± 1) oC และความช้ืนสัมพทัธ (65 ± 2 ) %

ตารางท่ี 4 คณุลกัษณะอ่ืน
(ขอ 5.3)

หมายเหตุ   * ใหใชวิธทีดสอบความหนาของกระดาษเปน bulk ตามท่ีกำหนดใน ISO 534

L* a* b* ΔE*ab

82.0 0.0 3.0 ไมเกิน 2.0

40 45 48.8 51.8 55.3

1 น้ําหนักมาตรฐาน คลาดเคล่ือนได % ± 5 ± 5 ± 5 ± 5 ± 5 ISO 536

ไมเกิน

2 ปริมาณความชื้น % 8 ถึง 10 8 ถึง 10 8 ถึง 10 8 ถึง 10 8 ถึง 10 ISO 287

3 ความทึบแสง ไมนอยกวา % 91 93 94 95 95.5 ISO 2471

4 ความหนา ไมนอยกวา μm 56 60 64 66 68 ISO 534*

5 ความตานแรงดึงแนวขนานเครื่อง kN/m 1.40 1.40 1.40 1.40 1.40 ISO 1924-2

ไมนอยกวา

รายการ

ท่ี
หนวย

วิธีทดสอบ

ตาม
น้ําหนักมาตรฐาน g/m

2

เกณฑกําหนด

คุณลักษณะ
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีก่ระดาษหนังสอืพมิพทกุมวนหรือทกุหอหรอืรมี  อยางนอยตองมีเลข  อกัษรหรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “กระดาษหนงัสอืพมิพ”

(2) น้ำหนกัมาตรฐาน เปน g/m
2

(3)  ขนาด

(3.1) แบบมวนใหระบคุวามกวางและเสนผานศนูยกลางของมวน เปน mm

(3.2)  แบบแผนใหระบคุวามกวางและความยาวของแผน เปน mm

(4) ปริมาณสทุธิ

(4.1)  แบบมวนใหระบนุ้ำหนกัของมวน เปน kg

(4.2)  แบบแผนใหระบจุำนวนหอหรอืรมีและจำนวนแผนตอหนึง่หอหรอืรมี

(5) กรณีแบบมวน ใหระบุเคร่ืองหมายหรือสัญลักษณแสดงทิศทางการปอนมวน (unwind direction)

เชน แสดงเครื่องหมายดวยลูกศรไวที่ขางมวน และกรณีแบบแผนใหระบุเครื่องหมายหรือสัญลักษณ

แสดงแนวเสนใย เชน แนวขนานเคร่ือง (machine direction - MD)

(7) เดอืน ปทีท่ำ หรอืรหสัรนุท่ีทำ

(8) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(9) ประเทศทีท่ำ

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 รุน ในท่ีน้ี หมายถึง กระดาษหนังสือพิมพ แบบ และน้ำหนักมาตรฐานเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

7.2 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผน

การชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

7.2.1 การชกัตวัอยาง

7.2.1.1 กระดาษหนังสอืพมิพแบบมวน

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที่ 5 และหากมีรอยตอ

ใหตรวจสอบเครือ่งหมายแสดงรอยตอในแตละมวนท่ีโรงงาน ตดักระดาษหนงัสอืพมิพ 3 รอบแรก

ของทุกมวนท่ีสมุมาออกจากมวนกอน แลวจึงตัดตัวอยางทกุมวน มวนละ 1 แผน ใหยาวพอทีจ่ะนำไป

เตรียมแผนทดสอบขนาด 300 mm x 450 mm โดยใหดานยาวเปนแนวขนานเคร่ืองมีจำนวน

รวมกันไมนอยกวา 25 แผน การตัดแผนทดสอบใหทำที่โรงงาน การทดสอบลักษณะทั่วไป

ในรายการฉกีขาด ยบัยน เปอน เปนรู ใหสมุจากแผนทดสอบ จำนวน 25 แผน แลวจึงนำไปทดสอบ

คุณลกัษณะทีต่องการตามลำดบั
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ตารางท่ี 5  แผนการชกัตัวอยางสำหรับกระดาษหนังสือพมิพแบบมวน
(ขอ 7.2.1.1)

7.2.1.2 กระดาษหนงัสอืพมิพแบบแผน

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่6 ดงึกระดาษหนงัสอืพมิพ

3 แผนแรก และ 3 แผนหลงัออกจากทุกรีมท่ีสมุมา แลวจงึสมุตัวอยางจากทุกรีมเพือ่นำไปเตรยีม

แผนทดสอบขนาด 300 mm  x 450 mm โดยใหดานยาวเปนแนวขนานเคร่ือง กรณทีีไ่มทราบวาดานใด

เปนแนวขนานเคร่ือง ใหตดัแผนทดสอบมขีนาด 450 mm × 450 mm มจีำนวนรวมกันไมนอยกวา

25 แผน การตัดแผนทดสอบใหทำที่โรงงาน การทดสอบลักษณะทั่วไปในรายการฉีกขาด ยับยน

เปอน เปนรู ใหสมุจากแผนทดสอบ จำนวน 25 แผน แลวจึงนำไปทดสอบคุณลกัษณะทีต่องการ

ตามลำดบั

ตารางท่ี 6  แผนการชกัตวัอยางสำหรับกระดาษหนังสือพิมพแบบแผน
(ขอ 7.2.1.2)

7.2.2 เกณฑตดัสนิ

ผลการทดสอบลักษณะทั่วไปของแผนทดสอบทุกแผนตองเปนไปตามขอ 5.1 และคาเฉลี่ยผลทดสอบ

คุณลกัษณะสแีละคุณลกัษณะอืน่ของกระดาษหนังสอืพมิพ ตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุรายการ

จึงจะถอืวาเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

มวน มวน

        ไมเกิน        50               2

    51    ถึง       500               8

  501    ถึง    3 200             13

          เกิน    3 200             20

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หอ หอ

        ไมเกิน        50               2

    51    ถึง       500               8

  501    ถึง    3 200             13

          เกิน    3 200             20


