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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 404
มาตรฐานสแีลกเกอร

ประธานกรรมการ
นาวาเอกหญงิ วัฒน ี ไชยชนะ กรมวทิยาศาสตรทหารเรอื

กรรมการ
นายคมสัน  ตนัยืนยงค กรมวิทยาศาสตรบริการ

นายเสรี  ชาญณรงค กรมสงเสริมอตุสาหกรรม

นางช่ืนสุข  เมธากลุวัฒน สำนกังานคณะกรรมการคมุครองผบูริโภค

นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

รศ.ดร.นวลพรรณ  จันทรศิริ สมาคมวทิยาศาสตรแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

นายสมบรูณ รงุฤทธไิกร สมาคมอุตสาหกรรมเคร่ืองเรอืนไทย

นางรตันจนา  เจริญพทิยา บรษัิท สไีอซไีอ (ประเทศไทย) จำกดั

นายทวน  ศรขีำ บรษัิท ทโีอเอ เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นายอษัฐสิทธิ ์ สนิทแจง บรษัิท สไีทยกันไซเพนท จำกดั

นายสรุพงษ  ชืน่อารมณ บริษัท แปลน ครีเอชัน่ส จำกดั

- บริษัท ซนิแคลร เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นายวิฑรูย  ปราโมทยไพบลูย บรษัิท ไทยโดโน-เกน เกน จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางโชตกิา  เขียวศีลสทุธิ์ สำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
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คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม แซนดิงซลีเลอรไนโทรเซลลูโลส น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม แซนดงิซลีเลอร มาตรฐานเลขที ่  มอก.765-2531 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 105 ตอนท่ี 77

วันท่ี 12 พฤษภาคม พทุธศกัราช 2531   ตอมาสาระสำคญัทางวิชาการเปล่ียนแปลงไปจึงไดพจิารณาเหน็สมควรแกไข

ปรับปรุงเพื่อความปลอดภัยแกผูบ ริโภค  ทันตอการพัฒนาทางวิชาการ  และเทคโนโลยีปจจุบัน

จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลกิมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานน้ี ข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

JIS K 5533-2003 Lacquer sealer

ASTM D 1644-01 Standard Test Methods for Nonvolatile Content of Varnishes

JIS K 5600-2-2:1999 Testing methods for paints - Part 2 : Characteristics and stability of

paints - Section 2 Viscosity

มอก.178-2549 แผนไมอดั

มอก.285 วิธทีดสอบส ีวารนิชและวสัดุทีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน

มอก.546-2540 กระดาษทรายน้ำ

มอก.562-2549 แลก็เกอรใสไนโตรเซลลโูลส

มอก.1151-2541 กระดาษทราย

มอก.1318-2538 ทนิเนอรกนัฝา

มอก.1514-2541 สารอดุรองไม
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3906 ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

แซนดงิซลีเลอร

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แซนดิงซลีเลอรไนโทรเซลลโูลส

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  แซนดิงซีลเลอร  มาตรฐานเลขท่ี

มอก.765-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1340 (พ.ศ.2531)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม แซนดงิซลีเลอร  ลงวนัท่ี 25 เมษายน พ.ศ.2531 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม แซนดงิซลีเลอรไนโทรเซลลโูลส มาตรฐานเลขท่ี มอก. 765-2551 ข้ึนใหม   ดงัมรีายการละเอยีด

ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 16 ตลุาคม พ.ศ. 2551

พลตำรวจเอก ประชา  พรหมนอก

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

แซนดิงซีลเลอรไนโทรเซลลโูลส

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมแซนดิงซีลเลอรไนโทรเซลลูโลสท่ีใชสำหรับปรับพื้นผิวไม

ใหเรยีบกอนเคลอืบแลก็เกอร

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 แซนดงิซลีเลอรไนโทรเซลลโูลส ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “แซนดงิซลีเลอร” หมายถงึ ของเหลวโปรงแสง

ทีม่ไีนโทรเซลลโูลสเรซนิและเกลอืสเตยีเรตเปนสวนประกอบสำคญั ใชสำหรบัปรบัพืน้ผิวไมใหเรยีบ  และขดัไดงาย

แหงเองไดเรว็โดยการระเหยไปของตัวทำละลาย

3. สวนประกอบ
3.1 สวนประกอบหลัก ไดแก ไนโทรเซลลูโลสเรซนิ พลาสตไิซเซอร ตวัทำละลาย และเกลอืสเตียเรต

3.2 หามใชสารประกอบที่เปนอันตรายตอสุขภาพ ไดแก ยูเรียฟอรมาลดีไฮด เมลามีนฟอรมาลดีไฮด

ฟนอลฟอรมาลดไีฮด และกลมุทาเลตเอสเทอร (phthalate ester)

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ

(ขอ 4.1)

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 สารท่ีไมระเหย รอยละ ไมนอยกวา 27 ASTM D 1644 Method A

2 ระยะเวลาแหงแข็ง นาที ไมเกิน 30 มอก.285 เลม 10
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4.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เม่ือเปดฝาภาชนะบรรจุออกคร้ังแรก ตองไมมฝีาแซนดิงซลีเลอรลอยอยทูีผิ่วหนา คนใหเขาเปนเน้ือเดียวกัน

ไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอนหรอืนอนกนแข็ง

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 285 เลม 11

4.3 สมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลมเม่ือแหง

ตองพนไดงาย ฟลมของแซนดิงซีลเลอรตองไมไหล ยอย ยน หรือเปนคล่ืน ฟลมท่ีแหงแลวตองเรียบ

ไมเปนลักษณะผิวสม เปนฟองอากาศ เปนหลมุหรือเปนรูเข็ม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.4 การขดั

เมือ่ใชกระดาษทรายขดั ตองขดัไดงาย มลีกัษณะผวิเรียบสม่ำเสมอ และตองไมมกีารอดุตันของตากระดาษทราย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

4.5 การพนทับ

เมือ่พนทับดวยแลก็เกอรใสไนโตรเซลลโูลสแลว ฟลมผิวพนทับตองเรยีบ มคีวามเงาสม่ำเสมอ ไมมรีอยยน

รอยแตก หรอืเปนรู

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

4.6 ความทนดาง

ฟลมของแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมของแผนทดสอบท่ีเกบ็ไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.8

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุแซนดงิซลีเลอรในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ใหปรมิาตรสทุธขิองแซนดงิซลีเลอรในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลติร 4 ลติร

หรอื 20 ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีภ่าชนะบรรจแุซนดงิซลีเลอรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1)   คำวา “แซนดงิซลีเลอรไนโทรเซลลโูลส”

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลติร

(3) เดือน ปทีท่ำ

(4) รหสัรนุท่ีทำ

(5) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(6) คำเตอืนเก่ียวกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึน เชน ตดิไฟงาย มสีารเปนพิษ หามรบัประทาน หามนำภาชนะบรรจุ

ไปใสอาหาร ระวังเขาตา เกบ็ใหพนมือเด็ก

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำหรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
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7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8.  การทดสอบ
8.1 ภาวะทดสอบ

ใหเก็บแผนทดสอบและทดสอบในหองท่ีมีอุณหภูมิ (27 ± 2) องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธ

รอยละ (65 ± 5)

8.2 การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพือ่ทดสอบ

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 2 โดยเจือจางแซนดิงซีลเลอรตัวอยางดวยทินเนอรที่มีสวนประกอบ

ตามท่ีกำหนดในตารางท่ี 2 อาจเตมิทินเนอรกนัฝาทีเ่ปนไปตาม มอก.1318 เพือ่ใหไดความหนืดมีคาเทากบั

ทีผ่ทูำกำหนดโดยวธิจัีบเวลาการไหล ใหปฏิบตัติาม JIS K 5600-2-2 ขอ. 3

ตารางท่ี 2 สวนประกอบของทนิเนอร

(ขอ 8.2)

8.3 แผนทดสอบและการเตรียม

ใหใชและเตรียมแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 3 เปนแผนเหล็กเคลือบดีบุก ขนาด 70 มิลลิเมตร ×
150 มลิลเิมตร  × 0.3 มลิลเิมตร และถาเปนแผนเหลก็กลาใหใชขนาด 100 มลิลเิมตร × 200 มลิลเิมตร

× 0.6 มลิลเิมตร หรอืใชแผนทดสอบตามท่ีกำหนดเฉพาะในแตละหวัขอทดสอบ

8.4 การเคลือบและการวัดความหนาของฟลม

การเคลอืบใหปฏบิติัตาม มอก.285 เลม 4 ดวยวิธกีารพนเย็น โดยใชแซนดิงซลีเลอรตวัอยางตามขอ 8.2

พนลงบนแผนทดสอบ จำนวน 2 ชัน้ ใหไดความหนาฟลมเมือ่แหง 25 ไมโครเมตร ถงึ 40 ไมโครเมตร

ในการเคลือบแตละช้ันใหเวนระยะเวลาหางกันเปนเวลา 30 นาที และการวัดความหนาของฟลม

ใหปฏิบตัติาม มอก.285 เลม 5

8.5 การทดสอบสมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลมเม่ือแหง

ผสมแซนดิงซีลเลอรตัวอยางตามขอ 8.2 พนบนดานหนึ่งของกระจกแผนเรียบ ขนาด 100 มิลลิเมตร

× 200 มลิลเิมตร × 2 มลิลเิมตร ตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 8.4 แลวตรวจพนิิจสมบตัใินการพนและลกัษณะ

ฟลมของแซนดิงซลีเลอรตวัอยางตามวิธทีีก่ำหนดในมอก.285 เลม 24

สวนประกอบ รอยละโดยปริมาตร

ทอลูอีน 65

เอทิลแอซีเทต 15

บิวทิลแอซีเทต 15

1-บิวทานอล 5
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8.6 การทดสอบการขดั

8.6.1 อปุกรณ ประกอบดวย (ตามรปูที ่1)

(1) ยางแขง็หรอืไม ขนาด 70 มลิลเิมตร × 75 มลิลเิมตร × 60 มลิลเิมตร

(2) ฝาเหล็ก

(3) กระดาษทราย เบอร 320  ทีเ่ปนไปตาม มอก. 1151

รปูที ่1 อปุกรณ
(ขอ 8.6.1)

8.6.2 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหล็กกลาเปนแผนทดสอบ แลวปฏิบตัติามวิธทีีก่ำหนดในขอ 8.2 และขอ 8.4 วางแผนทดสอบไว

ในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 2 ชัว่โมง

8.6.3 วิธทีดสอบ

นำแผนทดสอบท่ีเตรียมตามขอ 8.6.2 วางบนแทนเอียงทำมมุกบัพืน้ 30 องศา จากนัน้ขัดเบาๆ ดวยอุปกรณ

ประมาณ 3 สวน ใน 4 สวน ของแผนทดสอบโดยใชแรงกดพอประมาณขัดไปมาจนครบ 10 รอบ แลว

ตรวจพนิิจ

8.7 การทดสอบการพนทับ

ใชแผนไมอัดสักที่เปนไปตาม มอก.178  ชั้นคุณภาพ 1 ขนาด 100 มิลลิเมตร × 200 มิลลิเมตร

× 4 มิลลิเมตร โดยใหมีดานยาวขนานกับลายเสี้ยนไม  อุดรองเสี้ยนบนแผนทดสอบใหเต็ม

ดวยสารอุดรองไมทีเ่ปนไปตาม มอก.1514 ทิง้ไวทีภ่าวะทดสอบเปนเวลา 18 ชัว่โมง จากน้ันพนแซนดิงซลีเลอร

ตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 8.2 และขอ 8.4 แลวขัดเบาๆ ดวยกระดาษทรายเบอร 320 ทีเ่ปนไปตาม

มอก.1151 หรือกระดาษทรายน้ำเบอร 280 ที่เปนไปตาม มอก.546 ในทิศทางเดียวกับลายเส้ียน

ทำซ้ำจนเต็มตามลายเส้ียนไม วางแผนทดสอบไวที่ภาวะทดสอบในแนวราบเปนเวลา 2 ชั่วโมง

แลวพนทับดวยแลก็เกอรใสไนโตรเซลลโูลสทีเ่ปนไปตาม มอก.562 ปลอยใหแหงทีภ่าวะทดสอบ แลวตรวจพินิจ
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8.8 การทดสอบความทนดาง

8.8.1 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชกระจกแผนเรียบ ขนาด 70 มิลลิเมตร × 150 มิลลิเมตร × 2 มิลลิเมตร จำนวน 4 แผน

เคลือบแซนดิงซีลเลอรตัวอยางตามวิธีที่กำหนดในขอ 8.2 และขอ 8.4 บนแผนทดสอบดานหน่ึง

ปลอยใหแหงทีภ่าวะทดสอบเปนเวลา 48 ชัว่โมง นำมาทดสอบ 3 แผน เกบ็ไว 1 แผน

8.8.2 วิธทีดสอบ

แชแผนทดสอบในสารละลายโซเดยีมคารบอเนต 10 กรมัตอลกูบาศกเดซเิมตร ทีอ่ณุหภมู ิ(27 ± 2)

องศาเซลเซยีส ใหจมในสารละลายครึง่แผนเปนเวลา 10 นาท ีนำแผนทดสอบขึน้มาลางออกโดยใชน้ำไหล

และเช็ดดวยกระดาษหรือผาซับสารละลายท่ีติดอยูบนพื้นผิวแผนทดสอบ ปลอยใหแหงท่ีภาวะทดสอบ

เปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวนำแผนทดสอบมาตรวจพินิจ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)
ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ แซนดงิซลีเลอรทีม่สีวนประกอบอยางเดยีวกัน บรรจใุนภาชนะบรรจชุนิดและขนาดเดยีวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถือวาแซนดิงซลีเลอรรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางตาม มอก.285 เลม 1 โดยทำเปนตัวอยางรวม

ก.2.2.2 ตวัอยางแซนดิงซลีเลอรตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถือวาแซนดิงซลีเลอรรนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางแซนดงิซลีเลอรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถือวาแซนดิงซลีเลอรรนุน้ัน

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

          ไมเกิน       25   2 0

      26     ถึง     150   8 1

    151     ถึง     500 13 2

    501     ถึง  1 200 20 3

             เกิน  1 200   32 5


